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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
rs ai k  si n n n a t s a a n s t i n u a i a

El presenta Invento se refiere a una cinta para la 

formación do tiras de señalización sobre la superficie de las 

calzadas, cuya cinta ofrece una propiedad de grandísima resis­

tencia al. uso y a las cargas, con la particular propiedad de 

su elevada adherencia a las ruedas de los vehículos, da forma

que así impide resbalamientos o patinazos sobre las calzadas• ...
de las calles,' por ejemplo, en el caso en que un vehicCdt) «se

vea obligado á efectuar algún frenazo, en los casos en *qúe se

vea sometido a intensas aceleraciones positivas o negativas.
. • • •

Por otra parte, esta cinta es del tipo que generalmente,^^

aplicado sobre la calzada de las calles por medio da un. aubs• **

trato que lleva y que es adhesivo (que se llama base y. fljj£

asegura las mejores condiciones de fijación en dichas ^ujb^rfi-
• • •

cies, y que las predispone a las más favorables condicionas da

planicidad, de uniformidad y de impermeabilidad. • /*•
• • •

Los materiales en forma de cintas para ser aplicados 

sobre la superficie de las calzadas formando tiras (por ejemplo, 

para la separación da la superficie de las calzadas marcando 

diferentes sentidos de dirección a lo largo da los cuales dsba- 

rán marchar los vehículos), son de notar sn la técnica del ramo. 

Los materiales para las aplicaciones indicadas y que presentan 

altas características de visibilidad a distancia y de buena 

adherencia a las ruadas de.los vehículos, han sido descritos, 

por ejemplo, en las precedentes Patentes U.S.A. Nos.3.782.S43 y 

3.953.355. y particularmente en la Patente U.S.A. nB 4.020.211

I
• •/* •
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Por lo que se refiere a la modalidad da aplicación del mate­

rial sobra un substrato adhesivo basa, véase así mismo la 

Patenta U.S.A. 3.886.011, mientras que para lo relaciona­

do con la formación de elementos reflectantes y abrasivos
$

véanse igualmente las Patentes U,S.A. Nos» 3.879.147 y

3.958.891, todas del mismo solicitante.

Sin embargo, se han encontrado numerosos proble­

mas en relación con la fijación del material a la supeijfifie

de la calzada. En efecto, cuanao el material de la c i n f a ac>
: • •

presenta, como es da desear, una elevada capacidad de aífie*
♦ v e

rancia, o sea, que está en' posición de ofrecer una fuerte
*

fricción con las ruedas de las vehículos, por ejemplo, *éh*‘
. • •.

el curso de un violento frenazo, la fuerza aplicada sotírja.**
•

la restringida área intarfacial (la superficie sobra la**. •

cual el bastidor de la rueda se adhiere a la superficiales*
• • * m

la calzada), puede ser muy importante. El material existen**

te sobre la superficie da la calzada puede rasgarse y se;^.
•

arrancado da la calzada. .**;• • •
Otros problemas se presentan cuando el material 

indicador en uso tiene que ser quitado de la calzada, por 

ejemplo, en el caso de tener que modificar la posición da 

la señalización.

La presante invención se refiere en particular 

a la formación, a la fabricación y a la aplicación da cintas 

prefabricadas, para la señalización de las superficies de 

las calzadas, que permitan superar las dificultades más 

arriba expuestas, resolviendo los correspondientes proble­

mas.
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SubstancialmentB, la cinta prefabricada según esta 

invención comprende, entre un substrato adhesivo base coliga­

da a la superficie de la calzada y un substrato superior de 

"adherencia" destinado a entrar en contacto con las ruadas 

de los vehículos y presentar una fuerte resistencia da fri­

cción con estas últimas, un substrato intermedio reiaciva- 

mente sutil y flexible, pero sustancialmente inextensible

y resistente a las tensiones. * *** • •••
Conforme a una forma de actuación de la inueflciwi,

este substrato intermedio está constituido por una pelíaúla

de material polimérico. Os preferencia, esta película e«*(¿s un

•  *  *  •

espesor entre 0,02 y 0,3 mm. y está constituida por un^htfja 

flexible da resina de poliester. Conforme a una variantes* • 

de actuación de la invención, el substrato intermedio .caitJ:ren­

de una estructura textil no tejida ("non-uioven fabric"\»*d$ fî  

bras de vidrio o bien de compuestos poliméricos de una*clava­

da resistencia, por ejemplo, poliesteres. Esta estructOC^**
• •  •

textil puede estar impregnada con una goma sintética u otra 

composición elastomerica.

Un material para la señalización do las superficies 

de las calzadas, como queda mas arriba indicado, puede ser 

desprendido y.eliminado do dichas superficies, por ejemplc, 

insertando una hoja calentada por debajo del substrato inter­

medio, para fluidificar por tiempo limitado el substrato 

base que, por lo general, as de un material sustancialnsnta 

tarmoplástico, por ejemplo, está formado en su mayor parte 

por betún.

Estaa y ctraa características de la invención

• */ • •
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resultarán evidentes en el cursó de la siguiente descripción 

detallada, que se refiere a las láminas de diseños que adjun­

tamos, en las cuales:

La figura nfl 1 representa en forma fragmentaria 

y en perspectiva y de una manera esquematizada,la cinta 

constituida de un material conforme a esta invención, apli­

cado a la superficie de una calzada:
•  •

La figura nfl 2 representa las diversas capac :

que componen dicho material, separadas entre sí: • Y¡
• • •

La figura nfl 3 nos ofrece una vista esquemática

y en sección, de la combinación de algunos de los compo(nente.s

de la estratificación usada para formar el material, .eo.nforme• •
, , ■•••

a un ejem pío de realización de esta invención; la parte
• • •

izquierda de dicha figura nfl 4 representa los componentes de 

la estratificación, reunidos unos con otros;
• •*.
V..*

La figura nfl 4 nos presenta una variante de'la
.

parte da la derecha, de los estratos de la figura nS 4;*
• •*.♦ • #

Las figuras nos. 5,6, 7 y 8 son unas vis tas* ‘simila­

res a las de la figura nfl 4 y representan otras combinaciones 

de estratos, que comprenden materiales termoplásticos, por 

ejemplo a base de betún, y materiales que comprenden compo­

nentes resinas epoxidicas. Ep su forma general la cinta del 

material según la invención, aplicada sobre la superficie 

de las calzadas, corresponde a cuanto va representado en la 

figura nfl 1. La cinta de dicho material es aplicada a la 

superficie T de la calzada (producida en la forma sabida), 

por medio de un substrato base P, de naturaleza subsvandal- 

mente bituminosa, estando formada la señalización de la super 

ficie superior -16- por un estrato superior Sp, que posee

/
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una elevada resistencia al uso y a la tracción, Tal estrato 

superior Sp está formado a base de una resina de poliester 

o de una resina poliamídica, y con preferencia de una resina 

poliuretánica, y tiene un espesor incluso entre 0,4 y 1,0 mm.

La superficie suparior 16 puede hacerse antidesli­

zante incorporando en el estrato superior Sp partículas 

cristalinas c micro-cristalinas de una gran dureza, da pre­

ferencia mayores del 6 de la escala de fflohs, a base» a*<?*cuarzo,
•

de silicofi ucruro de aluminio, de sesquióxido de a 1 Ctfn»ír£ic, o

preferiblemente de carborundumr Algunas de estas partículas

qua sobresalen en parte de la superficie -16-, e s t á n » d i c a -
# .

das con la cifra -20-, .

Por otra parta, a fin de mejorar la visibdJ-Xdad
»

durante las horas de la noche, van incorporados en je#l mismo

estrato suporior unos elementos notablemente antirrfef*Iactan-

tas, algunos da los cuales están indicados por medio, de la
•. •

cifra -22.

Según la invención, el estrato superior Sp, de una 

elevada resistencia al uso, va coligado al substrato P por 

medio de un estrato intermedio -24-, flexible (para que se 

adapte bien a las irregularidades de la superficie de la cal­

zada T, y para permitir al material estratificado que pusda 

ser enrollado en bobinas o en rulos). Este estrato intermedio 

-24- puede estar formado por una película polimérica prácti­

camente inaxtensible y de una alevada resistencia al uso, 

é igualmente puede comprender- una estructura textil na teji­

da, como va indicado con - 2 4 ’-, en la parte derecha da la 

figura na 2.
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El estrato intermedio -24- se ha revelado ccmc.' de 

una grandísima importancia. Está íntimamente unido al estrato 

superior Sp y al substrato P. Por consiguiente, cuando sobra . 

la superficie -16- se aplica un esfuerzo tangencial (o sea en 

dirección horizontal), por ejemplo sobre una restringida 

área de contacto con una rueda de un vehículo, este esfuerzo 

tendería a desplazar en sentido horizontal el estrato superior 

Sp, con una fuerza que, si se aplicara sobre una áreaa «corres­

pondientemente pequeña, obligaría a desplazarse tamljiÁi al
• ■ •

substrato P. La gran resistencia a la tracción del estrato
•  *  •

intermedio -24- permita distribuir este esfuerzo sobre una

superficie mucho más grande del substrato P, y por consiguien-• • • •• •
te del terrero T.

Por otra parte, la presencia del substrato*-dase

P, de material en general termoplástico, es venta jo'sa* jorque
• ••• ^

permite, en caso de necssidad, desprender la señaliz*aaión del
. _ •

terreno mediante un dispositivo apropiado. *••*.
* * * •

Pueden ser adoptadas diversas combinacione^r#>ee es­

tratos para formar el material compuesto estratificado. Pre­

ferentemente, este material comprende, como ya lo hemos 

dicho más arriba, un estrato intermedio de tejico, no tejido 

("non-iuoven fabric") indicado con Snt en las figuras Kos. 4 

al 8. Por otra parte, ha sido constatado que ios estratos 

fibrosos asi obtenidos puedan estar íntimamente compenetra­

dos, tanto de compuestos bituminosos o "eposi" - bituminosos, 

como de substancias resinosas, tales como al pcliuretano, 

o sea compuestos de formación del substrato P y respectiva­

mente del estrato superficial Sp de desgaste. Esta compene-
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tracción asegura el coligamiento Bstable entre los div/ersos 

estratos y la distribución sobre una amplia superficie da 

los esfuerzos aplicados localmenta sobre la superficie supe­

rior -16- (figuras Nos. 1 y 2) del estrato superior Sp.

Tal como queda esquemáticamente representado en 

la figura nfl 3, la yuxtaposición del estrato superior 5p 

sobre el estrato intermedio fibroso Sntf forma un estrato 

mixto 5p+Snt (en el cual pueden también sobrevenir "ificl!:-
• •••

acciones,'quimicas,,) que asegura el vínculo entre dichcís* e«tra- 

tbs. Tal vínculo es otro tanto seguro también cuando urw'estra­

to superior Sp sobreviene sucesivamente formado sobre* *-rr"*es-
.* *.

trato fibrosos impregnado Sp+Snt (figura 4). •

En la representación esquemática de la figura..

nfi 5, entra dichos estratos Sp y Snt está interpuesta.juaS

lámina F de material flexible s impermeable, que se coaita
• • •

a su vez al otro estrato superior Sp y al estrato inf*e.riqr
# •

fibrosos Snt, formando dos coligamantos Sp+F y resp e c ^ V a -
• ♦ • #

mente F+Snt.

En el esquema de la figura nQ 6 un inter-strato 

impregnado P+Snt aparece formado entre el estrato fibroso 

y el substrato bituminoso. En el esquema de la figura n2 7 

se obtiene también un sistema que incluye dos inter-estratos 

Sp+Snt y respectivamente F+P, resultante de la interposición 

da la película flexibilizante e impermeable F. El esquema 

nQ 8 ilustra finalmente una profunda intercompenetración 

cruzada que interesa prácticamente todo el espesor del es­

trato fibroso Snt y, a los dos lados, parte de los componen­

tes del estrato superior Sp y del substrato F.

•  e /  s e
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A. continuación damos algunos ejemplos ds formación \

ds cintas de materiales conforme a esta invención. En estos “<i

ejemplos, todos los componentes están indicados en partes
i

porcentuales,.o en partes de peso.

E iemolo no 1

Este ejemplo corresponde a un material como se 

representa en la parte izquierda de la figura ns 2, e inclu­

ye un estrato intermedio -24- formado por una pelicula. r^si-

nosa de un espesor, por ejemplo de 0,1 a 0,3 mm. El es,tsv^to
: * •,  •• •

superior debe poderse coligar intima y firmemente a l a .
• • •

película, preferentemente constituida esta por una resina
4

•  • m •  •
poliester. En este caso, el estrato superior está formado

•  •
de la siguiente composición:

Resina poliester (por ejemplo "uynapol 5 206 de *•* _ „
Dynamit Nobel A.G) ...................... .

♦ • • ••

Metiletilchetones.................................... . ^*.34;.;

Bióxido de t i t a n i o ......................................... 12>

Eiemplo n2 2:
• ■*.• • •

Este ejemplo representa un substrato base, apto

para concatenarse con la película de resina poliester, y

constituido por dos componentes, A y B, cono sigue:

Componente A: uetún oxidado sólido .................  . . .  17
"Epoxy Tar" (Betún para resinas eposidicas . . . .  12 
Resina sintética (como la R.T.U. Rubber,

de Polysar, Cañada) . . . . .  -24
Silice coloidal (por ejemplo "Aerosil") .......... 2
Resina "eposidica" (por ejemplo, la

"Araldite 250" de Ciba) ^2

¡artes
ti

II
ti

• -/• •



Componenta 0;

5

Betún sólido 40/50 ............ . . . * . . . 1 7  partes
"Epoxy Tar"^....................................... 15 id
Acido cresílico  .........................  5 id
Resina poliamídica (como la "í/ersamid. 140) 36 "
C a o l i n o ...................................... 27 "
Acelerador para la resina "eposidica" . .
del componente A (como el D.IY¡.P.30) . . .  2 "
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Los ejemplos que siguen se refieren principalmente 

a los materiales que forman la cinta que comorenden un estra­

to intermedio fibroso. En general, este estrato fibrasí'astá
;

constituido por un tejido, de fibras do vidrio, de p^»a l

comprendido entre 50 y 250 g/m , impregnado y sujetadc£*a

presión uniforme, por ejemplo, calandrado. Forma una*»»«%
* • • •

estructura de un espesor preferentemente inferior a * mn».

El espesor preferido está comprendido entre 0,3 y 0,6. fji.,
m

de modo que, acoplándolo al estrato superior (que c c ^ » n : e  

los elementos abrasivos y los anti-reflectantes) se ^t'irsne 

un estrato compuesto da espesor ligeramente mayor a ■í.j-.nT.

La impregnación se efectúa con compuestos im-rtiegnan 

tes que conservan una importante elasticidad aún después 

de su completa consolidación. Estos compuestos comprenden, 

preferentemente, resinas "eposidicas, eposi-uratánicas, re­

sinas eposi-nitrílicas, y resinas poliesteres. íf.ás prefe­

riblemente, los compuestos impregnantes comprenden ccmpi- 

nacionas de resinas "eposidicas" y de goma sintética, en 

particular goma nitrílica. Estos compuestos, adicionados 

a un acelerador idóneo, son aplicados en solución y tratados

O 9



al calor, después de la impregnación, para formar una estruc­
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Un tejido no tejido, de fibras poliesteres s im­

pregnado con la siguiente composición ( en partes de pase):

Goma nitrílica (como la "Chemigum N 600 de la Goodyear 100 
Resina "eposidica" (como la "Epon828" de la Shell) . . 100
Oxido de Zinc ....................................... .. . 5
Acido e s t e á r i c o ........................ .. •***..» 1
Azufre . . . .  . ....................................... 3'
Acelerador (DtfP 3 0 ) .......................................; • • 1 •
Acelerador (bonzoriacilbisulfato ..................... ** * 1 1
Bióxido da titanio . . * ............ .................... 1. 7 ‘

Esta composición se disuelve en un solvente cons­

tituido por 250 partas de metiletilchetone peróxido y^^SQ
•« • •

partes de toluol, y se somete a un tratamiento a 16CSC.duran­

te 10 La estructura así impregnada y tratada resiste^a una

tensión dobla da aquella a la cual resiste el tejido .ng.^teji-
V  */ • •do, y posee excelentes propiedades da impermeabilidad y jde

resistencia al agua. 

Ejemplo, 4:

Para mejor concatenar la estructura obtenida según 

el ejemplo nc 3, con un estrato superior de resina poliuretá- 

nica, la superficie de esta estructura puade ser tratada 

con una composición mordiente, constituida asi (por partes 

en peso) :

Resina eposidica (como la "Epon 828, de Shell) . . . .  70
Polibutadiena, o bien goma butílica (como el "Polysar"
de C a n a d á ) ...................................................... 30
Poliamido (como el "Varsamid 125 da la Schering . . .  4C
Bióxido de titanio .................  . . . . . . . . . .  55
Ftalato bisasico de plomo ...............................  5
Solvente (Toluol) ......................  320

ü •/..

in m
 tr> m
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Ejemplo nfl 5:

La estructura dobla que 

intermedio del Ejamplo nQ 3 puede 

de la calzada precia aplicación y

comprende el estrato

ser fijada a la superficie

explanado (por enrasamien-

to) de un substrato base así constituido (en partes

Goma butílica (como la "Polysar Butyl 301") ........
Betún o x i d a d o ......................................... ..
Oxido de zinc .........................................
Acido esteárico ............  . . . . . . . . . . . . .
Arcilla extra fina ("China Clay?) . . . . . . . . .
Oietilditiocarbamato de zinc ...........................
Dibenzilamina ............................................
Azufre .....................................................
Solvente (como el "Solvesso 100") ...................

£ jsmplo 63

El material de formación de cintas muitist

ds paso):

100
15
5
2

15
3'5

• \  ! f 2
«• 2
• • • 25
•

• • •
•

•ratc • • • • •

prefabricado puede ser provisto con un estrato base fdífjj^ati-

ble, preliminarmente aplicado, por ejemplo, por caiandí-ado,
• * •

y fijado en la cara del estrato intermedio, opuesta al estrato 

superior. . ..

Esta aplicación preliminar puede ser efectuada 

usando la siguiente composición (en partes de peso):
•

Goma butílica (como en el ejemplo nfi 5 ) .............. **.* . 100
Betún o x i d a d o .............................................. .. . 65
Arcilla extra fina (como en el ejemplo na 5 ) ............ 25
Resina hidrocarbónica (como "Picoopala 100") . . . . . .  25
Resina cumarónica líquida (como el "Cumar” líquido) . . .  20
Negro ds h u m o ................. ................................. 25
Aceite de antraceno, o bien alquitrán . . . .  ............ 20

E iemplo ns 7 ;

Este ejemplo es una variante del Ejemplo n2 3 

y se refiere a una composición particularmente apta para for­

mar la hoja de materi 

F en las figuras 5 a 

sición comprende, en

al impregnante (tal como se indica con 

la 7), laminada o calandrada. La conpo- 

partes de peso:
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Resina "eposiuica" (como la "Opon 82B ds la casa Shell 
Goma "butadienica" bromuro-modificada, en prado de 
reticular a temperatura ambiente (como el ''Polysar RT'J). 
Polyamido (como el "Versamid 125 de la Schering) . . . .
Bióxido de titanio ............................................
F talatobibásico da plomo ....................................
Toluol .................  ...............
Alcohol isoprobílico ............... . . . . . .

30
u:

130
1 2 0

La estructura impregnada se calienta a 16Q2C durante 10'--

LTemplo nfl 8:

El empleo de fibras de vidrio para formar la,
•

tructura fibrosa del inter-estrato es preferiblsment^f
••• *

nado con al de un compuesto substancialmente elástico «para• • •

formar el estrato superior Sp de las figuras 4 a la o, conoA

una resina poliuretánica, para reducir al mínimo la f^gcili-
• •

dad del vidrio y obtener un sistema estratificado prolTúnda-
• ♦ *

mente compenetrado. *
*

La ventajosa utilización de un componente F, apto
•

para formar un inter-estrato flexibilizante e impermeable
, •

(intar estratos F+Snt y también F+P, figuras 5 a la 7)V»Pue-

de ser obtenida usando la siguiente composición, en jactes

de peso:

Clorosulfonato de polietileno (como el "Hypalon" de Dupont) 400
Bióxido de T i t a n i o ........................................   250
Barita ........................................................... 15Q
Arcilla de acolin .............................................  15Q
Resina poliester (como el "Neoxil") ........................  50

Esta estructura flexibilizada e impermeabilizada

30

puede ser diversamente asociada a los otros estratos, cono se 

representa, por ejemplo, en las figuras Nos. 5 a la 7.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

En este Modelo de Utilidad se reivindica:

1.- Cinta, prefabricada para la formación da tiras

da señalizaciones sobre la superficie de las calzadas, sobre

las cuales es aplicada y fijada con la interposición de un

substrato base coligada en forma estable a dicha superficie,

y que comporta un estrato superior antirresbaladizo y rssis-

tente al uso, caracterizada por comprender, entra dichos
* • j»estratos inferior y superior, por lo manos un estrato >nter-

9

medio relativamente sutil, flexible, an gran manera *£ñexten- 

sible y resistente a la tracción, cuyo estrato intermedio as 

compatible a íntimamente coligable con entrambos da%di£hGs 

estratos inferior y superior, para transferir y distribuir 

sobra una amplia área de la intercara, con la superficie 

de la calzada, las fuerzas y las solicitaciones apí¿£átí=s tan
• • m mm

gencial y horizontalmento sobre la superficie cal ástr^ro
m *

superior, en correspondencia de necesaria e inevitarpJfejr.an-
* * • *

te pequeñas áreas superficiales, definidas por las ir.tercaras, 

y la superficie superior de las rusdas da los vehículos.

2. - Cinta, como en la reivindicación n2 1, carac­

terizada por el hecho da que dicho estrato intermedio está 

constituido por un material resinoso raducido an ur. estrato

pelicular de espesor de Q,02 a 0,3 mm.

3. - Cinta, como en las reivindicaciones na 1 y 2S

caracterizada por el hacho de que el estrato intermedio está 

constituido por una película de poliester acoplada a un estra-

• ♦ /  • •
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to superior resistente al uso y formado por una composición 

a base dé poliesteres.

ó.» Cinta, como en la reivindicación n£, 1 carac­

terizada por el hecho de que dicho estrato intermedio está 

formado de una estructura fibrosa, impregnada con una zompo si- 

clon compatible con las composiciones da los estratos adyacen 

tes.

5.-Ci n t a ,  como en la reivindicación n2 a , carsc- 

terizada por el hacho de que dicha estructura fibro»s£»&s-

tá constituida por un tejido no tajido {"non-woven •’ftabjicj
2 ' “ 

peso de 50 a 2b0 g/m , impregnada y calandrada de mó&b qus

forme una hoja de espesor de 0,3 a 1 mm. ».***«
• • * •

5.- Cinta, como en las reivindicaciones r»| A^y/o 

caracterizada por el hecho de que la estructura fibrosa ast^ 

impregnada de una composición compatible y m.ezclaolg, epn. 

menos, una de las composiciones de los estratos ad£a*Vnte= 

de forma que resulte, al menos en parte, compenetrada «con
T

esta última composición. -m

7, - Cinta, como en una de las reivindicaciones

• nos. 4 a la 6, caracterizada por el hecho de que la estruc­

tura fibrosa comprende fibras de vidrio y está impregnaba 

con una composición que incluye un componente elástico, como 

una goma sintética.

8. - Cinta, como en una da las reivindicaciones 

Nos. 4 a la 7, caracterizada por el hecho da que un estrato 

intermedio adicional está colocada entre, al manos, dos es­

tratos adyacentes que incluyen el substrato base, un prime"

i

•  é
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estrato intermedio y al estrato superior, y está forreado da 

una composición co-mezclable con aquella de ios sstratcs enere 

los cuales dicho estrato adicional esta situado, para for­

mar un intarestrato interfacial, que comprende mezclas 

da dichas composiciones,

9. - Cinta, como en la reivindicación n2 8, carac­

terizada por el hecho de que el estrato intermedio adicional 

está interpuesto entre los estretos adyacentes y la m§zcj.a 

multistrato resultante está tratada al calor, t• -'i ̂
: ,*•*

10. - Cinta, como en la reivindicación ns, 9 clr%c-
v **99

tsrizada por al hecho de que el estrato intermedio adicional
a

ncmprende, al manos, un componente elástico en su ccmpoVíción
_ • - «

y forma una estructura interfacial en forma de cinta fiaxibi- 

lizanta. *;*

11. -"CINTA PREFABRICADA, PARA LA FORMACION .-DE- - 

TIRAS DE SEÑALIZACION SOBRE LA SUPERFICIE DE LAS CALZAfAS”.

De conformidad en un todo en lo esencial y n-ings

industriales a lo descrito en la precedente memoria d$^tñ?ip-
. * .*

tiva y gráficamente representado en los adjuntos planos pa­

ra su mejor comprensión,.

Esta memoria consta de DIECISEIS hojas escritas o 

mecanografiadas por una sola cara a aoble espac"’*'

Madrid,

Por autorización del interesado.
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