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MEMORIA DESCRIPTIVA

£l presente invento se refieres a una cinta para la

-formacién de tiras de sefalizacién sobre la superficie de las

calzadas, cuya cinta ofrece una propiedad de érandisima resis=

tencia el uso y a las cargas, con la;particular propiedad de

su elevada adherencia a las ruedas de los vshiculos, ds ﬂorma;

.
.« o

qua as{ impide resbalemisntos o patinazos sobre las calzddas

® S0
de las calles, por ejemplo, sn el caso en qus un vehicldd ssa
vea obligado & efectuar algin frenazo, en los casos en gus se

vea sometido a intensas aceleraciones positivas o nagatiwvas.
Por otra parte, esta cinta es del tipo que genaralmenté:é%
aplicado sobre la calzada de las calles por medio de un-%ubg
trato que llsva y que es adhesivo (que se llama basa Yo AME
asegpravlas ma jores condiciones ds fijacién en dichas ﬁy??rfi—
cies, y que las predispons a las mas favorablss condicionds de

planicidad, de uniformidad y de impermeabilidad,

s e

Los materiales en forma de cintas para ser aplicados
sobre la superficie de las calzadas formando tiras (por ejamplo,
para la separacidn de la superficie de las calzadas marcando
diferentes sentidos de direccidn a lo largo de los cuzles daba-
ridn marchar los vehiculos), son de notar en la técnica del ramo.
Los materiales para las aplicaciones indicadas y que presentan
altas caracteristicas de visibilidad a distancia y de busna
adhersncia a las rusdas de.los vshiculos, han sido descritos,
por ejemplo, en las precedentes Patentes U,S.A, Nos.3.782.543 Yy

3,953,365, y particularmente en la Patente U.S5.A. ne 4.020.211

vofoe
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Por lo que se refiers a la modalidad da aplicacién del mata-~
rial sobre un substrato adhesivo base, véase asi mismo la
Patenta U.S5.A. 3.886.011, mientras que para lo relaciona-

do con la formacidn de elamentos reflectantes y abrasivos

Al

véanse igualmente las Patentes U,S5.A. Nos. 3.879.147 y

3.958.891, todas del mismo solicitanta.

sin embargo, sa han encontrado numerosos proble-

mas en relacidn con la fijacién del material a la superfigis

de la calzada., En efecto, cuanoo el materiasl ds la cinfg:::

presenta, como es da desear, una elevada capacidad de Jﬁﬁa&

rencia, 0 sea, que astd eniposicién de ofrecer una fuer%é-

friccidn con las ruedas de los vehiculos, por ajemplo,'éh:’
@l curso de un violento frenazc, la fuerza aplicada soﬁ;;.}
la restringida drea intarfacial (la superficie sobrs la'E'

cual el bastidor de la rueda se achiere a la superficiez-eas.

la calzada), puede ser muy importante. El material exiéﬁég;

te sobre la superficie dea la calzada puede rasgarse y éax;:

arrancado des la calzada. Lot

o o
LI

Otros problemas se presentan cuando el material
indicador en uso tiene que ser quitado de la calzada, por

ejemplo, en el caso de tenar que modificar la posicidn da

la safalizacidn.

La presante invencidn se refiere en particular
a la formacidn, a la fabricacidn y a la aplicacidn de cintas
prefabricadas, para la sefalizacidn de las superficies ds
las calzadas, gque permitsn superar las dificultades mas

arriba expusstas, resolviendo los correspondientes proble-
mas.
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Subatancialmente, la cinta prefabricada sagin esta
invencidén comprends, entrs un substrato adhesivo base ccliga=-
do a la superficie de la calzada y un substrato superior de
nadharencia" destinado a entrar en contacto con las ruecas
de los vehiculos y presentar una fuerte resistencia ds fri-
ccidn con estas (Oltimas, un substrate intermedic relaziva-

mente sutil y flexible, pero sustancialmente inextensible

0. ..

y resistente a las tensionas. S et

® 90

Conforme a una forma de actuacidn ds la invex:ic{c):‘i,
ests substrato intermedio ‘estd constituido por una pelisula
de material polimérico. De prefsrancia, esta pelicula ew-ds un
espesor entra 0,02 y.0,3 mm., y esta constituida por uni:ééja
flexible de resina de poliester. Conforms a una variante;-
de actuacidén de la invencién, el substrato intermedio carpren-
de una estructura textil no tejida ("non-woven fabric“).{cié fi
bras de vidrio o bien de compuestos poliméricos de una’q%%va~
da resistsncia, por ejsmplo, poliesteres. Esta estructyr¥’

textil pusde estar impregnada con una goma sintética u otra

composicidn slastomérica.

Un material para la sefMalizacidn de las superficies.
de las calzadas, como queda mas arriba indicado, pueds sar
desprendido y.eliminado de dichas superficies, por ejemplec,
insertando una hoja calentada por debajo del substrato inter=
mediv, para fluidificar por tismpo limitado el substrato
base que, por lo gensral, es de un matarial sustancialnments
tarmopldstico, por ejemplo, estd formado en su mayor parte

por betdn.

Estas y ctras caracterf{sticas de la invencidn
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resultaridn svidentes en el curso de la siguiente cdescrigzidn
detallada, gue se refisre a las liminas de disefios que ad jun-.
tamos, en las cuales:

La figura n@ 1 representa en forma fragmentaria
y en perspectiva y de una manera esquematizada,la cinta
constituida de un material conforme a esta invencidn, zpli=-
cado a la superficie de una calzada:

La figura n2 2 repressnta las diversas caééq::

que comnonan dicho material, separadas entre si: ¢ e
a® o

La figura n® 3 nos ofrece una vista esquemiiica
N .

y en ssccifn, de la combinacidn de algunos de los compgnentes

e mase
de la estratificacion usada para formar el material, .ewaforme
] L]

-‘..

a un sjemplo de realizacidn de esta invencidn; la parte
LN N

izquierda de dicha figura n® 4 representa los componentas de

la estratificacidn, reunidos unos con otros;

Las figuras nos, 5,6, 7 y 8 son unas vis
res a las de la figura n? 4 y representan otras combinaciones-
de estratos, que comprenden materiales termoplasticos, por
ejemplo a base de betin, y materiales que comprenden compo-
nasntes rasinas epoxidicas. Ep su forma general la cinta dal
material segdn la invencidn, aplicada sobre la superficie
de las calzadas, corresponde a cuanto va representado en la
figura n? 1, La cinta de dicho material es aplicada a la
supsrficie T de la calzada (producida en la forma sabida),
por medio de un substrato base P, de naturaleza subsizncial=-
mente bituminosa, estando formada la sefalizacidn de la super=-

ficie superior -16- por un estrato superior Sp, que posée

e/ os
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una elevada resistencis al uso y a la traccidn, Tal estfato

superior Sp esta forimado a base de uha resins de poliester

o deg una resina poliamidica, ¥ con preferasncia de una resina

poliuretdnica, y tiene un espesor incluso entre 0,4 y 1,0 mm.
La superficzie superior 16 puede hacerse antidesli-

zanta incorporando en el estrato superior Sp particulas

cristalinas ¢ micro-cristalinas de una gran dureza, ds pre-

ferencia mayorass del 6 de la escala de MMohs, a basezag'cuarzo,

> 00y
. . v PR . .
de silicofliucruro de aluminio, de sesquidxico de al&miiic, 0

pfeferib&emente de carborundum. Alguras de estas particulas

que sobresalen en parte de la superficie -16-, esties.imdica=~

das .cen la cifra -20-, .

Por otra parte, a fin de mejorar la visibillidad
duraate las horas de la noche, van incorporados en gl fismo

e§trato suparior unos elementos notablemente antirrgflectan-

Sooe

tes, algunos de los cuales estin indicados por media dg la

cifra =22, .

Seg(n la inverncidn, el estrato superior Sp, de una
elevada resistencia al uso, va coligado al substrato F por

medio de un estrato intermedio -24-, flexible (pazra que se

adapte bien a las irregularidades de la sunerficie de la cal=-
zada T, y para permitir al material estratificado que pusda
ser enrollado en bobinas o en rulos). Este estrato intermadio
-24- puede estar formado por una pslicula polimérica pricti=-
camente inextensible y de una elevada resistencia sl usao,

é igualmente puede comprender una estructura textil no teji-

da, como va indicado con -24'~, en la parte derecha de la

figura n2 2,
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El estrato intermedio -24-~ se ha revela2co ccme de
una grandisima importancia. Estd fntimaments unido al estirata
superior Sp y al substrato P, Por consiguiente, cuando sobre .
la superficie =16~ sa aplica un esfuerzo tangencizl (o sea sn
direccidn horizontal), por ejemplo sobre una restringida
drea de contacto con una rusda de un vehiculo, este esfuerzo
tenderia a desplazar en sentido horizontal el estrato superior

Sp, con una fuerza que, si se aplicara sobre una érqa.go:res—
pondisntemente pequefia, obligarfa a desplazzrss tam?iéﬁ al

» .". .
substrata P, La gran resistencia a la traccidn del egtrato

intermedio ~24- permite distribuir este esfuerzo sobrfes una

superficie mucho mids grande del substrato P, y por cggsiguien-

tg del terrero T. ’ )

. Por otra parte, la presencia del substrato ase

P, de material en general termoplastico, es ventajdsSd *dorgue
’ J
*
*

s
permite, en caso de necssidad, desprender la seffali-c2dn del

terreno mediante un dispositivo apropiado. "o

Pueden ser adoptadas diversas combinaciones, &s es-
tratos para formar 8l material compuesto estratificado. Pre=

ferentemente, este matsrial comprende, como ya lo hemos

dicho mds arriba, un estrato initsrmedio ds tejido, no tejido
("non-waven fabric") indicado con Snt en las figuras ios. 4
al 8, Por otra parte, ha sido constatado que los estratos

fibrosos asi obtenidos puedaen estar intimamente compenstra-
dos, tanto de compuestos bituminosos o "eposi" - bituminosos,
como de substancias resinosas,

tales como el pcliureteno,

o sea compuestos de formacidn del substrato P y respesctiva-

mente del estrato superficial Sp de desgaste., Esta compene-
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traccidn asegura sl coligamiento estable entre los diversos
estratos y la distribucidn sobre una amplia superficie ds
los esfuerzos aplicados localments sotre la superficie sups-
rior =16= (figuras Nos. 1y 2) del estrato superior Sp.

Tal como queda esquemiticamente representzdo en
la figura nf® 3, la yuxtaposicidn del estrato superior 5p

sobre el estrato intermedio fibroso Snt, forma un estrato

mixto Sp+Snt (en el cual pueden también sobrevsnir "imzi%-
* 00g

* 454
acciones"quimicas") que asegura el vinculo sntre dichds®setira=

. ) .
tos. Tal ui{nculo es otro ‘tanto sequro también cuando um estra=

to superior Sp sobreviene sucesivamente formado sobrgeerr-as=

trato fibrosos impregnado Sp+Snt (figura 4). T

€n la representacién esquemitica de la figure..
ne 5, entre dichos estratos Sp y Snt =2sta interpuesta. una

l4mina F de material flexible e impermeable, que se c&}f;a

a su vez al otro estrato superior Sp y al estrato infuric¢r
fibrosos Snt, formando dos coligamantos Sp+F y resonec%iVa-

®oa

mante F+Snt.

En el esquema de la figura n2 6 un inter-strato
impregnado P+Snt aparece formado entre el estratc fibroso

v 8l substrato bituminoso. En el esquema de la figur

a n2 7
se obtiene también un sistema que incluye dos intsr-zs:iratos
Sp+Snt y respectivamente F+P, resultante de la interpcsizicn

de la pelicula flexibilizante e impermeable F, E1 esgueina

n2 8 ilustra finalmente una profunda intercompenetracidn
cruzada que interesa priacticamente todo el espesor del es-
trato fibroso Snt y, a los dos lados, parte de los componen-

tes del estrato superior Sp y del substrato F.

eefos
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A continuacidn damos algunos ejemplcs de

formacidn

da cintas de materiales conforme a esta invencidn. En estos

ejemplos, todos los componsntes estan indicados en partes

porcentuales, .o en partes de peso.
€ jemplo n@ 1

E<te ejemplo corresponde a un material como se
representa en la parte izquierda de la figura n2 2, e inclu-

ye un estrato intermedio -24- formado por una pelicula resi-

nosa de uﬁ/espesor, por sjemplo de 0,1 a 0,3 mm, EL e&t:aﬁﬂ

¢ o
. e
e o

superlor debe podarse collgar Iintima y firmements a lz,
0..
pelicula, preferentemente constituida esta nor una resina

-
oegp o

poliester., En este caso, el estrato supsrior estd Formado

de la siguienta composicidn: et

Resina poliester (por ejemplo “iD)ynapol S 206 de e

Dynamit Nobel A.G) . . «. + « « « « =
Metiletilchetones .« . « ¢« & v v & ¢ o o &«
Bioxido de titanio A 1)

E jemplo n@ 2: i

. °

Este ®jemplo representa un substrato base, &2%3

para concatenarss con la pelicula de rssina poliaster, Yy
constituido por dos componentes, A y B, eomo sigus:

Componente A: setdn oxidado sodlido

. - - - . . . . . . . 1

"Epoxy Tar" (Betdn para resinas egosidicas . . . - 18
Resina 51ntat1ca (como 1la R.T.V. Rubbe

...u-..,

de Polysar, Canada) . « . o o 2%

Silice coloidal (por ejemplo "Aerosil") e e e . 2
Resina "eposidica" (por ejemplo, la

"sraldite 250" de Ciba) 42

T Ay

FR R

[EFRENE IV a8 L RN

TR
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Componenis 0:

Baetdn sdlido 40/50 . ¢ v ¢« ¢« « ¢« « « o « = « 17 partes
"Epoxy Tar" . .+ « o « &

13 id
. - ) . - ] . ® [ [
Acido cresilico . . .

. . « o . 5 id
Resina poliamidica (como la "Versamid,140) 356 »
CBOlina * L) * * L L [ 4 - [ ] L] - L - . ) L L 27 n
2

L4 - L] * L3
'3

Acelerador para la resina "“eposidica" . .
del componente A (como el D.M.P.30) . . .
Los ejemplos que siguen se refieren principairmcnte
a los materiales que forman la cinta que comprendan un astra-

to intermedio fibrecsc. En general, este estrato fibra

[¢ ]

constituido por un tejido, de fibras de vidrio, de p<s *

comprencido entre S0 y 250 g/mz, impregnado y sujetado:a

presidn uniforme, por ejemplo, calandrado. Forma unasesss

P )
estructura de un espesor preferentem:nte inferior a 3% nmn,

P T

El espesor preferido estd comprendido entre 0,3 y 0,6.82.,

(]

de modo que, acop}éndolo.al estrato superior (que coppranc

[o}]
J
(0]

«®
3
.

los slementos abrasivos y los anti-reflectantes) se &Q'g
K ®q

un estrato compuesto da espesor ligeramsnte maycr a 4.7,

‘e

La impregnacién se 8fectua con ccmpuestos gqpnagnan-

-
...

teg que conservan una importante elasticidad zlin descués
de su completa consolidacidn. Estos compuestos comprenden,
preferentemente, resinas "eposidicas, eposi-uratinicas, re-
sinas epusi-nitrilicas,-y resinas poliesteres. Eés prefe-
riblemente, los compuestos impregnantes comprenden ccnsi-
naciones de resinas "eposidicas" y de goma sintética, en
particular goma nitrilica. Estos compuestos, acicionadas

a un acelerador idéneo, son aplicados en solucidn y tratados
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al calor, despuss de la impregnacidn, para formar unz estruc~
tura estable impermeable y de gran resistencia:
Ejemplo 3:

Un tejido no tejido, de fibras poliesteres e ir-

pregnado con la sigquients composicidn ( en partes des pasc):

Coma nitrilica (como la "Chemigum N 600 de la Goodyear 10

Resina "eposidica" (como la "Epon828" de la Shell) . . 10C
Oxido de Zinc 3

. e & & s+ a2 e s e 8 e » o s e 2
Acido 8StBATICO 4 &4 v 4 o+ 4 4 v 4 e 4 . e e e e e {'% ¢ 1
AZUFrB * » o ¢ & & s s e & e+ ¢ 0 0 6 s s s s e a g, 3’5
Acelorador (DFP 30) o 4 o o o o« 2 o o o o o s o = o« 2.0 1'3
Acelerador (bznzoriacilbisulfato .. o o o o « o o o o 1'3
Bidxido de titanio v 4 w 4 4 4 v 4 4 6 v . o s o o sees 1'5

Esta composicidn se disuelve en un solventa cans~

tituido por 250 partes de metilstilchetone perdxido y-2S(0

partes de toluol, y se somete a un tratamiento a 16595:2Lran-
te 10 :~ La estructura asi impregnada y tratzda resist;‘a una
tensidn doble de aguella a la cual resiste el tejido.n;:;eji-

do, y posée excelentes propiedades da impermeabilidad ;.ne

resistancia al agua. . .
......
Ejemplo 4:

Para me jor concatenar la estructura obtenida segﬁn
el ejempla n2 3, con un estrato superior de resina poliureti-

nica, la superficie de esta estructura puede ser trataca

con una composicidf mordiente, constituida asi (por partes
en peso):

Resina eposidica (como la "Epon 828, de Shell) , . . . 70

Polibutadiena, o bien goma but{lica (como el "Polysar"
de Canada) . . .

e e s e e e e 4 s e = 4 & s s o o s« & 3G
Poliazmido (como el "Versamid 125 de la Schering . . . &C
BiOXidQ de titanlo e @ ® ® 8 e ¢ 0o @ @ ¢ e & B8 e o o @ 35
Ftalato bisasico de plomo . « . . ¢« ¢ ¢« ¢ ¢ ¢ o« & = @ 5
Solvente (TolUOl) & o ¢ o o o o o o « o o o o o o » o 320
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~ SRSl it 4 b At oy - .~

E jemplo n2 5:

La estructura doble gque comprence el estrato
intermedio del E jamplo n® 3 puede ser fijada a la superficie
de la calzada previa aplicacion y explanado (por enraszmnien=-

-
.

te) de un substrato base asi constituido (en partss de fass

-

Goma butilica (come la "Polysar Butyl 301") ............ 1300
Betdn 0xidado o &« ¢« o o ¢ o o o o ¢ o o o 8 o o s o o = 15
Oxido de Zinc 6 & e @ o o6 o6 ® @& o e o @ o o = e e o » 3
Acido estearico . . e eo o 4 s o o o s o o o 2
Arcilla extra fina ("Chlna Clay’) e o e s e o o o » 15
Dietilditiocarbamato de zinc . . . . . . . . . . . csp o, 3'S
DibenzilamiNa o o o ¢ 2 o e o o o « o o o o o o o « ¢ %° 2
Azufre . . .« e e a2 o o o o o a o somg 2
Solvente (como el "Solvesso 100") e e e e e e e e eegt® 25

E jemplo 62 . .
El material de formacidn de cintas multis:irzt

prefabricado puede ser provisto con un estrato base ¢Offzti-

....

por czlznzrado,

ble, preliminarmente aplicado, por ejemplao,

y fijado en la cara del estrato intermedio, opuesta al estrato

o e a g0

superior,

Esta apllcac10n preliminar pusde ser eFectuaca

usando la siguiente composicidén (en partes da peso): ’

Goma bUtlllCa (como en el ermplc N2 5) v v v v o & f':.. 1¢0
Betln dxidado . . . . . v e e . . ¢+ s s s « . &3
Arcilla extra fina (como en el EJEleO ng 5) ¢« e &+ o« o 23
Resina hldrocarbonlca (como "Picoopals 100") , . e « o 23
Resina cumardnica liquida (como sl "Cumar" lfqulgo) e« . 20
NBQrD dE humo L [ L] . L] - L] - L] ] o [ L] [ ] [ ] ® - [ ] [ ) . 23
Aceite de antracsno, © bien alquitrén o o o & 4 e« s e o« . 20
E jemplo n8 7:
Este ejemplo es una variante del Ejemplo ng2 3

y se refiers a una composicidn particularmente apta para Tor-

mar la hoja de material impregnante (tal como se indica con

F en las figuras 5 a la 7), laminada o calandrada. La compo-

sicidn comprends, en partes de peso:
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Resina "eposidica" (como la "Epon B28 de la casa Shell .. 70
Goma "butadienica" bromuro-mocificada, en g¢rado ds o
reticular a temperatura ambisnte (como el "Polysar ATY).. 3C
Polyamido {como el "Versamid 125 de la schering) . . . . éf
Bioxido de titanio + o o o 4 o 4 4 . 4 e e s e e e . o TE
Ftalatobibdsico de 2lamo . . ¢ ¢ o ¢ o o ¢ ® o = o o o =8
Toluol . . P

Alcohol isoprobllico o 6 ® & ¢ ® o o s ® O ° & o o o o o 120

La estructura impregnada se calienta a 1602C durante 10'-.
f£iemplo n2 8%

€l empleo de flbras de vidrio para formar Xa ﬂs—
tructura fibrosa del inter-estrazto es preferiblemsentg cea:l—

nado con el de un compuasto substancialmente elastico fara

formar el astrato superior Sp de las fiquras 4 a la 5, como

esen

s 3 - o Y N .
una resina poliuretanica, para reducir al minimo la ﬂgaglll-
L ]

dad del vidrio y obtensr un sistema sstratificado profdnda-

- -

mente compenetrado.

L
L]
[ 4
: 2 s v & LK B 1 4
La ventajosa utilizacion de un componante F, aDto

para formar un inter-estrato flexibilizante e imparméébie

(inter estratos F+5nt y. tambidn F+P, figuras 5 a la 7)5 -pue-

L]
» *7,

de ser obtenida usandc la siguisnte composicidn, en pSrtes

de peso:

Clorosulfonato de polietileno (como el "Hypalon" de Dupont) 430
Bioxido de Titanio . .
Barita . . .

. . e e - ° . o L4 . 250

. . . . e . . N . L) . . . P - . - ° . . . . 150
Arcilla de acolin . . . . e e 6 o o o o o o 130
Resina poliesster (como el "NSOXLl") G e e e s e u s e e 30

Esta estructura flexibilizada e impermezbilizada
Puede ser diversamente asociada a los otros estratos, COMO se

represanta, por ejemplo, en las figuras Nos., 5 a la 7.
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En este Modslo de Utilidad se reivindica:
1,= Cinta, prefabricada para la formacidn da tiras
- de sefalizaciones sobre la superficie de las calzadas, scbre
las cuales es aplicada y Fijadé con la interposicidn de un
. substrato bass coligado an forma estable a dicha superficie,

y que comporta un estrato superior antirresbaladizo y rzsis-.

0 R ]
tente al uso, caricterizada por comprender, entre dicHos
: d ooy

. . s
estratos inferior y superior, por loc manos un estrate »nter-

medio relativamsnte sufil, flexible, an gran manara {nsxten-

sible v resistente a la traccidn, cuyo estrzto intz=mseis es
10

..’

compatible & Intimamente coligabls con enirambas de:g};hos

de la calzada, las fuerzas y las solicitaciones zpl,

gencial y horizontalmente sobre la supsrficie dzl
15

superior, en correspondancia de necesaria § inevitahleman~
a

te pequefas 4dreas superficiates, dafinidas por i;

y la superficie superior de las ruedas de los vehiculos.

- 2.~ Cinta, como en la reivindicacidn n? 1, caracz-
. terizada por 8l hecho de que dicho estrato intermedio estéd
2 constituido por un material resincso rsducido zn urn esirzio

pelicular de espssor de 0,02 a 0,3 mm,

J.= Cinta, como en las reivingdicaciones n8 1y 2,

caracterizada por el haecho de que el estrato intermadioc esza

constituido par una pelicula de poliester acoplacda a un est

-
-

25
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to supsrior resistente al uso y formado por una composizid

a basg'dé poliesteres.

4.~ Cinta, como en la reivindicacién ng&, 1

carzc-~

terizade por el hecho de que dicho estratec intermadic
formado de una estructura fibrosa, impregnada con una

cidn compatible con las ccmposiciones ds los estratos ad
tes.

S.,«-Cinta, como en la reivindicacion n2 4, carze=-

terizada por el hacho de que dicha estructura fibroszsks-

A XY

t4 constituida por un tejido no tajido ("non—wouen-%a%ﬁic) de

\

peso de 50 a 250 g/mz,‘impregnada y calandrada ce md&Eb gjus

forme una hoja de espesor de 0,3 a 1 mm,

ﬂo‘\l...

. . R e T,
6.- Cinta, como en las reivindicaciones m2 4ry/q 5,
caracterizada por el hecho de Que la estruciuras fibt:

-
\wa

[ 291

-
L

[1129

gs
impregnada de una composicidn compatible y mezcladle ezn. a3}
menos, una da las compoesiciones de los estratos zdyz=AEni

L3
“/eee-ENilag
...'

?
de forma que resulte, al menos sn parte, ccmpenetraga con

esta Gltima composicidn.

»
[

7.~ Cinta, como en una de las reivindiczcionss

. nos. 4 a la 6, caracterizada por 8l hsecho de que la E3truc-

tura fibrosa comprende fibras de vidrio y estéd impregnacs

con una composicidn que incluys un components eléstico, zoma

una goma sintética,

8.- Cinta, como en una de las reivindiczcicngg
Nos, 4 a la 7, caracterizada por el hecho ds cue un astrazg
intermedio adicional estd colocado entrs, al maros, ¢og s~

tratos adyacentes que incluyen el substrato bess,

-~ .
<1 primgn

ool ae

<5 hrvse B
e P T TAAL SRR Sy PR B TR LG LSS AL PERTIEEOES o Ty 2~ & T R
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~y forma una sstructura interfacial en forma de cinta

estrato intermedio y el estrato superior, y esta fcrmacc da”
una composicidn co-mezclable con aguella de los asirat

los cuales dicho estrato adicional esta situado, para for-

mar un interestrato interfecial, que comprende mezclas
de dichas composiciones.
9.~ Cinta, como en la reivindicacidn n?2 8, carcac-

terizada por el hecho de Que el estrato intermedio

[~

esta interpuesto entre los estratos adyacsntes y la =g
-

multistrato resultante estd tratada al calor.

Ce
»
=90
tarizada por el hecho de Que el estrato intermedio sdichicnal
o . l‘.:. .
-omprends, al menos, un componente elastico en su ccmgosician
. L

lizante.

11.="CINTA PREFABRICADA, PARA LA FDRNACION D& %
TIRAS DE SENALIZACION SOBRE LA SUPERFICIE DE L5S CALZABRS™,

ha,
-

De conformidad en un todo en lo esencial y FLQ s

. He

industriales a lo descrito en la precedente memoria dgst=zip-

o td

tiva y graficamente representado en los adjuntas plzros pz-

ra su mejor comprensiadn,.
Esta memoria consta de DIECISEIS hojas escritzs o

mecanografiadas por una sola cara a ucble espact~

madrid, 9 § 0cl ,1979

Por autorizacidn del interesado,
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