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El presente invéﬁtaﬁsé refiere & un perfeccionamiento
introducido en los procedimientos y dispositives destinagdos
& la produccibn industrisl, en forma continua, de nilos y fi-
lamentos de materiales termoplédsticos, especialmente de vidric
mediasnte estirado del meterial en estado plastico y obtenido
de modo conocido g partir de varillas de vidrio y, especial-
mente, de una hilers zlimentads con la masa del materigl funds
didoe.

‘El procedimiento tipico y tradicional de obtener hi-
los de materiales termoplésticos, especialmente de vidrio, se-
gén dicho tipo de produccién, consiste en efectuar el estira-
do de los filamentos medisnte un tambor giratorio en torno &l
cual se enrcllan en madejas pars ser guitados sucesiva y pe-
rifdicamente cuando la madeja ha slcsnzado una consistencia
determinada.

También se han propuesto y adoptado otros sistemas
destinados & permitir una produccién de caracter continuo, o
bien, a,supriﬁir la necesidad de retirar perio&ieamente la ma-é
deja del tambor de enrollamiento. :

Dichos procedimientwsde produccién continua se basan
esencialmente en el empleo de cilindres o tambores de hilatu-;
ra en torno a los cuales se enrollen los hilos sélo durante
una fracciép de giro, debido a la adanerencia o en cualesquie-f
ra condiciones que permitan obtener la necesaria traccién so-%
bre el filamento, y luego se separan de dicho tambor o cilin-?
dro, al término de la fraccién de giro citads, para ser ale-
jados con el fin de obtener el producto o productos semiaca-
bado industrial que se desee, por ejemplo, para la elabora-
cién de velas, colchones, fieltros, pafios, mechas, hilados
para tejidos o para otros usos y similares.

Dichos procedimientos de produccién continus, as{

como los dispositivos propuestos hasts ahora para su amplia-
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cacifén, no han resultsdo spropiades para trabajar industrial-
mente un ndmero importante de hilos obtenidos a partie de hi-
leras normales o de varillas muy préximas.

La solicitante ha comprobado que el motivo principal
del fracgso industrial, o de los escasos resultados obtenidos
con los procedimientos y medios hasta shora prepuestos; resi~
de en el hecho de que la operacién de estirado y la operacién.
de recepcién en el tembor o cilindro de estirado y de separa-
e¢idén del hilo de éste,deben efectuarse en condiciones técnica~-
mente opuestas entre si.

Més concretamente, para assegurar el desarrollo regulsr

vdel fenémeno de estiredo progresive y debidamente controlado

de la masa de hilos, es conveniente asegursr lss condiciones
necesarias para que sea arrastrada regularmente la masas cita- ;
da, o para ejercer sobre ls misma una traccién bién determina-;
da. “ara efectuar dicho arrastre es necesario, por tanto, que
el conjunto de hilos se adhiers bien a la porcién de la super-
ficie cilindrica con la que se pone momenténeamente en contac—é
to. Por consiguiente, para la correcta ejecucién del estirado ;
es necesario que entre dichos hilos y la superficie del cilin-?
dro o tambor de hilaturé, se presenten buenas eoﬁdiciones de
adherencia. Hay que tener presente que deben observarse rigu- ?
rosemente dichas condiciones, y que el fenémeno de arrastre
debe manifesterse de modo apreciable, ya que el sector en que :
sé efectia el contacto entre los hilos y eiL tambor debe ser
necesariamente muy inferior a 3602.

7 Por otra parte, la separacién del hilo del tambor,
para obtener su alejamiento continuo, se veﬂimpedida por di-
chas condiciones de adnerencia, que pueden dar lugar a que se .
produzcan irregularidades enm dicha separacidén, interrupciones
en su continuidad y otros inconvenientes.

Be ha propuesto la utilizacién de corrientes de aire:
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especialmente de la propia corriente producida por la répida
rotacién del tembor de hilatura, a fin de provocar dicha se-
paracién o, el menos, para favorecerls, cuya realizacidn, no
obstante, estd asegurada en general por la presencia de medios
mecénicos auxiliares, por ejemplo, hojas u otros medios obsta-
culizadores que se adhieren a la superficie del tambor y obli-
gar a los hilos a alejerse de la superficie en cuestién.

Naturalmente, el contar con medios y condicio-
nes susceptibles de asegurar en el contorno del sambor de hi-
laturae, condiciones favorebles s la separacidén de los hilos,
supone un factor contrario a las condicioﬁes de buena adheren=-
ela y seguridsd de arrastre en el sector de contacto a lo lar-
go del cual se efectla dicho arrastree. '

Ademés, no pudiéndose obtener el alejamiento de
los hilos del tambor en condiciones bien determinadas y loca-
lizadas, utilizando los sistemas y dispositivos hasta ahoia
propuestos, dicha sepasracidn se efectia de modo irregular y
con modalidades imprevisibles, ya respecto a las posiciones
en que la separaciéh se produce efectivamente,’ya respecto a
la direccidén a lo largo de la cual se alejan los hilos de la
superficie del tambor.

BEn reglidad, en algunos dispositivos actuales se
trata de remediar dichos inconvenientes creando, con el em—
pleo de medios que hacen el oficio de pantalla y transports-
dores y/o con la utilizacién de corrientes de aire suxiligres -
estando turbulentos por efectos de los cuales los hilos, en
suspensidn en el aire producido por la rotacidn del tambor
y/0 en las citadas corrientes de gire, adquieren condiciones
de burbulencias, especialmente a 10 largo de un eje esencial—g
mente parslelo al eje de rotacién del tambor de hilatura, y
luego son arrsstrados en forma de mecha a lo largeo del eje

mencionado.
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Esta dltima solucién técnica del problema} considera—
do y resuelto por el presenge invento, no resulta, pués, con-
veniente en numerosas formas de utilizacién posibles del pri—
ducto, por ejemplo en los casos en que se pretende producir
velas, fieltros o colchones de fibras de vidrio. Ademfs di-
chos estados turbulentos pueden influir desfavorablemente en
la calidad e irregularidad de la produccién, por ejemplo, pue-
den producir una fragmentacién irregular y excesiva de los
hilos, o de cualguier modo, incontrolada.

Un fin primordial del presente invento es la reasliza-
cién de un procedimiento para las producciones indmstriasles
indicadas, perfeccionado de modo que permita la produccién
continua de hilos de didmetro reducido e inciuso muy reducido
de materdal termopléstico y, especialmente de vidrio, median-
te el estirado del material, en estado pléstico, por medio
de un tambor o cilindro de hilatura, y el sucesivo alejamien-
to de lous hilos del citsdo 6rgano de hilatura, de tal manera
que se asegure la observacién técnica de las dos condiciones
cpuestas indicadas anteriormente de buena adherencia y abras-
tre seguro de los hilos, y separacién clara, segura y contro-
lada de los mismos, en correspondencia con los dés sectores
sucesivos y bien definidos del tambor de hilatura.

El presente invento tiene por objeto, especial-
mente, la realizacidén de dispositivos para las producciones
industr sles indicadas, perfeccionados mediante la aplica-
ci6ﬁ de medios susceptibles de obtener, para un determinado
sector dél tambor de hilatura, condiciones de positiva adhne-
rencia y arrstre seguro y, en correspondencia con un sector
sucesivo y determinado angularmente del mismo tambor, condi-.
ciones, por el contrarie, susceptibles de producir positiva-
mente una clara separacién de los hilos que en el citado sec—:

tor anterior se mantenian adheridos y eran arrastrados por el.
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Més concretamente, el presente invento tiene por

objeto la realizacién de dispositivos del tipo indicado,
perfeccionados mediante la presencia y utilizacidén de me-
dios susceptibles de crear un desplazamiento o corrientes

de gire u otro gas, y de cualquiera sustancias gaseosas,
por efecto de las cusgles se produce y se ejerce, en corres—
pondencia con el sector en que se guiere obtener el arrastre
(en adelante denominado méds sencillamente con la expresién
"gactor de arrastre™, una fuerza orientada de modo que llie-
ve y mantengs dichos hilos en contacto con la superficie del
tambor y que, de una u otra manera, se obtenga el arrastre
en la direccién del movimiento de dicha superficie, y, en
correspondencia con el sector sucesivo a lo largo del cual
se guiere obtener la separacién y alejamiento de los hilos
de dicha superficie (sector designado en adelante con la ex-~
presién "sector de separacién), se produce y se ejerce, por
el contrario, sobre los mismos hilos una fuerza orientada
de modo que provoque y fa¥orezca la separacidn y alejamien--
to deseados.

El perfeccionamiento comsiderado prevé especial-
mente, ademéds el empleo en el dispositivo de condiciones
estructurales y medios aerodindmicos, o bien, fldidos-dind-
micos, que permitan obtener, en la fase o posiciones de ale- .
jemiento, inmediatamente y a continuacién de la separacién
dé los hilos de la superficie del tambor (posiciones determi—?
nadas después por su localizacién en una zona de espacio in-
dicada en lo sucesivo con la expresién "zona de alejamiento",
que dicho alejariento se efectie en una direccién bién deter-r
minada, incluso si la separacidn se produce materialmente en
un punto cualquiera del sector de separacidn.

Segin el perfeccionamiento en cuestidén, las corrien-;
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tes gaseosas producidas y utilizasdas se aprovechan, a fin
de obtener dicho alejamiento, de modo que suministren una
fuerza de alejamiento segin direcciones que tienen, en to-
ds la extensibén del sector de. separscién y por todo la zo-
na de alejamiento, una componente dirigida hacia el exte-
rior, es decir, en el ssentido deseado de alejamiento, si-
tuada en un plano normal del eje de rotacién del tambor.
Ademés, segin el perfeccionsmiento que nos ocupa pue-
den utilizarse soluciones técnicas segln las cuales se ob-
tienen varias corrientes gaseosas que, converglendo en zo-
nas localmente bién determinadas, dan lugar a la formacién
en dicha zona de alejesmiento, de unsa corriente resultante,
cuyas direcciones, intensidad y condiciones estidn asimis-
mo bién determinadas, en la que les hilos separados del
tambor son alejados y transportados de modo homogéneo en
direcciones y posiciones correspondientes predeterminadas.
El perfeccionasmiento que nos ocupa prevé, asimis-
mo, la utilizacién, al menos de parte de las corrientes
gaseosas, utilizadas para los fines indicados, y, de pre-
ferencis, de las corrientes aprovechadas a fin de ebtener
la sepsracifn y alejamiento de los hilos del tambor, para
el transporte y aplicacién sobre los propios hilos de pro-
ductos complemen%arios. Por ejemplo, dichas corrientes pue-
den estar constituidas en su totslidsd o en parte por va-
pores, o estar megcladas con vapores, o pueden transpor-
tar en suspensién en forma finamente dividida, por ejemplo
en polvo, o en forma de pulverizacién, o de serosoles, BEs-
tancias adhesivas y/o que favorezcan la adnerencia, y/o de
recubrimiento, y/o colorantes, y/o lubricantes, y/o protec-
toras, o bién sustancias o productos complementarios que
se guieren asociar o aplicar a los hilos o bién utilizar

en la preparacifn del producto semiacabado o manufactura-
do.
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En sustancia, dichos venfgjggzéﬁ;esultados industria-
les se obtienen, segin el invento, en cuanto el perfeccio-
namiento que nos ocupa comprende el empleo, como medio me-
cdnico de hilatura de los hilos, de un tambor o cilindro
provisto de paredes perforadas con agujeros, hendidurss,
aberturas o similares, y medios adecuados para obtener que
en el interior de dichas paredes se produzca y se mantenga
un estsdo de depresién que interese a uns parte, al menos,
o de preferencia & la totalidad del sector de arrastre, ¥
un estado de compresién en correspondencis, por el contra-
rio, con el sector sucesivo de separacién, de modo que se
obtenga, en dichos sectores de arrastre y separacién, con-
diciones opuestas de aspiracién y emisién de aire u otro
gas, respectivamente.

Seglin el perfeccionamiento que nos ocupa, se
obtienen las condiciones opuestas indicadss anteriormente
aprovechando las diferencias de presién de signo contrario,
asi producidaes entre el interior y el exterior de las pa-
redes del tambor, para obtener empujes radisles y efectos
aerodinamicos, que en los dos sucesivos sectores de accién
de la superficie del tambor de hilatura, dan lugar a que
se produzcan las deseadas condiciones opuestas favorables,
respectivamente, a ls adherencias de los hilos a la super—
ficie del tambor de hilgturs y a la separacién de los hi=-
los de la superficie del mismo.

El pérfeccionamiento en cuestién prevé, ademés
gue de preferencia los pasos dispuestos en la pared del
tambor estén orientados de modo que formen un dngulo res-
pecto al radio que pasa por los mismos, dirigidos de modo
gque se obtenga, en la resultante de las velocidades tangen~-
ciales del punto de ls superficie del tembor en gue se

abre el paso considerado, y de la velocidad del fidido ga-

—— e e R — P
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8e080 que recorre dicho paso, a lo largo dél sector de ar-
rastre, un efecto aerodindmico que favorece dicho arrastre
mientras en el sector de separacifm, la resultsnte de di-
chas velocidades comprenderé la deseadagcomponente dirigi-
da hacias el exterior.
Précticamente, dichas condiciones técnicas se

obtéenen seglin el invento, dsndo a dichos pasos la forma
de agujero o hendiduras orientedas esencialmente seglin gene-
ratrices de la superficie del tambor de hilatura, e inecli-
ngdos en el espesor de las paredes del citado tambor, se-
gln un angulo claramente inferior a 908, respecto a la tan-
gente en el origen del paso, en el sentido de rotacibn.

Ademés, el perfeccionamiento que nos ocupa prevé
que, aventualmente, las particularidades y soluciones téc-
nicas entes indicadas, vayan asociadss a la aplicacién de
bocas de emisidn de corrientes auxiliares de aire o de otro
gas, orientacas en sentido esencislmente tamgencial & lg su-—
perficie del tambor de hilatura y dirigidss de modo que con-
cuerden con lz direccién del movimiento periférico de la
misma, y medios transporfadores susceptibles de obligar a
dichas corrientes auxiliares a seguir, al menos, parte del
sector de arrastre segfn una trayectoria a lo largo de la
cusl las corrientes mencionadas estdn en condiciones de con-
tribuir al arrastre de los hilos. Al llegar eventualmente
al sector de separacién, dichas corrientes suxiliares se
separan & su vez de la superficie del tembor, uniéndose a
las corrientes gaseoses emitidas a través de la superficie
mencionada, en el sector de separacién, lo que da por re-—
sultado la formacién de una corriente final, en la zona de
alejaemiento, cuya seccibén, intensidad y direccién estén
bien determinades, en ls que los hilos separados del tambor

son alejados y transportados en las condiciones deseadas.
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La citada corriente final resultvente¢ plede controlarse, a

su vez y estar influide por la presencia de medios deflec-
tores o transportadores.

Estas y otras caracteristicas més especificas de
aplicacién del perfeccionsmiento estudiado, asi como algu-
nas de las soluciones técnicas que se consideran especial-
mente convenientes para la reslizacifn préctica del inven-
to y para la obtencién de los resultados industrisles desea-
dos, se comprenderén mejor en el curso de la detallada des-
cripcién siguiente, de un ejemplo de ejecucibn posible del
dispositivo perfeccionado que nos ocupa, ¥ con ayudz de
las figures que se ascompaifian, en las que dichos ejemplo es-
téd representado en forma simplificada en cuanto a la cons-
truceibn y limitads a los elementos y particuleridaedes ca-
racteristicas del invento propiasmente dicho, y omitiendo
todas aquellas partes puramente estructurales y/o comple-
mentarias, asi como los diferentes sistemas, dispositivos
Y medios individuales para la produccién del material de
partida, para la produccibn de las corrientes y estados de
presién y depresién, y de los diversos elementos que consi-
derados aisladamente no constituyen una caracteristica del
invento pars cuya produccién, aplicacién y funcionesmiento
se puede utilizar los correspondientes conocimientos téc-
nicos corrientes.

A continuacién se hace referencia a las riguras
detalladas del plano que se acompafia, en el que:

La Fig. 12., representa el ejemplo de realizacién
citedo, en funcionamiento y en seccidén por el piano verti-
cal transversal l-l.

La Fig. 28., muestra el dispositivo a esczla re-
ducida, en seccidén longitudinsl por el plano 2-2 de ls Fig.
la; ¥
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Les Figs. 32 y 42., representan detalladamente y para
la mejor comprensidnm de sus particularidades, asi como de
los egectos técnicos resultantes, zonas de las paredes del
tambor de hilatura, correspondientes a las comprendidas en
los contornos punteados 3 y 4, respectivamente, de la Fig.
1z,

A continuacidn se hace especial referencia a las fi-
guras del plano.
En la forma de realizacidén representada, el dispo=-
sitivo perfeccionado que nos ocupa comprende un cilindro
o tambor de hilatura (10) con una faja o pared cilindiica
abundantemente perforasda con numerosas hendiduras (11)
(Figs. 32 y 42) orientadas de modo que su direccién D (Fig.
32) forme un angulo menor de 902 con la tangente T a la su-
perficie externa del tambor, en el punto de origen de la
hendidura considerasda, y en la direccién del movimiento de
dicha superficie.
Con la linea de punto y trazo designada con F, se
indica el recorrido de los hilos, que son estirados en di-
reccién S, llegando tangencislmente a la superficie del
tambor (10), por ejemplo, en (12), punto en el que pricti-
camente da comienzo el sector de'arrastré, que termina en
(13), donde, en cambio, comienza el sector de separacibn
que, a su vez, termine en (14). |
Los hilos mencionados se separan de la superficie
del tembor en punto couprendidos en dicho sector de sepa-
racién (13414), para ser alejados, por ejemplo, en direc-
cién A, en la zona de alejamiento (15), 7
El interior del tambor de hilatura (10) estd dbvidi-.
do, por ejemplo, mediante paredes radiales (15, 17 y 18)
fijadas a un bastidor interior soportado, por ejemplo, mé-"

diante brazos axiales (19), en una zona de depresién (20),
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que comunica con condu20t04 (§)4(E§ o 22) unido a un dispo-

sitivo de aspiracién (no representado); en una zona de com-
presién (22) que comunice con un segundo conducto (23), a
su vez unido a un dispositivo soplante (no representado),
Yy en una Ultima zona neutra (24) (Fig. 12), en la que pue-
de reinar la presién atmosférica.

Las paredes exteriores de las citadas zonas de de-
presi6n (20) y compresién (22) coinciden con los sectores
de arrastre (1l2-13) y de separacidén (13-14), respectivamen-—
te.

El dispositio presenta, ademéds, un drgano transpor—
tador (25) que sigue, por 1o menos, parte del sector de
arrastre, dejando entre la superficie del tambor (10) ¥y su
pared interior un espacio (26) o paso exterior (26) de sec-
¢ién cilindiica, que termina en (27) en la zona de aleja-
miento (15) de los hilos. En el origen de dicho paso exte-
rior (26) se abren una o mis bocas (27) de emisién de las
corrientes gaseosas auxiliares, orientadass en direccién
esenciglmente tangencial al tambor, y en el sentido de su
rotacién. Asimismo, diches bocas son alimentadas g través
de los conauctos correspondientes (28) por medio de un so-
plador (no representadd}.

El dispositivo se completa, en sus partes caracte-
risticas, con protecciones‘exteriores parciales eventual-
mente en correspondsndis con el sector o parte neutra o
inactivg del tambor de hilatura, y con medios transporta-
dores (29), que de preferencia, efectdan ung guias del flu-

jo en la zona de alejamiento (15), y contribuyen a determi-

‘nar la direccién final del flujo gaseoso en el que los hi-

los son alejados y transportados en la direccién A sobre
un dispositivo colector cualgquiera (no repregentado) cons-

tituide, por ejemplo, por una rejilla, cinta traensportado-
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Naturalmente, en el caso en gue se desee obitener

un producto semiacabado en forma de mecha, el dispositivo

perfeccionado en cuestibn, puede ir unido a medios trans—

portadores susceptibles de obligar a la corriente gaseosa

de alejamiento y transporte a adoptar una marcﬁé turbulen=-
ta elrededor de un eje determinado, en correspondencia con
el cual se forma dicha mechae.

Como se hag indicado esquemdticamente mediasnte las
pequefias flechas curvas &31) de la Fig. 12, el estado de
depresibn producido y mantenido en la zona (20) de depre-
sién provoca una continua entrada de aire (o eventualmente,
del gas que constituye la atmbsfera en que opera el dispo-
sitivo) del exterior al interior a través de los pasos (11)3
que se hallan momentdneamente en el sector de arrastre del ?
tambor de hilatura (10).

Debido a la diferencia de presibn entre el extre%
mo y el interior del tambof se obtiene en primer lugar un
fenémeno de atraccibn de los hilos contra la superficie ex-—
terior del tambor, fendmeno que, evidentemente, contribuye
a la buena adherencia de los hilos sobre la superficie men-;
cionadas

Particulammente, la inclinacibn presentada por
dichos pasos (11), asi como la velocidad periférice Vb del
tambor y la velocidad de introduccién V; del fldido gaseo-
80 a través de dichos pasos, detemminan, al combinarse sus
direcciones y sus valores expresados en forma vectoriel,
una fuerza resultznte que tiene una componente radial que
produce dicho efecto de atraccibn de los hilos contra la s~
perficie del tembor, y una componente trangenciasl Ct diri- 1
gida en el sentido del arrastre ¥, que, 8 su vez contribuyeg

a obtener que dichos hilos sean sometidos al esfuerzo de
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traccién necesaria paras asegurar el estirado y avance contil

nuo del materiasl. Estas condiciones, por supussto, se repi-~
ten en el sector de arrastre en toda su extensifén.

La diferencia de presiﬁn de signo contrario que,
en cambio se produce y se mantiene entre el interior y el
exterior de la zona de compresién (22), a través del sec-—
tor del tambor de hilatura que coincide con la zona de se—
paracién, da lugar por el contrario, a una cogtinua circu- ;
lacién de aire o de otro gas (como el introducido por me=- 7
dio del conductof23), a través de los pasos (1l) que se ha-—:
1llan momentdneamente en dicho sector de separacién, desde :
el interior nacia el exterior.

En dichs parte activa del tambor de hilatura, y
dada la inversifn de direcciédn de parte. de la corriente ga-é
seosa a través de dichos pasos, entre la tahgente T a la su;
perficie del tambor en el sentido de su movimiento, ¥y la
direccién de los pasos mencionados, en el sentido del movi-;
miento del gas que atraviesa los mismos, se forma, en cam-
bio, un dngulo mayor de 900 (Fig. 42). |

En tal caso, la composicién vectorial de la ve-
locidad periférica Vp de la superficie dei tambor y de la
velocidad de salida Vu del gas por los pasos, da lugar a
una resultante R fuertemeﬁte desviada nhacia el exterior res-
pecto a la citada tangente, resultante cuys composicién :c'e--'Ei
vela la presencia de una componente suya de alejam:ento Ga,i
que siempre se dirige por todo el sector de separacién del ;
tambor de hilatura de acuerdo con la direcién A de aleja—-
miento.

Por consiguiente, los hilos abrastrados por el
tambor de hilatura y que sl recorrer el sector de arrstre
estan constantemente sometidos a fuerzas que favorecen di- .

cho arrastre, al alcanzar el sector de separacién se encuep-
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tran sometidos, en cembio, sfuerzasque tienden no solo a
separar los mismos de la superficie del tambor, sino ade-
mids g alejarlos homogéneamente, en la zona de aléjamiento
(15), segtin direcciones A bién determinadas, en un haz de
trayectorias esencialmente paralelas, cuya seccién depen-
de prdcticamente de la amplitud del sector (comprendido
en el sector de separacidén) en el que puede efectuarse ma-
terialmmnte la separacién material entre los hilos y la su-
perficie del tambor.

La direccifn de alejamiento, as{ como la energia
con que se efectla la separacién pueden modificarée, natu-
ralmente, actuando dobre la presibn ejercida en la zona de
depresién (22), es decir, sobre la velocidad de emisién del:
aire o de otro gas a través de los pasos de la pared del & |
tambor, ademis de modificando las condiciones estructura-
les del dispositive, o bién la inclinacién de dichos pasos
y/0 la forma, porcién e inclinacién de los eventuales me-
dios (29) transportadores y/o gufas, u otros.

Con la serie de flecnhas (32) de las Figs. 12 y
43 ge indica la marcha del fldido gaséoso emitido por las
bocas (29) en el paso exterior (26). Como dicho paso se ha-
1lla, por lo menos en parte, adyacente al sector de arrass- ‘
tre, una parte de dicho fldido zaseoso es atraida a la zona
de depresién (20), obteniéndose los efectos descritos él
hacer referencla a lg Fig. 3a.

La fraccifn restante, y de preferencia la més im-
portante de lz corriente gaseosa producida en el citado pa-z
éo exterior (26) recorre, en cambio, dicho paso hasta sa
desqmbocadura (27) en la zona de alejamiento. El citado reo- -
corrido da como resultado el que se forme en dicho paso una
atmésfera gaseosa en ripido movimi nto que concuerda con el

avance de los nilos y que contribuye, por tanto, al arras-—



5.

10,-

150"

20-"'

250"

30. e

-6

5
/50

tre de estos Gltimos, égu:
o exterior (26), la

A la salida en (27) de dicho pas
corriente gaseosa auxiliar es obligada a alejarse de ls
superficie mencionada del tambor, ya que es impulsada, del
interior al exterior, por la corriente que sale de los pa-
sos (11) en el sector de separacibn. Evidentemente, las
corrientes se reunen en la zona de alejamiento (15), dando
origen a la corriente gaseosa final resultante del aleja—
miento y transporte en suspensidn de los hilos. Yaturalmen- f
te, variando la cantidad y/o la veloeidad de la corriente
gaseosa auxiliar, se actla sobre la posicibn, marcha y efec-
to de glejamiento de los hilos,

En el caso previsto en que por conveniencias o
exigencias de produccibdn sea necesario aplicar a los hilos
sustancias complementarias, o mezclarlos con ellas, a fin
de obtener dicha aplicacidn, pueden afiadirse las sust‘,anc::i.aséj
mencionzdas en forma @ividida, por ejemplo, en polvo, como
aerosoles, o mediante pulverizacibn a la corriente gaseosa
emitida en la zona de compresibn (22) y/o en el paso exte-
rior (26). k

Como, sin embargo, el dispositivo perfeccionado .
que nos ocupa se ha descrito y representado sblo como ejemp;
plo indicativo pero no limitativo del invento, y con el ﬁni;
co fin de demostrar sus caracteristicas esencizles y las po=-
sibilidades de la inmediata y veutajosa aplicacidn indus-
trial del citado perfeccionamiento, se comprende gue préc—
ticamente dicho dispositive podri experiuentar numerosas
variantes y modificaciones tanto en lo que se refiere al caw
racter estructural, como 2 las diversas solucioches técnicasf
que segln las exigencias o conveniencias especificamente
diferentes de fabricacibn, instalacibn y sezvicio resulten

més convenientes, asi como a los diversos dispositivos com-
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plehentarios de accionamiento, alimentécikn y funcionamien-
to de la instalacién propiamente dicha, todo ello sin sa-
lirse del campo del presente invento.

Por tales motivos, debe entenderse que dentro del
campo de la solicitud de exclusiva industrial debe estar
comprendida cualquier aplicacibn del perfeccionamiento que
nos ocupa, obtenida observando, en las condiciones del em—
pleo y/o en las soluciones técnicas incluidas en los medios
de produccién, una cualquiera o varias de las caracteristi-
cas especificgdas en las siguientes

NOTA

En resumen, la presente solicitud recaeri sobre
las siguientes reivindicaciones:J

1a,~ Perfeccionamiento:; en los procedimientos y
¥y dispositives para la produccifn industrial de hilos de
materiales termopldsticos ¥y, especizlmente de vidrio, ca-
btacterizado por realizarse mediante estirado a partir de
un material en forma de varillas, 6 que sale de una hile~-
ra, y utilizando un tambor de hilaturs giratorio, alrede-
dor de cuya superficie se enrollagn los hilos a lo largo de
un sector de arrastre inferior a 3602 paras ser luego sepa- ;
rados continuamente a lo largo de un sector de separacién ?
que se halla a continuacién del sector de arrstre antedicho;
caracterizado por utilizarse un tsmbor de hilstura cuya par{
te cilindrica activa estd constituida por una pared provis-g
ta de perforaciones gque permiten el paso de una corriente :
gaseosa Yy por formarse y mantenerse en el interior de di-
cho tambor ¥y en correspondencia con los citados sectores
de srrastre y separacién, un estado de depresién y .compre-
sién, respectivamente a fin de obtener el paso continuo de

un fl1Gido gaseoso a través de la mencionada pared, del ex~

terior al interior y wiceversa, respectivamente, en corres- |
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pondencia con dichos sectores de arrastre y sepasracién,

respectivanente, con el consiguiente establecimiento de
condiciones opuestas favorables, respectivamante, a la
agherencia de los hiios a las superficie del tambor de
hilatura y a su subsiguiente separacién de la siperficie
del mismo.

2a,- Perfeccionamiento, segdn la reivindicacién
l2., carecterizado por utilizarse pasos que atraviesan
las paredes del tembor ce hilatura, orientados de modo
que las corrientes gasecsass atraviesen dichos pasos en
direcciones inclinadas respecto al radio, en corresponden-’
cis coh los sectores de arrastre y separacién de acuerdo
con la direccidn de arrastre y en pposicién a dichs posi—;
cibén, respectivamente. {

32 .~ “erfeccionamiento, segin las reivindicacio=~
nes 12 y 22., c;racterizado por utilizarse una componenteg
tangencial, dirigids en el sentido del arrastre, de una |
fuerza resultante, por toda la extensién del sector de
arrastre, de la composicién vectorial de la velocidad de
paso de la corriente gaseosa a través de los pasos indi-
viduales comprendidos momenténeamente en dicho sector de
arrastre, y de lag velocidad tangencial de los puntos de
la s&perficie del tambor que coinciden con el origen de
diches pasos.

| 4z ,~ Yerfeccionamiento, sezin las reivindicacio-;

nes 12 y 28., caracterizado por utilizarse una componen=
te de alejamiento dirigida nacia el exterior, por toda
la extensidn del sector de separ.cién, de la resultante
de la composicidn vectorial de la velocidad de paso de
la corriente gaseosa a'través de los pasos individuales
compfendidos momentineamente en dicho sector de separa-

cién y de la velocidad tangencial de los puntos de la su- .
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perficie del tambor que coincide con ls salida de dicnos

pPasose.

52 .~ Perfeccionamiento, segln las reivindicaciones
l2-42,, caracterizado por utilizarse corrientes gaseosas
auxiliares dirigidas tamgencialmente a la superficie del
tambor de hilatura, en zonas adyacentes al sector de ar-
rastre, y en direccién que concuerda con el avance de los
hilos, y obligadas ademds, a seguir dicha superficie ha-
cia el fingl del sector de arrastre, con objeto de contri-
buir a la produccién del efecto de arrastres

68 .~ Perfeccionamiento, segin la reivindicacién 5:i
caracterizado por utilizarse la corriente gaseosa resul-
tante de lgs corrientes gaseosas que salen a través de 2as
paredes del tambor de hilatura, en correspondencia con el -
sector de separacién, y de ls emisibn de las corrientes
gaseosas auxlliares al final del sector de arrastre, para .
la formacién en una zona de alejamiento de los hilos, ad- ;
yacente al mencionado sector de separacién, de una corrien@
te gaseosa final de alejamiento con direccién determinada,;
sdsceptible de transportar en suspensién los nilos que |
abandonan progresivamente dicho tambor de hilatura,

72 - *erfeccionamiento, seglin las reivindicacio-
nes 52 y 6&., caracterizado por utilizarse medios deflec—
tores para contribuir a desviar en el sentido de azleja-
miento deseado dicha corriente gaseosa final de alejamien_?
to. “

82 .~ Perfeccionamiento, segin las reivindicacio- ?
nes 1a-72., caracterizado por aprovecharse, al menos, una :
de dichas corrientes gaseosas que chocan con los citados
hilos en la fase de arrastre y/o de separacién y/o de ale-.
Jamiento, para llevar a dichos hilos sustgncias complement?

tarias, como adnesivos, agentes que favorezcan la adheren-:
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cia, agentes de recubrimiento, colorante § otros,
2.~ Perfeccionamisento, segin la reivindicacién

gaz., caracterizadb por introducir la sustancia o sustan~
cias complementarias citadas en dicha corriente o corrisn.
tes gaseosas, en forma gaseosa 0 en estado sblido 6 liqui-
do, fingmente divididas.

102.-~ Perfeccionamiento, segin las reivindica-
ciones 12-94., caracterizado por formarse en las paredes
cil{ndricas del tymbor de hilatura, en correspondencia con
las zonas destinadas s operar sobre los hilos, pasos que
permiten que parte de las corrientes gaseosas atraviesen
ditchas paredes en los dos sentidos; por aplicarse en el
interior del citédo tambor, medios gue subdividen dichos
interior en zonas separadas entre sif, adyacentes a las
mencionadas paredes en correspondencia con el sector de
arrastre y de separacién, respectivamente, y por unirse
dicho tambor y los medios citados & medios de aspiracién
Y soplantes respectivamente, en comunicacién con dichas
zonas para la formacién y mantenimiento de corrientes ga~
seosas dirigidas del exterior al interior ¥y viceversa,
respectivamente, en correépondencia con los sectores de
arrastre y separacién.

112 .~ Perfeccionamiento, segln la reivindicacién
102., caracterizado porque el dispositivo comprende agu- ;
jeros o hendiduras que atraviesan las paredes del tambor
de hilatura e inclinados, respecto al radio correspondien~
te, de modo que forien un dngulo menor de 902 con la tan-
gente, en el punto de origen del paso correspondiente, a:
la superfiéie de dicho tambor de hilatura, orientada en
el sentido del movimiento de rotacién de la superficie -
mencionada.

122 .- “erfeccionamiento, segin la reivindica--
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cibn 102., caracterizado por comprender bocas de emisién
de corrientes gaseosas, orientadas tangencialmente gl tam-
bor de hilatura en una zona comprendida en el sector de
arrastre, y medios transportadores que forman un paso ex-
terior y adyacente a la superficie de dicho tambor, gque
termina en la zona de alzamiento de los hilos, ¥y en el que
se obliga a las citadass corrientess gaseosas a seguir la
sﬁperficie del tambor a lo largo de dicho sector de arras-
tre, para desembocar luego en la zona de algjamiento men-
cionadas, contribuyendo a la formacifn de una corriente ga-
secsa final resultante, de alejamiento de los nilos.

132 .~ PERFECCIONAMIENTO EN LOS PROCEDIMISNTOS
Y DISPOSIYIVOS PARA LA PRODUCCIOW INDUSTRIAL DE HILOS DE
MATERIALES TERMOPLASTICOS Y, ESPECIALMENTE DE VIDRIO.

Seglin se describe en la presente memorigsgae
consta de veintiuna hoja esecrita a miquina por una sola ca

cara y dibujos adjuntos.

Mgdrid a . 9 AGU. 1958

Frinciscodavier Plaza
P. P. 7%=
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