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El d ispo sitiv o  que es objeto de la  presente so­
l ic i tu d  de Modelo de U tilidad  constituye una importante 
mejora en e l armado y c ie r re  de c a ja s , especialmente ca­
jas  de c a r to n c illo , del tip o  en que con la  lámina de o r i ­
gen, una vez marcada y troquelada, se forma un tubo en e l 
in te r io r  del cual se coloca una pieza que tien e  en p lan ta 
la  misma forma que la  sección dé dicho tubo y un diámetro 
ligeramente in fe r io r , para desliza rse  por é l y apoyarse en 
un escalón formado por e l  doblez del borde, Constituyendo 
a s i e l  fondo de la  ca ja  y a l  mismo tiempo un buen re fu er­
zo para e l  armado.

!

Con la  mejora que supone e s te  nuevo d ispositivo  
se hace más efectivo  y seguro e l  apoyo de la  pieza de fon- j
do, aunque tenga que soportar un c ie r to  peso o una c ie r ta  ¡t
presión.

Consiste esencialmente en producir un marcado a 
presión para f a c i l i t a r  e l  doblez, en varios puntos equi­
d is tan tes  en tre  s i ,  precisamente en la  parte  que será  e l  
borde del tubo y que luego se p liega y adhiere sobre s i  
misma para formar la  a r is ta  o escalón in te r io r  antes men­
cionado. Estos marcados adoptan sensiblemente una forma 
de campana con o tro  marcado v e r tic a l  en su cen tro , y. la
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super f i tS ^  ̂ bmpy^^.da etrírej %os *ma^óedos curvos quedará
sin  pegar.

Para completar e s ta  descripción se hace referen­
c ia  en lo  que sigue a l  dibujo adjunto, dado a t i tu lo  de 
ejemplo i lu s t r a t iv o ,  no lim ita tiv o , en e l que:

La figura 16 muestra un sec to r del borde in fe­
r io r  de una lámina de c a r to n c in o  o s im ila r, preparada pa­
ra  la  formación de un envase del tipo  indicado an tes.

La fig u ra  23 es e l  mismo sec to r una vez que se 
ha plegado sobre s i  mismo e l  borde in ferio r^

La fig u ra  36 representa en sección e l  tubo fo r­
mado por la  unión de dos bordes opuestos de dicha lámina.

La fig u ra  46 es un d e ta lle  de l a  formación de 
lo s picos sa lie n te s , formación que se  produce automática­
mente cuanto e l  tubo toma su forma c i l in d r ic a  o s im ila r.

Según puede observarse en la  fig u ra  1 6 , la  lá ­
mina de origen -1 -  tiene  un marcado para doblez - 1 me­
dian te e l  cual e l faldón que sigue -2 -  puede plegarse ha­
c ia  a rrib a  y adherirse  sobre la  cara in terna  de la  lámi­
na -1 - . Ahora bien, e s te  faldón llev a  varios marcados igua­
le s  de tre s  lin eas , dos la te ra les.cu rv ad as y simétricamen­
te. opuestas -3 -  y o tro  v e r t ic a l  c e n tra l.

45 La parte  de faldón -2 -  se  pega a -1 -  excepto en
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De es ta  forma, cuando se forma e l  tubo, figu­

ra  3-, e s ta s  superfic ies  -4 -  por v irtu d  de la  tensión que 
e jerce  la  pared e x te rio r -1 -  y del marcado v e r t ic a l ,  se 

50 desplazan hacia e l  in te r io r  formando picos sa lie n te s  co­
mo se ve en la  fig u ra  33 y en e l  d e ta lle  de la  43.

Asi, a l  in tro d u c ir por a rr ib a  e l  disco -5 -  se 
d esliza  por e l  in te r io r  hasta  encontrar e l.e sca ló n  que 
supone la  a r i s ta  del borde de -2 -  y los cuatro o más pun- 

55 tos de apoyo que suponen la s  c a r te la s  formadas por la s
partes  sa lie n te s  -4 - ,  lo  que l e  p res ta  una so lidez  y se­
guridad muy firm es.

Aunque en e l  ejemplo se ha representado un tu­
bo c il in d r ic o , por se r  la  forma más usual, es evidente 

60 que e l d ispositivo  es igualmente eficaz en tubos de sec­
ción ovalada, e incluso en trian gu lares o rectangulares 
s i  los marcados -3 -  y superfic ies  -4 -  coinciden con las  
esquinas.

Esta especial formación de los apoyos internos 
65 au x ilia res  -4 -  lle v a  consigo o tra  importante ven ta ja , y

es l a  de que son ap licab les incluso en envases que se su­
m inistran en lámina o con e l  tubo ya formado y aplastado 
para ocupar e l  mínimo espacio.
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.* BKeT?*dbj^to de^crü*fo pab&n?naturalmente modi- 

ficaciones de forma, dimensiones, proporciones y m aterias 
s in  ap arta rse  de su esencia lidad , por lo  que se  hace cons­
ta r  que ta le s  modificaciones se entenderán inclu idas en 
es ta  so lic itu d , sean cualesquiera las  circunstancias que 
concurran. ¡

N O T A  ¡
t

D escrito suficientem ente e l  objeto  de e s ta  so­
l ic i tu d  se declaran de novedad en Es paila la s  s igu ien tes: !

t



80

1 3 .- D ispositivo para f a c i l i t a r  e l armado y 
c ie r re  de ca jas  de c a rto n c illo  o s im ila r, del tipo en 
que una lámina de origen es troquelada y marcada de fo r­
ma que mediante la  unión de dos bordes opuestos se fo r­
ma un tubo de diversas secciones, caracterizado por e l 
hecho de que l a  zona del faldón in fe r io r  que se dobla 

85 y adhiere sobre s i  misma, para dar lugar a l escalón in ­
te r io r  de apoyo de la  pieza de fondo, su fre  una s e r ie  de 
marcados para doblez en varios puntos p rev is to s , según 
las dimensiones y destino del envase, los cuales se con­
figuran cada uno por tre s  lin e a s , dos curvadas y simé- 

90 trieam ente opuestas y una c e n tra l v e r t ic a l , quedando la
su p erfic ie  comprendida en tre  la s  lin eas curvadas s in  ad­
h e r ir  a l a  lámina, con e l  f in  de que a l  se r formado e l 
tubo es tas  superfic ies  se desplacen ligeramente hacia 
e l in te r io r  formando picos sa lie n te s  y constituyendo 

95 fuertes  y eficaces puntos de apoyo para la  pieza que ha
de c o n s ti tu ir  e l fondo.

23.-  DISPOSITIVO PARA FACILITAR EL ARMADO Y 
CIERRE DE CAJAS DE CARTONCILLO 0 SIMILAR.

Todo ta l  y como se describe y re iv in d ica  en 
la  presente Memoria D escriptiva que consta de se is  ho-100
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i *  * * * . .# * * *  , ,* *  ̂ t * *jas  mecaAogr%fíá&3^ !por un& s<3ia^3e ^ ís  caras y se i lu s ­
t ra  con los dibujos.que la  acompañan.

Madrid, a v e in t i t ré s  de Mayo de mil novecientos 
se ten ta  y nueve.
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