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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento pa-
ra el rectificado de superficies metdlicas por los métodos de
electroerosidn en los gque un electrodo discoidal conectado a
uno de los bornes de un condensador mantenido cargado a un po-
tencial de corriente continuas, es aplicado contra la superfi-
cie a rectiflicar de una pleza conectadaval otro borne de dlcho
condensador, mientras el electrodoc es hecho girar con interpo-
gicidn entre é1 y la pleza de una capa de rlufdo,

Con el objeto de eliminar continuemente las part{culas

de material de la pieza que las descargas eléctricas que se pro-
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duce durante el funcionamiento entre ésta y el electrodo, dicho
flufdo ha de ser renovado cont}nua y ebundantemente,

En el caso del rectificado de superficies planas, enten-
didéndose como tal operacidn tanto el hecho de obtener superfi-
cies planas de precisién como simplemente el afilado o destalo-
nado de herramientas de corte u otros objetos de aleaciones su-
perduras, ee utiliza generalmente la cara frontal, plana, de un
electrodo discoidal. La alimentacidn de fluf{do a la superficie
de trabajo de este electrodo se realiza generalmente mediante un
cémara de fluido prevista en forma de rebaje central de lea cara
de trabajo del electrodo, la cual comunica con la superficie de
trabajo Wtil restante por medio de pasos radiales, eventualmente
combinados con ranuras en la superficie, las cuales se cuidan
de mantener una capa de dicho fldido sobre la superticie que
entra en contacto con la pieza, El 1fgquido es alimentado a di-
cha cémara central y la fuerza centrifuga que se produce en el
giro del electrodo se cuida de esparcirlo adeauadamente,

Este procedimiento tiene algunos inconvenientes. Por eje
plo, la distribucidn del 1fquido por medio de las ranuras radia-
les tiene un rendimiento muy escaso desde el punto de viesta vo-
lumétrico, puesto que gran parte del 1igquido es despedido radial
mente por el extremo de las ranuras por la fuerza centrifuge sir
que pueda liegar a llenar éstas y salir a la superficie de tra-
bajo, Por otra parte, el 1{quido que se acumula en lea camare
central es calentado antes de ser enviado a la superficie de
trebajo, 1o cual hace necesario prever medios para su refrige-~
racidn,

El objeto de la presente invencidn es el proporclonar
un nuevo procedimiento de la clase lndicada, por el cual se

consigue alimentar apropiadamente el f£1liido de trabajo necesa-
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tio, directamente a 1a superficie de trabajo del electrodo y sin

que se presenten los inconvenientes mencionados anteriormente,

Parg ello el procedimiento, en sus lineas generales, con-
siste en alimentar continuamente fiufdo directamente sobre uné
superticie de trabajo completamente plana de un electrodo gire-
torio, y en hacer deslizar este fluido radialmente gsobre dicha
superficle de trabajo pbajo lavaccién de la fuerza centrifuga que
e genera al girar el electrodo citado, estando la cantidad de
1fquido alimentada relacionada de tal manera con la velocidad de
giro del electrodo, que toda la superficie de trabajo queda re-
cubierta de fiuf{do, a lo menos en la parte de contacto con la
pieza a trabajar,

Un objeto ulterior del presente invento es el proporcio-
nar un aparato para la puesta en practica del procedimiento des-
crito anteriormente, mediante el cual se elimina las desven-
tajas presentes en los aparatos utilizados actualmente para esta
clese de operaciones tecnolégicas,

El aparato se caracterlza porque comprende un electro-
do discoidal provisto de una superficie frontal de trabajo com-
pletamente plana y medios Dpara guiar una pieza a trebajar con-
tra dicha superricie en una relacidn de posicién predeterminada,
estando dicha superficle de trabajo del electrodo asociada con
una boquilla alimentadora de flufdo cuya boce se encuentra en
ijnmediata cercania de la superficle en un punto de le misma soO-
metido a una fuerza centr{fuga eprecieble, y medios conectados
con dicna boquilla para alimentarle fluido a una velocidad tal,
con respecto a la velocidad angular del electrodo, que toda la
superticie de éste resulta cubierta con dicho fluido.,

La alimentacidn del flufdo puede llevarse a cabo median

te dispositivos de bomba accionados paralelamente con el elec-
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trodo eventualmente por intermedio de transmisiones varisdoras d
veloclidad, o bien g partir de dispositivos motrices independient
cuya velocidad, en caso deseado, también puede ser variada para
adeptar la alimentacidn & las condiciones de trabajo.

Segin los casos la alimentacibén se puede realizar direc-
tamente sobre le posicién de trabajo, por ejemplo mediante pro-
yeccidén de un chorro laminar o chorros miltiples espaciados ra-
dialmente al electrodo, pero también se puede recurrir a alimen-
taciones desplazadas més haciabel centro o sobre el mismo centro
de la superficie del eléctrodo, de acuerdo con las necesidades
de espacio de cadsa caso particuler,

El electrodo de trabéjo previsto de acuerdo con el in-
vento se caracteriza porque, & diferencia de los electrodos co-
nocidos, tiene su superficie frontal completamente plana, y la
bogquills alimentadora de flufdo desemboca en posicidn muy pré-
xima a esta superficie, de maners que el lfguido alimentado a
ella queda sometido inmediatamente a la fuerza centrifuge pro-
ducida por el giro del electrodo de manera gque se va desplazan-
do radialmente sobre la superficie de éste formando una pelfqula
adnerente que llega hasta el Ares de trabajo. El lfquido en
exceso es despedido por el borde del eslectrodo y puede ser tra-
tado por los medios convencionales para su limpleza,

La posicidén de la boquilla alimentadora puede estar cen-
trada sobre el disco o bien desplazada lateralmente de dicho
centro, pudiendo, incluso, llegar a estar situada inm diatamen-
te encima de la zona de trabajo.

Uomo medios alimentadores del lfquido a la boquilla se
puede utilizar una bomba accionada por el mismo motor de accio-
namiento del electrodo, mediante una conexién que puede incluir

medios variadores de velocidad., lambién puede ser accionada in-
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dependientemente, directa o con intercalacién de variadores de
velocidad.

Como es netural 1z méquina objeto de la presente inven-
cién también puede estar provista de electrodos multiples, ali-
mentados conjunta © 1ndependientemante a los fines de permitir
efectuar con ellos trabajos gsimulténeos distintos, por ejemplo
debaste y atino.

E]l invento, en su egsencialidad, puede ser desarrollado
en otras variaciones que difieran en detalle de las indicadas ¥
a las cuales alcanzara iguslmente ls proteccién que se recaba.,
Podré, pues, ser llevado a 1la préctica en los medios ¥y aparatos
més adecuados, por quedar todo ello comprendidc en el espiritu

de las reivindicaciones,

NOTA

Descrito el invento se declara nuevas y de propia in-
vencidn las siguilentes reivindicaciones:

1. Procedimiento pars el rectificado de superficies
metdlicas por mdtodos de eleétroerosién, caracterizado porque
comprende el alimentar continuamente un fluido directamente 8O-
bre una superticie de trabajo completamente plana de un alectr(
do giratorio, ¥ el hacer desplazar dicho fluldo radialmente 80
bre dicha superficie de trabajo bajo la accidn de le fuerza cel
tr{fuga generada por el giro del electrodc, estando leg cantida

de liquido alimentada relacionada de tal manera qon la veloci-
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ficie de dicho electrodo queda recubierta de flufdo.

2. Procedimiento segun la reivindicacidén 1, caracteri-
zado porque el fiuf{do es alimentado por dispositivos de bomba
accionados paralelamente con el electrodo. |

%, Procedimiento segin la reivindicacién 2, caracteri-
zado porque dichos dispositivos de bomba son accionados desds
el mecanismo del electrodo por intermedio de medios variadores
de velocidad,

4, Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zado porque el flufdo es alimentado al electrodo mediante dis-
positivos de bomba accionados independientemente del slectrodo
por intermedio, en caso dado, de dispositivos variadores de ve-
locidad,

5. %rocedimiento segin la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porque el flufdo es alimentado esencialmente en el cen-
tro de la superficie completamente plana del electrodo.

6. TProcedimiento segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zado porgque dicha alimentacidén tiene lugar en una parte inter-
media del electrodo,

7. Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zado porque la laimentacidn se realiza inmediatamente encima de
la posicidn de trabajo,

8. Apsrato para el rectificado de superficles metélite
por métodos de electroerosidn, para Ra puesta en practica del
procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado
porque comprende un electrodo discoidal provisto de una superfi.
cie frontal de trabajo completamente plana y medlos para gular
ung pieza a trabajar contra dicha superficle en una relacién de

posicidn predeterminada, estando dicha -superficie de trabajo de:
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electrodo asociada con una boquilla alimentadora de fldido cuya
boca se encuentre en inmediata cercanfa de la superficie en un
punto sometido & una fuerza centrifuga aprecisble, y medios co-
nectados con dicha boquilla para alimentarle fldiido a una veloci-
ded tal, con respecto a la velocidad del elesctrodo, que toda la
superticie de éste resulte cublerta con dicho fluido,

9. Aparato seglin la reivindicacidn 8, caracterizado
porque dicha boquilia estd conectada con un dispositivo de bomba
accionadc paralelamente con el electrodo,

10. Aparato seglin la reivindicacidén 9, caracterizado
porque dichos dispositivos de bomba estén conectados con el meca-
nismo del electrodo por intermedio de medios variadores de veloci
dad,

11, 4parato segin la reivindicacidn 8, caracterizado
porque'dichos dispositivos de bomba estan conectados con un medic
de accionamiento independiente, eventualmente a través de dispo-
sitivos varliadores de velocidad.

12, Aparato segin la reivindicacidn 8, caracterizado
porque la boquilla esta situada esencialmente en el centro de
la superficle completamente plana del electrodo.

13. Aparato seglin la reivindicacidn 8, caracterizado
porque la bogquilla elimentadora esté emplazada enfrente de una
parte intermedig de la superficle del electrodo, con referencia
al radio del mismo,

14, Aparato segﬁn la reivindicacidn 8, caracterizado
porque la bogquilla se encuentra enfrentada al electrodo inmedia-
tamente encima de la posicidn de trabajo.

15, “parato segdin la reivindicacibn 1, caracterizado
porgque dicha boguilia consiste en un tubo paralelo a la super-

ficie del electrodo y provisto de una ranura de salida de fldido



w

Se

i
m
]

943389

16, Aparato segin la reivindicacién 14, caracterizado

enfrentada & dicha superficie.

porque la boguilla es un tubo paralelo a la superficie del ectro.
do y provisto de miltiples aberturas enfrentadas con la misma,

17. Procedimiento con su aparato correspondiente pa-
ra el rectificado de superficies metélices.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de ocho hojas foliadas y escritas a mé-
quina por una sola cara.

Madrid, a 30 de Julio de 1958,

ALBERTO CAMPRUBI PLANA S‘.

P. a.

O/rm;
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