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procedimiento para comunicar propiedades de secado l is o  a te jid o s  

e hilados que contengan fib ras  ce lu lós icas".

E l presente invento se r e f ie r e  a h ilo s  y  a te jid o s  de ce­

lu losa modificados que tienen memoria de configuración mejorada 

y  a composiciones y  a métodos para hacerlos.

Los te jid o s  que tienen c ie r ta  tendencia a vo lver  a una 

5 configuración predeterminada después de lavarlos son bien cono­

cidos en la  técn ica y , usualmente, se dice de e llo s  que son t e j i ­

dos "dé secado plano* o te jid o s  a "la va r  y  usar*. Tales te jid os  

se han u tilizad o  hasta ahora en la  fabricación de diversos a r t í­

culos de vestido  y cualquier a rtícu lo  de vestido de éstos, en
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oaso de urgencia, puede re c ib ir  forma mientras está húmedo para 

darle una configuración pre-estableeida y dejarse secar después 

en t a l  condición que pueda lle va rse  sin  plancharlo. Algunos t e j i ­

dos de secado plano de la  técnica an terior obtienen sus caracte­

r ís t ic a s  de secado plano como resultado de haber sido te jid o s  a 

p a r t ir  de c ie r to »  materiales s in té tico s , ta le s  como fib ras de t e -  

ra fta la to  de g l i c o l ,  y c ie rtos  otros te jid o s  de secado plano de 

la  técnica an terior se hacen por la  aplicación de resinas deter­

minadas a te jid o s  que, normalmente, carecen de cualidades de se­

cado plano.

Con anterioridad a este invento, todos los  te jid os  de se­

cado plano han tenido c ie rtos  inconvenientes que han lim itado su 

aceptación. Una desventaja primordial de ta le s  te jid o s  ha sido 

la  necesidad de darles forma mientras están tan húmedos que go­

tean y  dejar que los te jid o s  »se secaran goteando». Si ta le s  t e ­

jidos se hacen pasar a través de un escurridor, y son exprimidos 

para elim inar la  humedad en exceso, las arrugas que resultan de 

t a l  extracción no se eliminan después por s í  mían^B en una ope­

ración de secado y  e l  aspecto resultante en seco de ta les  te jidos 

lo s  hace inadecuados para su uso sin plancharlos. £H re lac ión  

con este inconveniente está  la  o tra  desventaja de que los t e j i ­

dos de la  técn ica  an terior que se lavan y se usan r  equieren un 

grado elevado de conformación mientras están húmedos con e l  f in  

de secarlos en oondición adecuada, y s i  uno no tiene cuidado a l 

conformarlos, no tendrán un adecuado aspecto cuando están secos. 

Setos dos inconvenientes son debidos a l hecho de que lo s  te jid o s  

de secado plano disponibles en la  actualidad tienen poca res is ­

tencia  a la  formación de arrugas en húmedos y las arrugas forma­

das en los te jid o s  húmedos deben ser eliminadas a mano o a lis a ­

das por gravedad con e l f in  de que los  te jid o s  tengan un aspeo-

¿7
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to conveniente sin. plancharlos»

Los te jid o s  que adquieren sus propiedades de secado p ía » 

no como resultado de la  ap licación  de resina, tienen diversos 

inconvenientes adicionales, e l  primordial die los  cuales es que 

la  aplicación de la  resina da como resultado e l  amarlUeamiento 

y los  te jid o s  no pueden blanquearse con fa c ilid a d » La mayoría 

de lo s  te jid o s  tratados con res ina  absorben c lo ro  durante e l  

blanqueo con los  decolorantes usuales, y  e l  c loro  absorbido du­

rante e l  blanqueo da como resultado la  degradación y  la  u lte r io r  

decoloración de los te jid o s » Otros inconvenientes de los t e j i ­

dos tratados con resina residen en que tienen un tacto  rasposo 

de modo que no pueden ser llevados cómodamente en contacto con 

e l  cuerpo y  e l  hecho de que estos te jid o s  en general no poseen 

caracterís ticas  de secado plano en e l grado que sería  deseable» 

Loe te jid o s  que adquieren sus ca racter ís ticas  de secado 

plano como resultado de ser hechos de m ateriales de p o lie s te r  

s in té ticos  tienen también diversos inconvenientes adicionales» 

Por ejemplo, los te jid o s  de p o lie s te r  de secado plano son carosr 

tienen tendencia a acumular e lec tr ic id ad  es tá tica  y , s i  están 

hechos de fib ras  cortadas, muestran en general tendencia a fo r ­

mar pelos. Además, lo s  te jid o s  de p o lie s te r  tienen una baja car­

pa cidad de absorción de humedad de modo que tienen tacto  f r ío  

y  son incapaces de absorber e l  sudor de l cuerpo»

Por consiguiente, un obj etc de este invento es e l de 

crear te jid o s  de secado plano desprovistos de los inconvenien­

tes de lo s  te jid o s  de secado plano de la  técnica an terior y que 

posean una res is ten c ia  grande a la  formación de arrugas en esta­

do húmedo, de modo que no se requiera e l  secado de los mismos 

en estado de goteo para que logren un aspecto planchado, otro 

objeto de este invento es la  creación de te jid o s  que posean
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una res istencia  tan grande a la  formación de arrugas en estado 

húmedo que las arrugas formadas en e llo s »  como resultado de l es­

currido, expresión o extracción para elim inar e l  agua en exceso, 

se eliminen por s í  mismas durante la  operación de secado, de rao- 

5 do que ta le s  te jid os  sean realmente Bde planchado espontáneo", 

más bien que simples te jid o s  de secado plano»

Se ha encontrado, según este invento, que h ilo s  y  te jid o s  

de celu losa modificada que tienen cualidades de secado plano pue­

den fosfatarse haciendo reaccionar, mientras están hinchadas, la s

10 fib ra s  celu lósicas de un h ilo  o te jid o  con un agente de enlace 
o

transversal o reticu lac ión  formado haciendo reaccionar tm compues­

to  po liva len te  elegido del grupo consistente en g l ie o l  e t ilén ic o , 

g l lc o l  prop ilén ico y  g licerix ia  con ep iclorh idrlna en presencia 

de tm catalizador ácido» La relación  de ep iclexh idrina a compues- 

15 to  po liva len te consumido a l  formar e l  producto de reacción de es­

t e  invento o s c ila  con preferencia desde 2 t 1  a 3 t 1 , aunque en 

algunos casos, pueden obtenerse resultados sa tis fa c to r io s  con 

una re lación  de ep iclorh idrlna a compuesto po liva len te  de tanto 

como 4 t 1 , como se exp licará  luego con mayor d e ta lle »

20 La reaeción para preparar e l  producto de condensación de

ep iclorh idrlna y  alcohol po liva len te  puede rea liza rse  a cualquier 

temperatura conveniente desde unos 6ofl C hasta una temperatura a 

la  cuati ocurren pérdidas excesivas de ep iclorh idrlna durante la  

primera parte d e l periodo de reacción o una decoloración exces i- 

25 va durante la  última parte d e l periodo de reacción. Durante la  

primera parte d e l periodo de reacción, la  temperatura de reac­

ción debe mantenerse por lo  menos por debajo de unos 115® C pe­

ro después de varios  minutos, la  temperatura de la  reacción pue­

de dejarse subir a 130 -  140fi C y puede conservarse a esta tempe- 

30 ratura hasta que e l  periodo de reacción haya transcurrido aproxi-
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24 8388
malamente a medias. Dorante la  última mitad del periodo de reac­

ción, la  temperatura de reacción debe maatenersepor debajo de 

unos 105 -  1100 C para e v ita r  una decoloración excesiva. S i, en 

cualquier momento, se deja que la  temperatura de reacción suba 

5 a tanto como unos 200® C, la  mezcla de reacción se vuelve negra 

y  la  reacción lib e r ta  cantidades notables de HCl. además, un os­

curecimiento percep tib le de la  mezcla de reacción puede ser ob­

servado, la  reaceión se vuelve violentamente exotérmica, y  pue­

de resu ltar totalmente imposible controlar la  temperatura de la  

10 reacción, con preferencia , toda la  reaoelón se l le v a  a cabo a 

una temperatura dentro de la  gama de 90 a 100® C.

S i se desea, la  reacción entre e í  a lcohol po liva len te y 

la  ep iclorh idrina puede lleva rse  a cabo en presencia de un d iso l­

vente In erte , y  d isolventes adecuados para este f in  son e l  éter 

15 d im etílico  de g l ic o l  e t ilé n ic o  y  alcohol b u tílico  te r c ia r io , a i  

algunos casos, cuando no se disponga de equipo con medios de en­

friam iento adecuados, es ventajoso añadir un d isolvente v o lá t i l  

t a l  como e l  benceno que se v o la t i l ic e  s i  la  temperatura de la  

reacción fuera excesiva y  ayude con e l lo  a mantener la  tempera- 

20 tura a un va lo r  adecuado» Un la  mayoría de la s  condiciones, sin 

embargo, ex is te  poca o ninguna ventaja en emplear un d isolvente 

in erte .

Puede emplearse casi cualquier ácido orgánico o inorgáni­

co relativamente enérgico como ca ta lizador para la  condensación 

25 de la  ep iclorh idrina y  e l  a lcohol p o liva len te , y  ácidos adecuados 

pueden ser e l  su lfú rico , e l  fo s fó r ic o , e l  oxá lico , e l  i t á l ic o  y  

e l  fórm ico. JBn la  mayoría de lo s  casoB, e l  ácido su lfúrico es e l  

catalizador preferido pero, en algunas ocasiones, puede ser ven­

tajoso usar e l  ácido oxálico o algún otro  ácido orgánico, ya que 

50 ta les  ácidos dan como resultado una reaceión m¿B len ta y  requ le-

-  5 -
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ren menos enfriamiento de la  mesóla de reacción* la  cantidad de 

catalizador ácido empleado no es muy c r ít ic a ,  pero s í  controla 

la  velocidad de la  reacción» Los mejores resultados se obtienen 

en general cuando la  cantidad de cata lizador ácido empleada es 

5 desde tinos 0,02 a 0,03 moles por mol de a lcohol po liva len te, ya 

que esta relación  dá como resultado que la  reacción termine nor­

malmente por- su propio acuerdo euando la  ep iclorh idrina y  e l  a l ­

cohol po liva len te  han reaccionado en la  proporción más deseable* 

din embargo, pueden obtenerse resultados sa tis fa c to r ios  en gene- 

10 r a l  cuando se emplea tan poco como 0,01 moles de ácido por cada 

mol de l a lcohol po liva len te  o cuando se emplea tanto como 0,06 

molos de ácido por cada mol de alcohol po liva len te*

La re lación  de ep iclorh idrina a a lcohol po liva len te  en la  

mezcla de reacción puede variarse dentro de ámpllos lím ites  con 

15 resultados sa tis fa c to r io s*  Incluso con una cantidad de ep ic lc rh i— 

drlna menor que la  estequicmótricamente equivalente a l compuesto 

po liva len te , puede obtenerse un producto sa t is fa c to r io , pero en 

estas condiciones, e l  rendimiento de un producto adecuado para 

la  reticu lac ión  es bajo, y e l  producto estará contaminado con can- 

20 tidades apreciables de compuestos capaces de reaccionar con solo 

una molécula de celu losa. Por esta razón, debe emplearse normal­

mente una cantidad de ep iclorh idrina a l menos estequiomótricamente 

equivalente a l a lcohol p o liva len te , y  en ningún easo, la  cantidad, 

de ep iclorh idrina será menor de mas o ,8 veces e l  equivalente 

25 estequlomótrieo* Uh exceso razonable de ep iclorh idrina es usual- 

mente ventajoso, y  lo s  mejores resultados se han logrado cuando 

la  ep iclorh idrina en exceso es igua l a aproximadamente un mol por 

cada mol de alcohol po liva len te presente en la  mezcla de reacción. 

Cualquier exceso razonable de ep ic lorh id rina , sin embargo, puede 

50 emplearse, y pueden conseguirse resultados sa tis fa c to r io s  euando

-  6 -



la  cantidad de ep ielorh idrina presente en Xa mezcla de reacción 

es igua l a 3 ó incluso 5 veces la  cantidad necesaria paira reac­

cionar con cada uno de loe  grupos h id rox ilo  en e l  a lcohol p o li­

va len te.

5 I»a reacción de condensación se r e a liz a  con preferencia en

condiciones ta les  q,ue dó como resultado que sá u t i l ic e  aproxima**» 

lamente la  oantldad de ep ielorh idrina que es teóricamente necesa­

r ia  para la  e te r ific a c ló n  de cada uno de io s  grupos h id rox ilo  d e l 

compuesto po liva len te . JBn otras palabrasr s i  e l  compuesto po liva - 

10 len te es d i va l ente , la  reacción se l le v a  a cabo con preferencia

en condiciones ta les  que aproximadamente 2 moles de ep ic lo rh id ri— 

na se consuman por cada mol de compuesto d iva l ente, y s i  la  reac­

ción es con un compuesto tr iv a len te » se rea liza  con preferencia 

en. condiciones ta le s  que se consuman aproximadamente 3 moles de 

15 ep ielorh idrina por cada mol de compuesto po liva len te . Esto no 

es demasiado d i f í c i l  de con tro lar, ya que la  reacción tiende 

normalmente a detenerse por s í  miaña aproximadamente en este pun­

to » aunque en algunos oasos, se tropezará con alguna d ificu lta d  

en detener la  reacción antes de que haya reaccionado una canti—

20 dad excesivamente grande de ep ie lorh idrina. Incluso s i  se tro ­

p ieza  con esta d if icu lta d , no obstante,no es particularmente 

p e r ju d ic ia l mientras la  cantidad de ep ielorh idrina ad icional reac­

cionada no sea más de aproximadamente un mol en exceso del equi­

va len te estequiomótrice• En todos lo s  casos, la  reacción se l i e —

25 va a cabo con preferencia  en condiciones ta le s  que a l menos 2 mo­

le s  de ep ielorh idrina se consuman por cada mol de compuesto p o l i »  

va l ente de la  mezcla de reacción» ya que so lo  por este medio se 

forma un gran rendimiento de un compuesto capea de re t icu la r  ce­

lu losa , y  s i  lo s  ensayos muestran que se está consumiendo en la  

30 reacción menos de esta cantidad de ep ie lorh idrina, la  reacción
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debe oonduolree durante un periodo de tiempo mayor o con un cata­

lizador más e f ic a z , t ía  como ácido su lfú rico .

Los productos de condensación ú tile s  en e l procedimiento 

de este invento se cree que son po lié teres  capaces de ser repre­

sentados por la  fórmula siguientes

•2%

OH
l

CI-CH2 -GK-CHg -0-2-0
OH

jcHg —CH(CH2C l}-0  J^-CHg -CH-C^-Cl

donde n representa un entero de O a  1 , in c lu s ive , y  Z represen­

ta  un rad ica l ddvalente de la  fórmula - ( CK2)X-CH(Y)-CH2-  donde 

x  representa un entero de o a 1 inc lu s ive, e Y representa H,

CH5 , o —O— [[(JEg—CH( C33̂ CXC5íJ m® donde m representa un entero de 

O a 2 in c lu s ive . £¡n e l  caso de los productos de condensación de 

g l io o l  e t ilá n ic o , x será 0, e Y representará hidrógeno, fin e l  

caso de un producto de condensación de p rop ilen g llc o l, x será 

0, e Y representará CH .̂ En e l  caso de un producto de condensa­

ción de g l ic e r o l ,  x representará 1, e Y representará -o -  [  Cffg-CH 

(.CHj,Cl}-oJ gjH y  la  suma de m y n será no mayor que 2 . Se cree 

que los anteriores productos de condensación re ticu laa  la  celu­

losa en la  forma sigu iente:

C el-( CH2) 5-O-Z-O- [cH2-CH(CH2e l )-0 ]  R~C ̂ 2 ) 5- 0©!

donde c e l representa celu losa y 2 y H son como se han defin ido 

antes.

E l nuevo procedimiento de este invento paira formar maté- 

r ie le s  t e x t i le s  de secado plano puede rea liza rse  sa tis fa c to r ia —

25 mente con h ilo s  o te jid os  que contengan fib ras  celu lósicas natu­

ra les , fib ras  de celulosa regenerada o fib ras  de celulosa modi­

ficada, con un parte dt los grupos h id rox ilo  de las mismas bloquea­

ba por grupos ester o e te r . Ejemplos de m ateriales del último 

tipo  que pueden emplearse incluyen h ilo s  o te jid o s  compuestos

-  8 -
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de fib ra s  de acetato de celul^a^, ^ufíLtístúb de celu losa, e t i l  ce­

lu losa o xnetil celu losa. J5n. general» la s  fib ras  celu lósicas de­

ben tener un promedio de a l  menos 1*8 grupos h id rox ilo  lib re e  

por unidad de glucosa» y  lo e  m ateriales ce lu lós icos que tengan 

un número menor de grupos h id rox ilo  l ib re s  no dan normalmente 

resultados sa tis fa c to r io s  incluso aunque» en e l  caso de esteres 

de celu losa» lo s  grupos es te r  pudieran ser eliminados teó r ica ­

mente por h id ró lis is  durante la  reacción de reticu lac ión , Aún cuan­

do e l  invento puede operar con h ilo s  y  te jid o s  formados de d e r i-  

10 vados ce lu lósicos como lo s  arriba descritos» encuentra su máxi­

ma u tilid ad  con fib ras  y  te jid o s  formados de celulosa no m odifi­

cada y » particularmente» con m ateriales de algodón. Por esta ra­

zón y  por la  razón de que las  condiciones sa tis fa c to r ias  del pro­

ceso, tanto para celu losa como para derivados de celu losa con lo s  

15 que puede operar e l  invento» son generalmente las  mismas, e l  in­

vento se describ irá  con re ferencia  particu la r a m ateriales celu­

lós icos  no modificados.

Pueden lograrse también resultados sa tis fa c to r io s , según - 

este invento, con h ilo s  o te jid o s  particularmente compuestos de 

20 materiales d is tin tos  de lo s  ce lu lós icos, y esto es particularmen­

te  c ie r to  s i las fib ras  no celu lósicas tiene algunas propiedades 

de secado plano por s í  mismas. Por ejemplo, las tendencias a l 

secado plano da un h ilo  hecho de una mezcla de fib ras  de te r e f -  

ta la to  de g l ic o l  y  fib ra s  de algodón pueden aumentarse fáeilmen- 

25 te  por e l procedimiento de este invento, incluso s i  e l  porcenta­

j e  de fib ra s  de algodón es tan pequeflo como, por ejemplo, lo  %  

incluso cuando las fib ras  no celu lósicas no muestren propieda­

des de secado plano, los  h ilos  o te jid o s  que las contienen pue­

den ser obligados a mostrar propiedades de secado plano por e l  

50 nuevo procedimiento, s i  lo s  h ilo s  o lo s  te jid o s  contienen a l me—

-  9 -
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nos 40 $ en peso de fib ras  celu lósicas*

los  m ateriales t e x t i le s  de acuerdo con este invento timen, 

muchas ventajas, una p rin c ipa l de las cuales es que pueden produ­

c irse  fácilmente en matices blancos que siguen siendo blancos des­

pués de repetidos lavados* Be hecho, la  r e fle e t iv id a d  de un t e j i ­

do de algodón modificado de acuerdo con este invento, es notable­

mente mayor, tanto antes como después de numerosos lavados, que 

la  r e fle e t iv id a d  de un te jid o  de algodón no modificado comparable. 

Otra ventaja de l nuevo te jid o  según este invento es que no hay re­

tención apreciable de c lo ro  cuando e l t e j id o  es blanqueado con 

decolorantes clorados y , de hecho, los  te jid o s  de acuerdo con es­

te  invento son más res isten tes a l deterioro  por los  decolorantes 

clorados que los te jid o s  sin  modificar comparables. Kn otras pala­

bras, la  modificación de las fib ras celu lósicas de acuerdo con 

este invento protegerá realmente a las mismas del deterioro  que 

ordinariamente resu lta r la  del uso de cantidades excesivas de deco­

lorantes a l c lo ro . Otra ventaja de los  te jid os  fabricados con 

arreglo  a este invento es que se secan considerablemente más de- 

p risa  que los  te jid o s  celu lósicos comparables no modificados* por 

ejemplo, se ha v is to  que un te jid o  de algodón modificado según 

este invento se seca en general hasta eq u ilib r io  20 a 30 más 

rápidamente que una muestra comparable d e l m aterial de algodón 

sin modificar* Todavía otra  ventaja de los te jid o s  de acuerdo con

este invento, es que carecen por completo del tacto rasposo que 

es ca rac te r ís tica  de los te jid os  tratados con resina y en cambio 

poseen un tacto excepcionalmente deseable. Todavía otra  ventaja 

de los te jid os  fabricados según este invento es que tienen tina e le ­

vada recuperación de la  humedad en comparación con los te jid o »  

de que están formados, de modo que son de tacto más cómodo y  absor­

ben fácilmente la  transpiración cuando se llevan cerca de l cuerpo.
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recuperación de humedad de tai te jid o  de algodón modificado con 

arreglo  a este invento es normalmente a l menos 5 mayor aproxi­

madamente que la  recuperación de l algodón sin  m odificar y en gene­

ra l es de l 8 a l 12 jé mayor que la  d e l te jid o  de algodón antes de 

5 la  modificación. Todavía otra  ventaja  de los te jid o s  de este in­

vento es su sobresaliente res istenc ia  permanente a la  putrefac­

ción. bn te jid o  de algodón modificado de acuerdo con este invento 

pierde normalmente no más de un 30 jé aproximadamente de su res is ­

tencia  o r ig in a l en tres  semanas cuando se en tierra  en un suelo 

10 húmedo, a l paso que e l  control sin  m odificar queda completamente

destruido en menos de una semana. Todavía otra  ventaja de los  nue­

vos te jid os  de este invento es su res is ten c ia  notable a mancharse 

por orín y otras causas, s i  un te jid o  de álgodón modificado fa ­

bricado con arreglo  a este invento se sumerge; durante 5 minutos 

15 en una suspensión de óxido fé r r ic o  a l  G,1  % y  luego se enjuaga

en agua de l g r i fo ,  normalmente no hay manchas perceptib les mien­

tras que una muestra comparable del algodón sin  m odificar queda 

muy manchada en esta  prueba.

Además de las anteriores ventajas, loa  nuevos te jid o s  de 

20 este invento poseen su fic ien te res istenc ia  a la  formación de arru­

gas en húmedo, t a l  que pueden emplearse satisfactoriam ente en Xa 

fabricación  de a rtícu los  de vestido que se planchan por s í  mis­

mos y  que no tienen que secarse en estado mojado como ocurre con 

los te jid o s  de secado plano de la  técn ica  an terior. La resisten—

25 oia  a la  formación de arrugas en húmedo de un te jid o  puede deter­

minarse fácilm ente cortando una muestra rectangular del t e j id o  

de 1  x 4 em., sumergiendo e l  t e jid o  en agua a temperatura ambien­

te  durante 5 minutos, secando con un secante para r e t ir a r  la  hume­

dad en exceso, doblando e l  te jid o  y colocando la  muestra bajo un 

3B peso de 5GG grs. durante 5 minutos, suspendiendo un extremo de la
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muestra húmeda en un aparato de ensayo iionsanto para la  recupe­

ración de las  arrugas, y midiendo luego e l  grado de recuperación 

mientras e l  extremo colgante de la  muestra de te jid o  se retiene 

en un plano v e r t ic a l de modo que la  gravedad n i ayude n i estorbe 

la  recuperación de la  muestra* Jál ángulo de recuperación de una 

muestra de te jid o  de algodón modificado con arreglo & este inven­

to  en e l ensayo citado es en general de a l menos unos 120® y , en 

condiciones id ea les , pueden formarse te jid o s  de acuerdo con es­

te  invento que tienen un ángulo de recuperación de 17o® o más, 

de modo que una arruga en e l te jid o  será eliminada cas i por com­

p le to , cuando e l  t e jid o  está húmedo, solamente como resultado de 

la  memoria de configuración de l te jid o *  J5l ángulo de recuperación 

de un te jid o  de algodón no modificado en un ensayo como e l  arriba 

d escrito , es a veces tan bajo como de 40® o menor e incluso en 

la s  condiciones más ventajosas, raramente excede de lio®  para 

arrugas en e l  sentido de la  urdimbre o en e l  de la  trama* £n ge­

n era l, tai te jid o  con arreglo a este ensayo debe tener un ángulo 

de recuperación de arrugas de a l menos unos 120® con respecto a 

la s  arrugas tanto en e l  sentido de la  urdimbre como de la  trama 

a f in  de ser considerado eomercialmente sa tis fa c to r io  oomo t e j i ­

do que se plancha por s í  mismo*

Como antes hemos dicho, la  reticu lac ión  o enlace transver­

sa l debe efectuarse mientras las fib ra s  ce lu lósicas están hincha­

das, de modo que la  reacción debe lleva rse  a cabo en presencia de 

un agente hinchalar, t a l  como e l  agua* La cantidad de humedad 

presente durante la  reacción ha resultado ser c r ít ic a ,  pero in­

cluso a s í,  la  cantidad de humedad presente puede variarse dentro 

de ámpliOB lím ite s , dependiendo de las condiciones de la  reacción, 

como explicaremos luego con más d e ta lle  en los  párrafos que s i­

guen*
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I&ra acomodar e l  agesta hinchador, es se cesar io  que la  

reacción de enlace transversal se conduzca a una temperatura re­

lativamente ba;Ja y  para que la  reacción se efectúe a bayas tempe-
*

raterast es necesario que se emplee un catalizador adecuado. JS1 

5 catalizador p referido para la  reacción de reticu lac ión  es e l  h i-  

drójeido sódico » aunque otras bases, como son ilustradas por e l  

hidróxido potásico u otras hidróxidos de metal a lca lin o » materia- 

la s  que formen hidróxidos a lca linos en solución acuosa como se 

ilustran  por e l  s il ic a to  sódico y  e l  sulfuro sódico» y las bar­

io  sea de amonio cuaternario» ta le s  como hidróxido de t r im e t i l f  en l l ­

ámenlo e hidróxido de tetrametilamonlo, pueden emplearse también» 

l a  cantidad de catalizador empleada es importante en todos los  car- 

sos» ya que la s  soluciones acuosas básicas muy concentradas dan 

como resultado la  h id ró lis is  de grupos epóxido que probablemente 

15 deben formarse en e l  proceso del invento y s i  la  concentración.

de la  base ep demasiado grande» ocurrirá h id ró lis is  en t a l  medi­

da que no se obtendrá un grado sa tis fa c to r io  de reticu lación# Por 

esta razón» la  cantidad de la  base empleada» sobre peso seco y  

calculada como JTaÚh» raras veces» s i  ocurre alguna» constitu irá  

20 más de un 30 en peso del agua to ta l presente. En algunos cataos» 

e l fa c to r  lim itador no es la  h id ró lis is  de los grupos epóxido» s i­

no la  concentración de la  base que puede ser to lerada por la  celu­

losa  o e l  derivado de celulosa del que está hecho e l  te jid o  o aná­

logo* y  s i  se está tratando» por ejemplo, fib ras  de celu losa r e -  

25 generada, es en general ventajoso retener la  concentración de la  

base por debajo de un 7$* Por o tra  parte , la  cantidad de base em­

pleada , sobre peso seco y  calculada como N&OH, debe ser en gene­

ra l a l  menos de un 3 % aproximadamente del agua presente, ya que 

las soluciones básicas de menor concentración pueden con frecuas— 

30 c ia  carecer del a fec to  c a ta lít ic o  su fic ien te  para dar como resu l-
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tado e l  grado deseado de re ticu lac ión . La cantidad preferida  de 

base a emplear es en general desde 5 jS hasta 15 $» aproximadamen­

te ,  en peso del agua presente durante la  reacción.

La cantidad de base em pleada, sobre peso seco, a fecta  tam—

5 bián a la  cantidad de agua que puede estar presente durante la

reacción, por razones d is tin tas  del hecho de que se requiere una 

concentración de base e f ic a z . S i se in tenta l le v a r  a cabo la  

reacción de re ticu lac ión  en presencia de una gran cantidad de 

una solución básica concentrada acuosa, e l  agente de re t ícu la -  

10 ción no puede, en esencia obtener un intimo contacto con las mo­

lécu las de celu losa, de modo que no se obtiene un grado adecuado 

de re t icu la c ió , y por lo  general, e l  producto numérico de la  

cantidad de base empleada (sobre peso seco y calculada como LaOfí) 

en función del porcentaje en peso del agua to ta l presente, por 

15 la  cantidad de agua presente, en función del porcentaje en peso 

de la  celu losa, no debe ser mayor de 4,000 aproximadamente y 

con preferencia  es menor de 3.000 aproximadamente. Por ejemplo, 

s i  se emplea una solución de hidróxido sódico a l  30 & como cata­

lizador sobre un te jid o  seco, la  cantidad de la  solución ernplea- 

20 da debe ser t a l  que e l agua to ta l presente es igual a no más de 

130 % aproximadamente y , con preferencia , no más de l 100 % de l 

peso seco de la  celu losa. Cualquiera que sea e l  peso de la  base 

empleado, es d i f í c i l ,  s i no imposible, obtener resultados satis­

fa c to r ios  s i  e l  agua to ta l  presente es igual a más de 130 $  aproxi- 

25 madamente del peso de l m aterial t e x t i l .  Por otra parte, debe es­

ta r  presente a l menos su fic ien te  agua para perm itir que la  base 

se distribuya de modo uniforme en todo e l  h ilo  o t e j id o ,  y  pa­

ra  dar la  debida concentración e fic a z  de la  base. Setas conside­

raciones requieren, en general, que esté presente una cantidad 

3O de agua igua l a por lo  menos 15 % a 20 % aproximadamente del pe-
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so oeoo de la  celulosa y , con pre ferencia , la  cantidad de agua 

presente en e l  h ilo  o te jid o  durante la  reacción de reticu lación  

es igu a l a de JO % a 1G0 % aproximadamente del peso de la  celu lo­

sa»

la  cantidad de hinchamiento de las fib ras  de celu losa , ne­

cesaria para obtener resultados sa tis fa c to r io s  en e l  procedimien­

to  de este invento no es de gran importancia, ya que en cualquie­

ra  condiciones de reacción, de otro modo sa tis fa c to r ia s , se ob­

tiene e l  hinchamiento adecuado de la s  fib ras  ce lu lósicas» Kn otras 

palabras, incluso s i se emplea una cantidad mínima de agua nece­

saria  para la  d istribución  uniforme de la  base por todo e l  h ilo  

o te jido ., y la  concentración mínima de la  base necesaria para una 

reacción sa t is fa c to r ia , se obtiene un adecuado hinchamiento de 

las fib ras  ce lu lósicas. «Análogamente, no ex iste  p e lig ro  de obte­

ner demasiada hinchazón de las fib ras  celu lósicas para obtener 

resultados sa tis fa c to r io s , e incluso y  se emplea cantidad 

máxima de agua sa t is fa c to r ia  para la  reacción y la  concentración 

máxima de base admisible, no se obtiene un hinchamiento excesi­

vo de las fib ras  celu lósicas para los fin es  de este invento. La 

ónica consideración importante a este respecto es que la  refacción 

quede sustancíalaente terminada antes de que se seque e l  h ilo  o 

te jid o *

La cantidad de agente re ticu la r  empleada puede variarse 

dentro de ámpllos lím ites  en c ie rta s  condiciones, pero se emplea 

con preferencia  un peso de agente re t icu la r  igual a desde 6 a 

30 $r aproximadamente, d e l peso de las fib ra s  ee lu lésieae. Sato, 

en general, da como resultado que las fib ra s  celu lósicas ganen 

de un 3 a un 4 $> en peso. SI se intenta emplear una cantidad de 

agente de reticu lac ión  apreciablemente fuera de la  gama p re fe r i­

da citada, se tropezará frecuentemente con d ificu ltades  inespera-
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á »e . Por ejemplo, s i  se intenta emplear menos de un 5 JÉ aproxima­

damente del agente de enlace transversal, ae encontrará a menu­

do que se trop ieza  con reacciones secundarias indeseables e in­

cluso aunque e l aumento en peso de las fib ra s  celu lósicas puede 

5 ser solo ligeramente menor que cuando se emplea una cantidad pre­

fe r id a  de agente reticu lador, las tendencias a l  secado plano de l 

te jid o  terminado pueden disminuir mucho o no e x is t ir .  En condi­

ciones muy favorab les, sin embargo, es posible obtener propieda­

des de secado plano cuando se emplee solo como un 2 a 3 % en. pe­

lo  so del agente reticu lador y con un amento de peso de solo como 

un 1 JÉ de las fib ras  ce lu lósicas. Si se intenta aumentar la  can­

tidad del agente reticu lador apreciablemente por encima de la  ga­

ma pre ferida , se trop ieza  usualmente con reacciones secundarias 

objecionables, no se consigue un aumento de peso correspondiente,

15 e l  te jid o  terminado puede no mostrar la  misma a lta  medida de pro­

piedades de secado plano como cuando se emplea una cantidad pre­

fe r id a  del agente de reticu lac ión , y  e l  te jid o  terminado puede, in­

necesariamente , tener baja res istencia  a la  tracción . En algunas 

condiciones, no se conseguirá sustancialmente en absoluto reticu - 

20 lac ión , y por ejemplo, toda la  base presente en e l  te jid o  se u t i­

liz a rá  para transformar e l  agente reticu lador en una forma ade­

cuada para la  reacción. Además, s i se intenta añadir base en ex­

ceso su fic ien te para compensar e l  ácido formado, puede encontrar­

se que esto requiere aumentar la  concentración de La base más 

25 a l lá  de lím ites  operables. En condiciones adecuadas, sin embar­

go, es posib le emplear una cantidad del agente reticu lador igual 

a tanto como 100 % aproximadamente del peso de la  celu losa.

Los reactivos pueden aplicarse a l  t e j id o  en cualquier or­

den o, por medio de una emulsión, los  reactivos pueden incluso 

30 aplicarse simultáneamente. S i se está tratando un m aterial seco,
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es en general ventajoso ap lica r primero e l  agente reticu lador y, 

después de un periodo de tiempo adecuado para perm itir que e l  

«gente reticu lador se distribuya uniformemente en e l  te jid o , a p li­

car la  base en forma de solución acuosa de concentración apropia—

5 da. En algunos casos, no obstante, puede resu ltar más convenien­

te  trabajar con un te jid o  húmedo y , s i  e l  te jid o  está húmedo, es 

en general ventajoso ap lica r la  base y  ap lica r después e l agente 

reticu lador. Esto permite que la  base se diluya con e l  agua del 

te jid o  antes de ponerse en contacto con e l  agente reticu lador y  

10 no solo resu lta  una reticu lación  más uniforme de la  celu losa, s i­

no que también se reduce la  intensidad de reacciones secunda­

r ia s .

lo s  reactivos pueden aplicarse en cualquier forma adecua­

da como se ilu s tra  por la  impregnación, pu lverización , aplicación 

15 con c e p illo  o sim ilares. S i la  solución básica ha de ap licarse 

primero a un te jid o  húmedo o seco, se obtienen usualmente loa 

mejores resultados sumergiendo e l  te jid o  o e l  h ilo  en una solu­

ción de la  base y haciendo pasar luego e l m aterial t e x t i l  a tra­

vés de ro d illo s  exprimidores para separar e l  exceso de liqu ido .

20 S i la  base ha de aplicarse después del agente de enlace transver­

sa l, es en general ventajoso a p lica r la  por medio de un ro d il lo  

aplieador o, en otras palabras, haciendo pasar e l m aterial t e x t i l  

en contacto con una parte de la  superfic ie  de un ro d il lo  que ten­

ga otra  parte de su superfic ie  en contacto con una reserva de la  

25 solución a ap lica r. Esto elim ina la  posib ilidad  de que un gran

porcentaje del agente reticu lador pueda ser eliminado del m aterial 

t e x t i l  y dá como resultado menos h id ró lis is  del agente re ticu la ­

dor que sumergiendo e l te jid o  o e l  h ilo  en un gran volumen de la  

solución básica. El agente reticu lador, en casi todos los  casos,

30 se ap lica  mejor por medio de un r o d il lo  aplieador, por causa de
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la  cantidad relativamente pequeña de l agente que precisa emplear- 

se y porque este método de aplicación da en general como resul­

tado una mayor uniformidad que la  pu lverización , por supuesto, 

s i  por alguna razón se desea emplear un gran exceso de l agente 

reticu lador, indudablemente que será más conveniente emplear un 

proceso de impregnación. S i la  viscosidad del agente reticu lador 

es tan grande que incluso es d i f í c i l  ap lica rlo * o s i  la  cantidad 

de l agente reticu lador a ap lica r es tan pequeña que es d i f í c i l  

conseguir una distribución  uniforme sobre e l  m aterial t e x t i l ,  

puede añadirse un diluyante in e rte , por ejemplo, é te r  de petró­

leo  y  tolueno, para reducir la  viscosidad o aumentar e l  volumen.

Itas bases empleadas en e l  nuevo procedimiento son, en la  

mayoría de lo s  casos sólidos y  se aplican preferiblemente en fo r ­

ma de una solución acuosa de una concentración apropiada para 

dar como resultado que e l te jid o  tenga un contenido f in a l de hu­

medad deseable. J£s posible usar una solución orgánica de la  ba­

se o una solución de la  base d isuelta  en una mezcla de y

d isolvente orgánico, pero esto raras veces, s i  lo  es una, resu l­

ta  ventajoso*

La reacción de reticu lac ión  puede conducirse a cualquier 

temperatura adecuada por debajo de tinos lio©  e , pero por razo­

nes de conveniencia, la  reacción se l le v a  a cabo con preferencia 

a temperatura ambiente o a la  temperatura que naturalmente resul­

ta  de la  reacción. La reacción de reticu lac ión  es ligeramente 

exotérmica y , en la  mayoría de los casos, causará una subida 

gradual de temperatura a medida que avanza la  reacción, pero es­

to  no es p er ju d ic ia l en general y  no son en general necesarios 

medios para retener la  temperatura de la  reacción a un va lor 

constante. E l tiempo requerido para la  reacción de reticu lac ión  

variará  algo con la  temperatura, e l  agente reticu lador empleado

-  18 -



y  e l  orden en e l  cual se aplican los  reactivos , pero incluso a 

temperaturas bajas, es d ec ir , de 20 a JOc, se obtienen normal- 

mente buenas propiedades de secado plano en solo unos 50 minutos 

a una hora, y la  reacción está  razonablemente terminada en desde 

5 5 a 6 horas. A 60fl, como norma , la  reacción está  razonablemente

terminada en 10 minutos o menos. Tiempo de reacción excesivamen­

te  la rgo , por ejemplo de 48 horas o más, pueden emplearse sin 

pérdida de las propiedades de seoado plano, pero puede tropezar­

se con que la  res is ten c ia  a la  tracción del te jid o  o de l h ilo  se 

10 reduce a un va lor innecesariamente bajo con ta les  periodos de

reacción prolongados y ,  por esta  razón, la  reacción de re ticu la ­

ción se deja preferiblem ente que continúe solo durante e l  tiempo 

que sea necesario para obtener máximas propiedades de secado plar- 

no.

15 S i se desea acortar e l  tiempo de reacción conduciendo és­

ta  a tina temperatura elevada, esto puede conseguirse fácilm ente 

recogiendo e l  te jid o  impregnado con los  ingredientes de la  reac­

ción sobre un núcleo de arrollado tubular y bombeando luego un 

flú id o  calentado, t a l  como vapor, a través del núcleo. Esto es 

20 a veces ventajoso euando se están tratando longitudes cortas de 

te j id o . S i se tratan longitudes de te jid o  relativamente largas, 

la  reaoolón puede conducirse a una temperatura elevada simple­

mente arrollando una gran longitud de te jid o  sobre un núcleo pe­

queño, de modo que e l  r o l lo  de te jid o  resultante tenga un diáme- 

25 tro  de 30 cm. o más. Xa reacción de reticu lac ión  es su fic ien te­

mente exotérmica en estas condiciones para calentar todo e l  ro­

l l o  de te jid o  a una temperatura relativamente elevada durante d i­

cho tiempo a medida que avanza la  reacción. Controlando e l  tama­

ño de l r o l lo  con relación  a l  d e l núcleo, es posible obtener casi 

30 cualquier temperatura de reacción deseada.
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La reacción de reticu lac ión  tiende a f i j a r  de modo perma­

nente Xa configuración de l te jid o  o h ilo  manteniendo aquélla que 

prevalece durante la  reacción* En otras palabras, s i  se desea un 

te jid o  que tenga aspecto plano y planchado después del lavado,

5 es necesario que e l  te jid o  sea mantenido en estado plano y  l ig e ­

ramente tensado durante la  reacción de reticu lación* Beto puede 

conseguirse conduciendo la  reacción mientras e l  te jid o  está en 

un bastidor o enrollándolo en un ro llo  apretado* S i se desea, e l  

r o l lo  de te jid o  puede envolverse en una cubierta impermeable, co- 

10 mo por ejemplo de papel de aluminio o de p lástico  de v in i lo ,  t a l  

como p lástico  de p o lie t ile n o . Por supuesto, s i  se desea que e l  

te jid o  muestre pliegues permanentes o análogos, entonces es nece­

sario que la  reacción de reticu lac ión  se conduzca mientras e l t e »  

j i l o  está plisado*

^5 Después de la  reacción de re ticu lac ión , e l  t e j  ido o e l  h i­

lo  debe lavarse a fondo empleando cualquier detergente adecuado* 

Esto s irv e , no solo para elim inar los  reactivos en exceso, sino 

que también disminuye la  lisu ra  en húmedo de te jid o  y  aumenta sus 

tendencias a l secado plano* E l último e fecto  se cree que es debi- 

20 do a la  eliminación de productos secundarios de la  reacoión de l 

te jid o *

E l invento se ilu stra rá  ahora más específicamente por lo s  

siguientes ejemplos en lo s  cuales todas las  partes son en peso 

a menos que se diga otra  cosa*

25 EJEMPLO I

JL $2 partes de e i i le n g l ic o l ,  se añaden lentamente, con ag i­

tación, 5 partes de ácido su lfú rico concentrado* Se colocan enton­

ces en un reactor adecuado 300 partee de ep iclorh idrina y la  mez­

c la  de g l i c o l  y ácido se añade lentamente con enfriamiento y a g i-
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tación constante. La reacción en estas condiciones es vigorosamen­

te  exotérmica y la  velocidad de la  adición de la  mezcla g l ic o l-á c i­

do debe ser t a l  que la  temperatura de la  mezcla de reacción se man­

tenga por debajo de Tinos 130® C y , con preferencia » por debajo de 

unos 100®C. A l terminarse la  reacción, e l  producto se en fr ía  y la  

ep iclorh idrina sin reaccionar se elimina por destilac ión  en vá- 

c io . El rendimiento es aproximadamente de 320 partes de un l íq u i­

do incoloro que es inm iscible con agua.

Uh trozo de m aterial de algodón húmedo con un peso en se­

co de aproximadamente 1,23  Kgs. por metro y que contiene aproxi­

madamente 75 % en peso de agua se hace pasar por una ca ja  de im­

pregnación que contiene una cantidad de hidróxldo sódico a l  25 

La te la  se hace pasar luego a travos de un par de ro d illo s  expri­

midores para separar la  humedad en exceso, y los ensayos en este 

momento indican que e l  m aterial contiene aproximadamente 70—80 JS 

de agua y 12 ^ aproximadamente de hldróxido sódico re fer idos  a l 

peso d e l algodón seco, inmediatamente después, e l  m aterial se ha­

ce pasar extendido a lo  ancho en contacto con la  su perfic ie  p e r i­

fé r ic a  superior de un ro d il lo  de acero inox idab le, cuya su perfic ie  

in fe r io r  se extiende dentro de un rec ip ien te  en e l  cual está  colo­

cado e l  producto de condensación de e t i le n g l ic o l  y ep iclorh idrina 

preparado como antes se ha diedro. La velocidad del r o d i l lo ,  con 

relación  a la  velocidad lin e a l de movimiento del te jid o , se ajus­

ta  de t a l  modo que aproximadamente 12 % de l producto de condensa¡- 

cióa de e t i le n g lic o l y ep iclorh idrina (re fe r id o  a l peso seco del 

t e j id o ) se deposite y e l  te jid o  se en ro lla  luego formando un ro­

l l o  apretado y  se envuelve en una lámina de p lástico  de p d l ie t i -  

leno. £1 r o l lo  de m ateria l se deja reposar durante 18 horas y lue­

go se desenrolla y  se lava a fondo en agua que contiene 5 JÉ de un 

agente humectante de su lfa to de la u r ilo  (Duponol 8o ) .  E l m aterial
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se seca luego sobre un bastidor y  se encuentra que posee propieda­

des excelentes de planchado espontáneo y que es de un matiz blan­

co excelente»

Este ejemplo representa e l  procedimiento actualmente pre­

fe rido  y la  concentración actualmente p re ferida  de reactivos pa­

ra e l  tratamiento de te jid o s  húmedos. E l baño de hidróxido sódi­

co debe ajustarse a in terva los frecuentes para mantener la  con­

centración de la  base a un va lor aproximadamente unifcime, aunque 

no es preciso un control excesivamente exacto. También, en algu­

nos casos, se obtienen mejores resultados cuando e l  te jid o  se de­

vuelve en c ic lo  una o más veces a través de la  caja de impregna­

ción para aumentar la  cantidad de base recogida por e l  te jid o  y 

para dar como resultado una distribución más uniforme de la  solu­

ción básica dentro d e l te jid o »

Aun cuando e l  ejemplo an terior representa un procedimien­

to actualmente p re ferido , se comprenderá que pueden conseguirse 

resultados sustancialmente iguales y sa tis factorios  sustituyendo 

e l  liidróxido sódico empleado por otras bases, por ejemplo, h i-  

dróxido potásico, o sustituyendo e t i le n g l ic o l  empleado por un pe­

so equivalente de g lie e r in a  o p rop ilen g lico l»

EJEMPLO II

En un reactor adecuado, se colocan 360 partes de ep ic lo rh i-  

drina, y se añade lentamente una mezcla de 92 partes de g lie e r in a  

y  12 partes de ácido su lfú rico . La mezcla de reacción se en fr ía  

y  se ag ita  continuamente para mantener la  temperatura dentro de 

una gama de unos 95 -  1002 C hasta que ceda la  reacción, y la  mez­

c la  de reacción se en fr ia  luego a temperatura ambiente. La ep ic lo r- 

hidrina sin reaccionar se elim ina por destilac ión  en vacío para 

dar unas 470 partes de un producto de reacción líqu ido viscoso in -
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m iscible con agua y que tiene un. ligerís im o color amarillo*

Un. trozo de m aterial de algodón mercerizado, desapreata­

do y  seco» que pesan unos 1*18 hgs. por metro, se hace pasar su­

cesivamente sobre un par de ro d illo s  que tienen un diámetro* en 

5 cada caso, de aproximadamente 10 cm. (En la  producción en gran 

escala, se p re fieren  generalmente rod illo s  mayores, por ejemplo, 

con un diámetro de 20 a 60 cm») La te la  de algodón se guía de 

modo que está en contacto con la  superfic ie  p e r ifé r ic a  superior 

de cada uno de los  dos ro d illo s  a través de un arco, en eada ca—

10 so , de aproximadamente 20® y  se l le v a  sobre los  ro d illo s  con una 

velocidad lin e a l de aproximadamente 12 m/min» La superficie p e r i­

fé r ic a  del primer ro d illo  es con preferencia de acero inoxidable 

y  la  parte in fe r io r  de l r o d il lo  puede tocar, abrazando un arco de 

unos 90®, una cantidad del producto de reacción de g l ic e r o l  y ep i— 

15 elorh idrina antes preparado» E l r o d il lo  es impulsado de modo que

su superfic ie  superior se mueva en la  misma dirección que la  t e la ,  

y  la  velocidad de rotación de l r o d il lo  se a justa de modo que se 

deposita sobre la  te la  aproximadamente 15 en peso d e l producto 

de reacción de g l ic e r o l  y ep ic lorh iárina» La superfic ie  de l se—

20 gundo r o d il lo  es con preferencia de caucho y  la  parte in fe r io r  del 

r o d il lo  puede tocar, abrazando un arco de unos 9o®, una solución 

de hidróxido sódico a l  15 J&, que contiene 2 % de su lfato 2- e t i lh e -  

x i l  sódico como agente humectante. La velocidad de rotación d e l 

r o d il lo  se ajusta de modo que se deposite sobre la  t e la  aproxima- 

25 damente 70 en peso de la  solución básica» Después de su contac­

to con e l  segundo r o d i l lo ,  e l  m aterial de algodón se en ro lla  fo r ­

mando un r o l lo  apretado, e l  r o l lo  de m aterial se envuelve en 

hoja de p lá s tico  de p o lie t ile n o  y  se guarda a temperatura ambien­

te  durante aproximadamente 12 horas. Luego se desenrolla e l  mate- 

30 r ia l  y  se lava vigorosamente en agua que contenga 0,5 % de un
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agente humectante de su lfa to de la u r ilo  (Buponol 8 o ). A conti­

nuación , e l  m aterial se aclara en agua limpia, -se exprime y  se 

seca en bastidor* S i te jid o  terminado muestra excelentes propie­

dades de secado plano, un excelente co lor blanco y puede blan­

quearse repetidamente con decolorantes de cloro sin am arillear.

La ganancia en peso de l t e j id o ,  sobre base seca, debida a la  reac­

ción con e l  producto de condensación de g l ic e r o l  y ep ic lo rh id r i-  

na, es aproximadamente de 3 %.

Este ejemplo representa un procedimiento actualmente pre­

fe r id o  para tra ta r  te jid o s  secos, salvo que se desea frecuente­

mente la  sustitución por un peso igu a l de un producto de. conden­

sación de g l i c o l  y  ep iclorh idrina por e l  producto de g l ic e r o l  y  

spiclorhidrixia empleado en este ejemplo* Puede conseguirse en ge­

nera l una ganancia de peso ligeramente mayor empleando cantidades 

algo mayores del agente reticu lador y  de la  base, pero e l  aumen­

to en las propiedades de secado plano o de la  res istenc ia  a loa 

micro-organismos no aumenta proporcionalmente, de modo que parece 

que e l  uso de cantidades mayores de agente reticu lador no queda 

Justificada desde e l  punto de v is ta  económico*

JBn lugar de emplear e l  primer ro d il lo  para la  aplicación 

del agente reticu lador, como en e l ejemplo a n te r io r ,e l primer ro­

d i l lo  puede emplearse para la  aplicación de la  solución de h idró- 

xido sódico y e l  segundo puede usarse para la  aplicación del agen­

te  reticu lador. inólogamente, en lugar de ap licar los reactivos 

por medio de r o d il lo s , pueden pu lverizarse sobre e l  te jid o  por me­

d io de un pulverizador o aplicarse por medio de un cep illo  o pin­

c e l f le x ib le  o sim ilares* También es posible su stitu ir  por otras 

soluciones básicas la  solución de hidróxido de sodio empleada y 

se puede, por ejemplo, su s titu ir  con resultados comparables por 

tina solución de hidróxido potásico a l  15 jé la  solución de h idró-

27
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xldo sádico antes empleada*

la  presente s o lic itu d  que corresponde a la  presentada en 

los  justados unidos de ib é r ica  e l  9 de Agosto de 1957, con e l nú­

mero 677.204» ee acoge a los  benefic ios d e l a rtícu lo  51 del v i ­

gente Estatuto sobre propiedad Indu stria l.

M O T A

lo s  puntos de invención propia y nueva que se presentan 

para que sean objeto de esta so lic itu d  de certificad o  de Adición 

en Espada, son los sigu ientes*

10 I a* — líe Joras introducidas en e l  ob jeto de la  Patente prin­

c ipa l NO. 235*777 por ttUn procedimiento para comunicar propieda­

des de secado plano a te jid o s  que contienen fib ras  ce lu lósicas *, 

con un promedio de por lo  menos 1,8 grupos b id rox ilo  por unidad de 

glucosa, que comprenden e l  enlace transversal de dichas fib ra s  ce - 

15 lu lás icas , en presencia de un cata lizador básico acuoso, con un

producto de condensación p o lie te r  de ep io lorh idrina y un compues­

to elegido del grupo consistente en e t i le n g l ic o l ,  propileo: g l i c o l  

y g lic e r in a , siendo su fic ien te la  magnitud de dicho enlace trans­

versa l para dar como resultado un aumento en peso de 1 % por lo  

20 menos por dichas fib ras  ce lu lós icas.

2ft. -  Mejoras según se reivindican en e l punto 1, que com­

prenden ap lica r a dichas fib ra s  ce lu lósicas una cantidad de agua 

igu a l a desde 20 a 100 $É aproximadamente d e l peso en seco de las 

fib ras  ce lu lós icas, tina cantidad de una base, calculada como 

25 líaOH anhidro, igual a no menos de 5 $» en peso y  a no más de 50 % 

en peso aproximadamente d e l agua to ta l presente en e l t e j id o ,  y 

desde 1 a 100 en peso de las fib ra s  celu lósicas secas, de un
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agente de enlace transversal, siendo este agente un producto de 

conden sación de p o lle te r  resultante de la  reacción de 1 a 4- moles 

de ep iclorh idrina con un mol de un alcohol po liva len te elegido 

del grupo consistente en e tilen  g l i c o l ,  propilen g l ic o l  y  g l ic e -  

riña»

5®* -  Mejoras según se reivindican en e l  punto 2®, según 

las cuales dicha base es un miembro elegido de un grupo con s is »  

tente en hidróxido sódico e hidrÓxido potásico»

4c. -  Mejoras según se re iv in d ica  en e l  punto jo , según 

las cuales dicho producto de condensación es un producto de ep i— 

clorhi&rina y e t ile n  g l ic o l »

52. -  Mejoras introducidas en e l  objeto de la  la ten te  prin­

c ip a l, para comunicar propiedades de secado a un te j id o  que con­

tenga no menos de aproximadamente 40 # de fib ra  de algodón, que 

comprenden, sacar a dicho te jid o  una cantidad de agua i gual en 

peso a no más de 100 % del peso de dichas fib ras  de algodón, una 

cantidad de solución de hidróxido sódico, elim inar e l  exceso de 

humedad de manera que e l  te jid o  no contenga más de 100 £ , r e fe r i­

do a l  peso de las fib ras  de algodón, de agua, siendo dicha solu­

ción de hidróxido sódico de t a l  concentración que, después de la  

elim inación del agua en' exceso, dicho te jid o  contenga una canti­

dad de hidróxido sódico que, sobre la  base del peso seco, es igua l 

a desde aproximadamente 5 a 15 d e l peso del agua en e l  te jid o , 

ap lica r a l te j id o  un agente de enlace transversal en una cantidad 

igua l a desde 6 a 30 jé en peso de Jacs fib ra s  de algodón y  colo­

car dicho te jid o  en estado aplanado durante a l  menos 10 minutos, 

comprendiendo dicho agente enlace transversal un producto de 

condensación de ep iclorh idrina y  e t i le n g l ic o l  representado por 

la  fórmula CI-CH2 COK) -CH2--0-C ff2--CH2--0-C% -CH( CH) -CH^-Cl •

-  26 -



5

• *

24 3383
6ft* -  Mejoras introducidas en e l objeto de la  la ten te  prin­

c ip a l número 235*777*

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que antecede y  pa­

ra los  fin es  que se han especificado»

Esta Memoria oonsta de v e in t is ie te  hojas escritas por una 

sola cara»

Madrid
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