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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Corrsapondiente a una PATENTE DE INVENCION, cuyo registro se

golicite por velnte afios,

A favor de
D. José FERRER ROVIRA, de nacionalidsd espafiola,

Regidente en VALENCIA.-Salamaencea, 66.

Por:

YMAQUINA PARA LA FABRICACION CONTINUA DE CARTON, Y SU SECADOY,
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Le presente memorigs descriptiva tisne como fin la decle-
racién del objeto sobre qus ha de recaser el privileglo de
explotacidn industrial y comerciasl exclusiva en el territo-
rio nacionel de una Patente de Invenciédn, conforme a la le=-
gislacién vigente en materia de Propledsd Industrial quse,
segin expresa ol enunciado, trata de "una midcuina para con-
seguir la fabricacidn de cartédn de forme cont{-nua, y de
gruesos varigbles, secando al mismo tlempo al cartén, y
dejédndole listo pera su venta o aplicacidn.

La aplicacidén del objeto del'p?esente registro estd in-~
dicada para ls industria del manufacturado de cartédn, como
son las de fabricacidn de cajas y envases de gran tsmafio.

En la actuslidad, el cartbé4n viene en tamsfios limitados,
o planchas, silendo en muchos casos necesario realizar uno
o varios empalmes de dichas planchas para obtener el fin
deseado, siendo sdemds su fabricacidn mias lenta debido a un
primer proceso de prensado y despuds el de secado.

Ia nueva méquina que se pretende regilstrar viene a re-
solver éstos inconvenientes antes citados, sdemds de dar
una meyor produccién, puds que 4§sta miquina lleve un dispo-
sitivo de secado, con lo cue el cartdn sale de la miquine
listo para su empleo, ademds de conseguir unos gruesos va-
risbles, segin necesidades,.

Con el fin de facilitaer la interpretacidn més exacta
del objeto sobre que ha de recaer sl presente privilegilo,
en el planocadjunto complementario de la presente exposicidn,
se represents una forma prdctica pere ls realizacidn in-
dustrial y tGinicamente a titulo de ejemblo y, por consilgulen~
te, sin cerdcter exhsustivo sino meramsnte informativo,

En éste planog .
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Flge le-Viste longitudinel de la mdquina.

En la expresada figura, las referencias corresponden:
l1.,~Chasla,

2,=Depdsitc de pastas.

3e=Tubo alimentador del depdsito de pastase
4,-Rodete centrifugo para batir la pasta.

Se=VAlvula dirigidora de flbras,

6+=Cllindro recogedor de pasta.

Te=Balleta transportadora filtrante.

Be=Cinta metdlica sin fin de compresidn.

Qe~Rodillos conductores de la balleta,
10,~Cémara de aspiracién o deshidratado.

l1l.-Rodillo de presiéne.

12,~-Rad 1llo conductor.

13.=Rod1llc de presidn,.

14.,~-Rodillo de presién.

15.~Rodillo extremo.

l16e=Rodlllos motores y tensores,,

17.-Conducto de evacuecidn de agua.

184-Cadena sin fin,

10.~Chasls equipo secador,.

20¢=Cémara aisleda.

2l.~Bateris de conduccién de aire caliente,
224,=Rodillos éonductores de cinta de amisnto.
23.~Conductores de recuperacién de aire.

24,=Lémina continua de cartdne.

25.=Correa ginfin de amianto.

Siguiendo las referencias, « continuascidn se hace una

descripcidén de la mdculna, objeto del presente rogilstro.

Sobre el chasis (1) proplamente dicho, lleva montado

un depdsito de pastas (2) pera la fabricacidén del certdn,



i et

650~

70:"

78 [ dad

80e~

85."‘

90.-

CL
243377

cuyo depdsito se slimenta por medio de un conductor (3).
En el interior del depdsito hay emplazado un rodete o tur-
bine (4) cuye misibn es le de batir la paste y dirigir

las flbras a la toma de la mAquina por medio de la vilvula
(5)s En 1la boca del depbsito (2) tiene un cilindro recoge-
dor de pasta (€) por el cual pasa la cinte o balleta fil-
trante transportadora {(7) cue pasa por unos rodillos con-
ductores (9) a travéds de una cédmara de deshidratade (10),
luego tiene un rodilleo (12) pars el cambilo de pendiente en
el recorrido, luego los rodillos de presiédn (13} v (14).
En ¢l sextremo opuesto sl depbsito lleve el rodillo (15)
sobre el que se faje 1la cinte (7) pssando por 1osrrodillos
motores y tensores (16) pars volver a cerrar la continuidad
de la balleta solre el rodillo (6) recogedor de pasta,

Bn 1ls parte superior del chasis (1) lleva una cinta
sinfin metdlica (8) que hace presidn sobre le trensporte=
dora (7), a continuacién un rodillo (11l) que tambien pre-
slona sobre la cinta transportadora, todo el conjunto de
cilindros o rodillos, movidos por una cadens sinfin (18).

A continuecidn del equipo de produccidn de cartdn se
dispone del de secado, que consiste en un chasis (19) sotre
el que lleva una cémara (20) asislada del exterior, por la
cual pasa las lémina de certdédn (24). & ésta cédmars wan una
bateris (21) de conductores de aire celisnte cuyé aire una
vez cumplida su misidn sale por los conductores (23}

El funcionemie nto de éata mida ina es el sigulente,

En el depbsito (2) alimentado de pasta por medio del
tubo (3) se bate dicha paste por medio del rodete (4), que
el mismo tiempo dirige la paste hecle el paso de la valvu-
le (5) de donde 1a tome la cinta o balleta filtrente (7),
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en el cilindro (6). Al pasar por los juegos de rodillo (9)
se ve formendo la hoja de cartdn, actiendo entonc;s la
cinta metélica de compresiédn (8), en rozamiento cén la
pasta, gradudndose el espesor del cartdn, ya que se puede
regular a voluntad.

Esta hoja continua de cartdn pasa por la cémera de
deshidratacidn (10), espirando a través de la balleta fil-
trante (7) el agus de la pasta, seguldsmente el rodillo
(11) perfecciona le deshidratacidn, por presidn de dicho
rodillo sobre la pasta, psssando por la cdmera de mspliba-
cién (10), en su segunde fesse, para ir s parar por 10s r o=
dillos (13 y 14), con lo cue seo consigue una perfecta des=
hidratacién. Todo el sgus extreida en lag camaras es reco-
glde por un condwcto de evacuacién (17). Une vezxvencida
ésta fase de produccidn y deshidratacidn de la pasta de
cartén continua, pasa al equipo de secado. Al pasar por el
rodillo extremo (15), recoge la pasta deshidratads una
cinta de amianto transportadore (25), cue la hace pasar
por una cémara aislada provocdndose una cortins de aire
a2 sus dos extremos, para evitar pérdidss de calor y, con
un aspirador impulsor, psra impulsar el aire caliente por
la bateria (21), establecidndose as{ un ambilente de eslor
s0c0. Por la parte bajs de la cémara (20) se extras ol
aire de dicho tinel, yguhgmedo, por medio de los conductos
{(23) pare pas=a pasado p;; un ecuipo purificador, y asi
éate miamo sire puede ser nuevamente impulsado, completa=
mente purificado de agua y humedad.

Despuds de ésta operrcidn el cartdn sale dispuesto
para su utilizacidn, sin necesidad de ninguna otra opera=-
cidn.

Egte mfquina es susceptible de sufrir modificsciones

4
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de orden medédnico, variando los dispositivos, formas de
produceldn etc, fin para el gue he sido destinsdo, siempre
que no elteren la esencis de éste invento,

Descrita suficientemente la naturaleze dsl invento y
su forma de reallzacidn prédctica, nicemente cabe afiedir
que en el conjunto y partes independientes constitutivas
del todo son susceptibles modificaclones y cambios de ma=~
terias, forma y disposicién en cuanto éstas alteraciones

no desvirtuen el fundamento ssencial del mismo.
REIVINDICACI ONES

18 ).~"MAQU INA PARA IA FABRICACION CONTINUA DE CARTON,
Y SU SECADO" que se caracteriza por una ballete filtrante
sinfin que fecogo la pasta del cartdén de un debpbsito, re-
gulando su espesor y haclendole pasar por un equipo des-
hidrataedor y rodillos compresores, pare pasar a le segunda
fase de su fabricacidn, donde se ds 2 la msta un trata-
miento de secado por medio de impulsién de aire caliente,
saliendo la hoja continua de cartén completamente termina-
da y dispuesta paras su venta o manufsctwado,

28 ).-"MAQUINA PARA IA FABRICACION CONTINUA D2 CARTON,
Y SU SECADO" que se caracteriza porque el depdsito acumu-
lador de pa;ta para ls fabricacldén de cartdn, alimentado
por un tubo, tiene en su fondo un rodete o turbina que
bate la pasta pare darla mds homogeneidad y la dirige =
través de una vdlvula hacia la banda continua pars sue
elaboracibne.

32).~"MAQUINA B RA IA FABRICACION CONTINUA DE CARTON,
Y 38U SEGADb" que se caracteriza por una bands sipfin (o}
continua, filtrante la cual arrastra a lea pasta de cartédn,

pasando por unos rodillos y su correspondiente cinta meté-
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lica sinfin de graduacién de espesor de la hoja de cartédn,
Moviéndose todo el conjunto por medio de una cadena sinfin,

48 ),-"MAQUINA PARA LA FABRICACION CONTINUA DZ CARTON,
Y SU SECADO" que se casracteriza por una cémare de deshil-
dratacién dispuesta en dos fases para la extraccién del
egue contsnida en le paste y unos rodillos exprimidores.
Teﬁiendo unos conductos por donde sale el agua extraida,

58 ),=-"MAQUINA PARA LA FABRICACION CONTINUA DE CARTON,
Y SU SECADO® que se csracteriza por un dispositivo de seca-
do por aire caliente de la hoja de cartén, cuyas hoja es
guisde por una banda sinfin de amianto, y saliendo de 1la
cédmara de secado dispuesto pare su utilizacidn,

6% )a~"MAQUINA PARA LA FABRICACION CONTINUA DZ CARTON,
Y sU SECAD&" que se caracteriza porque se introduce en la
cémare de secado una corriente de sire caliente, teniendo
unos conductos de sallida del aire humedeclido para su re-
generacidn por medio de un equipo purificador para qgue 4s-
te alre pueda volver & aprovecharse en circulto cerrado,.

78 }o~"MAQUINA PARA IA FABRICACION CONTINUA DE CARTON,
Y SU SECADO". |

Ia pre;ente memoria descriptiva conbta de slete hojas
folladas y mecanograflades por una sols carsas, componiendo

un total de ciento setenta y cinco lineas, incluidas §stes.

Medrld, 29 dgr,dulio de 1.95
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