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243364
,¡3a para ser empleadas en los medios refrigeran tes , tienden a 

disolverse en e l aluminio fundido, con la  consiguiente conta­

minación de este ultimo.

lo  acuerdo con la  presente invehe ron, que tiene por ob—

5 ¿seo superar la  d ificu ltad  antsrlor y proporcionar un procedi­

miento y un aparato perfeccionados para la  descomposición de 

dun-o vsp or Qe subnaiuro, la  operación cis condensación o des— 

composi.Ci.on ue efectúa poniendo e l vapor en contacto intimo con 

e i aluminio f  unaid o en un punto de una masa de este ultimo, y 

lo  psor enoi.oa del nisno, y ennrmudo la  masa funuida., pnr Sjempifo, 

da manera que so mantenga a temperatura adecuada para la  reac- 

OiO-i de úvqC j- ic ion o coiiuens ac ¿on del vap or, uiaux en iendo

una c&nfcidad de sai fundida en-contacto íntimo de intercambio 

térmico con e l aluminio fundido en otro punto, mientras se re—

15 tira- ca lor de la  sai fundida, ¡áegun una forma de la  invención, 

especialmente ventajosa, la sal fundida se mantiene en una masa 

que f lo ta  sobre el aluminio fundido en un punto que está esen­

cialmente aislado de la  trayectoria del vapor de subnaluro, mien­

tras que e l  metal circu la  entre la  región de ooaususacion o des- 

2o composición y la. proximidad de la  masa sabina. Puede efectuarse 

e l enfria..liento de la  sa l fuma ida de un modo adecuado que ev ite  

la  exposición do las tuberías de emirianlento u otros elementos 

de canoio térmico, a iu acción uei aluminio m etálico, lo r  ejem­

plo, los serpentines r e ír  i-garantes o d ispositivos análogos pue- 

25 den sumergirse en la  sal fundida, o lmcer circu lar la  sal por 

medio refrigerantes externos.

utro prooedimiento que puede u tiliza rse  consiste en em­

plear una sai fanuida más densa que e l  aluminio. i¡n este caso, 

la  sal fundida puede confinarse en un pozo o en otra región se- 

3o parada en e l fondo ue una parte ue la  masa de aluminio fundida,

- 4 -
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adoptando las disposiciones correspondientes para re t ira r  e l 

calor de 1a. sa l.

Cono se lia cieno, e l aluminio fundido se hace c ircu lar 

entre los puntos de descomposición de subhalaro y de enfriamien- 

5 to por la  sal fundida, para eliminar de modo e fic ien te  e l Calor 

originado en la  reacción de uescomposicion o disociación. A me­

dida que transcurre la  operación, puede retirarse  aluminio fun­

dido, de modo continuo o interm itente, de la  masa de dicho seta l, 

para constitu ir e i  produoto deseado del descouponedor. 

lo  A t itu lo  de ejemplo, e l dibujo muestra c iertas formas

de aparato en e l que se incorpora y pone en práctica la  inven- 

c ion.

Con referencia ai dibujo.

La figu ra  1 es un corte longitudinal v e r t ic a l de una fo r -  

15 nía de dreno aparato, representado en forma muy sim plificada y 

algo asquemamica;

La figu ra  2 es un corte horizontal fragmentario sobre la. 

línea 2 -  2 de la  figura 1 ;

La figu ra  3 es un corte horizontal fragmentario, análogo 

2o a la  figura 2 , mostrando un d ispositivo re írigeran te modificado;

y
/ ..

La f  igura 4 es un corte v e r t ic a l iragmsntar 10, anal o ¿¿o a 

la  figu ra  1 , ilustrando otra incorporación de la  invención.

Haciendo referencia a las figuras 1 y 2, e l  aparato coiu- 

25 prende una vasija  cerrada 10 , de material re fracta rio  adecuado 

o bien forrada con material de este t ip o , es decir apropiado 

desde e i emito cíe v is ta  mecánico para e i  ouje go perseguido, y 

práctica.en te inerte a la  alteración por aluminio fundido y ha­

laros de aluminio a las temperaturas que intervienen, siendo 

3o ejemplos de este tipo de material e l carbono, e l  g ra fito , los
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refractar loa de tipo de alumina, y análogos. La vas ija  esta 

cons tx'uxdn us mu¡xeru. que o .*.n e.¡.xm una ■ s^ .b¡-c tune m i de alu­

minio fundido de ¿rae pureza, 1 1 , por ejemplo, Hasta un n ive l 

según se representa, en la  tutaiidau de su parte üei fondo, de 

manera que la  superficie ele i  aluainio fundido este expuesta en 

la  seoc ion o espuiCij ue uescoupjosiCron designada ue -mu > g*.*..¿.sx al 

con 12. La cámara de descomposición 12 esta provista convenien­

temente con me dios i¿e scparaci orí o taurques que sobresalen na—

c ia aoa^o, o análogos, n i  a . .o el tabique lo , que u i d e  la  

o ¿mar a en una sección ue o..i ti'aun 14 y una sección de salida o 

salpicadura 15. as í, e l gas de sublialuxo de aluminio introauci— 

do por e l conuue ¿o de üu ¿runa lo  ê *. la  parte supex -¡-ox de la  sec­

ción d  la  camax'n 14, piusa a es xa ui xiiin, p or debajo ue la  pm—
f „ /ca. o morque 15, quo os xa construida c jí¿ üiat^x n i. anaio^o a 

las parados 10 y después por la  sección 15 ¿insta un conducto ue 

sabida 17 que esta en la, piar ue sup-er io r .

itauor rot;;tuJbio o impulsor 10 , montado sobre un

aruol i-Oüor 15 y 0*2 pene era en p.arte en e l  aluminio miiamo, 

meutieue un riego o rociado ¿-raeticamente continuo del metul 

en la  sección ue la cámara 15. L i ¿as suoiialuro atrav iesa , pues, 

una región en la  que las corr mentes y las gotas del me tal en 

todo e l  exondo y descendiendo por las paredes, proporciona 

un ara a superx ic m i grande que t iene una temperatura sustan— 

craímente ¡tenor que la, del gas. Como consecuencia, se produce 

una transferenc ia  tar* ica  electiva. desde s i gas a l me ta i fundi­

do, e fec  cuando la  deseada reacción ue dése imposteion o disocia ­

ción, con io cual e l suuiiaiuro de aluminio se convierte nieva-

mente ee. iiaiuxo ue aluminio nomml y ulu*.-iüio me uuiieo. a i  aiu
/ _

di j - u i - j j  u C -.j i iVG X1 Ü i. el O SG G - G -J ¿i i-'Gcl G.U g ]_ íiiü GH-X. G.GÍG G S ti¿X £i<dl.ü LCciilCi O 

y  CÍ0 GStJü i.iOú ü  GG cí-C UiixU.Xtí. Gü J_¿i ;ú£íUS£l í-iIC Ü.G ¡dL l^tiiÍ-íll.0  I.X. •
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i-il tauic ue o placa de desviación 13, s i ee emplea, separa 

la  seco ion ue entrada. 14 de la  sal¿;icadura v io len ta  en la seo— 

cien US la cañara lp , de minera que mantiene e l natal fuera de 

la tubería ue entrada 16 y cualquier otro paso que abre en la  

sección 14.

m e  mía cañara ue rcrr i¿,emc ion 2u eu un ¿junto de la  

va s i ja ,  por o¿emolo en e 1 extremo apartado de la conducción üe 

sa lida  1/, por un leuique ..mu, 21, tle dimeus iones ta les  que so­

bresale ¿iracticaneute por debajo de la superfic ie  del aluminio 

íluíurao 11, de nodo que ¿ í i  arcijua una repion aislada, asi f lu jo  

principar as p.n que ue e sta trunanuo y de la tárenle no ia o sa l­

piceuur '-id f». .* J. id 0 <pí.iílEfu de ueseo...po /
13 iC i 3 x 1 Lo • Jste taoique y COIiS —

truiu o cío míatar i-ui X S J— X ¿ i.O ó ciX f. .p c-< Cá qJ 0 bmdo Lo isismo que l¿is otras

¿jar tes C -3  .Lci V£aüiJ¿ pOí¡ i10 lio paso o ¿jubos 22, cer

ea ae Bui. ¿jarte superior, ¿jara ipualar la  presión entre las cáma­

ras 12 y 20.

f i o  cano, o uo bre la  supjeri ic xe del al un lulo fundido que as­

ta. Sii 1«  cañara 2 1 , se iia.¡.iuimio una uafes.. o Capí c.e sal fundida 24» 

¿ ala c 1 manar cuj_or uo.l nm.'. m ío . ue um¿.onou ue iiitercunbio tsr— 

i.:ico para e in ria r la. sai fu. uncía. io r  ejemplo, en la figu ra  1 , 

laa uULEi'ii.B de enxria. ._ia.,to 23, dls¿'(.mstas en uuel eu o serpen­

tines. adecuados, están mentadas para que epueden dispuestas to ta l­

mente dentro da La nasa salina fundida. A través de las conexio­

nas de entrada y salida, 2o, 27» se nace c ircu lar continuamente 

un liquida re fr ite ra n te , por ejemplo agua, a través de las tube­

rías 23, desde una fuente ex terio r, que no se representa en e l 

dibujo.

Aunque ¿rueden disponerse medios secmrados, s i  se desea, 

e l impulsor de salpicadura rota torio  id s irve  para, favorecer la 

c ircu lac ión  de i  aluminio runu icio entre la  repten por debajo de

7
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la  c amara, ue uesconpos te Ion 12 y la  cámara cíe re fr ig e ra c ión  20, 

¿.•ar<̂  ayudar a la aaj. munida a mantener e l  aluminio en la  tempe—

31 funcionasliento e f i -ratura ele 30 a.da, sur le le ; ríe. uü aa j a. par

c re n te üa la extracción ¿a caj.or para la

K s 1c i  ón en xa sección uo la. enm ara 13. 2n

iiubtrauo, e l  urooi impulsor lo  proyecta cu la  sección de cámara 

l-' 1=1 c;í\ es ae un copinóme cerrnuo c onvenientemente ~<q en una 

porción inclina,.a cíe la  cuolertu  31 cíe la  vas i j a ,  .21 árbol 19 

t¿j-X’a por medios ue acc ijua  .i¿.¡ to apropiados, no representados.

21 Impulsor y e l árbol 19 catán construíaos con un material que 

tiene la  res is  faeneia apropiada y la  estabilidad adecuada a l alu­

minio iauu_uo, o revestido con dlono materxal, ta l como por ejem- 

nlo p a - i o ,  aii>rurj de ooí’ j , carburo de s i l ic io  o nitruro de

3 X j„ XC i. 0 « oí/ i_ i-i.

rjuacir e i í 'íocj j oasoaum

iiipulsor lo  es de d raen o ue pedas u aojas o anáio-

;o :>ar. de metal en ia  re -

dión 19 y proporcionar una c ir  culac i. 'n  cerrada continua, en la  

masa ue aru.~iuiO ii.uaj.uda 11, entre la región lo $ la  posición 

por cüüípj cíe la  capa do sa l Iuncida 24 en la  cámara 2J, para 

..-Un t j i i o*, r ex ¿uO üesj. c onvo n re ¿¿re mo uto eiixr x.:iao .

ruede disponerse una tubería do sa lida  35 u otro medio 

adecuauo, para la elm inncion continua o ¿periódica de aluminio 

tundido ue la  va s ija , de manera que se mantsn¿,a en esta última 

practica..lente e l  mismo n iv e l .  21 producto que resu lta  de la  ac-

e í 'ec to , a través deción de dése.....;pos ición es su. liuis trad. > >

la  tubería 35.

XJ li« >̂cÍ.S S ̂ u «. 0 ü . d U X w ̂ i fai e i  sub]itiicix* j

b&j J leí. inXxuanexe de una üvi.j.iüi.1 a(ieciu •• U xi

¿i ÜQ j 0 Ci 0 1;-. tjb1- Ü si» J- Xí~ ti0 hiti..Lrea 1Y, se 1j.a.c

la  sección ae ls cámara 15, cisncie se ex ír la  ;.or a l metal sa lp i-  

Cc-yiius y su.x'¿ e la  xaacc lau ti a clase xuyüsxc* xüii, j_x7 juí.ic xeciíi aso a l

— o
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corroopona lente ciep

mi ¿n.s agotan o sale

cialmeute solo por .

e l lo  i  ancla (loseaun

ta de subñaluro .■ i. í j í

clon se absorbo por

recogido por la C ap ;

l&Ud, l • o r o i i  j., - 0_canee

A t í tu lo o. o (,

itio en las tuoorlas 25 .

3 o

Á t i t i l o  o.o ejemplo, e l ¿as suministrauo en e l contiucto 

lu puede cter¿var de u,a eonvei’iia o r  apropiado, según se na descri­

to arr iba, y puede c en tener m raedor tu* o uo aluminio. Cono es na­

tural, puede con tener tansien cloruro normal sin reaccionar, es 

deoj-r, n i e l j iu r j  ue aluminio gaseoso. La reacción de conversión 

dr ip.in-uj. ,:U:dj oieotuarse a. vareas t e mp e r a/1 u r as y presiones. Je— 

iierai.ujii ue la. a tnosio-r toa o tiiier ior a la  atmosi’er lea. Por ejem­

plo, un modo ue operar preferido actualmente consiste en suminis­

trar e l  ¿as que c ouüicue e l monocloruro, a. la  Pautara 12 , a una 

te...peí a n a «  que es je c ornareau ida entre los Im ite s  de 1 J00 y 

12üOe O y na s. por la  reacción de de seo mp os ic ión a l eliminar e l 

Calor en la  sección ue la c meara 15, e l moneeloru.ro cíe aluminio 

(¿ilb l) se reconvierte en tr io l orar o ue aluminio y aluminio ele mea- 

ta l.  uil ¿,a descargado por la to.ueria de salida 17 está constitu i­

do, pues, presariclemente solo por tric loru ro  ue aluminio, que

G £3:-J -j üX’ct íjciíX’ ¡diü uo cuaiquier otro modo para u t i l iz a r ­

le  de nuevo en e i tratamiento de convers ión.

Las t^Lipoi *:.i cuxtte dv. la  i..áSci ue aluminio 11  y la  capee sa­

lina  24 se mantienen en valor adecuados para sus funciones r e f r i ­

gerantes daseauns, como so cemprenderá laciim ente. Por ejemplo,
- , f

s i ia  ce. ¿'ora cura, uel ¿as q,ue entra e.a e l  deseo mp o n ed or es de 

lOCu a 12U02 O.,  e l  aluminio luna ido piuede mantenerse conveniente-



243354
mente a una te._p>era tura uc Yod—ofjüe C y , para loprar esi^o , la  

solución salina fundida 24 > ee mantiene preferlelemente a una 

tempera tura de 200- 40Ü» C., por ejemplo, haciendo circu lar a¿ua 

de r a ir i-uerac ion por las tuberías 25 a la  tempera cura agobien be.

'Para, la  capa r e í r  iteran be 24» pueden emplearse varias sales 

o meadas salinas, c onveníentemente inertes y que tengan un pun­

to cíe Pasión apropiado. üu ejemplo c .inveniente es una .lezcla 

de cloruro sodico y 'uricioruro ue aluminio, prexerLblemeni»e >-n 

pro o ore iones que man t en^a n e l mater ia l en i  ori.a c omple ta..¿en ue 

fundida a una te; -peratura re lu t i  vanen te baja y se eviten  las 

perdidas pjor vaporización. una proporcion preferida de estos 

c o supone nte s son las denominabas c oviposiciones de eq u ilib r io , cons­

t itu idas  por ejemplo por las s i¿puie L i t e s  por oporo iones en peso de 

KuUl y AlOl^ para las temperaturas y presiones que se indican:

'temperatura salina Presrón (atmosferas) Composición salina
( 2 O.)

i» Á1C1 5 ^NaDl

550» 1 77 23

2502 1 31 19

20Q2 1 34 16

22Q9 0,4 óO 20

Ejemplos ü_ otras sales o mezclas salinas, que tiene un paso 

aspeo i f  ico sux ic rente me nte ba^o para l io  uní* soure e l aliuiinxo 

fundido, son: cloruro potásico (KOI) y tr ic lo ru ro  de aluminio 

(A1C13) í cloruro ca lcico (CaúlJ y tric ioru ro de aluminio; y 

cloruro de l i t i o  ( L i d )  y tric ioru ro  de aluminio.

la  i  ¿pira 3 preSviutu o uro moeo de onirxar la  sal Puiidi— 

da 24 en La es.rara 2o, en es jc caso por crx'cu. i^ci on ou u^ina de 

la  mezcla salina, en forma liqu ida, a través de una tubería 40,

lü -
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-una anidad de re frigeración  41, por ejemplo, de tipo radiador, 

y luego retornando a través de tuberías 42 y 43, a la  cámara 

24, por ejemplo, por e l  lado opuesto. as 6a circu lación  se e fec­

túa por medio adecuados, t a l  como una bomba 45 en la  linea de 

5 tuberías 42, 43.

mn algunos casos, puede emplearse una sal o mezcla s a li­

na fundida que tiene una densidad mayor que e l  aluminio fundido, 

iis r , por ejemplo , la i  Lguna q presenca un uioposr crvu que com­

prende no solamente una. estructura do tabique 21a que separa la  

lo cámara de dése cap os lo ion, sino también medros -para, retener una 

capa sumergida 47 de sal fundida separada cíe la  turbulencia del 

impulsor Id , aun cuanáo tales medios pueden ser un pozo in fe r io r  

ai n ive l del suelo normal ue la  vas ija  1 1 , la  figu ra  4 presenta 

un 0 le. ;.n i. i o o se ta^ r. ue o jisca  de desviación ue na te r ia l re—

15 frac tar lo , a i míe ado con la  p>laca o tabique superior 21a y que

sobresale nacia arriba desde e l  suelo de la  va s ija . Como en las 

figuras i  a 3 , hay previstos medios refrigerantes adecuados para 

la  masa ue sal funuicia, por ejemplo, tuber las íe n  igeranten 43 

correspondíantes a las tuberías 25.

2o mi procediaienüo para lu figu ra  4 es esencialmente e l mis—

uio que se im descrito, la  descu aposte ion se efectúa en la  sección

ae c amar a de salpicadura 14, y e l aluminio í  uno. ido se nace c ir ­

cular por e l impulsor ĉe mo en la  ig u r a  l )  en relaci Oii de infier—

cambio térmico con la sal luna ida 47 para re t ira r  e l  ca lor de la  

25 reacción de descoapos id  ón. Un ejemplo de una mezcla salina ade­

cuada, conveaiente..:ente inerte para, amminio liqu ido, que tiene 

una densidad mayor que este ultimo, es bromuro ele bario y t r i -  

bromuro de aluminio, por ejemplo, en Las proporciones en peso 

de 2ci g , babiv, y /2 1  Álisr^*

5o ¿i.un m.u .udo en algunos casos, espec laimente con los dispo—

11
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a ltivos  ció las figuras 1 a ó, la  porción de la  vas ija  que contie— 

ne la sal fundida pueda estar acierta  a la  atmosfera y a l ta o i-  

q̂'iid 2]_ sera entonces imporxoi'aoü, a l e l Ls HxVv j  cig la  camara 

cerrada 20 con la abertura de iguulacnón de presión 22 es ven­

tajoso y desde luego, suele ser necesario cuando e l gas que con­

tiene e l suahaluro so proemee y se suministra, a una presión sus— 

tañe iaim .ate menor de la uJjnosfer le a .

d i aparato y procedimientos descritos proporcionan un as- 

dio a fec t ivo  para recuperar aluminio por descomposición ael sub- 

lialuro, t a l  cono monocloraro do alar,linio o nonobro^uro de aiumi- 

nio en for.ua gaseosa, eliminando eideientemente e l ca lor de des­

composición y evitando i  exposacxon de l a.m.,in —o a ios neci j_ds 

re fr igeran tes  que üoúr inn con¡¡x,iiliarlo •

de sobreen tenderá que la  invención no esta 1 imitan a a 

las iorjufis esi ecx iroas aquí señaladas y descr itas , sino que puede 

rea liza rse  por otros nonos sin apartarse ue su e s ,ir  - tu.

La presenta solioituú que corresponue a la  presentada en 

d.J.Á. s i  0 de agosto de 1 .357> con e l numero 6f/.3xcá, se acoge 

a los beneficios del articu lo 51 del vigente üstatuto sobre Pro- 

p is dan indu s ti1 ia l •

N 0 !ü A

25 'ios puntos de iuve..x¡ ion propia y nueva que se presentan

para que sean oojeto de esta so lic itu d  ue la  tente de .nave ación 

en lis pana, por Vnxi’i’l  anos, con los sigu ientes :

Ifl procedimiento para recuperar aluminio metálico a par­

t i r  de subiiaiuro de aluminio gaseoso por descomposicion dei mis— 

3o rno, que comprende someter dj-Ciio gas a la  acción cíe aluminio iun—

12
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dido a una temperatura menor que e l  gás para efectuar dicha des­

composición, y mantener dicho aluminio fundido a la  c itada tea- 

per atura sometiendo sal fundida a la  acción da dicho aluminio 

fundido y eliminando calor de la  catada, sa l fundida.

2a.-  troce d is iento  según se re iv ind ica  en La re iv ind icación  

1, en e l  que la  exposición dei  ¿ás a l aluminio fuño ido se efectúa 

haciendo pasar e i  ¿¿ás a un r iego  de l aluminio desde una masa del 

mismo, manteniendo dicha sal fundida en contacto con la  c itada ma­

sa.

lo  32.-  Procedimiento para, recuperar aluminio metálico a par­

t i r  fie subhaluro de aluminio gaseoso, que comprende establecer 

L-í i.,,Lfcm — t-i' C ie aluminio fundido, conaucir el- ¿ás hasta e l contacto

íntii.m con aluminio iunniuo en un punto de dicha masa, y en friar 

ia  lutiss i_,ie., ue. jsji ijm.' uim.imo en ia . insu por u oug .n.ip,os_c ion fiel 

15 ¿¿ás que entra cu cieno contacto, manteniendo sal fundida en ín t i­

mo contacto con e i aluminio funuido en otros puuto de la  citada 

nasa, y en friar dicha sai fundida.

49.-  troceeimieuto según se reiv ind ica  en la reiv ind ica­

ción 3 , en e l  que e l contacta íntimo del gás con e l  aluminio fuñ­

ió  dido se efectúa salpicando nicho aluminio en la  trayectoria  del 

gás y en e l que La sal fundida está confinada aesde e l  punto de 

d ic na s alp ic afiura.

5 2.— Procedimiento puira la  recuperac ion fie aluminio metá­

lic o  a partir  ue subhaluro de aluminio gaseoso por descomposición 

25 del mismo, que conpr ende nacer circu lar aluminio funu ido entre 

zonas fie dése ompos ic ion y re frigeración , conducir e l subnaluro 

gaseoso lias t a e l íntimo contacto con e l  aluminio fundido en la  

zona de uescomposicion, y mantener e l aluminio fundido a una tem­

peratura para en friar e i vapor üe subhaluro para efectuar dicha 

3o descomposición, sene tiendo üícíío aluminio fundido a la acción

13
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zona r e fr ig e ra n te , y calor

el8 la sa.i ranuida.

62 »- Irocedimiea co según se dexme en la reivindicacion 5, 

en e l que e l contacto íntimo del auunalurj gaseoso con e l alumi­

nio fundido se efectúa rociando o i aluminio a través de dicha
• . , . . .  . . . .  * , zona cíe cíeseónposxcron, llenuras se introduce uicno ¿¿as en la

misma, para depositar sobre d Leu o aluminio f  und Id o e l  aluminio

as í produciuo por la  descomposición del gas.

V9.- 1-rocedimionuo para recuperar aluminio metálico a 

pa rt ir  do subnaiuro do aluminio gaseoso, quo cemprende entallecer 

una masa cíe aluminio fundido, conducir e l gas lias tu contacto v i ­

goroso con aluminio furiosa o en un punto de á iciia nasa, y sepa­

rar ca lor del aluminio fian ido para redamar la  temperatura del 

gas que entra en dicho contacto, para descomponer e l  gas depo­

sitando aluminio en la  masa, manteniendo sal fundida en contac­

to separador de calor con e l aluminio fundido en otro punto de 

la  masa, y enfriando dicha, sai fundida, mientras se confina la  

citada sal fundida contra e l  flu jo  a uicho punto primeramente 

mencionado y mientras se hace circu lar e l aluminio fundido por 

ardo os puntos para favorecer la  elim inación de calor del mismo

por la s a i .

82.- Procedimicuto p ;ra  recuperar aluminio metálico a 

par t i l1 ue subnaiuro ..o aluminio . ..â o o^...

pal y como se lia descrito  en la  memoria que antecede, re­

presentado en e l  dibujo quo se acó..pana y para loa fin es  que se

-  1%  -
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ijsc& oria  consta do quince úo^aa escritas a ^¡áqulua por 

una S jla  cara.

P. A.

-  V Jal'tr/ .
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