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8 favor de :

D. RAFAEL SABI CLARAMUNT - de nacionalidad espafiols = domicilis=
do en Avda. José Antonio, N2 430 ,- BARCELONA.=

por:
"Me joras en el objeto de la patente n® 242,400 expedica en 14
de junio de 1958 por: "Procedimiento mejorado para 1la fabrica=-
cibén de marcos para espejos y similares".

weammEm: 000 St Beee
HMemonria descriliptilivas

La patente principal tiene por objeto un procedimien-

to paras la fabrlcacion de marcos pars espej)os, cuadros y otros
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Objetos similares, en los gue conviene enmarcser uns linea o cris-
tal ya sea solo o conjuntamente con otro elemento yuxtapues¥o

que deba aparecer visible a través del oristal, o que consti-
tuye un refuergo exterior del mismo,

Este procedimiento de la pstente principal con-
siste esencialmente en obtener el marco por molGeo a partir de
una composicibn pléstice preparada con una mezcla de colofina
y de blanco de Espafla aproximadamente en partes iguales, la
cual se somete & fusibn a fuego lento, y & la que se afaden
substancias modificativas de su consistencia y elasticidad adal
como colorantes apropiados, en proporciones variables segln
las carsacteristicas que se desee obtener en el producto resul-
tante, moldeandose el conjunto del marco por vacisdo o inyec-
cibn de esta composicibn en caliente, en un molde apropiado.

Varlando convenlentemente las caracterigticas de la
composicibn pléstica o afiadiendole determinadaos productos se
puede, segfin este procedimiento, obtener en los marcos acaba-
dos diversos efectos decorativos especialea, tales como efec~
tos dewleado imitando el marmol, o de incrustaciones metflicas
pero evidentemente, constituyendose el merco en una sola pleza,
la totalidad del mismo ha de ofrecer un solo efecto determina-

do.

Dicao procedimiento prevé ademés el empleo de moldes

dispuestos de manera que determinen la formacibn del merco pro=-

viato dn su cara posterior de un encaje para recibir los elemen=
tos que se han de enmarcar, especialmente en el caso de mBrcos
pare cuedros y similares, o blen, en el caso de espe Jos, de me=
ners que ¢l marco forme una unidad con l& luna y con el reves-
timiento yuxtepuesto de ella, cubriendo ‘el material del marco
el borde de la luna y de su revestimiento, as{ como la para pos-

terior de este conJunto, en parte o en su totalidad.
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Se comprende que eh el caso de marco;,wéd§%bdibﬁjo
pfesente una cierta complicacifén, por pomprender remates, o
adormos salientes, dibujos calados, o también en el caso de
marcos mfs sencillos pero Ge grandes dimensiones, los moldes
empleados en su fabricaciénlen de resultar de precio elevado por
su complicacifn o por su tamafio.

i1 presente certificado de adicibén &ilene por obje-~
to unas mejoras en dicao precadimiento de la patente principel,
que permite simplificar y abaratar la fabricacion de estos mar-
cos complicados o de gean tamsafio, y a1l mismo tiempo obtener
nuevos efectos decorativos.

Las mejoras de este certificado de sdicibn consisie-
tenen construir el conjunto del merco en varisr plezas, emplean-
do parsa ello otros tantos moldes parciales, y en unir luego las
distintas piezas obtenidas por eeparado, mra formar el marco
completo, por encoclado y eventtalmente con ayuda de algunas
puates o clavos, pudiendose adegurar esta unién entre las dis-
tinteg piezas por emsamblado, disponlendo en ellas los corres-
pondlentes encajes complementarios obtenidos en la misma opera-
cién de moldeo, graclag a la conveniente disposiclon de los
moldes utilizsdos.

Esta forme de comnstrucclon del marco en varies ple-
zag puede referirse no solo a las parte accesorlies del marco,
como on los remstes o apliques decorativos, sind tambilen a los
mercos lisos o desprovistos de adonmos, especialmente cuando
son de dimensiones considerables, moldeando listones o molduras
de seccibén transversal corrcspondicnte a la que he de tener el
mRrco, 1a8 cuales se cortan a8 1o0s longitudes convenlentes para
que al unirlas formen un marco de las dimensiones requerides,

La junta entre las distintas piezas gue constituyen
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el marco segln estas mejoras, pueden luego disimularse ya sea

simplemente mediante la aplicacifn sobre la totalidad del mar-
co de una caps de pintura, o bien, en el caso dn gue no sea
admisible el empleo de la pintursa por ofrecer ya el mismo ma-

5 terial del marco efectos decorsativos especiales, aplicando so|-
bre dichas juntas una pequefla cantidad de la misma composcién
plética empleada psra el moldeo de las respectivas plezas.

Gracjas a estas mejorsass, puede evitarse la necesldad
de contruir moldes de dibujos complicadoe o de dimensiones con=-
10 slderables, sustituyendolos por varios moldes parciales de
dimensiones més pequefias y de formas mfs sencillas, lo que sim-
plifica y abarate consideérablemente la fabricacl én de estos
moldes, disminuyendo en consecuencia el coste de loe marcos,
Como ya se describe en el procedimiento de la maten-
15 te principal, determinasdas caracteristicas del producto resul-
tante constitutdvo de los marcos, espscialmente la cmnsisten-
c4a g la elésticidad, pueden variarse afiadiendo a la composi-
c18n pléstica durante su preparacibn, determinadas sustancias
modificativas en proporciones convenlentes, y variando asi
20 mismo la proporcidn de los productos de carga empleados que,
en general, se definen como del tipo del yeso.
Resulta convenisnte poder obtener caracteristicas
diferenciadas en las distintass partes o pilezas constitdtdvas
del marco, o nacer que el endurecimiento de aslgunas de estas
25 pertes o plezas, despues de ser moldeadas, tenga lugar con
mayor o menor rapidez seglin los casos, De acyerdo con las pre=-
sentes mejorss, se obtiene una mayor variedad de dichas carac=
teristicas, aplicando en cads ceso las sustancias mas apropla-
das, Asi, pueden utilizarse como sustanclas de carga yeso eg=-

30 cayola, yeso de pintor, blanco de Espafia, blanco Nevin, u otras
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analogaa, y como sustancias modificativas, la goma laca, goma
copal, goma dragan, goma arabiga, y otras resinas, cola de care-
pintero, cola de peseado, etc. E1l empleo de algunas de estas
sustancias, como el yeso de pintor, la cola de m scado y otras,
permite efectuar la operacifn de moldeo a temperaturaw mas ba=-
jes, e incluso en frio, determinando un retardo en el proceso
de endurecimiento del producto final, lo cual es de especlal
interes en ciertos casos.

Estas mejoras comprende ademés la posibilidad de em-
plear pera el moldeo de las distintes plezas, o a1l menos de
parte de ellas, composiciones plésticas de distintas caracte-
risticas, especialmente en cuanto & la colopacidn de las mismas,
o a la produccibn de efectos decorativos a base de vetados o
de particulas metéfilices, combinando debidamente las distintas
piezas pare gue sus respectivos aspectos visuales se complemen-
ten mutuamente para producir en el masrco completo un conjunto

armbnico, que determine un nuevo efecto decorative,
=maZ=¢ N O T A (SCwew

Se reivindica como objeto de este certificado de
adicibn:

l.~ Mejoras en el objeto de 1la pa tente n® 242,400
expedida en 14 de junio de 1958 por: "Procedimiento mejorado
para la fabricacibn de marcos para espejos y similares"™, carac=-
terizadas por cmstrulir los marcos divididos en varias plezas
parciales, de menores dimensiones y de formas mas gimplifica-
das que las del conjunto del marco, y en sacoplarlas y unirlas en=-
tre s{ por encolado, asegurando eventualmente esta unién por

enaamblado entre encajes complementarios obtenidas en las respec=-
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tivas piezas, empleando moldes especlalmente dispuestos @B ra
ello,

2.~ Mejoras en el objeto de la patente principal,
seglin 1la reivindicacion anterior, caracterizadas por aplicar
en las juntas de les distintas piezas una pequefia cantidad de
la misma composicibn pléstica utilizada para su moldeo,

3.~ Mejoras en el objeto de la patente princlpal
segfin lss reivindicaciones anteriores, caracterizadas por em-
plear peras el moldeo de 1lass distintas plezas que han de for-
mar el conjuntoc del merco, o de parte de sllas, composliciones
plésticas de distintas caracteristicas, especialmente en cuanto
a su soloracién o efectos decorativos especdéles, debidemente
combinedas para que el conjunto del marco resultante ofrezca
un aspesto esgtético.

4,~ Mejoras en el objeto de la patente principd,
gseglin l¢s reivindicaciones anteriores, carscterizedas por em-
plear oomo producto de carga en la preparacifn de la composi-
cibn pléstica, yeso escayola y yeso de pintor, en la propor-
cibn conveniente,

5.~ Mejoras en el objeto de la patente principal,
segln las reivindicaciones anteriores, caracterizadas por emplear
como sustancias modificativas de la composici6n p}éstica, du~
rante su preparacifn, goma copal, dragan y arabigs, y cola de
carpintero y de pescado, en la proporcién conveniente,

6.~ Meajoras en el objeto de la ps tente n2 242,400,
expedida en 14 de Jjunio de 1958 por,: "Procedimlento mejorado
para la fabricacion de marcos para espejos y similares,

Esta memoria comsta de seis pdginas escritas por uns
sola cara.
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