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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento tiene por objeto un 

horno e léctrico  do electrometalurgia, y más en particular un 

homo quo permite fundir metales y conservarlos en astada fun­

dido, on particular metales no ferrosos destinados, por ejemplo, 

a sor aplicados a un proceso do galvanización.

Los hornos e léctricos do rasistencias u ti­

lizados actualmente poseen generalmente unos elementos do cale­

facción situados en la  bóboda, las parados y on e l fondo da la  

cámara del horno.

Los hornos cuyos elementos de calefac-
* * * *

ción están situados on la  bóboda y en las paredes lateráJjós.* 

presentan e l grave inconveniente do provocar una oxidación-vio­

len ta  de la  carga, sobro todo cuando se trata de metale^ &áj.es
** .

como o l zinc y e l aluminio. Esta oxidación os debida a un calen­

tamiento intonso de la  superficie del baño por radiación de los
*  *  .

elementos de calefacción. Esta oxidación del baña corresoondc a

perdidas do fuego que d ificu ltan  a l calcntcanicnto, dado'qué la  capa

de las pérdidas do fuego tiene una conductibilidad inferió^? a

la  del baño. *. ,**.
.*

Cuando o l calentamiento se lle v a  a cabo me­

diante elementos situados on e l fondo de la  cuba, so produce 

una rápida destrucción de la  placa del fondo del homo, provo­

cando fugas de metal ert fusión hacia los conductos que con­

tienen los conducturos calefactores.

La finalidad del presente invento es ev ita r 

estes incovenientes proporcionando un horno e léctrico  do calen­

tamiento directo que poseo un rendimiento elevado y cuya con­

cepción os sen c illa  y su entretenimiento resulta muy fá c i l .
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Con dicho fin , según ni invento, este horno posos 

colocado on la  cuba quo forma ol homo, por lo  monos un olemon- 

to do calefacción on forma do un recipiente en cuyo in te r io r  pG" 

notra un electrodo do alimentación de corriente, e l  cuoi rec i­

piente contiene notai fundido on o l quo penetra e l electrodo des­

tinado a asegurar e l contacto e léc tr ico  entro esta última y e l 

recip ien te que forma e l elemento de calefacción, estando ésto en 

contacta mediante una parte de su superficie con o l motal contení-' 

do en le  cuba del horno.

Esta disposición proporciona una gran f l e ­

x ib ilidad , on particu lar en e l posicionado de lo s  elemento? -de
_  * * +  .

calefacción, lo  que partnite obtener un rendimiento óptimd. *Esto 

va acompañado de una lim itación del número y do la  duración de 

las paradas del homo. Además, dada la  concepción de cstyhcm o, 

los  trabajos de entretenimiento del mismo son extremadamente 

fá c ile s , simples y seguras para e l personal. Esta os particu­

larmente interesante, per su simplicidad, para los  nomo'd'de po-
* . * .

ca capacidad, *.* .

Es de señalar que e l metal de carga 3MB J 

hay que fundir a mantener en estado fundido puede hallarse., 

en e l fondo do la  cuba, en cuyo caso los olcmentos calefactores 

lo contactan por su superficie ex terior, o on o l in te r io r  mis­

mo de los olamentos calefactores, que tionen forma de criso les , 

proveyéndose un metal do contacto entre la  cara exterior do 

cada elemento ca lefactor y e l fondo de la  cuba.

En los dos casos, e l principio do funcio­

namiento os como sigue. En los extremos de los  eloctrodos que 

sobresalen del homo. En loa extremos do los electrodos que 

sobresalen del homo, se aplica una tensión e lé c tr ica  que, por
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modiaoión del metal contenido en lo s  elementos de calefacción, 

pasa hacia las paredes de Éste, y luego hacia e l baño metálico 

contenido en la  cuba propiamente dicha. Desde est metal, la  

corriente pasa a travás de la  pared del elemento do calefacción 

siguiento y luego a través del metal que contiene éste, salien­

do la  corriente pof a l electrodo situado en dicho elemento do 

calefacción y llegando a los bornes do alimentación situados 

fuera de la  cámara del horno.

Una vez terminada la  fusión, se vacia e l 

homo parcialmente inclinándolo, bombeando a l baño metálico que

contieno o abriendo un vertedero situado en su fondo. .......
*  *  *

Con ventaja, cada elemento de calefaocq3$^

esté fabricado con carburo de s i l ic io  nitrurado. . J.

Guando ol metal de carga esté situad^* dp-*
*** ^tre  la  cuba y los elementos de calefacción los electrodos puedan

ser do g ra fito . Cuando al metal de carga está contenido en e l

in te r io r  de los elementos do calefacción los electrodos son *do
' *

g ra fito  o de metal s i so trata de la  fusión de un metal o

bien, s i se trata  de la  producción do una aleación, puedeo^ser 

do un metal que forma parto do dicha aleación. * **.
M .*

Para fa c i l i t a r  la  comprensión del invento 

so describo óste a continuación con referencia a la  figura úni­

ca del dibujo esquemático anexo, que representa, a, t itu lo  de 

ejemplo no lim ita tivo  una modalidad de m alización  de esto hor­

no.

El homo que so representa en e l dibujo 

comprende unas paredes 2, asi como un fondo de cerámica 3 que 

delimitan una cuba cerrada por una tapa ¿i. El conjunto forma 

1a cámara del homo. La cuba se llen a  parcialmente de un metal
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5. Sobro o l metal 5 so colocan dos alomantes do calefacción G on 

forma do criso les , llenos cada uno parcialmente do un metal 7.

En o l in te r io r  de cada c r is o l 6 penetra, do manera que quede su­

mergido on o l metal 7, un electrodo 3. Los cr iso les  6 están hechos 

do carburo de s i l ic io  nitrurado, mientras que los  electrodos 3 

son do g ra fito  o do metal. La porto do los electrodos S es te r io r- 

a la  cámara del homo está pm vista do unas c la v ija s  do conexión 

9. Por tanto, e l c ircu ito  e lóctrico  está formado por un electrodo 

8, e l metal 7, un domenta de calefacción 6, d  metal 5, la  pa­

red del otro demento de calefacción 6, e l metal 7 contenido 

on esto otro demento do calofacción y e l electrodo S aloj âdp̂  

en osto demento de calefacción.

El calentamiento producido por e l paso* pe la
* * * *

corriente provoca la  fusión de los metdes contenidos respep-* 

tivamentc en la  cuba y on los cr iso les  que forman lo s  elemen­

tos de calefacción.

El metal de carga que debe ser fundido .

o mantenido en estado fundido puede hdlarsu en la  cuba própia-
* *

mente dicha como en e l  in ter io r de lo s  criso les 6 que forman! 

lo s  elementos de ede facc ión . *.* !

Como se desprende do lo  expuesto, e l inven­

to aporta una mejora considerable a la  técnica existente pro­

porcionando un homo e lóctrico  de concepción muy simple, que 

permite obtener rendimientos muy elevados, con una u tilización  

muy sen c illa  y muy poco entretenimiento.

REIVINDICACIONES

Descrito el objeta y u tilidad de la  pre­

sente invención lo  que so declara como no divulgado ni practica-
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do en España, comprende las siguientes reivindicaciones.

1. Homo e léc tr ico  de electrometalurgia, 

para Fundir o mantener en astado fundido metalas y para rea liza r  

aleaciones metálicas y más en particular aleaciones no ferrosas, 

provisto do un dispositivo de caldeo directo dsl baño, caracte­

rizado porque comprende, colocado en la  cuba que forma e l homo, 

por lo  menos un elementa de calefacción en forma da recipiento 

en cuyo in te r io r  penetra un electrodo de alimentación de corriente, 

e l cual recipiente contiene motal fundido en e l que penetra el 

electrodo destinado a asegurar e l contacto e léc tr ico  entro esto

último y e l recipiento que forma elemento do calefacción, ds*6án—
*****

do éste on contacto mediante una parte do su superficie con.*aI 

motal contenido en la  cuba del horno. . . .

2. Homo e léc tr ico  de conformidad can'JLa
:

reivindicación 1, caracterizado porque cada elemento de cale­

facción colocada en la  cuba comprendida en la  cámara del horno,

forma un c r is o l para contener e l metal de la  carga que hay que
* .

fundir. **.*

3. Horno e lástico  de conformidad coh*jjna cual­

quiera de las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porqQe.'&eda 

elemento de calefacción está hecho do carbura, de s i l ic io  n itru- 

rado,

4. Homo e léctr ico  de electrometalurgia.

Según se describe y re iv ind ica  en la  pre­

sente memoria descriptiva que consta do 7 páginas fo liadas y es­

cr ita s  a máquina por una sola de sus caras.
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