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lenta de la carga, sobre todo cuando se trata de metaleg t3es
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MEMORIA DEECRIPTIVA

EL presente invento tlene por objeto un
horrno eléctrico deo electrometalurgia, v més en particular un
horno quo pormite fundir motales y conscrvarlos en ostado fun-
dido, on particular metalas no Ferrosos destinados, por cjomplo,
& sor aplicados a un procoso de galvanizacifn.

[Los hornos vléectricos de rosistencias uti-
lizados actualmontc poscen generalmente unos clomontos do cale—
facoidn «ituados en la bdboda, las paredes ¥y on ¢l fondo da la

cimara daol norno.

®*00 04
Los hornos cuyos clementos de calefac—

s
B L0

cidn petén situados en la bdbeda y en las parcrdces latortloe.

prescentan cl grave inconvenicnte de provocar une Dxidaciéq-vio-

como cl zinc y el aluminio. Esta axidacidn os debida a un calen~

tamicnto intenso de la superficic del bafio por radiacidn de los

olementos de calefaccidn. Esta oxidacién del bafio corresponde «

pérdidas de fueco quc dificulten &l calontamiconto, dadozaué la capa

de las plrdidas de fuocgo ticne una conductibilidad infe%inr a

le dol bafo. ML AN

Cuando ol calentomiento sc llova a cobo moe-
diante clemeontos situados en ¢l fondo de la cuba, so nroduce
una rapida destruccidbén doc la placa del fondo del horne, provo-
cando fugas do motal on fusidn hocin los conductos gue con-
ticnon los cenductores caloﬁactoros;

La finalidad del presente invento es ovitar
ecstos incovenientos proporcionando un horno cléctrice do calen-
temiento direccto que posce un rondimiento elovado y cuya con—

cepeidn os sencilla y su entretenimiento  resulto muy fécil,
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Con dicho fin, sogln ol invento, este horno posce,

colocado on la cuba quo forme ol hormo, por lo menos un oloemen-
to do calefaccidn on forma do un recipientc on cuyo interior pe-
notra un clectrodo de alimentacidn do corriente; el cual reci-

piente contiene motal fundido en el gue penetra el clectrodo des~
tinado a asegurar ol contocto sléctrico entre osta Gltdma y cl

recipionte que forma cl elemento de ealoefaccidn, ostando Gstoc on

contacto mediante una parte de su suporficie con ¢l metal conteni—

do en le cuba del horno;

Esta disposicidn proporciona una gran flo—
xibilidad, on particular en el posicionado de los clemcntoe de
calcefaccidn, 1n que pormite obtener un rendimicnto}dptimd;}éétu
va acompafiado de una limitacifn del nGmero y do la duracifn de
las perades del horno, Ademés, dada la concepcifn da GStQ'G??ﬂG;
los trabajos de entretenimicnto del mismo son Gxtremadam;a%e'
faciles, simples y scguros para cl persoqal: Esta ©s particu—
larmentce interesante, por su simplicidad, pora lbs norndd *de po—
ca capacided, ' Vo

Es do soficlar gue ¢l metal de carga»qu.:
hay quc fundir o manteper on ostado fundido pueds Hailm{s?.:
en el fondo de la cuba, on cuyo caso los clementos calefé&%;res
lo contactan por su superficlc oxtorior, o on el interior mis=—
mo dc los clomentos calefactorus, que tionen forma de crisoles,
praveyéndosc un metal de caontacto entre la cara oxtorior de
cada clomonto calofactor y cl fondo de la ouba;

En los dos cusos, cl principlo dc funcio~-
namicnto cs como siguc; En “os oxtremos doc los cloctrodes gue
sabresalen del horno: En loz oxtremos de loe clectrodos que

sobresalen del hormo, se aplica une tonsifn cléoctrica gue, por
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modiacifn del matal contonida en los elemontos de calefaccidng
nasa hacia las paredas de 6ste, y luego hacia el bafo metélicq
contonido on la cubs propiamente Cdcha. Desde est: metal, la |
corricnte pasa a trav@s doc la pared del elemento de calefaccifn
siguientc y lucgo artravés del metal quo contiene Gste, salien—
do la corrientc pof cl electrodd situado on dicho elemento do
calofaceifn ¥y llogando a los bormes do alimentacifn situados
fuera de la cémarc del horno. ,

Una vez terminada la ?USidn; se vacia cl
horna parcialmente inclindndolo, bombeando el bafio metdlice gque
contienc o abriondo un vertedero situado cn su fondo. et

| Con ventaja, cada clemento de calefao'éi'ét:r
esté fabricedo con carburo de silicio nitrurado. “oe

Cuando ol metal de carga esté situad%‘ép:
tre la cuba y los clementos de celefaccidn los Glectrodos‘;uéden
ser do grafito. Cuando el metal de carga cstd contenido en él
interior de los elemcntos do calefaccidn los electrodas EHHHQG
grafito o de metal si sc trata do 1a‘Fqsién de wn metal bué%; a]
bien, si st trata de la produccidn de una aleacidn, pueden scr

de un metol que forme parte de dicha alvacibn. . e

Para faciliter la compronsidn del invento

sc describe Gste a aontinuacién,con reforencia a la figura Gni-
co dol dibujo csducmético ancxu, que repressnta, o titulo do
cjemplo ne limltativo una modalidad do reclizacidn do este hor—
no. |

El hormo gue se representa en el dibujo
comprende unas paredes 2, asf coma un fondo de ceordmica 3 yuco
delimitan una cuba coerreda por una trpe 4, E1 conjunto forma

la cémara del horno. La cubs se llena parcialmentc do un motal
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5. Sobrc ol motal 5 sc colocan dos Glomontos do calofaccidn 6 on
forma de crisoles, llenos cada uno parcialmente de un metal 7.

En ol interdior dc cadq crisol 6 penctra, do manera que quede sy~
mergido cn el metel 7, un clectrodo 8. Los crisoles 6 estén hochos
de carburo da silicio nitrurado, micntras quec los electrodos 8

son deo grafito o do motal: La parte de los clectrodos B8 asterior-
a la cémora del horno gstd provista de unas clovijus do conexidn
9; Por tanto, ol circuito elfctrico estd formado por un electrodo
8, ol motal 7, un clumento do salefaccidn G, ¢l motal 5, la pa-
red del otro clomento de colefaccidn 6, ol metal 7 contenido

on osta otro clomente do celofaccldn y el clectrodo 8 aluiqq{

on oste olomento do calofaccién. ' EEEE

El calentamionto producido por cl paso’ e la
corrionto provoca la fusidén de los moetalcs contenildos restfgr:
tivamente on 1o cuba y an los crisoles quc forman los elemen—

tos do calmfaccién:

E1l metel de carga gue debe scr fundido |

o mantenido en cstado fundido pucde hallarsc en la cuba a}ép§a~
montc dicha como en ol interior do los crisoles 6 que Formen
los etamontos de cal.efaccidn. - :.{:.

Como sc despronde de 1o expuosta, el dnven=—
to aporta una mojora considerable a la téonice existente pro=-
porcionando un harno cléetrico de cancepeidn muy eimple, que
pormite abtoner rendimiontos muy clevados, con una utilizacidn
muy socncilla y muy poco entrctonimicnto.

REIVINDICACIONES

Descrito cl objoto y utilidad do la pro=

sento invencidn lo que so doclara como no diVulgado ni practica-
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do en Espaha, comprende las siguientes reivindioacianes: ’

1. Hormo cléctrico de electrometalurgila,
pare fundir o mantener en estado fundido metales y para realizar
alesciones metélicas y mAs en particular sleaclones no ferrosas,

5: provisto de un dispositivo de caldeo directo del bafio, caracte—
rizado porque camfrende, colocado en la cuba gue forma el homo,
por lo menos un elemento de calefaccidn en forma de recipiento
on cuyo intorior penetra un clectroda de alimentacién de corrienta,
el cual reciplente contiene metal fundido en el gque penctra cl

10; clectrodo destinado @& asegurar gl contacts cléctrico entre sste
(iltimo y el recipientc que forma clemento de calefaccién,'déﬁén~

do é&ste en contacto mediants una parte de su superficlie cen'al

metal contenido en la cuba del horno.

u - 2: Horno eléctrico de conformidad cfnﬁlg
15, reivindicacién 1, caracterizado poroue cada clemento de cale-

faccidn colocado en la cuba comprendida en la cémara del horno,

[ -..
forma un crisol para contensr el metal de la carga quc hay que
-

-
s .
* 0

fundir; el

3; Horno eléstico de conformidad cbh»upa cuali~

20. gulsra de las reivindicaciones 1 y 2, caracteorizado porgQe‘teda

alemento du calefaoccidn estd hecho de cerburo de silicic nitru-

rado,
4: Horno eléctrico de electrometalurgia;
Seglin sec deseribe y reivindica en la pre-
25; sonte memoria descriptiva gque consta do 7 pAgines foliudas y es-

critas a méouina por una sola dc sus caras.
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