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REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

PATENTE DE oweomvoczow -

MEMORIA DESCRIPTIVA

gue se acompafia a la solicitud de

ana PATENTE DF . _introduccién por. . 10 afios, en Espafia

a favor de Pébrica de Artfculos de

espafiola, = — = = = =domiciliado en . Cornelld de Llobregat (Bar-

celons)
calle de  Mértires de la Santa Cruzada, =—.= = = = ~nGm.. 125 .

por:

« Procedimiento para le formacién. de.lechos.aislantes.para. .

embaldosados y pavirentos™.

Ny 4643
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Se
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INTRODUGCCION

a favor de FABRICA D& ARTICULOS DE MATEIIAL AISTANTE, S.4i.,
entidad espaﬁola; domiciliada en Cornelld de Llobregat (Bar-
celona), Calle Mértireé de la Santa Cruz:z=da, 125, por »PRO-
CEDIMIZENTO Piri LA FPOSMACION DE IBCHOS AISTANTES PARA RLBAL-—
DOSADOS Y PAVINIENTOS”,

MEMORIA DESCKIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento
encaminado a la formacidén de lechos para embaldosados y pa—
vimientos, mediante el cual se consiguen miltiples e impor-
tantes ventajas practicas con relacidén a los métodos segui-
dos hasta la fecha para la misma finalidad, que no sélo re-—
sultan de laboriosa realizzcidn sino que los elementos utili-
zados son caros y carecen de varias condiciones en orden a
proporcionar un estrado de completza impermeabilidad gque ase-
gura la duracidn de las uniones de las baldosas y garantice

la igualdad de la vlanta forjada con las mismas.
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Como 28 sabido, en la formacidn de embaldosados o pa-
vimentaciones para plantas de tipo doméstico o industrial se
acostumbra a extender sobré el terreno una capa més o menos
gruesa de escoria de carbdn, la cual constituye el lecho so-
bre el que se aplicaran luego las baldosas previa interposi-
cidén de un mortero de unidn. Como se comprende, estas opera-
cionhes suponen una primera nivelacidn de las citadas escorias
asi como la eleccidn de las mismas parz poder disyoner de una
capa regular y que ofrezca las debidas condiciones aislantes.
Por otra pasrte, tal método es laborioso y reguiere srandes
cantidades de material de relleno.

Con el procedimiento de la invencidn se evitan los

“inconvenizntes apuntados, consistiendo el mismo formar el le-

cho receptor de las baldosas a base de una serie de piezas
laminares moldeadas que presentai varias cavidades o hueéos
determinativos, en lu cara opussta, de los correspondientes
vaciados a modo de bévedillas, con zonas intermedias de apo-
yo sobre el terrerno. Una vez colocadas sobre éste las viezas
huecas mencionadas, constituldas por un material de por si
ya aislante, de preferencia pléstico, se pasa al rellenoc de
sus cavidades superiores con un hormigdn, iddéneo, que se ni-
vela y deja fraguar, guedando converiido el conjunto en un
soporte duro apto para la aplicacidn de un mortero adheren-
te que fijard en su posicidn a las baldosas o bilen lz capsa
de cemento cuando se trate de pavimientos continuos. én vir-
tud del especial perfil de los elementos emgleados, el con-
tacto entre la superficie de la planta y el terreno es mini-

mo, 20r cuyo motivo guzdandescartadas las {iltraciones y de-
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més irregularidades originadas por 1la accién del medio cir-
cundante sobre la dbra.

' Para la mejor comprension de la presente memoria des-
criptiva, se acompafia un dibujo en el nue, tan sdlo a titu-—
10 de ejemplo, Se representa un caso préctico de realizacidn
del procedimiento de la invencion.

Bn dicho dibujo, la figura 1 es'una vista =2n perspec-
tiva de uno de los elementos empleados para la formacidn de
un lecho de esta naturaieza; la figura 2 corresponde a un de—
talle a mayor escala del aludido elemento; la figura 3 mues-
tra en alzado las piezas alineadas que determinarén la es—
tructura del lechoj; la figuras 4 y 5 indican las fases de re-
lleno y extensién de baldosas, respectivamente.

Para llevar a cabo este procedimiento se utilizan
elementos laminares moldeados —-i-, preferentemente de mate-
rial pldstico, de dimensiones variables y provistas dsz. una
pluralidad de enbutidos que daﬁ origen a unas cavidades -E-
¥y -C— en las dos caras opuestas. Los huecos -E- son de fon-
do cerrado y poseen en esia zona una cazolata -bD- y unos re-
fuerzos -E-, previstos para una buena estabilidad sobre el
terrene -F-,

Como puede apreciarse en la figura 1, un elemento —-A—
de estza naturaleza ofrece en una de sus superficies un en-—
tramado determinado por las bovedillas -C- de la cara opues-
ta, qua es la destinada a situarse sobra el terreno -F-.

Una vez enraéadas varias de estas piezas -i- ¥y ase-
gurada su correcta posicidn, se srocede 2 rellenar los hue-

cos -B- con un hormigdén agropiado -C-, gue se nivela (fig.4)

a3



10.

15.

20.

25

1w

y se deja fraguar, Una vez endurecido (lo qu= origina el na-

cimisnto de un cuerpo compacto y rigido con miltiples bove-
dillas) se extiende sobre el relleno —G- un estrato de un

mortero —~il-s que sirve de medio de unidn para les baldosas

-I-.

Una vez consolidedo el conjunto, el piso presenta las
siguientés particularidadses:

a) Varias céimaras neumiticas, limitadas por las bo-
vedillas ~C-, las cuales obran de otros tantos separadores

gque aislan el terreno -¥- fel embsldosado, -I-.

b) iinimos puntos de contacto con el suelo =F-, de-.

bido a gue aguillos guedan reducidos a los fondos 4e las ca-
vidjades -B-, gue, a modo de columna de anoyo, mantienen una
constante separacidn entre —F- e —I-,

¢) La adopcidén de un material de nor si aislante
(plastico) en la fabricacidn o moldeo de los elementos —iA-
coadyuva a la impermeabilidsd de la lanta asi formada;

$) La colocacidn de las piezas.~A- (de peso muy pe-—
quefio) se realiza con gran rapidez, cubridndose en PocoS ins-
tantes amplias extensionss de terreno; y

c) despues de vertido el hormigén de relleno -G-, la
rasistencia del lecho es muy sSuperior & la de 108 sistemas
normales, en los fue se utilizan las escorias 4de carhdn y
an&locas.

Debe indicarse gue en lugar del embaldosado —i- pde—
de extenderse sobre el hormigdén frasuado —-4- una capa 32 ce-

mento cuando sa2 desesn pavimentos continuose.

Por lo que respecta el buen assntamisato de un lecho
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de un lecho con sus baldose: de esta sstructura, aguel vie-

.~

ne aesesurado por =21 perfil especinl gne voseen las supsrfi-

o de las covidoadss -5, Las cazoletus —I= y los

refuerzos —i- suministran el medio de consazuir una buena

adherencie con el terreno -Fe,

srasente patente de

Se reivindica. como objsto de la .
introduccidn:

l. Procedimiento para la formacidén de lechos aislan-
tes para embaldosados y pavimentos, gue se caracteriza esen=
cialmente por asentar sobre el terreno, unos elementos Joi-—
mados por cuerpos laminares de, material aislante, de prefe-
rencia pléstico o similar, de planta practicamente poligonal
y de dimensiones apropiadas, en cuyos clementos se perfilan
pluralidad de entrantes en una cara gue sea traducen en sa—
lientes en la ovuesta, con la subsiguiente crezcidn en esta
de unas zonas iniermedias a modo de bovedillas, separadas por
partes de apoyo que determinan los fondos de.la cara gue ha-
bria de recibir ulteriormente‘los materiales que comzletaran
la planta colocandose en un mismo plano verios de est
mentos componentes apoyados vol las partes salianteS, an
cuyas cavidadss supegrioles se vierte luzgo hormigdn hasta el

L4 - ’
enrase completo, paséndoss despues, une vaz frasuzdo aguil,

O

| 1 ! T o ¥ oty s L T o b S n L
a 2xtender sobre a1 mismo un mowvtelo ailerente gque aseurarg
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a anion 2 lsvosostunas baldosss, substituibles tambign por
una simple capsz d2 comento adaecuado, guedando srevisitos en

los fondos da Ins iuecon relionables unas cazolatas y nervios

S

e refusrmo a2b0s vawa vroporcieonzr una hbusnz sestvabilids

nn

sobrs el terreno, dandes lurar este Jroceso & un lscho gue
nantiene comvlotamente gisladta del sucslio la slanta ds la edi-
gy NS Nt e R NI - £ . . : . '
Ticacion o Firma dzbido a los pininzmons untos de auoyn, a las
bovadillazs con camara do aire y a lu naturalsza izl propio
material emploado en los z2lucdidos zlomentos comvoncentes.

2. Jrocedimiznto vara la formacidn de iechos aislan—

tes prra esmbaldoszdos y ocavicsinlos.
TLia presante menorla consta de seis hojes Iniiadas,
escritas a m&guines vor uns Sola cara.

Farcelona, 2 19 de Julio de 1958.




FABRICA DE ARTICNOS OF
MATERVAL AFSLANVTE, 8. 4,

AzZorin! Arsbarndo, SN
/t:.a. ’

- ik Y

¢ 7955
riﬁifz/os e

gw"‘g‘%’
Gar




A'Wa OF JRTICUOS OF fopias
MATERAL m%rmw' S. 4. yar

I

\Zga/'aa/c(wa 79 97(110 7255
F2brarz e rlonlos oo
J%@na/ Nislzrle Sy

/é.a.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



