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Parks-Cramer company, empresa de l Estado de Maseaehusetts,  ̂

(Estados Unidos de Amárioa), cuya d irección  posta l es Box 444 , 

Pitohburg, Massachusetts, Estados Unidos de América, s o l ic i t a  

re g is t r a r  una Patente de Invención, por 20 años, para España 

y sus Colonias, que se r e f ie r e  a; "METODO PARA LIMPIAR MAQUI­

NARIA TEXTIL Y EL SUELO; DEBAJO DE LAS MISMAS".-

La presente so l ic itu d  de Patente üe Invención ae re f ie re  

a un método para lim piar la s  máquinas t e x t i le s ,  ta lea  como las  

de h i l a r ,  torcer y e s t i r a r  y para limpiar e l  sue lo , debago de 1 

dichas máquinas.-

5 Como es sabido, en e l  proceso de fab r icac ión  de h i lo s  -

para coser, e h i lo  para t e je r ,  se re a l iz a  a p a r t i r  de f ib r a s  

t e x t i le s ,  comprendiendo e l  limpiado y mezclado de las  f ib r a s  

y luego, e l  estirado de la s  mismas, a través de va r ia s  opera- 

cionea para formar unos cordones o cuerdas, mediante un con- 

10 junto de f ib r a s  ind iv idua les , cuyos cordones son generalmen­

te conocidos como mechas.-Para dichas operaciones se emplean 

va r ia s  máquinas, ta le s  como h iladoras , torcedoras y bobinado- 

r a s . -  A l  e laborar la  mecha, en e l  proceso de fabr icac ión  del 

h i lo ,  toda clase de f ib r a s  ro tas , cortas o la rgas , que no ea -

15 tán bien retenidas, tienden a s a l i r  despedidas y se quedan f l o ­

tando en e l  a ire ,  posándose luego sobre va r ia s  partes de las -

máquinas y en e l  suelo. Estas capas de f i b r a s  depositadas se 

conocen con e l  nombre de b o r r i l l a  o p e lu s i l la  y e l  p r in c ipa l

objeto de esta invención es proporcionar un mátodo para conser-
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var l ib re a  dichas máquinas de la s  acumulaciones de b o r r i l l a  o 

p e lu s i l la  y también, para lim piar los suelos debajo de las  mis­

mas, manteniéndolos limpios de borrica  y p e lu s i l l a . -

Esta invención se adapta, especialmente, a las  máquinas 

te x t i le s  de l t ipo  de bancada ab ie rta , ta le s  como h iladoras , to r ­

cedoras, bobinadoras y s im ila re s . -

Hasta e l  presente habían ex ist ido  varios  métodos y apara­

tos para limpiar de b o r r i l l a  y p e lu s i l la  depositada sobre va­

r ia s  partes de las  máquinas t e x t i le s ,  pero t a le s  métodos y apa­

ratos no han sido de l todo e ficaces , por lo que e l  problema de 

limpiar los suelos no ha sido r e s u e lt o . -  Las acumulaciones de 

b o r r i l l a  y p e lu s i l la  depositadas en los  suelos, se limpian, ge­

neralmente, mediante barredoras manuales, que pasan entre las  

máquinas, con escobas y s im ilares . En este antiguo proceso de 

limpieza, la b o r r i l l a  y p e lu s i l la  y otras materias extrañas, 

son agitadas, por lo que se produce su deposición sobre las -  

partes móviles déla máquina y pueden quedar incrustadas en e l  

h ilo  de t e je r  o mecha, en curso de elaboración, lo cual dará 

lugar a defectos en e l  producto acabado.- Además, las acumula­

ciones de b o r r i l l a  y p e lu s i l la  y s im ila res , sobre las  d iferen ­

tes partes de las  máquinas, produce, con frecuencia, un movi­

miento lento de algunas p iezas, impidiendo a s í  la uniformidad 

en la elaboración de la mecha o de l h i lo  de t e j e r . -

De acuerdo con la presente invención, se crea un método 

de barrer b o r r i l l a ,  p e lu s i l la  y s im ilares , de entre y debajo 

de un conjunto de máquinas t e x t i le s ,  e l  cual comprende la in ­

yección de a ire  soplante a través de un conducto, entre cada 

máquina, d irig iéndose e l  a ire  hacia afuera y lateralmente, des­

de cada conducto, en la misma d irección genera l, en cada caso, 

con su fic iente  fuerza para barrer e l  suelo , entre y debajo de 

las  máquinas adyacentes.-

í
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La aplicación de l método según la invención, puede re a l i -  

zarse sediente unos tubos horizonta les , superiores e in fe r io re s ,  

dispuestos longitudinalmente a cada máquina*y montados sobre -  

e l la s  de modo que puedan g i ra r  axialmente; disponiendo medios 

de conducción, comunicando con cada uno de diohos tubos y una 

fuente de a ire  a presión; a s í  como medios de transmisión, para^ 

dotar de un. movimiento g i r a to r io  a dichos tubos, a p a r t ir  de 

la impulsión de las  máquinas; y un conjunto de ta ladros espa­

ciados longitudinalmente, a lo largo de la pared de cada tubo, 

comunicando entre e l  tubo y e l  e x te r io r . -

A continuación y a  t í t u lo  de ejemplo exp lica t ivo  del mé­

todo objeto de la invención, se describe una rea lizac ión , re ­

fe r id a  % los dibujos que se acompañan.-

La P i g . l  es una v is ta  en planta de una insta lac ión , mos­

trando, algo esquemáticamente, los medios dispuestos conforme 

a l  método que oonstituye la invención; presentando en líneas  

punteadas un conjunto de máquinas t e x t i le s  a limpiar, ta le s  

como h iladoras y s im ilares , dispuestas en h i l e r a . -

La F ig .2  es una v is ta  en corte v e r t ic a l ,  y a escala am­

p liada , en la que se han omitido algunas partes , para mayor 

c laridad , tomada a lo largo  de la línea -2 -2  de la  F i g . l .

La F ig .3  es una v is ta  en alzado, a mayor escala , mirando 

desde e l  extremo derecho de la F i g . l ,  a lp largo de la línea  

3—3, que muestra una de dichas máquinas t e x t i le s ,  equipada con 

los medios necesarios para ser limpiada según e l  método objeto  

de la invención.-

La F ig .4  ee una v is ta  v e r t ic a l  en corte , por e l  extremo 

derecho de la máquina representada en la F ig .3 , que muestra 

e l  modo de propulsar los elementos limpiadores dispuestos se­

gún e l  método que se patente .-

La F ig .5  es una v is ta  en sección v e r t ic a l  y pa rc ia l y —
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aumentada, tomada a lo largo  de la linea -5 -5 de la F ig .3 ..-

La F ig .6  es ana v is ta  p a rc ia l ,  en alzado y a mayor tamaño 

de lo s  elementos limpiadores superiores, que se muestran sepa- 

85 rados de la h i la d o ra . -

La F ig .7  es una v is ta  en alzado de un d e ta l le  de la parte  

izquierda de la F ig .6 ,  mostrando la empaquetadura y oasqu lllo  

prensaestopas, que soporta los elementos limpiadores g ira to r io s .  

Refiriéndonos más concretamente a los d ibu jos, e l  número 

90 -1 0 - ,  designa un lo ca l ,  que tiene un suelo -F - ,  sobre e l  cual

se ha dispuesto, en h i le r a s ,  un conjunto de máquinas t e x t i le s .  

Con f in e s  meramente i lu s t r a t iv o s ,  sé representan máquinas tex­

t i l e s  en forma de continuas de h i l a r  -11-12-13- y -1 4 - .  Téngase 

en cuenta que esta invención no se lim ita a las continuas de 

95 h i la r ,  sino que puede adaptarse a cualquier t ipo  de máquinas 

t e x t i le s  de bancada a b ie r t a , - t a le s  como torcedoras, urdideras  

y s im i la re s .  Estas máquinas se disponen, generalmente, en h i­

le ra s ,  en un lo ca l  de una p lanta, o nave, y a t i t u lo  de ejem­

plo, solamente se muestran cuatro de dichas máquinas, quedando 

100 entendido que pueden disponerse, en una misma h i le r a ,  e l  núme­

ro de máquinas que se desea y u t i l i z a r s e  la cantidad de h i le ­

ras que se q u ie ra . -

Cada una de la s  continuas de h i l a r  que se representa, -  

(F ig .3 )  es de idéntica construcción que las  otras y comprende 

105 los miembros f in a le s  de bancada -2 0 -  y -21 - y una p lura lidad  

de montantes de r a s t r i l l o  intermedios -22 - y una f i l e t a  -23 -,  

adaptada para sostener las  c a n i l la s  del h i lo  de t e je r ,  que se 

e la b o ra . -  unos c a r r i le s  de co l la r in e s  -2 4 -,  se extienden a lo  

largo de la máquina y soportan una p lura lidad  de bobinas, que 

110 se extienden hacia a r r ib a ,  por unos c a r r i le s  de a n i l lo s  -27 -,  

a los que va d ir ig id o  e l  h i lo  de t e je r  -Y - ,  desde la  f i l e t a  

- 23-  de manera adecuada.-
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Unos adecuados elementos de propulsión, que no se repre­

sentan, están dispuestos dentro de una caja de engranajes -30 -  

e impulsan e l  á rbo l motor -3 1 - ,  e l  cual tiene un c i l in d ro  motor 

princ ipa l -3 2 - ,  f i ja d o  sobre e l  mismo.- E l á rbo l -3 3 - ,  que pro­

porciona la impulsión, sobresale  de la caja -3 0 -  y es e l  que 

se emplea para hacer íunoionar los medios dispuestos según e l  

método de la presente Invención, en la forma que va a descri­

b i r s e . -

Unos sopartes -3 4 -  se encuentran también provistos de una 

plura lidad  de r o d i l lo s ,  por los  cuales pasa e l  h i lo  de t e je r  -Y -  

en e l  curso de su recorrido desde las  c a n i l la s  a las bobinas -

-2 6 - .

Las partes descritas  hasta aquí, son convencionales y es a 

una máquina de este t ipo  o de otro s im ila r ,  que puede adaptarse 

e l  método a que se re f ie re  la  presente invenoión .- Los elemen­

tos limpiadores, junto a la máquina t e x t i l  -14 - se describ irán  

y los mismos números se re fe r irán  a lo s  elementos limpiadores, 

de cada una de las  otras máquinas representadas.-

Refiriéndonos concretamente a la F ig .3  se observa que la 

ap licación  del método según la invención requiere la  d isposi­

ción de un elemento limpiador superior, claramente designado 

-40 - y un elemento limpiador in fe r io r ,  claramente designado 

- 4 0 ' - .  Los elementos limpiadores superior e in fe r io r ,  son de 

igua l construcción, excepto donde se hace observar expresamen­

te lo contrario . Las partes igua les  in fe r io re s  llevan  e l  mismo 

número de re fe renc ia , más la  prima o apostrofo? Los elementos 

limpiadores superiores -4 0 - ,  comprenden un tubo g ira to r io ,  ex­

tendido longitudinalmente, u otro conducto -4 1 - ,  teniendo un 

extremo de l mismo montado giratoriamente en un caequ illo  pren­

sa-estopas -4 2 -  e l  cual va roscado en un codo -4 3 - ,  conectado

a un tubo v e r t ic a l  - 44- .  E l extremo in fe r io r  d e l  tubo - 44- ,
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va anido a ana extensión del tabo en -T -  - 45- ,  e l  caa l,  median­

te su vástago, está conectado a ana vá lvu la  solenoide - 47- ,  que 

tiene an tabo - 48-  que, por e l  otro extremo está anido a ana 

adecuada toma de a ire  comprimido, que no se representa .-

E l cssqu il lo  prensaestopaa -42 - tiene an agujero -5 0 - ,  en 

e l  caal se monta giratoriamente an extremo de l tabo -4 1 - .  E l 

caequ illo  prensaestopaa - 42-  presenta, asimismo, an o r i f i c io  

ensanchado -5 1 -,  que comunica con e l  agujero -5 0 -  y e l  cual -  

está adaptado para r e c ib i r  la adecuada empaquetadura - 5 2 - , la 

caal se mantiene en su lagar por ana arandela, t ipo  manguito 

- 5 3 - , f i ja d a  a l  caequ illo  -4 2 -  por los t o rn i l lo s  -5 4 - ,  que t ra s ­

pasan la pestaña de la arandela -53 -,  tipo manguito, y se ros­

can en e l  c a squ il lo  prensaestopas -4 2 - .  Se observa, por lo  -  

tanto; que e l  tubo - 4 1 -  queda l ib r e  para g i r a r ,  sin  que se pro­

duzca ningún escape de a ire  en e l  empalme g i r a t o r io . -

E l tubo -41 - está situado longitudinalmente a la máquina 

y va adecuadamente montado, en varios  puntos espaciados, in te r ­

medios de sus extremos, sobre var ios  miembros-soportes -5 5 -,  -  

convenientemente f i ja d o s  a los montantes de l r a s t r i l l o  -2 2 - ,  -  

por medio de lo s  pernos -5 6 - .  Tal como se representa en los d i ­

bujos, los soportes - 55-  que son de madera, tienen una parte -  

cóncava en su extfemo in fe r io r ,  sobre la cual se monta e l  tubo 

- 4 1 - ,  en forma g i r a to r ia .  Debe entenderse que pueden u t i l i z a r ­

se cuantos soportes o asientos sean convenientes.-

E1 tubo -41 - está f i ja d o ,  para impedir e l  deslizamiento  

longitud inal respecto de los co jinetes -5 5 - ,  par los aros -60 -  

y -6 1 -,  convenientemente f i ja d o s  a l  tubo -4 1 - ,  a cada lado de 

todos los soportes -5 5 - ,  mediante los t o rn i l lo s  de ajuste -6 2 - .  

El extremo de l tubo -4 1 -,  opuesto a l  de l caequ illo  prensaesto- 

pas -4 2 - ,  está cerrado por e l  tapón -6 5 - .  Un piñón -66 - en es­

t r e l l a ,  para transmisión por cadena, está f i ja d o  sobre e l  tubo
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**41-, por e l  t o m i l l o  de a jaste  —67—, que penetra en e l  cabo 

de l mismo, y ana cadena de transmisión - 68-  -va colocada a lrede­

dor d e l  piñón án e s t r e l la  —66— y se extiende hacia abajo, y a l ­

rededor del otro piñón -7 0 - ,  adecaado para transmisión por ca­

dena, montado sobre e l  á rbo l - 33- ,  que proporciona e l  impulso.-  

La cadena de transmisión - 68-  ae extiende también alrededor del 

piñón en e s t re l la  - 6 6 '—, montado sobre e l  tnbo —41 '—, que es — 

idéntico a l  piñón - 66- .  Se comprende, por lo  tanto, que e l  mo­

vimiento dado a l  á rbo l motor —33—, por e l  mecanismo impulsar 

convencional, dispuesto dentro del alojamiento de engranajes 

-3 0 -,  dará un movimiento g i r a to r io  a los tubos -4 1 -  y - 4 1 ' - ,  a 

través de la cadena - 68-  y piñones - 66-  y - 6 6 ' - .  Los tubos -41 -  

y - 4 1 ' -  g irarán , por consiguiente, continuamente, durante e l  

funcionamiento de la máquina.-

E l tubo -41 - va provisto  de va r ia s  toberas en forma de cor­

tos tubos - 72- ,  roscados en unos ta ladros - 73- ,  espaciados lon­

gitudinalmente a lo largo del tubo -4 1 - ,  extendiéndose p re fe r i ­

blemente dichos ta ladros -7 3 -,  en a lineación  lo n g itu d in a l. -  

Mlentras que los tubos -41 - g iran  continuamente, e l  a ire  

a presión se introduce en los  mismos intermitentemente, por 

medio del tubo - 48-  y  se controla por la vá lvu la  -4 7 - .  Unos 

cables adecuados -7 5 -  y - 76- ,  se extienden desde la válvu la  

solenoide —47— a un r e ía i s  -7 7 - ,  e l  cual interconecta e lé c t r i ­

camente las  vá lvu las  solenoide - 47-  de todas las  máquinas -  

t e x t i le s ,  para perm itir e l  funcionamiento de dichas vá lvu las ,  

durante e l  tiempo predeterminado.- E l temporizador o r e ía i s  

—77— está convenientemente conectado a una toma de energía — 

e léo tr ica ,  que no se &a representado.-

Un tubo -8 0 -  conecta e l  tubo en T - 45-  con e l  codo - 4 3 ' - ,  

del elemento limpiador in fe r io r  —4&*. Se observará, por consi­

guiente, que mientras los tubos —41— y —4 1 ' — g iran  constante—
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mente, e l  a ire  ae introduce en los  mismos por e l  tubo —40— y 

por lo s  tubos -4 4 -  y -8 0 - ,  y se controla por la válvu la  a d e ­

noide -4 7 - .  E l temporizador -7 7 -  puede ser de construcción ñor 

mal o especia l y se acopla, con objete de ce rra r  y a b r ir  los 

c ircu itos  e lé c tr ico s  de las  vá lvu las  adeno ide  - 47- ,  para que 

e l  a ire  comprimido pueda introducirse en los elementos limpia­

dores de una de las  máquinas y luego cortarse , e introducirse  

en los elementos limpiadores de la segunda máquina.-

Durante e l  funcionamiento normal (de acuerdo con e l  pre­

sente método), e l  a ire  a presión entra en los elementos limpia 

dores de la  máquina -1 1 - ,  por un periodo de tiempo predetermi­

nado, lo cual,hará  que e l  mismo salga por la s  toberas -7 2 -  de 

lo s  elementos limpiadores superiores e in fe r io re s ,  con lo cual 

se d i r i g i r á  contra las paredes adyacentes de la  máquina.- E l  

a ire  expulsado por las  toberas -7 2 * -  del elemento limpiador in  

f e r io r ,  se d i r i g i r á  hacia atrás , o hacia la izquierda, (en la 

F ig .  1) durante e l c ic lo  de rotaoión del tubo -4 1 * -  y luego se 

d i r i g i r á  hacia abajo , a lo largo del suelo y hacia la derecha 

(en la F ig .  1 ), y e l  a ire  comprimido deberá tener la su fic ien  

te presión para hacer que, e l  mismo, sople a lo  largo  del sue­

lo , debajo de la s  máquinas -1 2 -  y -1 3 - .

Toda la b o r r i l l a  que pudiera acumularse junto a la pared 

de la izquierda de l lo ca l  -1 0 - ,  representado en la  F ig .  1, pue 

de recogerse a mano, o por cualquier otro medio deseado, Des­

pués que e l  elemento limpiador perteneciente a la máquina -11 -  

ha funcionado e l  tiempo deseado, e l  temporizador hace que la  

vá lvu la  —47— de dicha máquina se c ie rre  y que se abra la vá&u 

la -4 7 -  de dicha máquina -1 2 - ,  a f i n  de perm itir, a l  a ire  -  

comprimido, que se introduzca en e l elemento limpiador de la 

máquina -1 2 - .  A continuación e l  elemento limpiador de la máqti 

na -1 2 -  d i r i g i r á  e l  a ire  hacia afuera, contra las partes adya
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oentes de la máquina, y hacia abajo, hasta e l  suelo, por debajo 

de dicha máquina.- Parte del a ire  se d i r i g i r á  hacia a trás , o ha­

cia la izquierda, (en la F i g . l ) ,  pero como que esta zona habrá 

sido previamente limpiada, no se producirán, por e l lo ,  re su lta ­

dos adversos. A continuación, e l  a ire  formará corrientes, segdn 

la d irección de la s  flechas de la F i g . l ,  y por debajo de otras 

máquinas de la  h i le r a .  Siguiendo este recorrido, e l a ire  se in­

f i l t r a r á  a travás de las máquinas contiguas, en los momentos 

convenientes, para formar las corrientes de a ire  sobre e l  suelo 

d e l , lo c a l ,  con objeto de mantenerlo l ib r e  de acumulaciones de 

b o r r i l l a ,  p e lu s i l la  y s im ila re s . -

Se comprueba, por lo tanto, que e l  invento proporciona un 

mátodo para limpiar de b o r r i l l a  y p e lu s i l la  las máquinas t e x t i ­

le s ,  que comprende la introducción de va r io s  chorros de a ire

comprimido, d ir ig id o s  hacia la s  partes adyacentes de las máqui­

nas, desviando, alguno de estos chorros, hacia abajo y hacia 

afuera, por debajo de dichas máquinas, con objeto de formar -  

corrientes de a ire  y desplazándose áste por e l  suelo, debajo 

de dichas máquinas, a f i n  de elim inar, de l mismo, las  acumula­

ciones de b o r r i l la  y s im ila re s . -

La Patente de Invención por: "METODO PARA LIMPIAR MAQUINA­

RIA TEXTIL Y EL SUELO, DEBAJO DE LnS MISMAS", cuyo p r iv i le g io  

de explotación en Espada y sus Colonias se s o l ic i t a  por un pe­

riodo de 20 años, deberá recaer sobre las particu laridades  que 

se concretan en las s igu ientes,

R E  I  V I  N D I  C A 0 I  ON E S 

13.- "METODO PARA LIMPIAR.MAQUINARIA TEXTIL Y EL SUELO, DEBAJO 

DE LAS MISMAS" caracterizado por e l  hecho de comprender la in ­

troducción de a ire  a travásde un conducto, para cada máquina, -  

d ir ig iándo lo  hacia afuera y lateralmente, desde cada conducto 

en la misma d irección general, con su fic ien te  fuerza para ba—
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YYeY e l  suelo, entre y debajo de les máquinas adyacentes.—

2&.- "METODO PARA LIMPIAR MAQUINARIA TEXTIL Y EL SUELO, DEBAJO 

DE M S MISMAS" según le re iv ind icac ión  IB, caracterizado por

e l  n^cho ¿e que los conductos de inyección del a ire  se encuen­

tran, ^principalmente, debajo de cada máquina, siendo la d irec ­

ción general la t e r a l  a las  máquinas t e x t i le s  y la fuerza del

a^re su fic iente  para hacer que la p e lu s i l l a ,  b o r r i l l a  y sim ila—

res , que se encuentran en e l  suelo, se desplacen en dicha d i­

rección general, entre y debajo de les  máquinas adyacentes.-  

3 * . -  "METODO PARA LIMPIAR MAQUINARIA TEXTIL Y EL SUELO, DEBAJO 

DE LAS MISMAS" según la re iv ind icac ión  2&, caracterizado por 

e l hecho de que las  maquinas a limpiar están dispuestas forman­

do h i le ra  y espaciadas y pa ra le las  entre s i ,  estando dispuestos  

los conductos de Inyección de a ire  longitudinalmente a cada má­

quina y siendo la fuerza del a ire  su fic ien te  para barrer e l  sue­

lo debajo de cada máquina a lim piar, entre cada máquina y la -  

primera adyacente en diche d irección, y debajo de dicha máquina 

adyacente.-

43 .-  "METODO PARA LIMPIAR MAQUINARIA TEXTIL Y EL SUELO, DEBAJO 

DE LAS MISMAS" según la s  re iv indicaciones 13 a 3&, caracteriza ­

do por e l  hecho de que la expulsión la t e ra l  del a ire  se efectúa  

por una p luralidad de puntos espaciados y la materia impulsada 

por e l a ire  se recoge en e l  lado de l lo ca l ,  hacia donde se d i ­

r ige  e l  a i r e .—

53 .- "METODO PARA LIMPIAR MAQUINARIA TEXTIL Y EL SUELO, DEBAJO 

DRIAS MISMAS" según lag re iv ind icaciones 13 a 43, caracterizado  

por e l  hecho de que e l  a ire  se introduce a presión en los con­

ductos.-

63 .-  "METODO PARA LIMPIAR MAQUINARIA TEXTIL Y EL SUELO, DEBAJO 

DE IAS MISMAS" según las re iv indicaciones 13 a $3, caracterizado  

por e l  hecno de que o1 soplado de a ire  a través de los conduc—
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tos y la inc linac ión  del a ire  hacia afuera y lateralmente de -  

dichos conductos, se e fe c t ía ,  desde una máquina a la s iguiente, 

en la d irección general, debido a l  corte de suministro de a ire  

a todos los conductos, excepto a uno, a l  mismo tiempo, y en la 

secuencia conveniente.-

7 * . -  "METODO PARA LIMPIAR MAQUILARIA TEXTIL Y EL SUELO, DEBAJO 

DE LAS MISMAS". Tal como se ha descrito  y demostrado en los d i ­

bujos aüjuntos.-

Consta de once hojas fo l ia d a s  y mecanografiadas por una 

sola c a ra . -

Barcelona a 19 de Ju lio  de 1958.- 

P.A. de Parks-Cramer Company.-
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