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P A T E N T E
D E

I N  T R O D U  C C  I  ON

a fav o r de Don RAMON CARBASSE FARRE, de n ac io n a lid ad  e s-
} péñola, r e s id e n te  en B arcelon a, c a l l e  de Juan de Peguera,

43, por "PmFECCIONAAIENTOS EN LA FABRICACION DE DELGAS 
PARA COLECTORES ELECTRICOS".

! '

: .

MEMORIA DESCRIPTIVA

í
i La p resen te  invención se  r e f i e r e  a  unos p e r fe c c io ­

nam ientos in tro d u c id o s en l a  fa b r ic a c ió n  de d e lg a s  p ara  lo s  
c o le c to re s  de e lectrom otores y gen erad ores, m ediante cuyos 
perfecciona,iaien tos se  consiguen v a r ia s  e im portan tes venta— 

5. j a s  con re la c ió n  a  l o s  s istem as segu id os h a s ta  l a  fech a,
lo s  c u a le s  quedan superados no só lo  en l a  reducción  de con­
sumo de m ate r ia l b á s ic o  sino  también en l a s  m ejores condi­
c io n es de tr a b a jo  de l a s  d e lg a s  a s i  p rep arad as, cuyo asen ­
tam iento sobre l a  l l a n t a  del inducido y conexión con l o s

! 10 . conductores se  l le v a n  a cabo con l a s  g a r a n t ía s  té c n ic a s  ne-

*



5 .

10 .

15 .

20.

-  2

c e s a r í a s . 243329
Como es sab id o , e l c o le c to r  es e l  elemento más de­

l ic a d o  de lo s  gen eradores, ya que ex ige  v a r ia s  con dicion es 
m ecánicas y e l é c t r i c a s .  Usualmente e l c o le c to r  e s t á  cons­
t i tu id o  por una p lu ra lid a d  de segmentos de cobre tro q u e la -
dos o d e lg a s  que con stitu yen  un c i l in d r o  sobre un manguito
o arañ a, h a llán d o se  cada segmento a is la d o  de su vecino y 
de l a  p ie z a  comiin que lo s  so p o rta  mediante sep arad ores de 
mica adecuados. La re ten c ió n  de to d as l a s  d e lg a s  se  l le v a  
a  cabo con a u x i l io  de unos a n i l lo s  combinados con t o r n i l lo s ,  
o rem achados. Una vez armado e l  c o le c to r , se procede a l  to r ­
neado para  d a r le  l a  xorma perfectam ente c i l in d r ic a .

Es evidente que dado e l  elevado número de d e lgas 
que entran  en un c o le c to r  es conveniente ah orrar a l  máximo 
e l  cobre, m etal re la tiv am en te  caro , a s í  como re d u c ir  e l nú­
mero de operacion es p ara  p rep arar  e s to s  segm entos. Con lo s  
perfeccion am ien tos de l a  invención  se  consiguen e s to s  r e ­
su lta d o s , co n sist ien d o  l o s  mismos en i  orinar l a s  d e lgas par­
tien do  de una p le t in a  de cobre de secc ió n  exagonal Arregu­
l a r  y muy aplanada y de lo n g itu d  ap rop iad a  a  l a  de l o s  seg­
mentos p e r f i la d o s  a  obtener, l o s  c u a le s  se  troquáan de 
l a  p ie z a  fundamental en grupos de dos a lte rn a d o s  para  apro­
vechar e l  m eta l. Los p a re s  de d e lg a s  a s i  conseguidos de ca­
da p le t in a  se  someten a  un prensado de su s cabezas p ara  
d a r le s  una forma t a l  que p o s i b i l i t e  l a  y u x tap o sic ió n  de 
dos p ie z a s  de e s te  t ip o  para  proporcion ar l a  gargan ta  en 
l a  que se  co locarán  l o s  h i lo s  s in  n ecesid ad  de ten er que 
r e c u r r ir  p ara  e l lo  a i  fre sa d o  de l a s  r e f e r id a s  cab ezas.
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P ara l a  mejor comprensión de l a  p resen te  memoria 
d e sc r ip t iv a , se  acompaña un d ibu jo  en e l  que, tan  só lo  a 
t i t u l o  de ejem plo, se  re p re se n ta  un caso p rá c t ic o  de rea­

l iz a c ió n  de lo s  a lu d id o s p erfeccion am ien to s.
En dicho d ib u jo , l a  f ig u r a  1 m uestra una p le t in a  

b á s ic a  de cobre d e stin ad a  a  proporcion ar dos segmentos ge­
m elos; l a s  f ig u r a s  2 y 3 rep resen tan  un segmento de e s t a  
c la s e  en p e rsp e c tiv a  y en sección  por una l in e a  que p asa  
tran sversa lm en te  por l a  cabeza; l a s  f ig u r a s  4 y 5 equiva­
le n  a l a s  a n te r io re s , excepto en l a  rep re se n tac ió n  de l a  
forma que, mediante una determ inada operación , se  ha impre­
so a  l a  c ita d a  cabeza; l a  f ig u r a  6 es l a  v i s t a  de una del­
ga  com pleta, c o n s t itu id a  por lay u y tap o sic ió n  de dos seg­
mentos p e r f i la d o s ; y l a  f ig u r a  7 e s  una sección  d iam etral 
de un c o le c to r  p ro v isto  de d e lg a s  de e ste  t ip o .

P ara l l e v a r  a  l a  p r á c t ic a  l o s  perfeccion am ien tos 
se  p a rte  de una p le t in a  de cobre -A—, de secc ió n  exagonal 
i r r e g u la r  y muy ap lanada y de lo n g itu d  aprop iada a  lo s  dos 
segmcn to s  p e r f i la d o s  -B - y -0 -  que se  troqu elan  de a q u e lla  
p le t in a  -A -. T a le s  segmentos se  obtienen seccionado e l  ma­
t e r i a l  de modo que l a s  p ie z a s  -n - y -0 -  r e su lte n  in v e r t i­
d a s , todo e l lo  a  l o s  e fe c to s  d e l máximo ahorro de m eta l.

Debido a  l a  secc ió n  de l a  p le t in a  -A- y a  l a  orien­
ta c ió n  de l o s  segmentos -B - y -C- obten idos de l a  misma, 
en e l lo s  queda, d e fin id o  e l  cuerpo propiamente dicho, una 
cabeza -n - y una ameta tra p e z o id a l -E - , d e stin ad a  e s t a  ú l­
tima a p erm itir  e l a ju s t e  y re ten c ió n  de t a l e s  segmentos 
sobre e l  correspon d ien te  p o r ta -c o le c to r  -F -  ( f ig u r a  7 ) .
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Las p ie z a s  -B - y - o - ,  a  l a  s a l id a  de l a  operación  

de troquelado an te s c it a d a , se  someten a un prensado que 
a f e c t a  só lo  a  l a  cabeza —jj- , l a  cu a l ( f ig u r a  4 y 5) se  
deforma por m arcarse en e l l a  una depresión  que, una vez yux­
ta p u e sto s  des de e s to s  segm entos, t a l  como in d ic a  l a  f i g u ­
r a  ó, da lu g a r  a una garg an ta  d ivergen te  en l a  que se  co lo­

c a rá  e l  n i lo  co rresp o n d ien te . E s ta  g a rg an ta  es e l  r e s u l t a ­
do, por ta n to , d el prensado, no p rec isán d o se  e l  fre sa d o  de 
l a  cabeza, como ha venido efectu án dose h a s ta  l a  fech a .

La d e lga  fabricad a, segán l o s  perfeccion am ien tos ex­
p u esto s p re sen ta  v a r ia s  v e n ta ja s  con re sp e c to  a  l a  de l o s  
s is te m as u su a le s , l a s  cu a le s  se  desprenden claram ente de 
l o  que an tecede, b astan te  só lo  apuntar que se  consume un 
mínimo o.e cobre y que l a  operación  de prensado de l a  cabe­
za se  r e a l i z a  con gran  rap id ez  y seg u rid ad .

serán  in dependientes d e l o b je to  de l a  invención 
l a s  dim ensiones de l a s  d e lg a s , a p a ra to s  u t i l i z a d o s  para  e l  
troquelado  y prensado y l o s  d e t a l l e s  de orden secundario  
que no a fe c te n  a  su  e se n e ia lid a d .

h 0 T A

Se re iv in d ic a  como ob je to  de l a  p re se n te  paten te  
de in trod u cción :

1 . P erfeccion am ien tos en l a  fa b r ic a c ió n  de d e lg a s  
para c o le c to re s  e lé c t r i c o s ,  que co n siste n  esencialm ente en
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obtener l a s  mismas partien do  de una p le t in a  de cobre de 
secc ión  exagonal ir r e g u la r  pero s im é tr ic a  y muy ap lanada, 
de lo n g itu d  adecuada para  que de e s t a  p ie z a  fundamental 
puedan obten erse  por co n trap o sic ió n  in v e r t id a  dos segmentos 

5 . p e r f i la d o s ,  procediéndose a l  troquelado  en l a  p o sic ió n
in d icad a  de lo s  dos p e r f i l e s  con un mínimo d e sp erd ic io  de 
m etal, re su ltan d o  de d icha operación  unas p ie z a s  con cabe­
za de sección  exagonal, cuerpo sensiblem ente p rism ático  de 
secc ió n  tra p e z o id a l y prolongación  opu esta  a  modo de c o la  

1 0 . de m ilano, som etiéndose luego a  un prensado de l a  r e fe r id a  
cabeza que l a  deforma a l  p r a c t ic a r le  una depresión  l a t e r a l ,  
que a l  procederse  u lterio rm en te  a  l a  y u x tap o sic ió n  de dos 
de t a le s  segmentos com plem entarios, con su s apén dices ado­
sad o s, determinan l a s  r e fe r id a s  cab ezas una gargan te  d iv e r-  

15 . gente en l a  que se  co lo ca rá  e l  correspon d ien te  donductor 
e lé c t r i c o .

2. Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de d e lg a s 
para  c o le c to re s  e lé c t r ic o s .

La presen te  memoria co n sta  de cinco h o ja s  f o l i a ­
d a s , e s c r i t a s  por una so la  c a ra .

B arce lon a, a  17 de ju l io  de 1958.
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