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PATIZDHNITE
D E
INTRODUCCION

a 1tavor de Don RAMON CARBASSE PARRE, de nacionalidad esS-
pafiola, residente en Barcelonma, calle de Juan de Peguera,
43, por “PERFECCIONAuIENTOS EN LA FASRICACION DE DELGAS
PARA COLECTURLES ELICIRICCS™.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere g unos perieccio-
nanientos introducidos en la fabricacibén de delgas para los
colectores de electromotores y generadores, mediante cuyos
perieccionaunientos se consiguen varias e importantes venta-
jas con relacibn a los sistemas seguidos hasgta la ifecha,
los cuales quedan superados no s6lo en la reduccibén de cone
sumo de waterial bédsico sino taubién en las mejores condi-
ciones de trabajo de las delgas asi preporadas, cuyo asenw
tamiento sobre la llanta del inducido y conexién con los

conductores se llevan a cabo con las garantfas técnicas ne-
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Como es sabido, el colector es el elemento uéds de-
licado de los generadores, ya que ekige varias condiciones
mecsdicas y eléetricas. Usunlaente el colector estid cons-
titufdo por una pluralidad de seguentos de cobre troquela-
dos o Gelgas que congtituyen un c¢ilindro sobre un manguito
o =raiia, hallédndose cada seguento aislado de su Vvecino ¥
de la pvieza comUn que los soporta mediante separadores de
micaradecuados. La retencién de todas las delgas se lleva
a cabo con auxilio de unos anillos combinados con tornillos,
o remachados, Una vez armado el colector, se procede al tor-
neado paras darle la iorma perfectamncnte cilindrica.

Es evidente que dado el elevado némero de delgas
que entran en un colector es conveniente ahorrar al méximo
el cobre, metal relativamente caro, asf como reducir el mi-
mero de operaciones para preparar estos segmentos. Con los
perieccionamientos de la invencién se consiguen estos re-
sultados, consistiendoAlos mismos en rormar las delgas par-
tiendo de una pletina de cobre de seccibén exagonal brregu-
lar y muy aplanada y de longitud apropiada & la de los seg-
mentos periilados a obtener, los cuzles se troquden de
la pieza iundamental en grupos de dos alternados paras apro-
vechar el metal, Los pares de delgas asl conseguidos de ca-
da pletina se someten a un prensado de sus cabegas para
daries una torma tal que posibilite la yuxtaposicidn de
dos piezas de este tipo para proporcionsr la gargantg en
la cue se colocarZn los nilos sin necesidad de tener gue

recurrir pers ello al fresado de las referidas cabezas.
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Para la mejor comprengidn de la presente memoria
descriptiva, se acompaiia un dibujo en el que, tan s6lo a
t1tulo de ejemplo, se representa un caso préctico de rea-
limacibén de los aludidos perteccionsnientos,

In dicho dibujo, la figura 1 muestra una pletina

‘bésica de cobre destinoda a proporcionar dos seguentos ge-

melos; las figuras 2 y 3 representan un segmento de este
clase en pergpuctiva y en seccién por uns lInea gue passa
trensversalmente por la cabeza; las figuras 4 y 5 equivae-
len & las anteriores, excepto en la representacibén de la
rorme cue, meciante una determinada operacibén, se ha inmpre-
so a la citada cabeza; la figura 6 es la vista de una del-
ga completa, consgtitulda por laynytaposicién de dos seg-
mentos periilados; y la figura 7 es una seccién diametral
de un colector provicto de delgas de este tipo.

Para llevar a la préctica los perfeccionamientos
se parite de una pletina de cobre -A-, de seccibén exagonal
irresular y muy aplahéda y de longitud apropiada a los dos
seginal t0s perlilados ~B~ ¥ -C= que se troguelan de aguella
pleting —A-. Pales ceguentos se obtienen seccionado el né-—
terial de modo que log piezZ&@S8 =B= ¥ =U= resuiten inverti-
das, todo ello a los etectos del mdximo ahorro de metal,

Debido a la seccién de la pletina —i- ¥y a la omien-
tacién de los seguentos =B~ ¥ —~C- oObtenidos de la misma, '
en elLlos queda deirinido el cuerpo propiamente dicho, una
cabeza —iL- ¥ una slieta trapezoidal ~B«, destinada esta l-
tima a per.itir el ajuste y retencién de tales segientos

sobre el correspondiente porta-colector —i- (figura 7).
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Las piezas —=B= ¥ ~U-, a la salida de la operacién
de troquelado sntes citada, se someten 2 un prensado que
afecta s6lo a la cgvezad —L-, la cual (figura 4 y 5) se
deiorma por marcarse en ella una depresién gue, una vez yux-
tapuestos des de estos segmemtos, tal como indica la 1igu-
ra 6, da lugar a una garganta divergente en la que se colo-

cerd el nilo corre:pondiente, ista gargante es el resulta-
do, por tanto, del prensado, no preciséndose el Iresado de
la cabeza, como ha venido eIectudndose hasta la fecha, -

La delga fabricadz segin los perfeccionamientos ex-
puestos prescunta varias ventajas con respecto a la de los
sistenmas usuales, las cuaoles se desprenden claramente de
lo gque antecede, bastante sblo apuntar que se consume un
minimo ce cobre y ocue la operacién de prensado de la cabe-
z8 se realiza con gran rapidez y seguridad,

Serén indepencicnites del objeto de ls invencién
las diacnsiones de les delgas, aparatos utilizados para el
troquelado ¥ pre:sado ¥ 1os detalles de orden secundario

gue no afecten a su esencielidad,

HOTA

Se reivindica como objeto de la precente patente
de introduccidn: _
1. Perteccionamientos en la Iobricaciénm de delgas

para coleclorcs eléctricog, gque consisten esencislmente en
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obtener las mismas partiendo de una pletina de cobre de
seccibdn exagonal irregular pero siméirica y muy aplanada,
de longitud adecuada para que de estea pieza fundamental
puedan obtenerse por contraposicidén invertida dos seguentos
perfilados, procediéndose al trogquelado en le poeiciédn
indicnda de los dos perfiles con un minimo desperdicio de
metal, resultando de diche operacidn unas piezas con cabe-
za de seccibn exagonal, cuerpo sensiblenente prismdtico de
seccibén trapezoidal y prolongacibén opuesta a modo de cola
de milano, sometiéncdose luego a un prensado de la relferiga
cabeze que la deforma al practicarle una depresién lateral,
gue al procederse ulterioriente a la yuxtaposicibn de dos
de tales seguentos compleuentarios, con sus apéndices ado-
sados, determinan lasg reieridasgs cabezag una garzante diver-
gente en ln que se colocard el correspondiente donductor
eléctrico,

2, Perfeccionamientos en la fabricacibn de delgas
pars coleclores eléctricos.

La presente memoria consta de cinco hojas folia-
das, escritas por uns sola cara,

Barcelona, a 17 de julio de 1958,
ASSE FARRE
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