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Memoria descriptiva,

La presente patente tiene por objeto un proce-
dimiento para la fabricacidén de un materiasl a base de fi-
bra de vidrio para aislamientos.

Este procedimiento consiste en esencia en fundir

trozos de vidrio y dejar saer el vidrio fundido por pe -~
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quefios orificios, de manera que forme filetes de vidrio
en estado plédstico. ZEstos filetes de vidrio se revnen en
un cilindro situado a una determinada dictancia del horno
0 recipiente de fusidén y que gira con velocidad mayor que
la velocidad con que salen los filetes de vidrio por los
agujeros del horno y en consecuencia se produce un estira-
do de los filetes de vidrio, mientras se hallan todavia
eh:estado pléstico que los trensforma en filamentos muy
delgados, muy rlexibles y practicamente irrompibles. Es-
to0s f£ilamentos se van arrollando sobre el cilindro y cuan-—
do han formado sobre este cilindro una capa deé espesor
que se desea, se interrumpeel movimiento del oilindro, el
cual puede continuar inmediatamente la operacion de reco-
ger nuevos filamentos de vidrio y arrollarlos.

Como primera materia para la ejecuoi&n de este
procedimiento, se toma preferiblemente deshechos o trozos
de vidrio; estos deshechos de vidrio se funden an un hor-
no consgstituido por una caja o mufle que se calienta, ya
sea por medio de un mechero de combustible liquido o ga-
seoso o bien por una resistencia eléctrica apropisda. Es-
ta caje 0 mufla estd convenientemente aislada, tiene en
la tapa o parte superior una abertura para la introduccidn
de los trozos de vidrio que se han de fundir y une chime-
nea u orificio para la salida de los gases o vapores, mien
tras que su fondo presenta una serie de orificios de did-
metro relativémente pequefio, para dar salida al vidrio
fundido. El1 vidrio fundido fluye por estos orificios for-~
mando unos filetes de vidrio en estado liquido o pldatico
y estos filetes son los que se retnen sobre el cilindro y

se esatiran por la mayor velocidad de este cilindro.
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En el plano adjunto se representa esquemdtica-
mente la ejecucidén de este procedimiento.

La figura 1, es una seccién vertical de un hor-
no o mufle apropiado para fundir el vidrio y dejarlo sa-~
lir en filetes.

Ia figura 2 es un esquema de la manera de esti-
rar los filetes de vidrio gue salen del horno, para con-
vertirlos en filesmentos.

Le figura 3 representa una variante en la cons-
truccién del horno o mufla, cuyo fondo estd constitufdo
por una cubeta de acero inoxidable u otro material resis-
tente a la temperatura y con el fondo perforado.

Como se ve en estos dibujos se empieza por fun-
dir los trozos o deshechos de vidrio en un hormo de 1la
disposicidn general representada en la figura 1. Consta
de una caja ~1l- de un material resistente a la temperatura
de fusidn del vidrio que puede estar formada como se re-
presenta por la combinacidén de diferentes piezas de mate-
rial refractario y cuyo‘fondo -2- forma una cubeta provis-~-
te de gran ndmero de pequefios orificios -3- para la sali-
da del vidrio fundido. Une de las paredes extremas =4~
de este horno o mufla, presenta unas abertura por la que
penetra un mechero -5~ de gas-o0il u otro combustible li-
quido o gaseoso, gque desarrolla en el interior del horno
una llame suficiente para la fusidn del vidrio que se va
introduciendo en el horho, por la abertura -6- de la par-
te superior y tiene ademds este horno una chimenes o aber—
tura de salida =8- para 1los gases o vapores,

Por efecto de la llama del mechero -Sémai'vidrio

que se introduce en el horno se va fundiendo y se reune
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en la cubeta o parte inferior del horno de donde sale en.
eatado fluf{do pasando por los orificios =3~ y formando
una serie de filetes -8~ de vidrio fundido. Aunqgue los
orificios -3~ sean de un didmetro relativamente pegquefio
los filetes ~8- tienen siempre al salir de estos orifi-
cios un didmetro mucho mayor del didmetro que conviene
que tengan los hilos de vidrio para tener la necesaria
flexibilidad y resultar practicamente irrompibles y para
lograr este adelgazamiento de los hilos de vidrio se f£ijen
los extremos de los filetes -8- sobre un cilindro gira-
torio -9~ gituado a la distancia conveniente del horno =1~
de manera que por ¢l movimiento de rotacidn de este ¢i -
lindro se estiran los filetes de vidrio -8~ que salen del
horno y se van arrollando sobre el cilindro. 4 este fin
se hace girar este cilindro -9~ con una velocidad varias
veces mayor que la velocidad de salida de los filetes de
vidrio del horno. |

Como es natural, este estiraje de los iiletes
de vidrio ha de efectusrse mientras el vidrio estd toda-
vi{a en estado pléstico es decir que ha de ser inmediata-
mente a la salida del horno.

Cuando se ha reunido sobre el cilindro -9- un
grueso suficiente de fibras de vidrio, se interrumpe el
mo#imiento de este ailindro -9- se corta la masa de fi-
bres de vidrio segiin una de las generatrices del cilindro
y se extiende la lémina o manta de fibras formada de esta
manera, sSobre una mesa o0 un soporte conveniente. Inmedia-
temente puede ponerse ds nuevo en funocionamiento el cilin-
dro =9~ uniendo z é1 los extremos de los filetes -8~ que

van saliendo del horno y estirando estos filetes por el
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En la figura 3 se representa una variente en

movimiento de rotacidén del cilindro.

la construccidén del horno que permite precisar mejor
el didmetro de los filetes que salen de este horno,

' El horno estd constituifio en este caso por un
cuerpo ~10- de material refractario que encaja sobre
ung cubeta -11- de acero inoxidable o de otro metal di-
ficilmente fusible que resista bien la temperatura de
fusidn del vidrio y cuyo fondo -12- presenta los ori-
ficios -13- pare la éalida del vidrio. ZE1 hecho de ser
o1’ fondo -12- una plancha metdlics, permite practicar
los arificios -13- con una exactitud de didmetro mayor que

en el caso de una placa de material Pefractario, como se

supone en la figura 1.

El horno corprende también, como en la ffgura 1,
un mechero de combustible liquido o gaseoso para fundir el
vidrio o bien une resistencia electrica, 1o que en ciertos
casos, puede facilitar el funcionamiento del horno.

Ung vez desprendida la manta de fibras del cilin-~
dro -9-~, se dispone esta manta de fibras sobre una plancha
o0 mesa adevueda, y se le da un bafio de una materia agluti-
nante, tal como almiddén siliconas, ac:etato de polivinilo
u otra, para dear una ligera cohesidén a las fibras de vidrio,
suficiente para manejar esta manta de vidrio en todas sus
aplicaciones, Hecho esto se pasa la lamina asi formada por
entre dos cilindros escurridores, que retiran el exceso de
adhesivo y se seca quedando lista para el uso. Ademés al
pasar esta manta de fibras por entre los c¢ilindros escurri-
dbres, ge le pueden-éplicar unas .¢intas o tiras de un ma-

terial apropiado para darle més resistencia, las cuales
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quedan ya automdticamente adheridas p(g g@igozgesivo

aplicado a la manta de fibras.

Se reivindica como objeto de emste patente:

1) Procediniento pare la fabricacidén de léminas
de material para aislamientos & base de tibras de vidrio,
que consiste en obtener primero la fibra de vidrio, fun~-
diendo deshechos de vidrio en un horno cuya parte infe -
rior estd constituida por una pleca provists de agujeros,
por los que sale el vidrio fundido forméndo una serie de
filetes, estirar estos filetes mientras estdn todavie
en estado pldstico, para adelgasgarlos ¥y transformarlos
en fibras largas y flexibles, fijendo al efecto el extre-
mo de estos flletes 2 un cilindro que gira con velocidad
periférica varims veces mayor que la velocidad de salids
de los filetes, y sobre el cual se van arrollando las fi-
bras ya estiradas hasta formar una capa de un cierto es~
pesor, cortar después esta masa de fibras de vidrio segin
una generatriz del cilindro, extendesrla sobre un soporte
apropiado y aplicarle una substancia adhesiva que le de
una pequefia cohesidn conveniente para poder usar este ma-
terial de sus diferentes aplicaciones.

- 2) ?rocedimiento sezin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque el horno empleado para fundir el wvidrio,
setd constituido por una caja o mufla de material resis-
tente a la temperatura de tfusién del vidrio, provisto de
un mecheroc o de una resistencia eléctrica para calentar
el vidrio y fundirlo y cuya parte inferior estd consti-

tulda por una placa provista de una serie de pequefios
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agujeros, por los que salen los filetes de v1drio
do.

3) Procedimiento para la fabricacidn de 1ldmi-
nag de material para aislemientos, a base de fibras de
vidrio.

Esta memoria conste de siete pdginas escritas

por una sola cara.

BARCETONA, 4 5 JUb. =58
P. A.
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