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M E M O R I A D E S C R I P T I V A

que se  acampana

a l a  s o l ic i t u d  de

Una PATENTE DE INVENCION por VEINTE AÑOS en ESPAÑA,

a fa v o r  de

RAFFINERIB TIRLBMONTOISE, S .A . ,  de n acio n a lid ad  B e lg a , 

re s id e n te  en TIRLSMONT ( B é lg ic a )

por

PERFECCIONAMIENTOS EN MOLDES PARA LA FABRICACION DE 

PLAQUETAS DE AZUCAR FUNDIDO SEGUN EL PROCEDIMIENTO ADANT.

In v e n to r: D . M ichei W e ls te in , de n a cio n a lid ad  a p a tr id a , 

re s id e n te  en B é lg ic a .

Con p rio r id a d  de l a  s o l ic i tu d  de P a ten te  B elg a  562+584 , 

s o l ic i t a d a  e l  21 de Noviembre de 1 9 5 7 .



E l p re se n te  invento se  r e f i e r e  a un molde p ara  l a  

fa b r ic a c ió n  de p la q u e ta s de azú car fundida según e l  p ro ced i­

m iento Adant. Dicho molde comprende un c ie r t o  número de gru­

pos de p la ca s  separadas regularm ente e n tre  la s  que se  s o l i d i ­

f i c a  por en friam ien to  l a  masa de azú car fu n d id a, en donde 

cada grupo e s tá  separado d el s ig u ie n te  por un m ontante, de 

t a l  modo que un grupo de p la c a s  y l a  m itad de cada montante 

con tigu o forme un con ju n to  que puede e s t a r  rodeado por dos 

p o rcio n es de s u p e r f ic ie s  c i l in d r ic a s  o c ó n ic a s , c o a x ia le s , 

l im ita d a s  por dos p lanos d ia m e tra le s , quedando tod as la s  p la ­

cas de un mismo grupo v irtu a lm en te  p a r a le la s  e n tre  s i  y con 

re s p e c to  a l  e je  de d ich as s u p e r f ic ie s  c i l in d r ic a s  o c ó n ica s , 

y h allán d ose lim ita d a s  l a s  p la c a s  y lo s  m ontantes de acuerdo 

con dos p lanos p erp en d icu lares a l  e j e ,  por dos a n i l l o s .

En lo s  moldes de e s ta  c la s e  ya co n ocid os, lo s  a n i l lo s  

t ie n e n  unas ranuras que m antienen la s  p la c a s  en su s i t i o ;  

e l  desmoldes se haee a mano despuás de haber desmontado l a  

p a r te  su p e rio r y de haber r e t ir a d o  algunos m ontantes. A me­

dida que se q u itan  la s  p laq u etas de azú car moldeadas e n tie  

l a s  p la c a s ,  se cambian e s ta s  ú ltim as a o tro  molde v a c ío . Las 

op eracion es de desmoldeo a mano son muy numerosas y req u ieren  

mucho p e rso n a l. Los moldes ya conocidos se  p re s ta n , además, 

malamente a  una m ecanización  d e l desm oldeo.

Para rem ediar e s te  in co n v e n ien te , se ha concebido e l  

molde según e l  invento  de manera que perm ita la  e x tra c c ió n  

de la s  p laq u etas de azú car s in  n ecesid ad  de desm ontarlo .

A t a l  f i n ,  cada grupo de p la c a s  co n tien e  un número 

de p la c a s  ig u a l a l  número de p laq u etas de a z ú ca r , más una 

unidad, de forma que e n tre  una p laq u eta  de azú car extrem a 

y e l  montante contigu o e x is t a  una p la c a  te rm in a l formando
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ta b iq u e , la s  p la c a s  de cada grupo van montadas e n tre  sop ortes 

y e l  con ju nto  c o n s titu id o  por la s  p la c a s  de un grupo y sus 

so p o rte s  forma una unidad en forma de c a s i l l e r o  concebida 

para poder se r  expulsada e in tro d u cid a  de nuevo en un a l o ja ­

m iento conformado correspondientem ente e n tre  lo s  a n i l lo s  y 

lo s  m ontantes r e la t iv o s  a l  grupo de p la c a s  en c u e s tió n , lo s  

cu a le s  a n i l lo s  van f i ja d o s  a  lo s  d iv erso s  m ontantes de modo 

que con lo s  mismos d e lim ite n  un número de a lo ja m ie n to s  ig u a l 

a l  número de grupos de p la c a s  y en donde cada c a s i l l e r o  puede 

d esp lazarse  en su a lo ja m ien to  en una d ire c c ió n  en e s e n c ia  

r a d i a l .  De e s ta  manera, l a  exp u lsió n  de lo s  c a s i l l e r o s  puede 

l le v a r s e  a cabo por medio de una p re s ió n  e je r c id a  desde e l  

in t e r io r  d el molde y , durante e s ta  e x p u ls ió n , son la s  paredes 

lim ita d o ra s  d el c a s i l l e r o  la s  que re sb a la n  contra la s  paredes 

que l im ita n  e l  a lo ja m ie n to  co rresp o n d ien te , aun cuando e l  ca ­

s i l l e r o  contenga l a s  p laq u etas de a z ú ca r .

En una forma de e je c u c ió n  p r e fe r e n te , la s  p la c a s  e s tá n  

montadas de forma am ovible e n tre  lo s  c ita d o s  s o p o r te s . Cada 

p la c a  t ie n e  a l  menos una esp iga  que va in tro d u cid a  en un agu­

je r o  d e l sop orte cuando d icha p la c a  e s tá  montada e n tre  sus 

so p o r te s . De e s te  modo, l a  p re s ió n  n e c e s a r ia  para  exp u lsar 

e l  c a s i l l e r o  fu e ra  de su a lo ja m ien to  puede a p lic a r s e  ta n  só lo  

a  lo s  so p o r te s , y la s  p la c a s  se ven ob lig ad as a se g u ir  por 

medio de la s  e s p ig a s .

E l con ju nto  de un c a s i l l e r o  es  enteram ente f l o t a n t e ,  

s in  ningún d is p o s it iv o  de en clav am ien to . De e s ta  form a, todo 

lo  que hay que h acer despuás de l a  exp u lsió n  para s o l t a r  la s  

p la c a s  y poder q u ita r  la s  p la q u e ta s de a z ú ca r , e s  le v a n ta r  

e l  sop orte s u p e r io r . E s ta  op eración  se p re s ta  con f a c i l id a d  

a  una m ecanización .
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En una forma de e je c u c ió n  p a r t i c u la r ,  con mi%as a l  

lle n a d o  d e l molde con e l  concurso de masa l íq u id a , ae han 

p ra c tica d o  en lo s  a n i l lo s  a n te s  c ita d o s  unos a g u je ro s que 

corresponden a lo s  a g u je ro s  ya m encionados, dejando l ib r e s  

l a s  r e fe r id a s  esp ig as una p a r te  de e s to s  a g u je ro s  de modo 

que la  masa fundida pueda p e n e tra r  e n tre  la s  p la c a s  en cu es­

t ió n  a tra v á s  de lo s  d ife r e n te s  a g u jero s#

De la  d e sc r ip c ió n  de lo s  d ib u jo s ad ju n to s a  l a  presen­

te  Memoria, lo s  e u a le s  rep resen tan  a t i t u l o  no l im ita t iv o  

una forma de e je c u c ió n  p a r t ic u la r  d e l o b je to  d e l in v e n to , se 

desprenden más d e ta l le s  y c a r a c t e r í s t i c a s  del invento#

La f ig u r a  1 es  una p ro y ecció n  v e r t i c a l  y en s e c c ió n  

por l a  l ín e a  1 -1  de l a  f ig u r a  2 ,  de una forma de e je c u c ió n  

según e l  invento#

La f ig u ra  2 e s  una p ro y ecció n  h o r iz o n ta l ,  p arcia lm en te 

en se cc ió n  por la  l ín e a  1 1 -1 1  de l a  f ig u r a  1 ,  d el molde r e ­

p resen tad o  en la  f ig u r a  1#

20

28

3 0

La f ig u r a  3 es  una v i s t a  en p e r s p e c t iv a , con c o r te s  

p a r c ia le s ,  de una p a r te  d e l molde de la s  f ig u r a s  1 y 2 .

En l a s  d ife r e n te s  f ig u r a s ,  l a s  mismas r e fe r e n c ia s  desi¡¡, 

man elem entos id ó n cico s#

E l  molde rep resen tad o comprende ocho m ontantes 1 a co ­

p lad os en tre  dos a n i l lo s  2 y 3 que, con trariam en te a lo  que 

es  u su a l en lo s  moldes ya co n o cid o s, no e s tá n  ranurados. Los 

a n i l lo s  2 y 3 e s tá n  f i ja d o s  en lo s  m ontantes 1# E s to s  ú l t i ­

mos son v e r t i c a le s  y su se cc ió n  tr a n s v e r s a l  e s tá  lim ita d a , 

de un la d o , por una p a r te ,  p or ejem plo l a  4 ,  de una misma 

s u p e r f ic ie  lig eram en te c ó n ica , y de o tr o , por unas paredes 

p la n a s , por ejem plo 5 y 6 , formando e n tre  s í  un ángulo de 

2 2 * 5 , en donde e l  p lano b is e c to r  co in c id e  con un p lano a x ia l



de la  s u p e r f ic ie  có n ica  a n ta s c i ta d a ,  de manera que l a  pared 

5 de uno de lo s  m ontantes queda p a r a le la  a  l a  pared 6 del 

montante más próximo* Las d iv e rsa s  paredes 5 y 6 l im ita n , 

juntam ente con lo s  a n i l lo s  2 y  3 ,  ocho a lo ja m ie n to s , por ejem<j- 

p lo  e l  7*

En cada uno de e s to s  a lo ja m ie n to s  va in tro d u cid a  una 

se c c ió n  d e s liz a n te  6 en forma de c a s i l l e r o ,  t a l  come la  que 

se rep re se n ta  en l a  f ig u ra  3* Dicha s e c c ió n  comprende once 

p la c a s  de chapa, t a l e s  como l a s  señ alad as con 9 ,  m etidas en 

ranu ras p ra c tic a d a s  en lo s  so p o rtes  10 y 1 1 , y  t ie n e n  una 

forma que corresponde a l a  de l a s  ca ra s  su p e rio r e in fe r í  or 

d e l a lo ja m ien to  7*

Los so p o rte s  10 y 11 t ie n e n  unes s a l ie n te s  14 que, 

durante l a  in tro d u cció n  o l a  ex p u lsió n  de l a  s e c c ió n  en cues­

t ió n ,  co rren  en ranu ras co rresp o n d ien tes 1S p ra c tica d a s  en 

lo s  extrem os 16 y 17 de lo s  m ontantes 1*

Para e v i ta r  un desplazam iento de la s  p la c a s  9 en fun­

cionam iento , cada una de e l l a s  e s tá  p r o v is ta  de dos esp ig as 

18 y 19 que p en etran  en a g u je ro s  20 p ra c tica d o s  en lo s  sopor­

t e s  10 y 1 1 , pero s in  re b a sa r  l a  su p erfí c ié  e x te r i  or de e s to s  

ú ltim o s* Cada p la ca  9 ,  con ex cep ció n  de l a  d e l c e n tro , t ie n e

una t r a v ie s a ,  t a l  como l a  2 1 , de modo que en cada se cc ió n  se 

pueden form ar dos s e r ie s  de p la q u e ta s  de azú car*

En lo s  a n i l lo s  2 y S e x is te n  a g u je ro s  2 2 , l e s  cu a le s  

corresponden con l e s  a g u je ro s  20* Cuando lo s  a g u je ro s  20 y  

22 no e s tá n  completamente c e rra d o s , y e x is t ie n d o  unas e s c o ta ­

d u ras, t a l e s  como l a  2 3 , p ra c tic a d a s  en l a s  t r a v ie s a s  2 1 , la  

masa fundida de azú car puede p e n e tra r  en todos lo s  esp a c io s  

reserv ad o s para l a  form ación de l a s  p laq u etas de azúcar*

S i  lo s  ag u je ro s 20 y 22 e s tá n  p r e v is to s ,  ta n to  en la
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p a rte  in f e r io r  cono en la  p a r te  s u p e r io r , e l  llen a d o  d el mol­

de puede h a c e rs e , por e jem p lo , h a d á n d o le  b a ja r  h a sta  un n i ­

v e l  determ inado en una cuba l le h a  de antemano de na sa fu n d i­

d a .

Merced a l a s  d is p o s ic io n e s  tom adas, l a s  p la c a s  9 se  

pueden montar y desmontar con f a c i l id a d ;  para e l l o  basta  con 

le v a n ta r  uno de lo s  sop& rtes 10 p 1 1 .

E l  molde e s tá  coronado por una cúpula 24 ( F ig .  1 ) p ro­

v i s t a  de un reborde e x t e r io r  2 5 , e l  c u a l ha sid o  mecanizado 

para s e r v ir  de s u p e r f ic ie  de apoyo a un d is p o s it iv o  de lev an ­

ta m ien to . Igualm ente se ha mecanizado o tro  reborde in t e r io r  

26 d estinado a h acer la s  v e ce s  de s u p e r f ic ie  de so sten im ien to  

para  e l  molde en una máquina desm oldeadera. Sobre e l  a n i l lo  

5 se  han p r e v is to  unas p o le a s  de c o n tr a je  27 con e l  f i n  de 

poder c o n fe r ir  mecánicamente a l  molde l a s  p o s ic io n e s  angu­

la r e s  d esead as, sobre todo para e l  desmoldeo.

Debe quedar b ie n  entendido que e l  invento  no e s tá  

en modo alguno lim ita d o  a l a  forma de e je c u c ió n  que se ha 

d e s c r i to ,  y que pueden in tro d u c irs e  p erfectam en te m o d ifica ­

c io n e s  s in  a p a rta rse  d el e s p ír i t u  de l a  p re sen te  p a te n te .

N O T A

En resumen: La P a ten te  de Invención  cuyo r e g is t r o  se 

s o l i e i t a ,  re c a e rá  sobre la s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

1 . -  P erfeccio n am ien to s en moldes p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de 

p la q u e ta s  de azú car fundido segúh e l  proced im iento Adant, 

c a ra c te r iz a d o s  porque e s te  molde comprende un c ie r t o  número 

de grupos de p la c a s  esp aciad as reg u larm en te, e n tre  3a s cua­

l e s  se  s o l i d i f i c a  por en friam ien to  l a  masa fundida de azáca r ,  

cada grupo e s tá  separado d e l s ig u ie n te  por un montante de

modo que un grupo de p la c a s  y l a  mitad de cada montante con-
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tig u o  forme un con ju nto  que puede e s ta r  rodeado por dos p or­

c io n es de s u p e r f ic ie s  c i l in d r i c a s  o c ó n ic a s , c o a x ia le s , l im i­

ta d a s por dos p lan os d ia m e tra le s , en donde todas la s  p lan as 

de un mismo grupo sen en e s e n c ia  p a r a le la s  e n tre  s i  y  con r e s -

5 p e c te  a l  e je  de d ich as s u p e r f ic ie s  c i l in d r i c a s  o c ó n ic a s , ha­

llá n d o se  l a s  p la ca s  y m ontantes l im ita d a s , de acuerdo con dos 

p lan os p erp en d icu lares a l  e j e ,  por a n i l l o s ,  y  porque cada gru­

po de p la c a s  t ie n e  un número de á s ta s  ig u a l a l  número de p la ­

q u etas de a z ú ca r , más una unidad, de modo que e n tre  una p ía -

10 queta de azú car extrem a y  e l  montante con tigu o se s i tú e  "m*

p la ca  term in a l formando ta b iq u e , en donde l a s  p la c a s  de cada

grupo e s tá n  montadas e n tre  so p o rte s  y e l  con ju n to  co n stitu id o

por l a s  p la c a s  de un grupo y sus so p o rte s  forma una unidad a

i modo de c a s i l l e r o  concebido p ara  poder s e r  expulsado e  in t r o -

i 15 ducide de nuevo en un a le ja m ie n to  co rresp o n d ien te  formado 

e n tte  lo s  a n i l l e s  y lo s  m ontantes r e la t iv o s  a l  grupo de p ía -

m ontantes de modo que con e l l o s  l im ite n  un número de a lo ja  -  

m ientes ig u a l a l  número de grupos de p la c a s ,  y en donde cada

SO c a s i l l e r o  puede d esp lazarse  en su a lo ja m ie n to  siguiendo una 

d ire c c ió n  en e s e n c ia  ra d ia l#

2 # -  P erfe cc io n a m ien to s , según la  re iv in d ic a c ió n  p re ce d en te ,

c a ra c te r iz a d o s  porque cada sop orte t ie n e  a l  menos un s a l ie n te

que coopera con una ranura co rresp o n d ien te  e x is te n te  en un

S5 m entante#

3 # -  P erfe cc io n a m ien to s , según una de la s  a n te r io r e s  r e iv in -

d ic a c io n e s , c a ra c te r iz a d o s  porque l a s  pAacas e s tá n  montadas

de forma am ovible e n tre  l e s  c ita d o s  so p o rtes#

4*** P erfe cc io n a m ien to s , según l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,
80 c a ra c te r iz a d o s  porque cada p la ca  t ie n e  por l e  menos una esp iga
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que va in tro d u cid a  en un a g u je re  d e l so p o rte  cuando dicha p la ­

ca e s tá  montada e n tre  sus so p o rtes#

8 # *  P e rfe cc io n a m ien to s , segón l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  

c a ra c te r iz a d o s  porque la s  p la c a s  van m etidas por sus bordes 

en ran u ras p ra c tic a d a s  en l e s  so p o rte s#

6#<* P e rfe cc io n a m ien to s , segón una de la s  re iv in d ic a c io n e s  

4  y  5 ,  c a ra c te r iz a d o s  porque en lo s  a n i l l o s  a n te s  c ita d o s  

e x is te n  a g u je ro s  co rresp o n d ien tes a  l o s  mencionados a g u je ro s  

y  l a s  c ita d a s  e sp ig a s  d e jan  l i b r e  una p a r te  de lo s  mismos, 

de modo que l a  masa fundida pueda p e n e tra r  e n tr e  l a s  c ita d a s  

p la c a s  por lo s  d iv erso s a g u je ro s#

7 # *  P e rfe cc io n a m ie n to s , segón una de la a  a n te r io r e s  r e iv in ­

d ic a c io n e s , c a ra c te r iz a d o s  porque e l  molde e s tá  coronado 

por una cópula p ro v is ta  de s u p e r f ic ie s  de apoye para un d is ­

p o s it iv o  de levantam iento#

8#— P erfe cc io n a m ien to s , segón l a  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r#  

ca ra c te r iz a d o s  porque l a  cópula t ie n e  s u p e r f ic ie s  de apoyo 

para c o lo c a r  e l  molde en una máquina de deamoldear#

9 # -  P erfeccio n am ien to s# segón la a  re iv in d ic a c io n e s  a n te ­

r i o r e s ,  c a ra c te r iz a d o s  porque e l  molde t ie n e  en su  p a rte  su­

p e r io r  unos d is p o s it iv o s  de c o n tra je #

10#— Se r e iv in d ic a #  por ó lt im e , como o b je to  sobre e l  que 

ha de r e c a e r  l a  P a ten te  de Inveneión  que se  s o l i c i t a #  PERFEC­

CIONAMIENTOS EN MOLDES PARA LA FABRICACION DE PLAQUETAS DE 

AZOCAR FUNDIDO SEGUN EL PROCEDIMIENTO ADANT#

Todo conforma queda d e s c r i to  sn  l a  p re se n te  Memoria# 

que co n sta  de oche p áginas e s c r i t a s  a máquina p or un* s o la  

cara  y d ib u je s  que se  acompasan#

M adrid, 24 de ju l i o  de 19S8

UNGHIA
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