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MEMORTIA D E SCRIPTIVA

' que se acompafia '

& Jla solicitud de _
Una PATENTE DE INVENCION por VEINTE ANOS en EsPafa,

a favor de _
RAFFINERIE TIRLEMONTOISE, S.A., de nacionaslidad Belge,
residente en TIRLEMONT (Bé1igica)
| ‘por

PERFECCIONAMIENTOS EN MOLDES PARA LA FABRICACION DE
PLAQUETAS DE AZUCAR FUNDIDO SEGUN EL PROCEDIMIENTO ADANT,

Inventor: D, Michel Welstein, de nacionalidad apétrida,
residente en Bélgica.

Con prloridad de la solleitud de Patente Belga 562,584,
golicltada el 21 de Noviembre de 1957,
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E]l presente lnvento se refiere a un molde ralla
febricacidén de plaguetas de azdcar fundida segdn el procedi-
miento Adant, Dicho molde comprende un cierto ndmero de gru-
pos de placas separadas regularmente entre las qué se sclidl-
fica por enfriamiento la mesa de azdcar fundide, en donde
cada grupo estd separado del siguiente por un montante, de
tal modo que un grupo de placas y la mitad de cade montante
contiguo forme un cknjunto que puede estar rodeado por dos
poreciones de superficies cilindricas o cénicas, coaxiales,
limitadas por dos §lanos dlametrales, quwe dendo todas las pla-
cas de un mismo grupo virtualmente paralelas entre s{ y con
respecto al eje de dichas superficies cilindricas o cénicas,
¥ helldndose limitadas las placas y los montantes de acuerdo
con dos planos perpendiculares al eje, por dos anillos.

En los moldes de esta clase ya conocidos, los anillos
tienen unes ranuras gue mentienen las placas en su sitio;
el desmoldes se hace a mano después de haber desmontedo le
perte superlor y de haber retirado el gunos montantes, A me~
dida que se guitan las plaguetas de azdcer moldeadass entre
las placas, se cambian estas Yltimas a otro molde vacio, Las
operaclones de desmoldeo & mano son muy numeroses y requleren
micho personal. Los moldes ya conocidos se prestan, ademés,
melamente a une mecanizacién del desmoldeo,

Para remediar este inconveniente, se ha concebldo el
molde segin el invento de manera gque permité la extraccién
de las plaquetas de azidcar sin necesidad de desmontarlo.

A tal fin, cada grupo de placas contilene un nimero
de placas igual al nimero de plagustas de azdcar, mds una
unided, de forme que entre una plagueta de azdcar extrema

¥y el montante contiguo exista une place terminal formande
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tabique, las places de cada grupo van montadszs entre soportes
¥y el conjunto constituldo por las places de un grupo y sus
soportes forma una unidad en forma de casillero cencebida
Para poder ser expulsada e introducida de nuevo en un aloja=-
miento conformado correspondientemente entre los anillos y
los montantes relativos al grupo de placas en cuestién, los
cuales anillos van fijedos a los diversos montantes de modo
que con los mismos delimiten un ndmero de alojamientos igual
al ndmero de grupos de placas y en donde cada casillero puede
desplezarse en su slojamientc en una qireccién en esencia
radial, De esta manera, la expulsién de los casilleros puede
llevarse & cabo por medio de une presién ejercida desde el .
interior del molde y, durante esta eipulaién, son las paredes
limitadoras del casillero las gue resbalan contra las paredes
que limiten el alojJamiento correspondiente, aun cuanda el ca-
sillero contenga las plaguetas de azidcar.

En una forme de ejecucidén preferente, las placas estédn
montadas de forma amevible entre los citades soportes, Cada
Plece tilene sl menos unea espiga que va intrqducida en un agu-
jero del soporte cuando dicha placa estd montada entre sus
soportes, De este modo, la presién necesaria para expulsaf
el casillero fuera de su alojamiento puede aplicarse tan sélo
a los soportes, y las placas se ven obligadas a seguir por
medioc de las espigas, .

El conjunto de un casillero es ehteramente flotante,
sin ningdn dispositivo de enclavamiento. De esta forma, tedo
lo que hay que hacer después de la expulsién para soltar las
placas y poder quitar las plaguetas de azdcar, es levantar
el soporte superior. Esta operacién se presta con facilidad

a una mecanizecién,
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En une forma de ejecucién particular, con miras al
llenado del molde con el concurso de masa liguida, se han
Ppracticado en los anillos antes citados unos agujeros gue
corresponden & los agujeros ya mencionades, dejando libres
las referidas espigas una parte de estos agujeros de modo
que la masa fundida pueda penetrar entre las placas en cues~
tién & travéds de los diferentes agujeros.

De 1z descripeién de los dibujos adjuntos & la presen-
te lMemoria, los cuales representan a titulo no limitative
una forma de ejecucidn particular del objeto del invento, se
desprenden més detalles y caracteristices del invento,

Le figura 1 es una proyeccién vertical y en seccién
por la linea I-I de la figura 2, de una forma de ejecucién
segin el invento,

La figura 8 es una proyeccién horizontal, parcialmente
en seccién por la linea II-II de la figura 1, del molde re-
presentado en la figura l. | '

La figura 3 es una vista en perspéctiva, con cortes
parciales, de una parte del molde de las figureas 1 y 2.

En las diferentes f;guras, las mismas referencias desqF
nan elementos idéncicos,

El molde representado comprende ocho montantes 1 aco-
rlados entre dos anilles 2 y 3 que, contrariamente a lo gue
es usual en los moldes ya conocidos, no estédn ranurados. Los
anillos 2 y 3 estdn fijados en los montantes le. Estos d1ti-
mos son verticales y su seccién transversal estéd limitadﬁ,
de un lado, por una parte, por ejemplo la 4, de una misma
superficle ligeramente cénica, y de otro, por unas peredes
DPlanas, por ejemplo 5 y 6, formando entre si un éngulo de

2395, en donde el plano bisector coincide con un plano axial
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de la superficile eénicea antes citada, de manera que la pared
5 de uno de los montantes gueda paralela & la pared & del
montante més préximo. Las diversas paredes 5 y 6 limitan,
Juntamente con los eanillos 2 y 3, ocho alojamientos, por ejem;
Plo el 7.

En cada uno de estos alojamientos ve introducida una
secclén deslizante 8 en forma de casillero, tal como la que
se representa en la figura 3, Dicha sececién comprende once
placas de chepa, tales como las seflaladas con 9, metidas en
ranuras practicadas en los soportes 10 y 11, y tienen una
forma que corresponde a la de las caras superior e inferl or
del alojemiento 7, , »

Los soportes 10 y 11 tienen unos salientes l4 que,
durante la intreduceidén o la expulsién de la seccién en cues-
t1én, corren en ranuras correspondientes 15 practicadas en
los extremos 16 y 17 de los montantes le

Para evitar un desplazanusnto de las placas 9 en run-
cionamiento, ceda una de ellas estd proviste de dos espigas
18 y 19 que penetran en sgujeros 20 practicados en los sopor-
tes 10 y 11, pero sin rebasar la superfl cie exterlor d estos

d1timos, Cade placa 9, con excepcién de la del centro, tiene

una traviesa, tal como la 21, de modo gue en cada seccién se
pueden formar dos series de plaquetas de azicar,

En los anillos 2 y 3 existen agujeros 22,les cuales
corresponden con los agujeros 20, Cuando los agujeros 20 y
22 no estdn completamente cerrados, y existiendo unas escota-
dures, tales como la 23, practicadas en las traviesas 21, la
mesa fundide de azdcar puede penetrar en todos 1los espacios
reservados para la formacién de les plaquetas de azvcar.

81 los egujeros 20 y 22 estén previstos, tento en la

v
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parte inferior como en la parte superior, el llenedo del mol~-
de puede hacerse, por ejemplo, haciéndole bajer haste un ni-
vel determinedo en una cn;na lleha de antemano de me sa fundi-
de.

Merced a las disposiciones tomadas, las plaas 9 se
pueden montar y desmontar con facilidedj; para ello besta con
levantar uno de los sopdrtes 10 m 11,

El molde estd coronado por una cdpula 24 (Fig. 1) pro-
vista de un reborde exterior 25, el cual ha sido_macanizado
para servir de superficie de apoyo a un dispositivo de levan-
tamiento, Igualmente se ha mecanizado otro reborde interior
26 destinado a hacer las veces de sﬁperficie de sostemimiento
para el molde en una méquina desmoldeadora. Sobre el anillo
3 se han previsto unas poleas de centraje 27 con el fin de
poder conferir mecénicamente al molde las posiciones angu=~
lares deseadas, sobre todo para el desmocldeo.

Debe quedar bien entendido que el invento no esté
en modo algunc limitedo a la forma de ejecucién que se he
descrite, y que pueden introducirse perfectamente modifica-
ciones sin apartarse del espi{ritu de la presente patente,

‘ H 0 T 4

En resumen: La Patente de Invencién cuyoc registro se
solicita, recaerd sobre las reivindicaciones siguientes:

le~ Perfeccionamientos en moldes para lae fabricacién de
plaguetas de azicar fundide segdn el procedimiento Adant,
caracterizados porque este molde comprende un cierto nimero
de grupos de placas espaciadas regularmente, entre la s cua-
les se solidifica por enfriamiento la mesa fundide de azfar,

cada grupo esté separado del siguiente por un montente de

modo que un grupo de placas y la mitad de cada montante cene
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tiguo forme un conjunto que puede estar rodeade por dos por-
ciones de superficies cilindrices o cénicas, coaxiales, limi-
tadas por dos planos diametrales, en donde todas las planas
de un mismo grupo son en esencia paralelas entre s{ y eon res=
pecto al eje de dichas superficies e¢ilfndricas o cénicas, ha~
lléndose las placas y montantes limitades, de acuerdo con dos
Planos perpendiculares al eje, por anillos, y porque cada gru-
po de placas tiene un ndmero de éstas igual al ndmero de pla-
quetas de azﬁcar, méds una unidad, de modo que entre una pla-
queta de azdcar extrema y el montante contiguo se sitde um
placa terminal formando tabigue, en donde las placas de cada
grupo estdn montadas entie soportes y el conjunto constitufde
por las pleacas de un grupo y sus soportes forma una unidad a
modo de casilleroc concebido pard poder ser expulsado e iIntro-
ducido de nuevo en un alojamiento correspondiente formade
entre los anilles y los montantes relativos al grupo de pla=-
cas en cuestién, los cuales anillos estén fijados a diversos
montantes de modo que con ellos lim;ten un ndmeroc de alok -
mientes iguel el nfdmero de grupes de placas, y en donde cada
casillero puede desplazarse en su alojamiento siguliendo una
direccidén en esencia radial, ‘

2,~- Perfeccionamientos, segdn la reivindicacién precedente,
caracterizados porque cada soporte tlene al mencs un saliente
gque coopera ocon una renura correspondiente existente en un
montente, ,

8¢~ Perfecclonemientos, segdn une de las anteriores reivi n-
dicaciones, caracterizados porque las plecas estén montadas

de forma amovible entre los citados soportese

4.~ Perfeccionamientos, segin la reivindieacién anterior,

caracterizados porque cada placa tiene por lo menos una espliga
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que ve intreducide en un agujero del soporte'cuaudo‘dicha plaw-
ca estd monteda entre sus soportese

Se¢» Perfeccionamientos, segdén la reivindicacién ant?rior,
caracterizados porque las pleacas van metides por sus bordes
en ranuras practlcades en los soportess

6o~ Porfeccionamientos, segdn une de lees reivindicaciones
4 y 5, caracterizados porque en los enilles antes citados
existen agujeros correspondientes a los mencionados agujeros
Y las citadas espiges dejan libre una perte de los mismos,
de mode que lea mesa fundida pueda penetrar entre las citadas
Placas por los diversos agujeross

7e» Perfeccionamientos, segdn una de las anteriores reivine
dicaciones, caracterizados parque el molde estd coronado
por una odpule provista de superficies de epoyo pare un dise
positivo de levantemiento, |

8¢» Perfeccionamientos, segin la reivindicacién enterior,
caracterizados porque la cdpula tiene superficies de apoyo
para colocar el molde en une méquine de desmoldears

99~ Perfeccionamientos, segdn las reivindiceciones ante=
riores, carecterizedos porque el molde tiene en su parte sue~
perior unos dispositivos de centrajes

10~ Se reivindica, por dltimo, como objeto scbre el que
he de recser la Patente de Invencién que se solicite, PERFEC=
CIONAMIERTOS EN MOLDES PABL‘LA FABRICACION DE FLAQUETAS DE
AZUCAR FUNDIDO SEGUN EL PROCEDIMIENTO ADANT |

' Todo conforme gqueds descrito en la presente Memoria,
que conste de ocho pégines escritas a mfquine por une sole
care y dibujes que se acampafiang
derid,\ﬂ& de Julio de 1958

ALFONSE PNGBIA
v :\f
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