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.La presente invencidén se refiere, de manera general, a
la fabricacidn de objetos a partir de resina sintética, y
mds particularmente a la fabricacidén de recipientes, en es-
pecial de reciplentes a partir de resina sintética o de ma-
teria plédstica con elevada resistencia a la penetracidédn de
fldidos. De manera més especIfica, la invencidn es aplicable
a reciplentes de resina sintética, tales como frascos de po~
lietileno, cuya superficie haya sido modificada por la apli-
cacidn de un revestimiento o capa o bien impregnada para asi
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| impedir o reducir el grado de penetracidn de la materia pléds-
| tica sintética, por ciertos fluidos corrientemente empleados
| ¥ en particular por 1fquidos orgénicos.

Los recipientes y frascos de resina sintética como, por

| ejemplo, los frascos de polietileno, han llegado a ser muy
populares como medios de envase para diversos lfguidos, como

desodorantes, lociones capilares, preparados cosméticos, me-
dicinales y andlogos. En particular, el polietileno he sido

! ¥ es aun empleado en gran medida para la fabricacidn de fras-

cos que se comprimen para hacer que salga y se distribuya su
contenido, por ser relativamente inerte, poseer la flexibili-
dad necesaria para que funcione como frasco a presidn y po-
der ser fabricado f#£cilmente en serie con un coste razonable.
El1 polietileno no modificado es completamente satisfactorio
para gran numero de objetos. No obstante, el polietileno y
otras resinas sintéticas que se pueden emplear para recipi-
entes son permeables para numerosos lfquidos orgénicos, y
entre ellos gran cantidad de disolventes orgédnicos convencio-
nales que se emplean bastente en los preparados fldidos para
los que el frasco o recipiente de polietileno resulta ailta-
mente deseable. Como ejemplo de tfpicas materias quimicas
que penetran con grados diversos de rapidez en el polietieno
a temperatura ambiente pueden citarse los hidrocarburos de
cadena recta, los hidrocarburos aromdticos, los 4&steres, las
cetonas, los aceites y otros tantos fluidos no polares. Por
consiguiente, debido a esta elevada caracterfstica de per-
meabilidad del polietileno y otras resinas sintéticas de que
se fabrican convenientemente recipientes, la aplicacidn de
estas materias ha quedado necesariamente limitade a los pro-
ductos respecto de los cuales la resina permanece prdctica-
mente impermeable. Las caracterfsticas de permeabilidad del
polietileno para algunas de estas materias quimicas ha deter-
minado que los frascos de polietileno hayan sido rechazados
para aplicaciones en las que por su flexibilidad y fdeilidad
de fabricacién hubieran podido emplearse con gran ventaja.
Con anteriorided se ha propuesto recubrir interiormente
los f:ascos de polietileno con materias tales como el alco-
hol polivinflico, el cloruro polivinflico y los copolimeros
del cloruro polivinflico y acetato polivinflico, paré'obte-
ner una pelicula’resistente al aceite que impida la penetra-
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i ¢idn de las substancias aceitosas. Estos revestimientos in-
| ternos han tenido un éxito moderado, m4s no existen materia

de revestimiento de uso corriente que forme de modo satisfac-
torio una capa adherente sobre una superficie de polietileno

¥y que resista de manera satisfactoria la penetraciédn por di-

versos fluidos orgdnicos y muy especialmente por los diversaos
aceites empleados en la lubrificacidén y con fines medicinales
y cosméticos.

Dados los problemas que se refieren al empleo de recipi-
entes y frascos de resina sintética, y mds particularmente de
polietileno, uno de los objetos principales de la presente
invencidn es el de producir un frasco o recipiente pldstico
sintético, dotado de una resistencia acrecida a la penetra-
cién por diversos fldidos.

Otro objeto de la invencidn es el de pfoporcionar un re-
cipiente o frasco formado de resina sintética, una de cuyas
superficies lleva una capa que impide la penetracidn de la
estructura resinosa del recipiente por diversos fldidos or- .
gdnicos corrientemente empleados. _

Otro objeto mds de la presente invencidn es el de pro-
porcionar un frasco de polietileno sobre cuya superficie in-
terna o externa, o ambas a la vez, se ha aplicado una capa
resinosa, caracterizdndose dicho frasco por una reduccidn
apreciable del grado de penetracidn por diversos fldidos or-
génicos y, mds particularmente, por los aceites lubrificantes
empleados usualmente, por los medicinales, los esenciales
utilizados en los preparados cosméticos, los alcoholes y los
disolventes hidrocarburaedos corrientes.

Un objeto mds especifico aUn de la presente invencién
es el de formar un frasco de polietileno provisto de una cg-
pa adherente de resina sintética que sea prdcticamente imper-
meable para numerosos fididos orgdnicos capaces, en asusencia
de dicha capa, de penetrar de manera apreciable en las pare-
des del frasco de polietileno.

Demanera general, la presente in#encidn comprende un re-—
cipiente de resina sintética dotsdo de una superficie con
resistencia acrecida a la penetracidn por fldidos orgdnicos,
llevando dicha superficie un revestimiento adherente que cone-
siste esencialmente en una composicidn elegida en el grupo
constituido por:
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} en el copolfmero (A) oscila entre el 75 y 90% aproximadamente
.y la cantided de acrilonitrilo en este polfmero (4) varia de

-4 -

A.- Copolfmeros de cloruro de vinilideno y acrilonitrilo.

B.- Megclas de (A) con una resina urea-formasldehido de
tipo alcdédholico.

Preferiblemente, la cantidad de cloruro de vinilideno

25 a 10% aproximadame nte.

Asimismo, con preferencia la mezcla (B) comprende aprox.
25-65% del peso de (A) de la resina urea-formaldehido de tipo
alcohdlico.

El recipiente puede estar dotado de una capa adherente
sobre su superficie interna o externa, o sobre ambas. Segin
un modo de realizacidn .preferido, el recipiente es de poli-
etileno. |

De acuerdo con la pfesente invencién el agente de reves-
timiento se disuelve en un 4isolvente apropiado, como metil-
etil cetona, y la solucidn se aplica sobre la superficie a
revestir mediante las técnicas de impregnacidn convencionales.

Con preferencia, la impregnacidén se aplicara pulverizan-
do la solucidn sobre la superficie interna o externa, o am-
bas, del recipiente o frasco. ILas superficies internas pue-
den revestirse a mano llenando el recipiente, parcialmente
al menos, y procediendo seguidamente a efectuar diversas
manipulaciones y evacuaciones apropiadas que aseguran la de-.
posicién de una capa uniforme sobre la superficie interna.
Las superficies externas pueden revestirse simplemente por
imersidn del objeto en un batio de la solucidén de revestimien-
to y permitiendo la eliminacidn del exceso de la solucidn.
Tas superiicies externas pueden asimismo recubrirse por pul-
verizacidén. Se dejan secar las superficies revestidas, tan-
to a temperatura ambiente como en atmdsfera caldeada para
eliminar el disolvente. Preferiblemente, los articulos im-
pregnados se secaran a una temperatura comprendida entre
aprox. 1659F. y 210¢F¥. E1 punto de reblandecimiento de 1la
materia pldsticabimpregnada constituye en general el limite
superior de la temperatura de coccidn, y para el polietileno
no modificado, este limite superior es de aprox. 2209¢F.
Cuando el copolfmero de clorurc de vinilideno-acrilonitrilo
se utiliza por si mismo, es preferible utilizar una tempgra-
tura de coccidn comprendida entre aprox. 190¢F. y 210¢F.
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] plear una temperatura de coccidn comprendida entre aprox.

i riodos mds cottos con temperaturas de coccidn mds elevadas.

! te de endurecimiento empleado. Se podran emplear los catali-
. zadores de condensacidn convencionales reconocidos por la

‘ras inferiores al punto de descomposicidn tanto de los re-

durante un mfnimo de 40 minutos. Cuando el copolimero clo-
ruro de vinilideno-acrilonitrilo se mezcla con una resina
urea-formaldehido soluble en alcohol, de fase intermedia, o
con una composicidn capaz de experimentar la coccidn que en-
cierra la cantidad requerida de dicha resina, se prefiere em-

160 y 200¢F. durante un lapso de tiempo que osecila eantre 30
minutos y dos horas. Evidentemefite se puede hacer uso de pe-

La duracidn de la coccidn y la temperatura de las mezclas que
contienen la resina urea-formaldehido podrdn igualmente vari-
ar en cuanto a la cantidad y el tipo de catalizador o de agen—

tdcnica, como por ejemplo, el 4cido sulfdrico.

La coccidn puede asimismo efectuarse por irradiacidén o
por combinacién de irradiacidn y de calor. La irradiacidn
no solamente realizard o acelerard la coccidn de la resina
urea-formaldehido, sino que facilitard de igual modo la poli-
merizacidn de injeridura entre la resins de fase intermedia,
el subtrato polimérico y los materiales copollImeros presentes
en la misma composicidn de recubrimiento, mejorando asf en
gran medida la adherencia entre la capa y el subtrato.

Una pluralidad de revestimientos o capas, segun la pre-
sente invencidn, pueden emplearse y someterse a la coccidn
de modo semejante. Es evidente que se podrédn emplear diver-
sos disolventes para aplicar las composicidnes copolfmeras
de revestimiento de acuerdo con la invencidn, siendo les
Unicas condiciones que el copolfmero sea fdcilmente soluble
en el disolvente y que éste pueda ser eliminado a temperatu-

cubrimientos como de la materia resinosa sintética, de que
el recipiente o frasco estd constituido. Se ha encontrado
que la metil-etil cetona constituye un disolvente satisfac-
torio en sumo grado. Otros disolventes susceptibles de ser.
utilizados son, sin limitacidn, el tdlueno, la metilisobutil-
cetona, el dxido mesitflico, la ciclohexanona, la isoforonsa,
el tetra-hidrofurano y las dimetilformamidas.

Cuando el copolfmero cloruro de vinilideno-acrilonitri-
lo se utiliza por si mismo como revestimiento o recubrimien-
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| to, segin la presente invercidn, es por lo general deseable

agregar una substancia diluyente para controlar la viscosidad

| v la accidn de secado. El acetato de metil o de etilo son

diluyentes preferidos. Sin embargo, pueden emplearse otros
diluyentes como la ciclohexanona, la acetona y similares,
Cuando se utilizan métodos de revestimiento o de impregnacidn
manual, es conveniente emplear una composicidn cloruro de vi-

§ nilideno~acrilonitrilo de las proporciones relativas sigui-

entess

(80-20) - ; ~ 100 gr.
Disolvente 250 ml.
Diluyente 340 ml.

Para la aplicacidén de acuerdo con la presente invencidn,
de revestimientos o impregnaciones por atomizacidn sobre las
superficies externas o internas, o sobre ambas, de recipien-
tes, es preferible utilizar una composicidn con las propor-
ciones relativas siguientes: \

Copolfmero de cloruro de vinilideno-azerilonitrilo 500 gr.
Disolvente , o : 1500 nl.
Diluyente 1500 ml,

Se observard, sin embargo, que se puede modificar una
cualquiera de las composiciones susodichas utilizando mds o
menos disolvente o diluyente para obtener la viscosiddad y
la accidn de secado deseadas. )

La impregnacidn copolimérica de cloruro de vinilidéno y
gczilonitrilo, segdn la presente invencidn, se ha hallado
excepcionalmente deseable desde los puntos de vista de la
ilexibilidad y del empleo de recipientes para substancias
alimenticias y preparados cosméticos. Se ha comprobado, por
ejemplo, que el revestimiento de cloruro de vinilideno-acri-
lonitrilo resulta particularmente eficaz para impedir la pene4
tracidn de los aceites esenciales y de los condimentos, im-
pidiendo con ello que las materias envasadas en recipientes
impregnados de este revestimiento pierdan su gusto o saber.
La ¥Ynica dificultad grave encontrada con esta substancia
particular de revestimiento, ha sido el efecto perjudicial
ejercido por el alcohol, y sobre todo por el alcohol etilico,
sobre la adherencia entre el revestimiento y el substrato.

As? como, pués, cuando se han producido ligeras imperfeccio-
nes en el recubrimiento, gque por si misinas no ejercen in-
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| £luencia apreciable sobre la resistencia del recipiente en

| plastico es pigmentado u opaco. No obstante, de ser el reci-

E piente itransparente o muy transludido, dicho despegue del re-
{ cubrimiento del substrato seria indeseable aunque no fuera

! te como un revestimiento es esencial o deseable, méds en parti-

general, se ha encontrado que los alcoholes producen el des-
pegue del recubrimiento del substrato en tales lugares. Este
fenomeno no tiene consecuencias graves cuando el recipiente

méds que en consideracidn al aspecto. Por consiguiente, no

ha sido posible emplear de por si el revestimiento de cloruro
de vinilideno-gerilonitrilo para las aplicaciones que envuel-
ven el empleo de alcoholes, en que tanto una capa muy adheren-—

cular en los recipientes transparentes o translucidos.

Se ha comprobado, sin embargo, segdn otro modo de reali-
zacidn de la presente invencidédn, que el efecto nocivo de los
alcoholes sobre la adherencia entre el substrato y el copoli-
mero cloruro vinilideno-acrilonitrilo, puede suprimirse de
manera prédcticamente completa, mezclando con el copolimero
una cantidad que oscila entre el 25 y 65% aprox. del peso del
copolimero, de ung resina urea-formaldehido soluble en el
alcohol, en una fase intermedia de polimerizacidn, o bien una
composicidn capaz de experimentar la vulcanizacién que com-
prende la <cantidad requerida de dicha resina, Se ha deter-
minado que pueden incorporarse diversas materias polimericas
a2 la composicidn urea-formaldehido y copolimero clururo de
vinjlideno-acrilonitrilo, sin influir desfavorablemente sobre
las caracterIsticas de permeabilidad, o sobre la resistencia
con respecto al alcohol o sobre la flexibilidad de la compo-
sicidn de revestimiento final. En todos los casos, sin em-
bargo, la composicién final debe contener por lo menos 35%
aprox. del copolimero cloruro de vinilideno-acrilonitrilo.

Se han logrado combinaciones particularmente deseables de

impermeabilidad y de resistencia, respecto del alcohol, con
composiciones de impregnacidn formadss mezclando con los ¢o~
polfmeros cloruro de vinilideno-acrilonitrilo, una composi-
cidn que comprende la resina urea-formaldehido y terpolimerc
conteniendo una cantidad que oscila entre 75 y 95% aprox. de
cloruro de vinilideno, entre 2 y 10% aprox. de acetato de

vinilo y entre 3 y 15% de alcohol vinIlico.
ILa resing urea-formaldehido empleada en la composicidn
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| de igual modo pueden hacerse las superficies hidrdfobas més
; receptivas para los compuestos polares, por sulfonacidn o
| cloruracidn.

Asf, pues, el grado de adherencia de los revestimientos
o0 recubrimientos sobre los objetos o recipientes segin 1la

. presente invencidn, varia de acuerdo con la naturaleza del
1 substrato gue he de ser recubiertoc., El revestimiento aplica-

do a los polietilenos no tratados y otras substancias normal-

i mente hidrdéfobas, segUn la invencidn, es adherente en el sen-
1 tido de Que el recubrimiento se adhiere al substrato al ser

aplicado ¥y no se separa apreciablemente del mismo durante el

i uso normal para que una influencia nociva pueda ejercer sobre

la resistencia a 1la penetracidn de la superricie recubierta
o revestida. Si se desea obtener una capa o revestimiento

de mayor adherencia, por razones de rendimiento y/o aspecto
é6ptimo, se empleara de preferencia un tratamiento previo y

aproplado de la supertficie, '

Hecha la descripcidn anterior, de manera general, de lsa
presente invencidn, se dardn a continuacidn ejemplos con el
fin de ilustrar wvarios modos de realizacidn de 1la misma. To-
das las superficies revestidas son trafiadas previamente con
una solucidn de f£cido sulfurico y bicromato sdédico, o bien
al fuego, antes de efectuar el revestimiento para asi conse-~
guir revestimientos mds adherentes. A excepcidn del Ejemplo
IV, los frascos llenos sometidos a los ensayos de permeabili-
dad,han sido cerrados de mgnera estanca mediante tapas file-
teadas, Los frascos sometidos a una ebullicidén en alcohol,
segdn los ejemplos 12-14, no fueron cerrados con tapas.

| EJEMPTO I.

Se prepard uns composicidn de revestimiento disolviendo
100 gr. del copolImero de 80 partes de cloruro de vinilideno .
¥ 20 partes de acrilonitrilo en 250 ml, de metil-etil-cetona.
La solucidn resultante se diluyd con 250 ml, de acetato me-
tflico. Se llenaron frascos cilfndricos de polietileno de
una capacidad de aprox. una onza {26 cm3) parcialmente con
esta solucidp,esparciendo el contenido por el efecto de un
movimiento excdntrico, para asl asegurar un remojo perfecto
de toda la superficie interna. ILa evacuacidn de los frascos
se efectud durante 90 segundos y el secado durante 130 minu-
tos a 190¢F. Varios de estos frascos y varios frascos no
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g revestidos se llenaron de eucaliptol. ILos frascos asi llena-
| dos fueron almacenados a 70¢F. durante 40 dfas. El reconoci-
i miento indicd una pérdida media de peso por dfe de 0,0388 gr.
| Los frascos revestidos seflalaron una pérdida media de peso

| Ta este ensayo en virtud de su bien conocida penetracidn del
; polietileno no modificado. Puesto que el eucaliptol represen-
| ta un ingrediente de numerosos lfquidos de pulverizacidn na-

é obtenidos con los frascos revestidos, segUn la presente inven-

_ferido eucaliptol.

365 | anad ‘

243282

por dfa de 0,007 gr. por frasco. ©Se eligié el eucaliptol pa-

sel y ademds sirve para gotas nasales, los mejores resultados

cidn, establecen la posibilidad que existe de emplear estos
frascos para los preparados medicinales gque contienen el re-

EJEMPLO II.

Se revistid a mano frascos redondos de polietileno del
tipo de "Boston Standard de 4 onzas"™ con la composicidn de
revstinmiento obtenido por el método descrito en el Ejemplo I.
Estos frascos y los frascos testigos no revestidos, se llena-
ron de una crema tdnica capilar de comercio, preparada a base
de una emulsidn agua-aceite. Los frascos asi llenados se
almacenaron a 70¢F. y a 1002F. Los frascos testigos no re-
vestidos, se deformaron a las 28 horas a 10092F, y a las 68
horas a 70eF, No se observd deformacidn alguna de los frascos
revestidos. Todos los frascos testigos deformados sefialaron
un tacto externo grasiento. Al cabo de 32 dfas a T70¢F., los
frascoe téstigos no revestidos indicaron una pérdida media
de peso de 0,0891 gr., miengras que los frascos revestidos
solamente sefinlaron una pérdida media de peso de 00,0005 gr.
Al cabo de 32 dfas a 100eF., los frascos testigos no revesti-
dos indicaron una pérdida de peso de 1,6910 gr., mientras
que los frascos revestidos solamente indicaron una pérdida de
00,1937 gre. Al calcular estos resultados sobre una base anual
la pérdida en por ciento del contenido de frascos en los
frascos testigos no revestidos, seria del 0,98% a 709F., ¥y
del 18,7% a 1009F, Por otra parte, los frascos revestidos,
no perderan, sobre una base anual, m#s que el 0,108% a TOCF.
y solamente el 2,12% a 100¢F.

EJEMPLO III. ‘

Frascos redondos de polietileno, del tipo "Boston de 4

onzas", se revistieron interiormente, segin el Ejemplo I.
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| Frascos suplementarios se revistieron interiormeﬁGb’en serie,
| pulverizando sobre las superficies internas de los frascos,

una solucién de 500 gr. del copolfmero al 80% de cloruro de
vinilideno, 20% de acrilonitrilo, 1500 ml, de metil cetona y
1500 ml, de acetato etilico. TLos frascos asf preparados en

; serie fueron secados durante 130 minutos a 902F. Los frascos

revestidos a mano, los frascos revestidos en serie por pul-
verizacidn, y frascos testigos no revestidos, fueron llenados
de agua de Colonia comercial y almacenddos durante 34 dlas a
une temperatura de T70er., Al cabo de este periodo se percibia

| un marcado olor a perfume sobre las superficies externas de
? los frascos testigos. No se percibia olor alguno sobre la

superticie de los frascos revestidos. Al cabo de unos 34

| dfas, la pérdidavmedia de peso por frasco testigo indicé

0,242 gr., 0,0449 gr. por frasco revestido a mano, y 0,0217
gr. por frasco revestido en serie por pulverizacidén. Sobre u

; una base anual, los frascos testigos no revestidos perdieron

el 2,82% de su contenido, mientras que los frascos revestidos
s mano y los frascos revestidos por pulverizacién perdieron
el 0,53% y 0,25% de su contenido, respectivamente, Esta pér-
dida anual de peso de las dos clases de frascos revestidos

se encuentra bien dentro de los limites admisibles impuestos
por los fabricantes de agua de Colonia.

EJEMPLO IV. ,

Frascos redondos de polietileno, del tipo "Boston de 4
onzas" se revistieron interiormente por pulverizacidn con la
composicidén de pulverizacidn del Ejemplo III, secdndose los
revestimientos durante 60 Rinwtos a 190¢F., Estos frascos

- revestidos y frascos testigos no revestidos se llenaron de

aceite mineral y se almacenaron durante 46 dfas a una tempe-
ratura de TO9F. y de 100¢¥. Al cabo de este periodo de 46
dfas, todos los frascos no revestidos se deformaron y presen-
taban un tacto externo grasiento. Los frascos revestidos

no se deformaron apreciablemente ni teniesn un tacto grasien-
to en 1la superficie externa.

EJEMPLO V,

Frascos redondos de polietileno del tipo "Boston de 4
onzas" se revistieron a mano segin el Ejemplo I y se llena-
ron de una mezcla de agua de Colonia y de alcohol etilico an-
hfdrido (95-5). Estos frascos seguidamente se proveyeron de
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| tapas aerosoles y se introdujo fredn por la v4dlvula de la ta=-

i a temperatura ambiente durante 130 dfas. Al cabo de los cua-
i les todos los frascos testigos no revestidos habian perdido
i por lo menos la mitad de su contenido. Ia pérdida media de

| BJEMPLO VI.

| vestt8ds y los frascos testigos no revestidos se lleanron de

EJEMPLO VIT.

2438
s 282%\%

pa hasta obtener una presién de 25 libras por pulgada. Fras-
cos testi- s no revestidos se llenaron de modo andlogo y los
frascos revestidos y los testigos se almacenaron seguidamente

de los frascos aerosoles revestidos durante todo el periodo
fué de 0’2 gz..

Frascos redondos de polietileno del tipo "Boston de 4
onzas"® se impregnaron como en el Ejemplo I. Los frascos re~

aceite citrico (20% alcohol etflico) ¥y se almacenaron durante
3% dfas a T0eF. Los frascos testigos no revestidos presenta-
ban una pérdida media de peso de 6,41 gr., mientras que los
frascos revestidos mostraban una pérdida media de peso de
0,31 gr. solamente,

Frascos redondos de polietileno del tipc "Boston de 4
onzas" fueron revestidos por pulverizacidn, segin el Ejemplo
ITII., Un grupo de estos frascos y el mismo nUmero de frascos
testigos no revestidos se llennaron de tetracloruro de car-
bono y se sellsron. Los frascos llenos se almacenaron a
120¢F, durante 72 horas. Al cabo de 24 horas los frascos tes-
tigos habian perdido una media de 14 gr., mientras que los
frascos revestidos mostraban una pérdida de peso comprendida
entre 0,697 y 1,082 gr. Al cabo de 72 horas, la pérdida de
peso de los frascos revestidos oscilaba entre 2,291 y 3,864
gramos, es decir una pérdida porcentual en peso que iba del
1,21 al 2,10%.

EJBIPLO VIII.

Frascos de polietileno con una capa&idad de onza y cuare
to fueron revestidos por pulverizacidn, segdn el Ejemplo III.
Tres de estos frascos y el mismo ndmero de frascos testigos
no revestidos se llenaron de aceite seco de cantdrida comer-
cial, conteniendo aceite de anis. Los frascos llenos se al-

macenaron a 70¢F¥. y a 120eF, durante 28 dfas. Al cabo de los
cuales los frascos no revestidos, almacenddos a 70¢F, mostra-

ba n una ligera deformacién y despedian un olor medio de anis
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| mientras que a 120¢F,., los frascos no revestidos presentaban

unga deformacidn considerable y una superficie externa aceito-
sa, exhalando un fuerte olor a anis. Los frascos revestidos
no presentaban deformacidn ni olor en la superficie.

| EJEMPLO IX. !

Se revistieron por pulverizacidn, segun el Ejenplo III,
frascos redondos de polietileno del tipo "Boston de 4 onzas".
Diez de estos frascos y el mismo nUmero de frascos testigos
no revestidos se llenaron de una locidn detergente lIquida
comercial, Un grupo de 5 frascos testigos se almacenaron a
TOeF. y a 120¢F. durante 28 dfas. Los frascos revestidos no
presentaban deformacidn o superficie externa grasienta. Los
frascos no revestidos presentaban ﬁna deformacidn moderads
al cabo de los 28 dfas a 70¢F. y deformacidn y tacto muy gra-
siento de su superficie externa al cabo de 28 dfas & 1209F,

EJEMPLO X,

Bandas de una hoja de poliestireno se recubrieron con
una composicidn seguUn el Ejemplo I y la capa se dejd secar
durante la noche a temperatura ambiente. Se aplicaron indi-
vidualmente hexano, tolueno y tetracloruro de carbono so bre
la Superficie revestida de estas bandas, asf como sobre bandas
no revestidas de una hojja similar de poliestireno. Las mues-
tras se dejaron reposar. No se observd cambio alguno en las
bandas revestidas de resultas del disolvente aplicado subsi-
guientemente. Los cuarto disolven tes produjeron hervor e
hinckazdén en las bandas no revestidas, ‘
EJEMPLO XI.

Frascos redondos de polimetileno del tipo "Boston de 4
onzas" se revistieron a mano, como en el Ejemplo I, y los
recubrimientos se sometieron a coccidn a 190¢F. durante una
hora. Estos frascos se llenaron con una composicidén de inha-
lante, conteniendo 1 parte de efedrina, 0,02 partes de mer-
tiolato, 0,04 partes de musgo de encina, 0,1 parte de fenil-
alfanaftilamina, 0,04 partes de aceite de geranio y de acei-
te de cacahuete. Tras 28 dfas d4 120¢F, la pérdida media de
peso por dIa era de 0,00272 gr. No se percibia ningun olor
ni tacto grasiento, asi como tampoco deformascidn del frasco.
BJEMPLO XII. , ‘

100 partes de copolfmero de cloruro de vinilideno-acri-
lonitrilo (80~20) se disolvieron en 50/50 de metil~etil-ce-
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| herentes, con un peso medio. de 0,241 gr. Los frascos revesti-

! cidn en alcohol metilico durante 30 minutos, no se observd
| mds que un reblandecimiento de los recubrimientos. No se
lcomprobd separacién alguna aparente del recubrimiento.

| EJEMPLO XIII.

i tona/acetato de etilo, afladiendose 30 partes de una resina de

| durante 72 horas. Se obtuvieron revestimientos flexible, ad-

| empo de coccidn a cuatro horas. Cuando estos frascos fueron
| sometidos a ebullicidn en alcohol metflico durante 30 minutos,
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| endo en peso 90% de cloruro de vinilo, 7% de acetato de vinilo
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urea-formaldehido de fase intermedia, soluble en alcohol (UF
240). Los frascos de polietileno se revistieron por la técni-
ca de llenado-evacuacidén y se sometieron a coccidn a 200Q¢F.,

dos de esta manera, secaracterizan por una resistencia a la
penetracidn equivalente & la de los frascos de los ejemplos
anteriores. Cuando estos frascos fueron sometidos a ebulli-

Se repetid el Ejemplo XII, excepto por la adicidn de 60
partes de resina de urea-formaldehido y una reduccidn del ti-

se comprobd gque no se producias separacidn del recubrimiento,
¥y que los recubrimientos adherentes no se pcdian separar del
substrato.
EJENPLO XIV,

60 gr. de una resina de urea~formaldehido de fase intery
media, soluble en alcohol, y 100 gr. de un copolimero conteni-

y 3% de alcohol vinflico, se disolvieron en 500 ml. de 50/50
de tolueno/metil-etil cetona. 100 gr. de copolfmero de clo-
ruro de vinilideno-acrilonitrilo se disolvieron en 650 ml. de
50/50 de metil-etil cetona/acetato de etilo. Las dos solu-
ciones se mezclaron y emplearon como mezcla de revestimiento
para un recubrimiento por pulverizacidn de las superficies
internas de frascos de polietileno. ©Se encontrd que estos
frascos ostenbaban una resistencia a la penetraciédn completa—
mente equivalente a la de los frascos revestidos de los Ejem-
plos I a XI. No se comprobd efecto perjudicial alguno sobre
el revestimiento cuando los frascos se llenaban de alcohol ¥y
se almacenaban durante largo tiempo. Tras ebullicidn durante
30 minutos en alcohol, no se observd separacidn alguna del
recubrimiento y después de este ensayo el recubrimiento no
podia ser separado del substrato.

Otras resinas, ademds de los terpolfmeros citados en
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1los ejemplos y constituidos por el cloruro de vinilo-acetato

de vinilo-acetato de vinilo-alcs ¢l vinflico, que pueden agre-

| garse a las mezclas de cloruro de vinilideno-acrilonitrilo/
jresina de urea~-formaldehido, son el clorurc de polivinilo, el
;acetato de polivinilo- los copolfmeros de cloruro de vinilo y
lacetato de vinilo, el poliascrilonitrilo, los copollmeros de

{ butiral de vinilo-alcohol de vinilo, etec. Para que resulten

satisfactorias, estas substancias de adicidn no deberdn redu-
cir la flexibilidad de la composicidn formada por un copolf-
mero de cloruro de vinilideno y acrilonitrilo con la resing

. de urea-forméldehido, a la cual se agregan. Como se ha indi-

cado anteriormente, le cantidad de urea-formaldehido empleada

| en estas mezclas constituird por lo menos un 25% en peso del

copolfmero de cloruro de vinilideno-acrilonitrilo. Asimismo,
para obtener resultados satisfactorios el copadlimero de clo~
ruro de vinilideno-acrilonitrilo se empleard en una cuantfa
de, por lo menos, un 35% aprox. en peso de la mexcla de reves-—

! timiento. Cuando no se emplean uds qgue mexclas de copolfmero

de cloruro de vinilideno-acrilonitrilo y de resina de urea-

i formaldehido, la flexibilidad se reduce de manera indeseable,
| al incorporarse mds del 65% aprox. en peso de la resina de

urea-formaldehido.

De los ejemplos precedentes se evidencia que las super-
ficies revestidas o recubriertas, segUn la presente invencidn,
poseen de una manera marcada una permeabilidad disminuida res-
pecto de los mumerosos fldidos utilizados en el comercio.
Ademds, las superficies revestidas segUn la presente invencién
contribuyen a¥n a impedir el paso de gases, como el dxigeno,

a travds del substrato pldstico. Por consiguiente, se pueden
emplear, de modo satisfactorio, recipientes de resina sinté-
tica y, muy especialmente, recipientes y frascos de polieti-
leno, segUn la presente invencidn, para envasar materias o
composiciones que contienen tales substancias,

Aunque en los ejemplos citados se haya insistido, ante
todo, sobre el frasco bien conocido de polietileno, y solo
en menor medida sobre los recipientes y otros objetos de polid
etileno y poliestireno, habrd de entenderse que la invencidn
comprende asimismo, de una maners general, la aplicacidn de
un revestimiento o recubrimiento de una composicidn de revesti
miento, segdn la persente invencidn, sobre las superficies de
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| f1luidos orgdnicos. La invencidn se aplica de manera general
i no importa que tipo de resina termopldstica o de resina termo~

| endurecible. De manera mds especIfica, la invenci¥n, se apli-

1 el polietileno de tipo nueVo, llamado de bajs temperatura,
! tal como el polietileno Ziegler, el polimetileno o polietile-

3 él etileno, incluidos los polImeros del isopreno, butadierno
'y sus homélogos, y sus derivados substituidos por el haldgeno;

" tanto durante la formacidén del polfmero como durante y despues

243982 ¥

otros objetos de resina sintética que son permeables a los
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a los objetos pldsticos o recipientes fabricados a partir de

ca a los objetos y recipientes fabricados de materias tales
como el polietileno, iricluido el polietileno convencional y

no prdcticamente desprovisto de eadenas laterales; el teref-
talato de polietileno, el politetrafluoretileno, el nyldn, los
copolfmeros de acetato, los copollImeros de etileno y acetato
de polivinilo, resinas epoxi, resinas de cumarona, resinas
indeno; polimeros de acetileno, incluidos sus derivados hald-
genoss los polImeros de hidrocarburos, olefinas que no sean

las resinas de olefinas-bidxido de¢ azufre; las resinas fenol-
aldehido; las resinas aldehido; las resinas furfural, las ree
sinas de cetona; las resinas del tipo de urea-formaldehido,
incluidas la formaldehido-tiourea, la formaldehido melamina y
las resinas de diciandiamida-formaldehido; las resinas amino-
aldehido; las resinas sulfonamida-aldehido, las resinas nitro;
las resinas de materias que contienen nitrégeno, como la hi-
drazina y substancias afines, las pirazoles, la pirisina, la
quinoleina, loe pirroles, el indol y carbazol; resinas polis
é€steres de condensacidn, incluidas las resinas obtenidas de
los alcoholes polih¥dricos y dcidos polibdsicos de 4cidos hi-
drdii, las resinas poliamidas y sus derivados; las resinas
mixtas poliester-poliamida; las resinas polidter; las éteres
polivinflicos; los alcoholes polivinflicos; los ésteres poli-
vinflicos; el caucho y sus derivados; los &steres celuldsicos
¥ los éteres celuldsicos. Todas estas materias pldsticas se
pueden emplear con cualquiera de los agentes modificadores
usuales, incluides los plastificantes, los pigmentos, los
agentes de relleno, las materias colorantes y las substancias |
que se combinan quImicamente con los ingredientes poliméricos

del tratamiento. Asi, las superficies y recipientes fabricado
de esvtos copolimeros, interpolfmeros y mezclas de polfmeros,
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| pueden hacerse con ventaja menos permeables a las fldidos or-
gdnicos mediante la aplicacidn de un revestimiento o capa de
una composicidn de revestimiento segun la presente invencidn.

Como queda indicado, los recipientes o frascos pueden ser

' revestidos o recubiertos de acuerdo con la invencidn tanto en

i las superficies internas como en las extrenas, o ambas, Cuan-

do el problemg considerado es Unicamente el de impedir que

; penetre la humedad eh el producto a envasar o evitar que los

; gases de la atmdsfera se pongan en contacto con el recipiente,
§ basta con un revestimiento externo. Sin embargo, desde el

5 punto de vista de la penetracidn de un lfquido que se'encuen-

tra en el interior de un recipiente, hacia el exterior a tra-
vés de las paredes del recipiente, es con mucho preferible
émplear un revestimiento o recubrimiento interuno. Como se
muestra en los ejemplos, la penetracidn del 1fquido en el re-
cipi.nte producird un hinchazdén considerable o distorsidn del
recipiente y, en ciertos casos, producird incluso la deforma-
cidn de la estructura fisica. Ademds, con un recubrimiento
externo, un ingrediente del contenido fldido que podria ser
esencial, aunque cuantitativamente escaso, podria perderse -
por absorcidn en la pared del recipiente, aUn admitiendo que
el ingrediente no escape fuera del frasco. Esta dltima situa-
cidn reviste especial importancia cuandc los recipientes se
emplean para lociones para la piel, perfumes y similares, y
la fraccidn de aceite esencial en la que se basa el olor del
perfume es relativamente pequefla. En consecuencia, pese a

la dificultad proporcionalmente mayor para aplicar un revestie

640."‘

645.-

| miento en el interior del recipiente,las ventajas del revesti-

miento interno son tales que lo hacen preferible, En ciertos
casos, puede ser desable disponer tanto un revestimiento in-
terno comc externo. . '

' Los métodos mecdnicos de aplicacidn de los revestimientos
0 recubrimientos sobre las superficies de los recipientes,
son bien conocidos en la técnica y no forman parte de la pre-
sente invencidn.

- Numerosas modificaciones de la invencidén son posibles
dentro del alcance de la misma, deiinidas por el texto o por
lgs reivindicachones que van a continuacidn, o por ambos a
la vez.
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" contiene, aprox. el 75 al 95% en peso de cloruro de vinilo,
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La Patente de Invencidn que se solicita por 20 afios en

REIVINDICAC IONES
l.- Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de ob-
jetos de materia pldstica, caracterizados porque un recipien-
te de resina sintética que tiene una superficie de resistencia
acrecida a la penetracidn por los flduidos orgdnicos, lleva
sobre dicha superficie un revestimiento adherente esencial-
mente constituido por una composicidﬂ elegida en el grupo
consistente en copolfmeros de cloruro de vinilideno y acrilo-
nitrilo, o bien mezclas de dichos copolfmeros con una resina.
de urea~formeldehido de tipo alcohdlico.

2.- Perfeccionamientos intrcducidos en la fabricacidn de ob-
Jetos de materia pldstica, segun la reivindicacidn 1, carac-
terizados porque en el copolfmero la cantidad de cloruro de
vinilideno oscila entre el 75 y 90%, y la cantidad de acri-
lonitrilo entre el 25 y 10% aprox. ;

3.~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de ob-
jetos de materia pldstice, segun las reivindicaciones 1 o 2,
caracterizados porque las mezclas de copolfmeros con una re-
sina de urea-formaldehido de tipo alcohdlico contiene aprox.
de 25 a 65% del peso de los copolfmeros, en resina de urea
formaldehido de tipo alcohdlico. ' .
4.~ DPerfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de ob-
jetos de materia pldstica, segUn la reivindicacidn 1, carac-
terizados porque se emplean mezclas conteniendo, por lo me-
nos, el 35% en peso de copolfmeros, por lo menos, el 25% en
peso de resina de urea-formaldehido y un terpolfmero de clo-
ruro de vinilo, acetato de vinilo.y alcohol vinilico.

5.- Perfeccionemientos introducidos en la fabricacidn de ob-
jetos de materia pldstica, segdn la reivindicacién 1, carac-
terizados porque las mezclas contienen, por lo menos, el 35%
en peso de copolfmeros, por lo menos, el 254 en peso de una
resina de urea~formaldehido del tipo alcohdlico, y una com-
posicidn esencialmente constituida por un terpolfmero que
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el 2 al 10% en peso de acetato de vinilo y el 3 al 15% en pe~

so de alcohol vinilIlico.

36.- Perfeccionauwientos introducidos en la fabricacidn de ob~-
Ejetos de materia pldstica, caracterizados porque un recipien-
fte gellable de resina sintética que tiene una superficie de
resistencia acrecida a la penetracidn por fldidos orgdnicos,

lleva sobre dicha superficie una capa adherente que consiste
esencialmente en una mezcla de, por lo menos, el 35% de clo-
ruro de vinilideno y el 25 al 10% aprox. de acrilonitrilo,

con una composicidn esencialmente constituida por un terpoli-
mero de cloruro de vinilo, acetato de vinilo y alcohol de vi-

| nilo y, por lo menbs, el 25% del peso del copolfmero, de resi-
ina de fenolformaldehido del tipo alcohdlico.

Te= Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidén de ob-
jetos de materia pldstica, segUn la reivindicacidn 5, carac-

j terizados porque el terpolfmero cordste en aprox. el 75 al

95% en peso de cloruro de minilo, aprox. el 2 al 10% en peso
de acetato de vinilo y aprox. el 3 al 15% en peso de alcohol
vinflico y, por lo menos, el 25% del peso del copolfmero, de

resina de urea-formaldehido del tipo alcohdlico.

8.~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de ob-
jetos de materia pldstica, caracterizados porgue un recipien—
te sellable de resina sinté4tica que tiene una superficie de

| resistencia acrecida a la penetracidn por fluidos orgdnicos,

lleva sobre dicha superficie un recubrimiento adherente, que
consiste esencialmente en una mezcla de un copolfmero con el
75 al 90% aprox. de cloruro de vinilideno y el 25 al 10% aprox
de acrilonitrilo y, aprox. el 35 al 65% del peso del copoli-

, mero, de resina de urea-formaldehido de tipo alcohdlico.
| 9.= Perfeccionamientos introducidos en la fabricaci én de ob-

Jetos de materia pldstica, caractefizados porque un recipien~

' te sellable de polietilemc que tiene una superficie de resis-
| tencia acrecida con respecto a la penetracidn por fldidos or-

gdnicos, lleva sobre dicha superficie una capa adherente, Que

- consiste esencialmen te en una composicidn elegida en el grupo
. que comprende un copolfmero de aprox. el 65 al 90% en peso

de cloruro de vinilideno y, aprox. el 25 al 10% en peso de
acrilonitrilo; ¥y una mezcla de dicho copolfmero con una sub-
stancia que contiene aprox. el 25 al 65% del peso del copoli-

| mero, de una resina de urea-formadldehido de tipo alcokdlico.
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| 10e~ Perfeccionamientos introducidos en la fabf&bacidn de

| objetos de materia pldstica, segdn la reivindicacidén g, carac-
| terizados porque la mezcla contiene, por lo menos, un 35% en

peso del copolfmero, por lo menos, el 25% en peso de una resi-

| na de urea~-formaldehido de tipo alcohdlico y un terpolfmero
;‘de cloruro de vinilo, acetato de vinilo y alcohol vinilico.
l'11.- Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de

5 objetos de materia pldstica, segun la reivindicacidén 9, carsc-
; terizados porque la meazcla contiene, por lo menos, el 35% en

| peso del copolfmero, por lo menos, el 25% en peso de una resi-
é na de urea-formaldehido de tipo alcohslico y una composicidn

| esencialmente constituida por un terpolfmero con aprox. el

75 al 95% en peso de cloruro de vinilo, el 2 al 10% aprox.

| en peso de acetato de vinilo y el 3 al 15% aprox. en peso de

? alcohol vinilico.
1 12,- Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de

! objetos de materia pldstica, caracterizados porgue un recipi-

ente sellable de polietileno que tiene una superficie de re-

| sistencia acrecida con respecto a la pemetracién por fldidos
orgdnicos, lleva sobre dicha superficie una capa adherente

que consiste esencialmente en una mezcla de, por lo menos,

el 35% en peso de un copolfmero con el 75 al 90% de cloruro
de vinilideno y el 25 al 10% de acrilonitrilo, con una com-
posicidn esencialmente constituida por un terpolfmero de clo-

! ruro de vinilo, acetato de vinilo y alcohol vinIlico y, por

lo menos, el 25% del peso del copolfmero, derresina de urea

é formaldehido de tipo alcohdlico.

13.- Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de.

objetos de materia pldstica, caracterizados porque un recipi-
ente sellable de poliétileno que tiene una superficie de re-

sistencia acrecida con respecto & la penetracidédn por fldidos

orgdnicos, lleva so bre dicha superficie una capa adherente

. esencialmente constituida por una mezcla de, por lo menos,

el 35% en peso de un copolImero con el 75 al 95% en peso de
cloruro de vinnilo, aprox. el 25 al 10% de acrilonitrilo,con
ung composicidn que consiste esencialmente en un terpolImero
de 75 a 95% aprox. en peso de cloruro de vinilo, el 2 al 10%
aprox. en peso de acetato de vinilo y el 3 al 15% aprox. en
peso de alcohol vinflico y, por lo menos, el 25% del peso del
copolfmero, de resina de urea-formaldehido de tipo alcohdliwo.

g
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; racterizados porque las mezclas contienen, por lo menos, el

| ente seliable de polietileno que tiene una superficie con una
| resistencia acrecida a la penetracidn por f£luidos orgdnicos,
%‘1leva sobre dichea superficie una capa adherente esencialmente
éjconstifuida por una mtezcla de un copolimero con el 75 al 9O%
: aprox. de cloruro de vinilideno y el 25 al 10% aprox. de acri-
i lonitrilo, y el 35 al 65% aprox. del peso del copolfmero, de
| resina de urea-formagldehido de tipo alcohdlico.

i 15.~ Perfeccioanmien tos introducidos en la fabricacidn de
S objetos de materia pldstica, caracterizados porque un frasco

| 14 Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
objetos de materia pldstica, caracterigzados porque un recipi-

de polietileno dotado de una resistencia acrecida a la pene-
tracidn por fluidos orgdnicos, comprende una superficie que
lleva una capa adherente, que consiste esencialmente en una
composicidn elegida en el grupo constituido por copolimeros
de aprox. el 75 al 90% en peso de cloruro de vinilideno y el
25 al 10% aprox. en peso de acrilonitrilo, o bien mezclas de
estos copolfmeros con una substancia que comprende el 25 al
65% aprox. del peso de los copolfmeros, de una resina de urea
formaldehido de tipo alcecohdlico.

164~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
objetos de materia pldstica, segdn la reivindicacidn 15, ca-

35% en peso de copolfmeros, por lo menos, el 25% en peso de

! polfmero de cloruro de vinilo, acetato de vinilo y alcohol

una resina de urea-formaldehido de itipo alcohdlico y un ter—

vinflico. :
17.~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
objetos de materia pldstica, segdn la reivindicacidn 15, ca-
racterizados porque las mezclas contienen, por lo menos, el
357 en peso de copolfmeros, por lo menos, el 25% en peso de
una resing de urea-formaldehido de tipo alcohdlico y una
composicidn cesencialmente constituida por un terpolimero de
aproXe él 75 al 98% en peso de cloruro de vinilo, aprox. el
2 al L0% en peso de acetato de vinilo y aprox. de 3 hasta
el 15% en peso de alcohol vinflico. ,

18.- Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
objetos de materia pldstica, caracterizados porque un frasco
de polietileno gque posee una resistencia acrecida a la pene-
tracién por fludios orgdnicos, lleva sobre una superficie
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%una capa adherente esencialmente constituida por una mezcla de
jpor lo menos, el 35%4 en peso de un copolfmero con el 75 al 90%
?aprox. de cloruro de vinilideno y el 2% al 10% aprox. de acri-
%lonitrilo, con una composicidn esencialmente constituida por
iun terpolfmero de cloruro de vinilo, acetato de vinilo y al-
jeohol vinIlico y, por lo menos, el 35% aprox. en peso de un
écopol:[mero de resina de urea-~formaldehido de tipo alcohdlico.
{19.-~  Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
iobjetos de materia pldstica, segun la reivindicacién 18, ca-
racterizados porque la referida composicidn consiste esencial-
mente en un terpolfmero de 75 a 95% aprox. en peso de cloruro
de vinilo, el 2 al 10% aprox. en peso de acetato de vinilo y
jel 3 al 15% aprox. en peso de alecohol vinflico y, por lo me-
‘nos,_el 35% en peso de copolfmero de resina de urea-formalde-
hido de tipo alcohdlico.

20.~- Perfeccionamlentos introducidos en la fabricacidn de

{objetos de materia pldstihca, caracterizados porque un frasco

de polietileno dotado de una resistencia acrecida a la pene-~
tracién por fldidos orgdnicos, lleva sobre una superficie una

| capa que consiste esencialmente en una mezcla de un copolime-
iro con el 75 al 90% aprox. de cloruro de vinilideno y el 25
lal 10% aprox. de acrilonitrilo, y el 35 al 65% del peso del .

i copolfmero, de resina de urea-formaldehido de tipo aleohdlico.
1 2le=  Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
Eobjetos de materia plédstica, caracterizados porque un recipi-
| ente sellable de resina sintética que tiene una superficie de
| resistencia acrecida a la penetracidn por fluidos orgénlcos,
jlleva sobre dicha superf101e una capa adherente esencialmente
. constituida por una composicidn elegida en el grupo que com-
5 prende copollmeros con el 75 al 95% aprox. en peso de cloruro

de vinilideno y el 25 al 10% aprox. en peso de acrilonitrilo,
o bien mezclas de estos copolfmeros con una substancia que

E contiene del 25 al 65% aprox. del peso de los copolImeros,de
| una resina de urea-formeldehido de tipo alcohdlico.

220~ Perfeccionanientos introducidos en la fabricacidn de

| objetos de materia pldstica, segun la reivindicacidén 21, ca-

racterizados porque las mezclas contienen, por lo menos, el
%25% en peso de los copolfmeros, por lo menos, el 25% en peso

| de resina de urea-formaldehido de tipo alcohdlico y un terpo-
. 1fmero de cloruro de vinilo, acetato de vinilo y alcohol vinf-
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2%~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
objetos de materia pldstica, segun la reivindicacidén 21, ca-
racterizados porque las mezclas contienen, por 1o menos, el
35% en peso de los copolImeros, por lo menos, el 25% en peso
de una resina de urea-formaldehido de tipo alcohdlico, y

una composicidén esencialmente constituida por un terpolimero
del 75 al 95% aprox. en peso de cloruro de vinilo y el 3 al
15% aprox. en peso de alcohol vinIlico.

24,.- Perfecciomamientos introducidos en la fabricacidn de
objetos de materia pldstica, caracterizados porque un recipi-
ente sellable de resina sintética que tiene una superficie
con resistencia acrecida a la penetracidn por fluidos orgdni-
cos, lleva sobre dicha superficie una capa adherente esencial-
mente conctituida por una mezcla de, por lo menos, el 35% en
peso de un copolImero con el 75 al 95% aprox. de cloruro de
vinilideno y el 25 al 10% de acrilonitrilo, con una composi-
cidn que consiste esencialmente en un copolimero de cloruro
de vinilo, acetato de vinilo y alcohol vinflico y, por 1lo
menos, el 25% del peso del copolfmero, de resina de urea-for-
maldehido de tipo alcohdlico.

25,- Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
objetos de materia pldstica, segun la reivindicacidn 24, ca-~
racterizados porque dicha composicidén consiste esencislmente
en un copolfmero del 75 al 95% aprox. en peso de cloruro de
vinilideno, el 2 al 10% en peso de acetato de vinilo y, aprox
el 3 al 15% en peso de alcohol vinflico y, por lo mencs, el
25% aprox. del peso del copolfmero, de resina de urea~formal-
dehido de tipo alcohdlico. ‘

26.- Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
objetos de materia plé4stica, caracterizados porgue un reci-
piente sellable de resina sintética que tiene una superficie
de resistencia acrecida a la penetracidn por fluidos orgédni-

cos, lleva sobre dicha superficie una capa adherente esencialt

mente constituida por una mezcla de copolfmero del 75 al 90%
aprox. de cloruro de vinilideno y el 25 al 10% aprox. de
acrilonitrilo, y el 25 al 65% aprox. en peso de una resina
de urea-formaldehido de tipo alcohdélico.

27 .~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
objetos de materia pl4stica, caracterizados porque un reci-

et et s



890, -

900, -

905.-

910.-~ |

915.- |

92@.-

925,.- |

piente de polietileno con una resistencia acrecida a la pene-
tracidn por fluidos comprende una superficie inicialmente
oxidada que lleva una capa fuertemente adherente, esencial-
mente constituida por una composicidn el egida en el grupo
omnsistente en copolfmeros del 75 al 90% aprox. en pesoc de
cloruro de vinilideno y el 25 al 10% aprox. en peso de acri-
lonitrilo, o bien mezclas de dichos copolfmeros con una sub-
stancia que comprende del 25 al 65% aprox. del peso de los
copolfmeros, de una resina de urea-formaldehido de tipo al-
cohdlico.

28.- Perfecclionamientos introducidos en la fabricacidn de
objetos de materia pldstica, segun la reivindicacién 27, ca-
racterizados porgue las mezclas contienen, por lo menos, el
35% en peso de los copolfmeros, por lo menos, el 25% de una
resina de urea-formaldehido de tipo alcohdlico w un terpoli-
mero de cloruro de vinilo, acetato de vinile y alcohol vini-
lico.

29,.- Perfeccionamientos introducidos en la Tfabricaci dn de
objetos demateria pldstica, segun la reivindicacidn 27, ca-
racterizados porque las mezclas contienen, por lo mencs, el
25% en peso de una resina de urea-formaldehido de tipo alco-
hélico y una composicidn esencialmente constituida por un
terpolimero del 75 al 957 aprox. en peso de cloruro de vini-
lo, el 2 al 10% aprox. em peso de acetato de vinilo y el 3

al 15% wpircx. en peso de alcohol vinTlico. ,

30.- Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
objetos de materia pldstica, caracterizados porque un reci-
piente de polietileno que tiene una resistencis acrecida a
la penetracidén por fldidos, comprende una superficie inicial-
mente oxidada que lleva una capa fuertemente adherente esen-
cialmente constituida por un copolimero de cloruro de vinilo,
acetato de vinilo y alcohol vinflico, y una resina de urea
tormaldehido de tipo alecohdlico.

31l.— Perfeccionamientos intvoducidos en la fabricacidn de
objetos de materia pldstica, caracterizados porque un reci-—
piente de polietileno con una resistencisa acrecida a la pene-
tracién por fldidos, comprende una superficie inicialmente
oxiddda que lleva una capa fuertemente adherente, esencial-
mente constituida por, al menos, el 35% en peso de una mez-
cla de copolfmero del 75 al 90% aprox. de cloruro de vinili-
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deno y el 25 al 35% aprox. de acrilonitrilo, con una composi-
cidn que consiste esencialmente en un copolfmero de cloruro
de vinilo, acetato de vinilo y alcohol vinIlico y, por lo
menos, el 25% del peso del copolfmero, de resina de urea-for-
maldehido de tipo alcohdlico.

32.=~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
objetos de materias pldstica, segun la reivindicacidén 31, ca-~
racterizados porque la capa fuertememite adherente consiste
esencialmente en una mezcla de, por lo menos, el 35% en peso
de un copolfmero del 75 al 95% aprox. de cloruroc de vinilideno
y el 25 al 10% aprox. de acrilonitrilo, con una composicién
esencialmente constituida por un copolfmero del 75 al 95%
aprox. en peso de cloruro de vinilo, el 2 al 10% aprox. en
peso de acetato de vinilo y el 3 al 15% aprox. en peso de al-
cchol vinflico y, por lo menos, el 25% en peso del copolfmero
de resina de urea-formaldehido de tipo alcohdlico.

3%~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
objetos de materia pléstica, caracterizados porque un reci-
plente de polietileno con una resistencia acrecida a la pene-
tracidén por fldidos, o mprende una superficie inicialmente
oxidada que lleva una capa fuertemente adherente esencialmen-
te constituida por una composicidn elegida en un grupoc que
consiste en una mezcla de un copolfmero con el 75 al 90%
aprox. de cloruro de vinilideno y el 25 al 10% aprox. de acrid
lonitrilo, y el 25 al 65% aprox. de una resina de urea-for-
maldehido de tipo alcohdlica.

34,- "PERFECCIONAMIENIOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION LE
QOBJETOS TE MATERIA PLASTICA",

Segiun queda substancialmente descrito en la presénte
Memoria que consta de veinte y cinco hojas escritas a mdqui-
na por una sola cara.- ‘

Madrid, 24 de Jdulio de 1958
FINAPLAX, Sociéte Anonyme Holding
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