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o REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

PATENTE DE . mvm:mn o

MEMORIA DESCRIPTIVA

due se acompaiia a la solicitud de

. una PATENTE DE IBN’ENQIOK . POT .. 20 ... afios, en 'Espa:.')a :

& favor de

. De Prancisco.y.D.. Hicolas. GIL. :BONALHO ., de nacionalided

agpafiala........ . d omlclliado en . VAI;EI\L Ik

calle de . -.4.,.,_.Po,alta..Querql i —. nam.. .20,

por:

-

« . PERFPECC. TONAMTENLOY. TNRODULIUOS.. B, LO»S }.’n‘.OuuDEaﬂ.A.NQOd--JJH

D‘AEREAGION DE. APARAIOS DE SHIAI;I&ACIDW

N2 ~ 9228,

Agente Sr. DeAgustin Diss Ungris
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MEMORTA DESCRIPTIVA

correspondiente =z une
PATENTE DE _INVENC ION
por VEINTE sefios

en Espsafia

a favor de

Don Prancisco vy D. Nicolas G, BOMACHO

de nacionelidad espafiole

residentes en VALLIL JA, Poeta Juerol nim. 20.

por:
"PROCEDTITIENIO DE PABRICACION DE APARATOS D SENALY-
ZACTON",
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Aporta el procedimiento objeto de la pressnte

solicitud de registro gran utilided por encimz de to-
do lo conocido que le sitda a la cabeza de los moder-
nos procedimientos de febricacidn de los objetos in—
dustricles utilizados como apar:atos de sefislizacidn.

Efectivamente se trata de un procedimiento
extraordineriamente prdctico, y sencillo de reslizar.

Se lozra a través de é1 un aparato sefializa~
dor muy visible, muy ligero v de exiraordinarias facil-
1idad de aplicacidn.

Permite su fabricacidn utilizendo slempre, el

sran diversidad de modelos

mismo procedimiento en
tanto por su colorido, cormbinaciones de colores, tamge
fios, elementos de distinecidn o sea tipos de sefiales,
tales como numeros, letras, signos esenciales o com=
binaciones de ellos mas log demés igualnente posibles
ye simplemente, ya zgrupados de dos en dos o tres en
tres ote,. |

Touelmente permite llegar a tipos de sefiall-
zacidn muy variados, tanto en sefinles de luces de es—
caleras como despachos, cuadros de control de magui-
naeria eléctrica, elementos de control a distancia o A
los de mando y en fin todos aquellos sistemas de apre— :
clacidn mediante el drgano de la vists de estados pre=
deterninados de aviso o sefiale. |

Por la lisereza que se llesa a alcanzsr en
el objeto industrial en cuestidn, hace de tal proce—
dimiento manejado el mas 1til y préciico de todo lo

conocido hasta el resente.
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Se basa en al hecho de cue 1la luz producida

s,

por la incandescencia de un filamento u otro punto
de luz cualgquiera, atraviese solamente parte de la
pileza obtenlde mediante el doble Inyectado obJeto
de la presente solicitud.

En efecto sl mediante un inyectado en czliente
de materigl termoplédstico sobre molde en el gue se

ha cslculado dejar en el blogue obtenideo un vaciado

o hueco sin rellener y de tel forma gue este inyecta- .

do produzeca un objeto opaco y luego mediante un
sezundo inyectado se embute o rellens el hueco pre~
vianaente dejado por otro mrterisl igusimente en ca-
liente e isualmente termoplésiico, pero trunsparente
o trasifcido y se lleva este boton a twodo de tape
ajuetada contra 1la base de un cilindro hueco en €l
Iinterior del cuzl se ha dispuseate un nunto lumninoso
enegl quiera, cuyos elementos de zcclonamiento zalen
al exterior por la otra base totelmente descubierte

a entrar en disposicidn de accionaniento con la

ndquine o elemento objeto de su instelacidn, llesere— |

mos al obJeto industxrigl @ obtener por el presente
procedimientoe.

Se entiende gue los elementos de acclonamiente
del punto luminese que aparecerd detrds del botén
obtenido por el doble inyectado, van a entrar en cone
tacto debidemente conexionado con las mAguinas, sis-
temas de encendido, depachos a sefialar, etce

Se acompafie dibujo en el que se nuestra la

puesta en praciica del sistema gue se describe, sl
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bien haremos constar que se sefiala a titulo de ejem-
Plo sin caracter limitativo glguno.

En le figura 15‘,l ge ve en rayado el botdn
obtenido por priner inyectado en caliente de nateriel
termopléstico por los medios ya de uso corriente y
en el se ha gefislado la parte dejada en hueco qlie en .
nzestro ejemplo es el nimero 7, pero gue igualmente
podria ser una letra latine o griegsa, dibujo cepricho-
so, fleche indicadore, letrerc de "PELIZRO*, o en fin
cualqulera de las sin nimero sefigles utilizzdas en la
vida humang. »

Dicho hueco o vano viene a rellenarse des—
puds en un segundo inyectado de materiel iruslmente
en caliente e iguslnmente en material termoplastico
pero ehora transparente o translicido pera que hege
vigible la sefial que se pretende destacar.

" En la figura 2%, se ve el cuerpo obtenido en
material termopléstico, que en los bordes interiores
(1) de su boca (2) recibiréd sjustado el botdn de la
figure 12. _

Es (3), le tusrca emrisionard el sparato =l
cuadro o pared donde haya de prestar servicio.

En la figura 32, ss ve en seccidn el botdn
de 1a figura 18, siendo (4) la parte opaca del cuerpo
y (5) la transperente o transldcida.

Es (6) el cuerpo de la fizura 28,

Por (7), aperato luminoso, en este sjemplo
une bombillite que se arrosca en (87); a rosce iddnea

del soporte (9).
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En lanfigura (4§; ge ve en seccidn transver-
88l el cuerpo )6) que lleve &l efecto y de la misma
90 o= pleza inyectada un elemento de fijacidn del sdporte
(9. |
BEn nuestro ejemplo una carrera de Crusor.
Descrito suficientemente el invento asi como
un modo de llevarlo a le préctica se hace constar que
G5 o es gsuscep tible de me;]‘oras de detalle siempre que no
aefecton a su fundamentoe.
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18.~ Procedimiento de febricacidn de aparatos.
de sefializacidn, ceracterigado porque sobre un ciline-
dro hueco se tornea en su superficie exterior roscsa
mecho sobre la gue corre tuerca hembra y le care ine-
105 o= terna de uno de los extremos del cilindro se mecanize :
para gue ajuste la cara externz de un botén gue a su
vez se obtione por doble y consecutive inyeceidn en
celiente de material termopléstico siendo la inicisal
en termopléstico opaco en cuyo molde se ha previsto
110e~ la formacidn de oquedad que atravesando de parte a
perte la masa deja con forma pradeterminade espacio
para que la subsiculente inyeccidn en celiente de
materiel termopléstico transparente o eventualmente

tranaslicido gnede ocupsada llevando &1 mencionsdo cill
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dro en su interior y solidarismente unide pilezz agn
la que se talla carrera de crusor en la gue Se encaje
goporte de un punto de luz.

28 .~ "PROCED TMIENMTO DE F/BRICACTON DE APARA~
"0S DE SENALIZACION®.

Todb tal y como queda descrito ¥y reivindicado ‘
en la presente nemoria descriptiva gus consta de
gsels hojas escrites a méquina por uns sola de sus ca=
rag y se iJusira con los dibujos que & la misma se
acompafian,

Madrid 24 de Julio de 1.
A f .
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