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MIETORAS INTRCDUNIDAS &I IA FABRICACION D& COILASY

Para dar &l papel una gran resistencia al agna vy a la
tinta, asf como tambien mejor resistencis mecénica, se agrega a
le pasta de celulosa en la plla o en las tinas, cols de resiﬁa.
La resina se preocipita luego ordinariamente sobre la fibra cnn
sulfato Ae aluminin,

Sin embargo, el encolado proplamente dicho no se produ-
ce todavia asi, sino que le resina y el hidréxido 4e aluminis ori-
ginado por hidrolisis del sulfato de aluminio, tienen que fritasr-
se todavia al secar ol papel sobre la parte seca de la méquina,

por la accién de temperaturas més elevadas.
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Con objeto de que la resig ggue% Zeglar con la pas-

ta es preciso ponerla en formé& acunssluble o en una forwma que see
miscible eon agua e¢s decir, o blen se saponifica con alcali o bhien
se emulsionea en agusa.

Lns jabnnes de resina son, en general, muy viscosns y
pueden inclusa tener consisitencia pastosa y tlenen que diluirse
antes de afiadirlos, con un volumen de agua muchas veces maynr,
mientras que las emulsiones, aus se llaman tembién colas de resi-
na libre, son todavifa fluidas a concentreciones de 40 a 50% y,
por esto, pueden emplearse sin diluir.

Las temperaturas neces@rias para el fritadsn Qe la resina
son, para los Jabones de resina considerablemente méds elevadas
que para las colss de resina librs., ILsto es vdlido especialmente
para las nuevas colas de resina llamadas reforzadas, las cuales
hasta shora solo se encuentren en ¢l comercio en forma de jabo-
nsa, Les resinss reforzgdas (se trata en general de aductns de
resina~dcido maléico) no son adecusdas, debido a sus propiedades
especiales, para la preparacidn de emulsiones acuosas de elevado
contenide en resina sin saponificar.

Las temperatures necesarias pera el fritadn estédn en ge-
neral, para los jabones de resina, por encima de 1008, para
Jjebones de resina reforzados, por encima de 110&C: péra coles de
resina libre, en cambio bastan ya S0-85%C. '

Sin embargo, especialments en él caso de papeles finos,
interese mantener temperaturas lo mds bajas que sea posible en
el secadn, puesto que, por la accién intensa del calor, padece la
resistenecia del papel.

Otres placas de papeles, especialmente el papel satinado
por un ladn, se seca con mucia rapidez y & una temperstura muy

alta., listo influye de un mofo negativo sobre el encolado, pero
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més especialmente en las colas de resina libre, mientras que los
jebanes son menns sensibles.

| "eniendn esto en cuenta, seo emplea una u otra clase de
cola, segin sea le naturaleza del papel y su modo de fabricacién,

Se ha encontrado ahora que se pueden fabricar tamblién
resines reforzadas y resinas previamente tratadas por diferentes
medins quimicos, de tal modeo qQue sean adecuadas pare la termina-
cién ds colas de resine libre. gstas colas de resina libre reu-
nen en si las ventsjas de la®w colas de resina libre ordineries,
los jabnnes de resina y los jabones de resina reforzadns, es Qe-
cir, neo necositan ninguha temperatura eleveda de f£ritsdo. Pero,
por otrn lado, se puedsn emplear tembién en lns papeles satinadns
por une cara y dan lo misme que los jabones refnrzados, un efec-
to de encnladn considerablemente maynr que las colas de resina
corrientes,

5@ pueden emplear para esto; Resinags totel o parcialmen-
te esterificades, asf cnmn aductos ester y ester aductos y poli-
esteres en 41 mismos ya cmnocidos, solos, o meaclados o juntamen-
te con resinas naturales.

Bejo la denominacidn de esteres aductos debgn entend er-
se prnductns que se han obtenide por esterificacién de aductos
a partir de resinas v &cidos monocarboxilicos y dicarboxilicos
diensfilos o sus anhidridos, especialmente &cido maléice y anhi-
drido maléico, con alecoholes polivalentes o aminoalcoholes (al-
canolamines) por ejemplo; trietanolamine, mientras que con el nom-
bre de aductos ester se comprenden aquellos productos que se
han obtenidn a partir de un ester con &cidos monncarboxilicoes o
dicarboxilicos Aiendfileos, o sus anhidrides, especialmenté é4cido
maleico y anhidrides maleico.

Al hacer referencie en las lineas sigulentes a los sduc~
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tos de &cido maleico, se sobreentenderd que se abarcan de un modo
general siempre los aductos con &cidos monncarboxilicos y dicar-
boxilicns dienAfilos o sus anhidridfos. | '

Para 15 capacidad de eicolsdo, es indiferente que se este-
rifique primero la resina y luego se forme el aducto ester, o que
se forme primero el sducto y se esterifique éste para dar un ester
aducto, o que se esterifique primero el anhidrido maleico y lue-
go se formen aductos & partir del ester nbtenido y resina o bien
finalmente que se forme un poliester a partir de distintos compo-
nentes, del modo en sf ya conncido Las propiedades del sster
aducto o bien del aducto ester en el ;oliester se pueden ademéds
var.ar y nejorar, afiadiéndolos, eventualmente durante su prepéra~
¢ifn, édcidns grasns, esteres de écido grase, n esteres aductos
de 4cido graso, en cantidades variables. De este modo se pueden
estavlecer de nnidn arbitrario el punto le fuzién, le dureza, la
viscosidad y la dispersabilidaed de los productes originados. 81
se emplean esteres de resinas y 4cldns grados o esteres mixtos
a partir de resina y dcidons grasns y alcoholes bivalentes o po-
livalentes, comn colas, de acuerdo con la invencién, entonces es—
tas colas son superinres a ias resinas naturales en poder de enco-
ledo, especialmente cuando los esteres contienen todavie grupos
hidroxilo libres o grupos €cido libres.

Ho es necesarin emplear los esteres por sl solos, sino
que basta ya casl siempre una adicién de resinas naturales, para
mejorar su capacidad de encolado. La relacidn de éster a resina
natural puede variar de .ndo arbitrario y depende ontre otras co-
sey, de les propledades que se pretendan y se orienéaré tembién
segn los puntos de vista econdmicos puesto que las resinas natu-
rales son méds baratas, como se comprende, que los esteres nbteni-

dos a pertir de las mismas.
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Una gran parte de los esteres empleados de acuerdo con
la imencidn, especialmente lns ponliesteres, se conocen ya por si
mismos, pnr ejempln, estos poliesteres se emplean en la industrie
de lns plasticns y principalmente para lacas. Pare estas aplice-
ciones se prefleren en general, esherss neutres, es deolr, esteres
con indices de dcido y de hilrnxilo que estdn 1o méds cerca pnsible
de cero,

Iing esteres empleadns pars el encolsdn del papel de mcuer-
do con la invencién, en cambio, son especialmente adecuadns cuan-
do ecomtienen Indices de 4cidn elevados y/o también grupes hidroxi-
1o libres.

Pare la preparacidn de los esteres, se emplean comn com-
ponentes dcido, resinas y &cidos grasns, ilgualmente hidroxidoidos,
tal como aceite de ricino y/o &cidns monocarboxilices y dicarbo-
xilicos, dienofiles. Cnmo componente alenhol, se utilizan polial-
conholes, asl como también aleoholes grasne elevados y aminoalco-
hnles.

in lns siguientes ejemplns se explica més detalledamente
la invenciédn y para comparacién, se dén en las figuraes I y II el
gredo de encolado seghn Cobb le las colas de acuerde con la in-
vencidn con dns colas e resina corrientes en el comercio, a sa-
ber, un jabon 3e resina cnrriente y une dispersidn de resina 1li-
bre. '

Los ensayns se han hecho con celulosa, al sulfito blan-
queada de 40 grados de nolienda Schoper-Riegler, manteniendo
igual la proporciédn de alumbre. Las hojas se sccaron a 110% y se
examineron, después de permanecer durante 12 horas en une éémara
climatizada a 2 O8C y 65% de humedad relativa, por el métndo de
Cobb en lo refereﬁte al encolado.

Las curvas muestran la absorcién acunsa de 100 cmz de pa~
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pel en an minuto, en relacién con =1 contenideo de cola (calculado
comn contenido secen total de la cola on » referido a celulonsa)l.

Cade 10 mg. de absnrcidn de agua corresponden a 1 gredo Cobb.
EJBNPIO T

Se hmcen reacclonar 85 partes de triresinato e gliceri-
ne con 12 partes de anhidrido malelco hasta formacién Ae aducto,
luzgo =e mezcla a unns 120-150% con 5 partes de aceite de ricino
Yy se mantiene a esta temperatura durante 1/2 hora. El producto ob-
tenldo se dispersa luezno del mndn connclido con resinatn sddien
y caseina y £9 emplea para el encolado una dispersién de 40% apro-

ximademente. £l resultado se aprecia por la curve 1 de la figura I.
ETENVPIO 2

Se hacen reacciomar 480 partes de un aducto de resina y
enhldrido maleleo onn 62 partes de etilenoglicol y 25 partes de
dietilenoglicol Aurante 1/2 hora a unos 130-1502. il monoester
obtenidn =e mezcla con 160 partes de resina v sé disperga segin
el ejemplo I. Bl grado Jde encnladns se aprecia por la curve 2 de

la figura I.
ETRMPLO 3.

Se wsterifican 860 partes de aducto de resine-anhidrido
meleico con 360 partes de monnestearato de glicerina ( o 400 par-
tes de monnestearato de trimetilol)$ se agregen al é4ster 200 per-
tes de resinea y luego se dispersa con 100 partes de resiretn sbdi-
co y caseina y se diluye hesta 40%. Bl grado de encolado se puede

observar en la curva 3 de la fig. I.
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Un ponliegter obtenido Ae la mensre cenocida, a partir
de resine anhidride malelco, sceits de ricine y butano =-1,4-diol
con un indice de dcido de 80 a 90, se dispersa con 1l0» de resina-
to de sodin ¥ 1% de trietano amina. £l grado de encoladn se apre-

cla en 1a curve 4 de la fig. I,

BJAPLO b

Se consigue el mismo resultado (ver curve 5 de la fig.
I), con un poliester obtenido & partir de resina, enhidrido malei-
co, monoestearato de glicerina y hexametilenoglicol con un fndi-

ce qG 4cido de B0 a 60.
B 2PI0 6.

Partiendn de pez de resina, aue contiene aproximademen-
te 30 & 35% de diversos acidons grasns, resina, anhidride maleico
¥ pentasritrita, s¢ prepara uns resina ester e¢on un indice de éci-
do de 80 a’/es, que se dispersa del moin corriente. El grado de

encolado puede obscervarse en la curva 6 de le fig, I.

ETEPIO 7.

Se mezclan 40 partes de moncestearatoe de glicerina con
50 partes de resine y se dispersan con 10 partes de resinsetn sé&-

dico. sl grade de encoldn e ve ¢n la curva 1 2e b fig, II.
EJEIPLO 8.

Las curvas 2, 3 y 4 de la fig. II muestran el curso del
encolado con colas de resina libre conncides, en las cuales, 40%
de la resina natural se han sustituldo respectivamente pnr dies-

tearato fe pentaeritrite, o bien monoresinatn Jde etilennclicol o
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monoresinats de preoplelennglicol,

ETHIPIO 9 \ 243277

Se esterifican 134 partes de pentaeritria del modn 7 ya
conocidn, con 305 partes de resina y 285 partes de un dcido gre-
so de 18 atomns de carbonn. Se mezclan 40 partes de este ester con
50 partes de resina y la mezcla de dispersa con 10 partes de re-
ginato sodico. En la curva 5 de la fig. II se puede ver el grado

de encolsado.

BT SPYLY 10

' Bn la preparecidn de un jabon 7le resina con un conteni-
do de 52% de aducte de resina-anhidrido maleico, (con 13% de e
hidrido malelco) se agrege hacia ¢l final de la saponifieanién
12% de resinate Ae trietanolsmina. En la curva 6 de la fig. II
se aprecis el resultadn del encnlado.
Comn puede observarse pnr las curvas, utilizando can-
tidades de cola normeles de 1 & 2% eon las colas de acuerds con
la invencién, se consiguen sin exeepcidn mejores encolados que

enn las colas d¢ resina natural corrientes.
EBEPI0 11

Se hacen reasccionar 500 partes de aceite de tall (en
forma Ade une mezcla comercial de 4eidns resinicns y decidos gresos)
gon 150 partes de alcohol o-hidroxi-bencil a 165-190% haste que
cese ¢l desarrolle de agua. Se calienten 100 partes &el producto
obtenidn con ZQO partes de resina de bdlsamo y 35 partes de an-
hidrido meleice hasta la formaciAn completa de aducto & unos
160—170“8 La resina obtenida se disperse de le manera usual,

in la curva 7 de la fig, II, se reproduce el efecto de
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encoledo de egte dispersidédn,

NOTA

Los puntns de invenckén propla y nueva que se presentan
en Esrafia para que sean objetn ¢ esta Patente de Imvencién por
VEINTE allos, son los sigulentes:

12,- Nejoras intraducides en la fabricacién de colas
de resina, éspecialmente colas de resina libre, caracterizadas )
pnrnue dichas colas se elaboran a hase deo esteres de resinss yfo
de aductos obtenidos & partir de resinas segdn Diels-Alder y/o
aduetos a partir de esteres de scidns resinicos yfo esteres de
dcidos gragos con acldos monocarboxflicos y dicarboxilicos die-
néfilos y/o de poliesteres, en sf ya conncidos,

2%, ~ Mejoras segln se reivindica en el punte 1, caracte-
rizadas ponue el componente alcnhnl de los alcoholes estd cons-
titufdo por alceholes aliffdticos monn n polivalentes y/o amino-
alcoholes con 2 a 24 é&tomos de carbono, preferentemente.

32,~ llejnras segfin se reivindica en los puntes 1 & 2,

~ caracterizadas usrque el componente &cido de lom esteres sesté

constituldo por dcidns carbnxllicos alifédticos monnbédsicns o po-
libésicos yfo eventualmente tambien dcidos nxicarboxilicos.

42, llejoras semin se relvindica en el punto 1, caracte-
rizadas porque los pnliesteres contienen un Indice de #cido ele-
vaedo y eventualmente tambien grupos OH,

5%,~ lejoras segin se reivindica en lns puntos l-4, ca-
racterizadas porque la cola contiene aminoalcoholes Jjunto con los

esteres,
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62,- Mejores intrsducides en la fabricacién de colss.
Tal v como se he dascrito en la Memoria que antecedse,
y con los fines que se hen especificado.

Bete lemorie consta de diez hojas escritas por una Sola
5 cara.

Medrid , ,
~2 ENE 1959

- P.A.
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