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M&MORIA DASCRIPTIVA
para solicitar
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en
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-
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E

por VEINTE aifios
a nombre de J.P.BEMBMRG AKTL.NGESELISCHAFT, entidad alemena,

establecida en Wuppertal -Oberb., Alemania, por:

"FROC ZDIMIQTO PARA LA FPABRICATION DE S&DA ARTIFICIALM

#n la fabricecidn de seda artificial, qne se enrolla
en forma de torte o de cordon, hay que contar con el peligro
de gue se obtenge une seda con encogimiento e hinchazon desi-
gnales, ya que resulte dificil un secado uniforme de las capes
5 interiores y exteriores de las citadas formas de arrollamiento.
dstos defectos pueden presentarse tambien en los procedimientos,
en los que cada uno de loe hilos individuales es tratado ulte-
riormente en procesoc continuo, pnesto que resulta dificil some-
ter cada uno de los hilos a condiciones de secado absolutamente

10 idénticas. Se ha tratado ciertamente de orillar estas dificul-
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tades, secando el hilo dos veces. A este particular se proce-
dis de tal modo. que el hilo, una vez desacidificado o desa-
zufrado y lavado, era secado, después de 1lu cual se avivaba y
a continnacidn se volvia & secar. A su vez se han agregedo ya
también aprestos al liguido hunectante intermedio que se pre-
cise en este secado doble.

Tratdndose de haces de hilos fabricados en el proceso
continuo, no era preciso este sccado doble para la compensa-
0ibn de designaldades de encogimiento y de hinchazén, ya que
en el secado comun, dicho secado de los miltiples hilos, trans-
curria en condiclones iguales. Los hilos asi fabricados, empe-
ro, no posefan frecusntemente la snavidad suficiente para sa-
tisfacer les mAximas exigencias,

Je ha descubierto shora que medilante &l procedimiento
siguiente, se obtisns una seda d. suavidad especialmente buena.

Un haz de hilos fabricado en proceso continuo por los
procedimientos de la viscosa o al cobre, es hecho pasar, des-
pués del tratamiento ulterior, por un bafio de avivaje, que pue~
de contener adiciones con actividad catibnica, despuéds de lo
cunal se seca, a continuacién se trata otra vez, bien con un
avivaje igual, bien con un apresto, y finalmente se vuelve
a secar.

Hesta ahora los hilos unicamente se encontraban en un
estado de muy hinchados, cuando el avivaje o el apresto se apli-
caban sobre ellos en un proceso continuo. A este respecto, el
agua de hinchamiento con exceso que contenian los hilos, habie
de ser expulsada por el liguido de tratamiento. Ahora bien,
esto requerla cierto tiempo, del que no se dispone en medida
suficiente en el procedimiento continuo, especialmente cuando

se trata de velocidades de hilatura elevadas. Debido a ello,
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el avivaje o alternstivamente el encolado en el hilo dontinno
resultaban frecuentemente incompletos y designales, propor-
cionando, al ser insuficiente la aplicacidén del avivaje o del
apresto en la fabricacién de urdimbres pars la tejedura una
seda dura.

lMediante el procedimiento de acuserdo con el invento,
se evitan estos defectos:

El baefio anterior al primer secado contiene, de acuerdo
con el invento, en todo caso un agente gastificante, por ejem-
plo, una emulsién de aceite o un compuesto con actividad catid-
nica, 0 una mezcle de las materias citadas. BEntre los muchas
productos con actividad catidénica conocidos, pueden conside-
rarse por ejemplo, los derivados piridinicos, los compuestos
aménicos cuaternarios, las aminas alifdticas y los derivados
de etanolaminas, tales como por ejemplo sus ésteres de 4cidos
grasos, emidas de dcidos grasos o el &ter alcohilico.

Bn la fabricacién de seda para hilos de trama y para
fines de tricotaje, se emplea tambien en ¢l segundo bafio un
avivaje ablandador. Ambos baflos pueden ser iguales, si bien en
algunos casos es ventajoso emplear productos distintos y/o
aplicar concentraciones diferentes. Tal es especialmente el ca,
cuando se desea fabricar hilos de crespon, puesto que entonces
el bafio segundo tiene que contener un asf llamsdo apresto de
crespon. S8i se desean hilos pare la producciédn de urdimbres
tiene que contener el bafio segundo un apresto de urdimbre,
que proteja al hilo con una accién especialmente buena. Estos
aprestos de urdimbre son por ejemplo prodnctos de albdpina ,
alcoholes polivinflicos, derivados del 4cido poliacrilico,
celulosa o almidén eberificades o alternativamente esterifica-

das y aplicados por sl solos, hacen al hilo rigido. Debido &
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ello no era hasta ahora posible el arrollar los hilos con
apresto de urdimbre sobre soportes sin alas, El procedimiento
de acuerdo con el invento, empero, ha abierto este camino, ya
que los hilos han recibido por el primer bafioc on los agentes
ablandadores, una blandura interna, antes de ser envueltos

en el segundo bafio por el apresto de urdimbre. La forma ge
arrollamiento de los hilos es indiferente. Por lo general, en
la fabricacidén de mercancila para las f4bricas de géneros de
punto, se arrollard el haz de hilos sobre un plegador parcial,
mientres que, por el contrario, los hilos destinados a fines

de trama, se colocarén sobre bobinas individuales. Cuando se
fabrican hilos con apresto de urdimbre se puede seguir el nue-
vo camino de arrollamiento sobre bobinas mds arriba bosquejado;
shore bien tambien se puede arroller el haz de hilos, como has-
ta ahore, sobre los asl llemsdos plegadores de hilatura &
partir de los cuales se obtienen los plegadores para sl telar,
haciendo confluir varios plegadores de hilatura.

' Dedas las posibilidades indicadaes, a saber, bafios con
una o ocon varias sustanclas, composicién igual o distinta del
bafio primero y bafio segundo, asl como concentracién idéntica
o0 diferentes de ambos bafios, se dispone de tal nfimero de com-
binaciones que para cada fin de empleo de los hilos producidos
se puede hallar fé4cilmente la solucién éntima.

Ios hilos para la trama en la tejeduras o para fines de
tricotaje fabricados por el procedimiento de acuerfo con el in-
vento con avivaje doble, y la seda que para urdimbres fué tra-
tada con aviveje previo y apresto, proporcionan tejidos y gé-
ncros de punto con un tacto especialmente agradable y excelente
uniformidad en el tefido. |

Bz tambien posible el tratar el hez de hilos en un tercer
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bafio y despuéds secarlo una tercera vez, Ahora bien, tal esfuer-
zo adicional dnicamente resulta justificado en casos excepciona
les,

La realizacidn del procedimiento de acuerdo con el inven

to serd explicada a base de los e¢jemplos siguientes;

EJEMPIO I

El haz de hilos fabricado en proceso continuo por el pro-
cedimiento de la viscosa, tratado ulteriormente y terminado de
lavar, fué introducido em un baflo de preparacién, que conteniea
10 g/1 de &ster del ecido trietanolaminoestearico, habiendose
ajustado a un valor pH de 4,V mediante la adicidén de dcido fér-
mico, y gne posefa una temperatura de 45%. Después de escurri-
dos los hilos, se secd el haz de hilos naste un contenido de
humedad de 5# para lo cunal se le hizo pasar por 5 cilindros
secadores con una temperatura de envolvente de 85?2 después de
lo cual se le condujo & un bafio de apresto de 50% con 15 g/l
de alcohol polivinflico, y finalmente se volvié & secar has-
%a un contenido de humedad de 12% eon ayuda de 4 cilindros de
secado con una temperatura de envolvente de 80%, El haz de hi-

los fué arrollado sobre un plegador de hilature.

ETRMPLO 2
Un haz de B00 hilos, fabricado por el procedimiento al

cobre, tratado ulteriormente y lavado, fué hecho pasar por un
bafio de preparacién, gue contenia une emulsién de 26 g/l de acei-
te de oliva y 15 g/1 de trietanolamina. Temperatura 40¢, El

haz de hilos escurrido fué secado como en el ejemplo 1 y des-
pues aprestado en un bafio con 20 g/l de éter metilico de celu-

losa a una temperatura de 452, Después de secado como en el
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ejemplo 1 se arrollaron individnlamente los hilos del hez, en

forme de bobinas crnzadas cénicas.

EJENPLO 3

Un haz de 600 hilos, fabricado por el procedimiento a2l
cobre, tratado posteriormemte y lavedo, fué hecho pasar antes
del secado primero y antes del secado segundo, por sendos bafios,
que contenian 20 g/l de ester del 4cido trietanolaminoestedrico
El velor pH fué de 4,0 y la temperature de 502, Los dos secados
se reslizaron al ligual que en el ejemplo 1 y los hilos se arro-

llaron individualmente en forma de bobinas cruzadas cénicas.

EJEMPILO4

El ensayo se realizé de la misma manera que en el ejem-
plo 3, con la diferencia de que el bafio anterior al secado
segundo, contenia 30 g/l de aceite de oliva emulsionsdo, man-
teniendose a 408%2,

Bsta solicitnd que corresponde a la presentade en Ale-
menie el 10 de Agosto de 1957, bajo el n? B,45659 IVc/8k se
acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Batatuto so-

bre Propiedad Indnstrial.

- NOTA -

Los puntos de invencidén propia y nueva gqne se presentan
en &spafia para que sean objeto de esta Patente de Invencién
por ViLIITE afios, son los siguientes:;

1%,- Un procedimiento para la fabricacién de seda arti-.
ficial por los procedimientos de la viscosa o al cobre, en forma
de haz de hilos en proceso continuo, caracterizado por que el

haz de hilos hilado, tratado ulteriormente y lavedo, es hecho
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basar por un baflo de avivaje, se seca y a continuacidn se vuel-
Ve a avivar o a aprestar en un segundo bario, y finalmente se
seca por segunda vez,

2%,- Un procedimiento de scuerdo con la reivindicacién
1, caracterizado por que los bafios le avivaje contienen sustan-
cias con activided catienica.

32,- Un procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones
1-2 caracterizado por que el bafior segundo tiene la misma com-
posicidn que el bafio primero, con una concentracién igual o
distinta.

42, Un procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones
1-2, caréoteriza&o por que el bafio primero y el bafio segundo tie-
nen composiciones difercntes,

52,- Un procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones
1-2 y 4, caracterizado por que el baiic primero es un bafio de
avivaje y el bafio segnndo contiene un apresto.

6% - Un procedimiento de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1, 2, 4 y 5, caracterizado por que los hilos aprestados
se arrollan sobre bobinas individnales,

79,- Procedimiento para la fabricacidn de seda artifi-
cial,

Tal y como se ha descrito en la liemoria que antecede,
rgpresentado en los dibnjos que se acompailan y con los fines

qne se han especificedo.
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Bste Memoria consta de siete hojas y la presente es-

critas a médgnuina por une so'a de sus caras.

vageia, 13 47N 1958

GM/. -8
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