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Para la ‘confeccién de bolsas, sacos, y mimilares,

a base de papel,
léminas de pléstico, de metel o similares, con la pieza tubular aplanada
se forma de ordinario un fondo erusado o en cufin abriendo los extremos de
aquélla para obtener los dobleces angulares y plegando seguidanente las
lenglietas del fondo. Al mimmo tiempo era tuhbi‘n conocida la préetica de
plag;r un fondo en cufia a partir de la piesa imbular extendida,

En la confeccién de bolsas de papel o similares con una adieidn o
1lémina complementerias compuesta de materisl precintable en caliente, las
cuales quedaban situadas por la parte interior de la bolsa, se soldabe
goneralmente el fondo en cufia con una faje alargade ooriida que sobresa-—
1%e hacia fuera, “sta faja centrel dividia el fondo en forma desfavorable.

Todos estos procedimientos de fabricacién ya conocidos adolecian,
ademfs, del inconveniente de que las bolsas se tenfan que confeccionar
una por una en varias fases de trabajo y que, para elle, se partia de una
pieza tubular confecclonada en una miquina especial, e partir de la cual
pleza se yerminaba entonces la bolsa en una mfquina colocadora de fondos.

Para eliminar el inconveniente de wma faja corrida central para sol-
dar el fondo, se han sugerido oportunamente formas de bolsa en las que lag
paredes laterales con fajas alargadas colocadas a smbos lados para scldar
el fondo se plegaban alrededor de un fondo unitario. Perc hasta shora no
se oonocen todavia miquinas eficaces para fabricar esta clase de bolsas.

El presente invento se refiere al logro de nusvos procedimientos y
dispositivos para fabriear reciplentes, teles coamo bolsas, sacos, vasos,
botellas, o similares, con fondo mnificado, en donde el mmevo procedimien-
to segfn el invento consiste en que después de plegar en forma de U una
tire de partida con revestimiente interior precintable en callente y por
compresidn de ambos lados longitudinales con seperacicnes adaptedas a los
lados del recipiente introduciendo de pasc los mismos juntemente en fajas
longitudinales soldables entre sf o & unir de otrs forma cualquiers y los

enerpos de reciplente sblertos por abajo, se formsn varios recipientes
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Juxtapuestos y a dividir respectivemente dentriwde ]a; tajaa hﬁgitndina-
les, cada wno con fondo wnitario, y picos trianguleres plegables que so~
bresalen deede este §1timo hacia srriba.

Despuée de la subdivisién de estos recipientes, p. ej. bolsas, vasos
fraecos y similares, y después de aplanar las fejas slargades del tubo ¥y
los picos plegados del fondo, e pueden aplicar hojes de fendo eapecimles
o una hoja de fondo extendida por todo el reciplente, a voces también pro-
vigtes de perferacicnes o cosm parecide entre los cuerpos del recipiente,
en cuyo cagc se separan entonces uno de otro dichos recipientes despren=
diendo loe migmos, y acte seguido se divide la hoja de fondo corrida con
cuchillas especiales ¢ dentro de las perforaciones por medio de traccién.

Los dispositivos pere reslisar el procedimiento segfn el invento cop
slsten en esencia en varios cuerpos con forma adaeptedos sl tamafio y eonfi-
guraeién de los recipientes, por ejemplo; boleas, vasos, frascos y simile-
res, ¥ colecados unc al lado de otro con separsciones previamente determi-
nadas, y listonee de soldar y de presién los cuales sctiian entre ellos, y
se hallan colecados uno al lado del otro de modo que ge puedan desplazer
reciprocemente, en tanto que los cuerpos con forma cocpersn cade vez con
las placas de presién -que actfian por arriba- para los fondos de las bol-
sas y con selapes plegadoras para la formecién de lee cuerpoe de partids
en forme de U situados uno al lado de otro.

Loe éuerpos con forma pueden ir colocados en filee en las respectives
estaciones de tranaformacién, o girer alrededor de un eje y, entonces, ser
despiamblaa en cuanto a su altura y hacia los lados.

Cuendo lae mencicnedss estaciones de transformacién estén situadas
en disposieién eircular van situadas entonces sobre el torniguete ocupado
por los cuerpos con forra pera las bolsee las placas de presifn con las
solapes plegadoras lateralee y los listones intermediocs de spriete y de
soldar por fuers de una bands de partids que es conducida por encima de di
chos cuerpod,
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Entre la estacién superior de tmnafagegﬁgnéi e@e efectin
el pliegue en forma de U de le banda de partida asi como la formacién de
les cuerpog del recipiente situadios uno 8l lado de otro con costuras len—-
gltudineles soldadss, ¥ la segunds estacién de traﬁaformaci&n, en la que
tiene lugar la aplicacién de las hojas de fondos, se pueden aplicar con
érganos plegadores a les recipientes -por ejemplo, bolses o vasos= las
punias plegedas del fondo y las falae elergadas soldedas. Con la mencicna-
da disposicién circular, en una tercera estacién de transformscién se girm
los reciplentes acabados, por ejemple, bolsas de fondo en cuifia abiertu
por arriba, de tal modo que lak eberturae queden pituadas hecia arriba y
las holses ¢ gimilaree ya acsbadae puedan ser conducidas en filas uns al
lado de la otra a las méquinas envasadoras y precintadoraa,

Se consigue, pues, segfn el invento una fabricaecién mecfnica de re-
cipientes, por ejemplo, belsss, vasos, frascos y similsres, de papel o ma-
terial perecido, con gran produccién y en una méquina de estructura de
por of sencilla y de funcicnamiento segurc. Los recipientes emn cuestién
pueden oconfedcionarse directamente a partir de bandas de papel lisas o
material perecido, sin necesidad de preparar de antemano ningin tubo fle-
xible,

Los adjuntos dibtujos mmestren a titule de ejemplo unas formas de
ejecucidn del objeto del invento, a saber:

Fig. 1, una banda de partide para bolsss de fondo en cufis, visie
desde arriba. | .

Pig. 2, une representacién gréfica de uns benda de partida plegada
en forma de U, cemo primera fase de trabajo.

‘ Fig. 3, una representacién p@rcial on perspectiva de una serie de
boleas ya plegadas,

Pige 4, una viste lateral correspondiente a la Fig. 3

Fige 5, 1la seceién transverssl de la Fig. 4.

Fig. 6, uns bande de partida pare vasos, vista desde arriba.




Fig. 7, una vista de un vaso ya terminadz 43 26 @

Fig. Te, wna vista do un frasco llence
Fig. Tb, la seccién transversal dei extremo guperior de la Fig. 7a.
Fig. 8a, une vista esquemftica lateral de loe principeles elementes
P de los dispositives segin el invento, en su poaicién de partidar’.'
Fig. 8b, la seccién transverssl VI-VI de la Fig. 8e.
Pig. Bc, una viste superior eaquemftica de la Fig. 8a.
Fig. 84, una vista superior esquemitica de la Fig. 8a.
Fig. 9, una vista superier eiquemﬁtiea de una serie de bolsas provig
104 ta de una hoja de fondo.

Fig. 10, vista snterior de los listones plegrdos con dispositivo de
meniobtra pars el plegado en forma de U,

Fig. 11, viste lhterior de los listones cortadores y listenes de pre-
8ién que actéan entre los moldes pera las boleas.
156= Fig. 12, vista latersl de la Fig. 1l.

Figs. 13 y 14, representeciones gréticas de los listones de preeién
y cortadores, correspondientes a las Figs. 11 ¥ 12,

Fig. 15, un conjunto que comprende los diepositives segén Figs. 10
y 1.
20~ Fig. 16, otra forma de ejecucién de les listomes de presién.

FF:lg. 17, vista general esquemitice de un dispositivo gegin el inven=
too |

Fig. 18, representacién esquemftica de un dispositive de llenado ¥
de precintado.
25, Pig. 19, repregentacién esquemitica del proceso de cierre de una bol
sa.

Fig. 20, representacién @quemftics, a escala sumentads, de une bel-
ss scabada, 1lena y cerrada.

Para la cenfeccién de bolsas, sacos o similares, vesocs, frascos ©

30,~ otroe recipientes se emplea papel, ointa de pléstico, léminas metélicas o
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| las paredes latersles 3 y 4, y al mimmo tiempo se juntan estos lados longi-

similares, por ejemplo, recubierto por un lado de materisl precintable en
caliente, por ejemple, pléstico, o proviste de la correspondiente capa de
léminee, De una banda de pertida se dividen hojas 1 de un temasfio proporcio=
nado a la elaboracién deseads, o se las recorta debidamente y, por ejemplo,
sin ninguna preperscién a base de 1inees acenaledas o de plegedo o de forma
parecida, se las somete directemente sl proceso de transformacién. Una de eg
taéﬁlh:.iﬂdaa de partida 1 estd representads en la Fig. 1, en donde para el
ejemplo que nos ocupa, se pusde imaginar que no existen las lineas de puntos|
Y reyans y las marcadas a trazos em diche figura, En esta bande de partida,
el lado recubierto con capa de pléstico o material analoge queda por debejo.

En la primere fase de trabejo se dobla en forma de U, como muestra la
Fig. 2, la banda de partida dividids o recorteda, hallfndose el lade recu-
bierto por‘la perte interior de este owerpo doblado en forma de U, Con ests
plegedo en U, la anchura del lado superior 2 corresponds, por ejemple, a la
anchura .do un fondo de bolse, y los dos lados longitudineles 3 y 4 tienen,
en pentido perpendiculsr la sltura de uns bolsa acabsda.

Este cuerpo dohlado en forma de U eé prensado con determinsdas separs—
clones, apreximadamente a la altura de las flechas 5, a todo lo large de

tudinales a solder o unir de otra forma cuelquiera y los cuerpos de lss bol-
pas que quedan entremedias, Do esta manera queds formado un cuerpe plegado,
como se aprocia en las Figs. 3 a 5, compuesto de varios cuerpos de bolsas
consecutivos y abiertos por abejo, y de lae fejas alargadas 8 situadas entre
ellos, Con el plegado en direccién de las fleches 6 queden formades las pe=
redea laterales estrechas 9 y 10 de los cuerpos de las bolsas directemente
a ocontinuacidn de las citadas fajes elargades y, al mismo tiempo, se formen
también en el extremo supsrior los picos triangulares plegedos 11 dirigidos
hacla arribae, los cuales se hallan directamente a eontinimoién de los fon=
dos de las bolsas 12, »

Deapués de seccionsr las fajas alargadas 8 entre los cuerpos 7 se tie-

:
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nen ye las bolsas sueltas deseadas, en las cuales se pneden aplanar todavia
las fajas y picos mencionsados, y dotar al fondo, en cualguier forma deseada,
de una hoja cobertora,

De esta manera se pueden confeccionar varias bolsas, pof ejemplo, has-
5e=~| ta 10, colocadas una al lado de la otra, o mis todavia segin sea su temafio,
con fondo cerrado, es decir, sin dividir. La anchura de la banda de partida
1 determina el nfmero de bolsas o similares colocadas una al lado de otra;
Las 1fness dibujadas en la Fig. 1 quedan formadas cuando se vuelve a abrir
la bolsa después de haber sido plegada. Betas 1l{neas compronden las paredes
10e~| del cuerpo de las bolsas 7a, las fajas alargadas 8, lss paredes de la bolsa
9‘y 10, el fondo de ésta 12 y los picos 1l, Cuando la banda de partida es de
un material grueso, una vez recortada se la puede marcar también en na opé—
raeidn adicionsl con esnales o 1ineas de plegado, por ejamplo, de acuerdo
eon los trazos dibujados en la Fig. 1,
15~ El tamefio y la configuradién de la banda de partida, asi como la sub-
siguiente conformacidén y plegedo y la operacidn de juntar el cuerpo en forw
ma de U se rigen por la clase y configuracién de los recipientss a obtener,
loa cuales, por ejemplo, pueden ser en forma de bolsa de cualquier tamafio

desesdo. Los recipientes pequefios a modo de bolsas, por ejemplo, para ciga-
204~ | rrilles, ete. pusden confeccionarse eventualmente también en series dé nas
de 10 bolsas cada una.

| la Pig. 6 mestra una banda de partide para la elabroecidn de vasos de
' papel, los cuales tienen, por ejemplo, la forma expussta en la Fig. 7. Di- ,
cha bunda de purt:!.da » seglin sea el espesor del papel, pueds estar provista
254~ | segin Fig. 6 de lfnecas smanaladss o de plegado, o bien se la puede conducir
lisa a los dispositivos de transformacidn.

En egta forna do partida, las paredes del tubo 7 van afiadidas direct_#
mente a las partes estipuladas para el fondo 12, aslrededor de las ocuales ms
lleva a cabo el plegado en forma de U, las cusles paredes, juntamente con
30.,~ | las costuras precintades longitudinales 8a pasadas cdnicamente con respecto
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al fondo 12 de forma esencialmente cuadrada, dan 1por resultado un tubo eb-
nico de seccién redonda. Como ya aé dijo, con la anchura de la banda de par-
tida se puede diah-ibpir un mimero elevado de vasos situados uno al ledo del
otro. ‘ ,

El plegndo en forma de U ge lleva a cabo a lo ancho de los fondos 12,
Yy con listones de soldar cénicos se meifian entonces entre si las fajms alay
gadas 8a entre los cuerpos de las bolsas juntando aquéllas al miamo tiempo.
Para reforzar el cuerpo del wvamo, se puede prever en la parte guperior un
reborde 701 antes o dempués del plegado de los vasos. En caso necesario se

bt

pueden practicar unas escotaduras 702 al objeto de que en el extremo superio]
del borde replegade se puedan solapar mmtuamente las solapas vueltas hawia
fuera en prolongacién de las costuras precintsdas lengitudineles Sa. El re;_
cubrimiento termpléatieo va gituado por la parte interior del vaso, por lo
cual gueda vuelto haseia fuera por gl borde replegado 70l.

Eatos vasos, en lés euales‘l partir de un fondo cuadrado el cuerpo de
los mimmos va ensanchéindose hacla arriba ednicamente, se pueden confeccio=
nar con papel relativamente delgado, sin que haya de tener el carécter de |
cartén. Los picos plegados triangulares fermados durante el plegado se apli-
can aquf también sobre el fondo, y éste va entonces recubierto con una hoja
para fondos, La fabricacién de estos vasos resulta muy barata en comparacién
con la mayorfa de los vasos de cartén empleados hasta ahora. Tembién se les
puede prolongar hacia arriba de tal modo que una vez llenos puedan ser ce-
rrados. , ‘

81 a las paredes del tubo 7; se les da una longitud grande en relacién|
con la anchura, en cuyo casc pueden extenderse las mismas hacia fuera con
una ligera conicidad o en 1fnea reecta, entonces pueden obtenerae asimimmo
recipientes en forma de frasco 7p a los que wna vez llenos y despnés de for=-
mar pliocgues interiores 705 (efr. Fig. 7b) se les cisrra con unas tiras 704
pasadas por encima o de cualquier otra forma deseada {efr. Fig. 7a).

Segln xuestran las Figs, 8a hasta 8c, para la fabricacién de bolsae,
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' 14 y dichas plucas de presién 15. Estas §ltimas van suspendidas de scportes

24325,
frascos, vasos o similares segin el procedimiento que i%eda eacﬁto,\! se
utilizan moldes 14 colocados unos al lado de otros del wisme temafio y forma
que los respectivos recipientes, Sobre cada molde 14 exieste una placa de
presién 15 ascendente y descendente. En ambos lados de cada placa de presién
15 articulan sendas placas plegadoras 16 con las cuales se hace el plegado

en forma de U de la banda de partida 1, Esta queda situada entre los moldes

17 que montan sobre un eje comfin 18,

Entre los moldes 14 van situados listones de frea:lén y de soldar 19,
los cuales pueden ir igualmente montados con los soportes 20 sobre el eje
corrido 18. A partir de la banda de pertida plegads en forms de U se forman
lee cuerpos de las bolsas sproximando los moldes 14, los soportes 17 y 20
con las placas de presién y de paegado 15/16 acopladas a los mismos, y los
listones de presién y de soldadura 19 en direccién de la flecha 21'. Esta =
aproximacifn tiene lugar dumente la respectiva conduccién conjunta de los
listones de presién y de soldadura 19, de modo que al terminar esta fase de
trabajo, los moldes 14 y los referidos listones 19 se hallan en la posicién
representada en la Fig. 8d. Alrededor de los moldes 14 se forman los euerpoi
de las bolsas 7 con sus paredes 7a/9/10 y los picos plegados 11 extendidos
bacia arribs, con el fondo unitario situade en la parte superior, y entre
los listones de presidn y de soldar 19 quedan situadam las fejas alargadas
8 u 8a del enerpo de las bolsas o de los vaaou".' |

Las fajas 8 u 8a pueden unirase entre si de cualquier forma deseada en-

tre los listones de presién 19. Lo mfs conveniente es una unién termoplésti-
ca al elegir un recubrimiento interior termopléstico sobre la banda de pare
tida a transformar. A este fin ss calientan de un modo apropiado los bordes
mftusmente en contacto de los listones de los referidos listones de presién
y de soldar 19, hasta que sobre las fajas alargadas 8 u 8a cprimidas entre

pedias se ejersa una presién. Merced al recubrimiento interier termopléstie
¢o0, las mencionedas fejas 8 u 8a quedan moldadas debido a la accién del ca-
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81 se subdividen los listones de presién y de soldar 19 en su sentido

10!'0

longitudinel, de tal modo que en su centro quede una hehdidura para pasar
un dispositivo de corte, sl final del plegado de la bolsa o del waso puede
5e= | todavia temer lugar simmlténesmente una divisién de la bolsa, aproximadamen—
te en el medic de las referidas fajas 8 u 8a,

A las placas de prensado de fondos 15 se las puede dotar de un suplew
mento o cose parecids, el cual responda més o menos al tamafio del pico trian
gular 11 para que, en combinacién con los listones de presidn y de solder
10+~ (19 ensanchados en la regidn de los picos en cuestién, puedan Sstos quedar
asimimmo scldados entre s{ cmando aquéllos son calentados.

‘ A contimacién de la confeceién de las bolsas, se pueden juntar las
'mismas junto con sus moldes 14.

; En la Fig. 9 se expone el modo en que, después de doblar las falas
15,~ }alargudu 8 u 8a y los picos plegados triangulares 1l sobre los fendos, se
.pneden cubrir &stos con unma hoja de fondo oorrida 13, en las series de recie
pientes ya acabados. Entre cada uno de estos filtimoe, dicha hoja de fomdo
13 puede tener unas perforaciones, en cuyo caso, al separar luego los reci-
plentes, se facllita un mecclonamiento de dicha hoja de fondo por la zona de
20,~ |las perforaciones. Después de pegar la hoje de fondo corrida tembién se la
puede secclonar entre los respectivos recipientes con dlspositivos de corte
apropiados, o bien pueden pegarse hojas de fondo sueltas sobre cada una de
las bolsas o de los vasose

La Fig. 10 muestra una forma de ejecucidén del diapoaitive pera llevar
25,~ |a cabo el plegado en forma de U, Una placa de presién 15 ve también aqui prg
vists, como ya se ha descrite, de pleces plegadorss 16 articuladas por ambos
ledosf Entre el molde 14 y la place de presién 15 con sus placas plegedoras
16 va pituade la banda 1 a trensformer de papel o material perecido. La citg
da place de presifn 15 se monte en un macho 24, el cual termins en un sopor=
30.= |te 17 que, & s vez, se monta sobre el eje 18, Sobre el macho 24 va introdu-
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eida una guia 25 proviste por abejo dé un escote 26 y, hacia arriba, de un
teladro 27 para servir de alojamiento s un rmmelle 28, Afiroximademente en el
centro y por amboa lados, pasen por taladros apropiados los ejes 29/30.
 Enel desplazemiento descendénte de la guia 25, por ejemplo con los
5.~ | @jes 29/30 oprimidos hacia sbajo en sentido opuesto a 1a accién del muelle
28, las puntes 31 presionan sobre las places plegadores 16 y mueven éstes
en 90° hacia abajo hests lms posiciones sefisladas con lineas a trazoat. Le
' banda de partida 1 colocada entre el molde y la pleda de presién 15, f£ijén-
dose al mismo tiempo sobre dicho molde con esta placs 15, es doblada por las
10~ | plancas plegadoras 16 hacie ebajo en forma de U basta la poeieién representa~
' ds en la Fig. 2. Léa listones de presién 19, los evales estan eoneebidos
‘ principalmente como listones de soldar, entran en funciones después ¢-duran-
| te dicho plegado en U, o también hacia el finel del miemo, Li fig. 11 muee~
tre una préctica forma de ejecucién de estos listones de presién 19, En este
15~ caso, los listones 19 ven montados con movimiento de giro en los ejes 29 o
30, los cuales pueden accionar el mismmo tiempo, eventuvalmente, el disposlti-
‘vo representedo en la Fig. 10, o sea, la gafa 25, Los mencionados listones
de presién estén todavis montados, de pasc, con bielas 32 en los soportes
20, Se ha viste que es ventajoso erticular dichas blelas 32 a los suplemen-
20,~ | tos 33 sujetos en los listonea phegadores 19,
~ Entre loe cuerpos de recipiente a conformar no hace falte prever, se-
ghin la presente representadén en Fige, 11 y 12, ninginos listones de pre=-
8ién uniterios 19, sino que éstos estén divididos, camo muestrs la Fig. 12,
de tal modo que doa estrechos listones de prosién 19, 19a se hallen colo-
25, | eados uno al lado de otro dejandc un especio intermedic. Cada unc de estos
listones 19, 192 ve montado en el soporte 20 con una blela 32, 32a. Entre
los listones 19, 19a en cuestién hey unes cuchillas 34/35 que se célocan
esimigmo scbre los ejes 29/30.
En 1a Fig. 13 se reproducen de mevo graficemente loe listones de =
30.~ | presién 19 y 19a con lae cuchillas 34 y 35 situades entre ellos, en poaicu&j
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de partide. Lu}compresién de las fajas alargadas 8 u 8r de los recipientes
¥ el secclonamlento simmlténec de lag mimmee deepués de terminads la con-
formacién de los recipientes se lleva a cabo de la signuiente maneras
El eje 18 sobre el que se montan los soportes 20, permanece fijo. lLes
5.~ | ejes 29/30 son movidos perpendicualarmente hacis abejo. 4 eausa de la palan-
ca articulada 32 que no se desplaza, al correr hacis arriba leos eles 29 y
30 se inclinan 90° hacia abajo los listones de presién 19 o 19a ¥, 8i estén
concebidas como listones de soldar, enfiieza entonces el proceso de soldadu-
ra (cfr. Fig, 14 y las posiciones marcsdas a trazos y puntos en las Fign. 11
10.~ |7y 12).
Simltin‘emnte con este procaso de movimiento, las ocuchillse 34 y 35
se inclinan iguelmente 90°hacia sbajo merced a la torsidn de los ejes ranurg
dos 29 y 30 y, el cruzarse, cortean las fajas allrgac}as 8 u 8a de las bolsas
© vasos por la mitad. Les remras en lae que las cuchillas 34/35 estén fija=
15¢~ |das por chavete, estén designadas con 36.
En la menipulacién de materisl recubierto termoplésticsmente, los 1ig=
tones plegadores 19 y 19a estén calentados do modo adecuado cuando estén cop
cebidos a modo de listones de soldar. Es menifiesta la ventaja de prever u.noﬁ
listones esmpecisles de calentamientc en loe bordes en contacte de los listoe
20.~ |nes de plegado y de soldar 19 ¥ 19a, y el que la parte principel de estos lig
tones sea de un material sin termoconductibilidad. 4 '

Loa listones de presion y de solder 19 y 19s giren respectivamente a
les posliciones recogidas en ls parte inferior mientras que la gifa 25 repre-
sentada en la Fig, 10 mueve hacle abajo con wus puntas 31 las sclapes plega-

25~ |doras 16 cwendo las placas de presién 15 estén eclocedss arriba, Esta posi-

extrema de los dos Srgsnos esté representade en la Fig. 15..51 las cu-
hillas 34 y 35 se han previsto entre los listones de presién y de soldar 19,
quéllas, en la posicién extrems, se hallan entonces en las posiciones de =

te, es decir, una vez terminados todos estos procesos, al llegar a la po~

30,~ sicién expueste en la Fig. 15 estén 'ya separados unos de otros las bolsas,

o M i
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5 AR
vasos y similares confeccionados. ét bivc

la fig, 16 muestra otrs forma de ejecucidn de les listones de pre—
#ién y de solder, en la cusl los listones 19b ewtén colocados con movi——
miento de giro alrededor de ejes 37/37b y tienen en la perte de arriba unap
vias de meniobra 38/38s; con palancas de meniobre 39/39a, inclinables ha=
cia abajo, las cuales se apoyan sotre dichas vias de manicbre 38/38a, se
pueden mover reciprocamente, ccmo muestra la figura, los listones de pre=-
#ién y de solder 19b, En caso necessrio se pueden accienar tembién las
parejas de enchillas en la forme anteriormente descrita,

Segiin el procedimiente sugerido por el invento y con los dispositi-
vos deseritos & titulo de ejemplo, los cuales son también susceptibles de
modificeciones, se pueden conformar y scsbar con la debide consistencla,
llenar y precintar seguidemente loe recipientes en cumlquier temefic y for—
ma déaeadoa con un régimen de trabejo contimo per series enteras en esta-
clones de transformacién situadas unss al lado de otres en sentido hori-

zontai o dispuestas circularmente, a partir de une bands inieiel plana‘. En
oago dado se puede disponer también circularmente el dispositivo pars la
confeceién de los gecipientes, y agregar entonces en sentido horizontal
el dispositive de llensdo y de precintado.

I@ Fige 17 mestra una ejecucidén para semejante dimposiclén. Las
tres estaciones de transformacién principales I, II y III van colocadas enl
ciroulo desplazedes mituemente en #hgulos de 120°; sin embargo, se puede

cuelquier otro éngulo y, eventualmente, tembién con &ngulos desiguales.
En la estacién de transformacién I, la cual estd situada arribe, a
la derecha, en la Fig, 17 se divide la banda de partida desenrcllada desdq
un rollo de papel 45 entre los redilles 46, con las cuchillas 47 en las
longitudes estipuladas,
81 hay que acanslar previamente las bandas cortadas 1, se interca=~
lan entonces entre las cuchillas 47 y le estacién I unos dispoeitivos de
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rodillee conductores 58 sobre wn disco de curves 59,
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Plegado y de mcanalado. Si fusse necesario se ;med;a iﬁtefcalar también
otra estacién de corte para practicar, por ejemplo, punzonados en la bande
de partide 1.

En la estacién I, le banda 1 ya preparada se halla debajo de la pla~-
ca de presién 15 y de solapas plegadoras 16 laterales articuladas a esta
dltima para facilitar el plegado en forma de U, Por encima va situada la
@uia 25 que, el moverse hacia abajo, provoca con sus sslientes 31 el doblg
do de las citadas solapas plegadoras 16, Los listones de soldadura 19 y 194
estén colocados de modo que pusden inclinarse hacia abajo alrededor de los
ejes 29/30. El apriete de la placa de presidn 15 sobre el macho 24 ,puede
lleyarse & csbo econ un disco de curﬁa 49 giratorio alrededor del eje 43,

E1~plegado en forma de U de la benda de partida se efectia slrede——
der de los moldes 14 colocados en filas unos &l lado de otros. Estos mol-
des 1/ pueden consistir en un cuerpe 50 adaptado & 1la forma del récipienta
cuyos soportes 51 pueden ir montados sobre dos ejeé 52 con desplazamiento
lateral., Lés ¢itados soportes 51 se apoyan sobre el auerpo giratorio ‘exa~
gonal central 55 con los pernos 54 suspendidoe elfisticamente en 53,

Heocla afuera, los cuerpos 50 van provistos de una pleza supericr 56
la cual, junto con eje 57 pesado por el soporte 51, es manlobrade con los

Entre la estacién de transformacién I y la siguiente estecién II —-
desplazada en 1209 con respectoc & aquella, ven intercalados érgancs plega=-
dores 61 pare doblar lss fajas slargadas 8 u 8a del tubo de loe recipien-
tem, y otros drgencs plegaderes mis 6ls fara doblar les picos triangulares
superioree 1l.

De ser posiblek el luger de transformacién de la estacién Iy, a
veces, también de la estacién II, pueden adsptarse para diferentes temafios
y formas. '

Después del doblado de las fajes & u 8a, las boleas o similares esen

tadas sobre los moldes 14 van a parsr a la estecidén transformadora II. En

r
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- file de bolsas se aplique siempre une tira 71 de idéntica anchure. El ac-

ta se procede a pegar las hojas de fondo 13 so%ie 103 pit;os trianénlareu
11 y= doblados, o & precintarlas. Las hojas de fondo e desenrollan desde
un rollo de papel 62 con los rodilles 63/64. Fl rodille alimentador 64
tiene en su eontorno espérragos de arrastre 65 que, con los dientes 66

de un disco de distribuecién 67, pueden dar vueltes en sectores eportuma=—
mente determinados en direoci.t‘:"vn de la flecha 6B con el fin de que sobre la

clomamiento del dlsco de distribucidén puede temer lugar, por ejemplo, 8
través de une cinte transportsdors, tal ecmo una correa trapozoidal, €9 dep
de una fuente de energia 70. Les hojas de fondo 71 preintercaladas desde
el rollo 62 econ la anchure necesaria, pueden ser seccionadaa' con las cu=
chillas 72 y aplicadas socbre todas las series de bolses por encima de la
parte superior del molde. A continuacién, las cabezas 56 son leventadas
con el macho 73a y el disco de wenrvas 73, con lo ousl las hojas de fondo
71 quedan fijamente preeionadas sobre loe fondos de las bolses y, al mismo
tiempo, precintadas cusndo la cabesa 56 o el drgano de contrapreeién 74 es
tén dotedos de un sistems de calentemiento. Si las hojas de femdo tienen
que ser pegedss, se necesite entonces todavia un dispositivo de aplieacién
del aglutinente.

Existe tamblen la posibilidad de intercalar dispositivos perforado-
res en la banda contima 71 de lae bojae de fondo con €l fin de perforer

la hoja de fondo contimua entre las respectivas bolsss. Extendiendclas dess
pués se puede seperar entonces dicha hoja de fondo en las zopa de las per-
foraciones entre cada una de las bolses o recipientes parecidos (no repre-
sentado).
Cuando se emplean hojag de fondo continues no perforedas, se dividen
las mismas entre lesa bolsas o similares con un dispositive ecortedor 75 em
el trénsito desde la estacidén IT a la estacién III. En la estacién II,
las cabezas de los moldes 56 eon empujadas hacia fuers por el disco de

curves 59, desprendlendose entonces las bolsss de los euerpos de los mole
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des 50. Con sus orificios he cla arriba, los re;ifientzs d/c;bad;os', por ejean|
plo, bolsas 7, van a parar emtre guias 76, colecades con desplazamiento en
un dispesitivo de transporte 77, Mediante el desplazemientoc de estas guiad
76, las bolsas por ejemplo quedan fijamente aprisionadas entre las mismas.

A continuscién, los recipientes, bolsas por ejemple, pasen en fila
entre estas gufes 76 por debejo de dispositivos de llenado 78, de loe que
la !‘iﬁ. 18 repi-eaenta tres filas esquemédticamente. Con estos dispositives
8e pu§den llenar las bolsas por series con un liquido, leche por ejemple.
La manipulacién de los dispositivos de llenado en las respectivas filas
y el avance de los dlspopitivos de transporte 77 con iag series de reci-
plentes colocadas sobre elles, tienen que estar mituamente armonizados.

Una vez llenos los recipientes, por ejemple bolsas, son conducidos
a los dispositivos de cierre 79 representados esquemdticamente en la Fig.
18, Estos dispositivos de clerre pueden consistir, por ejemple, en dos
mendriles extensibles 80, con loz curles se forma la tira de clerre supe—
rior 8l, a la que luego se precinta por ejemple, con nnﬁu mordapes calien-
tes 82 (cfr. Fig. 19). Después de cerrados los recipientes, bolses por ejem
plo, se lee destine a su despecho al extericr.

le Figse 20 representa una de estas bolsas, por ejoniple pera sustap-
clag sélidas, 1iquides o pestoses. En el borde superior e inferior se ha=
llen las solepas triangulares 11/1la. Por arriba se aplica la tira de cie-
rre corrida 81 precintada en caliente, en tanto que el fonde inferior 12

esté hecho sin ningune interrupeidn., En los dos lados mie estrechos se pue
den ver lss fajas alargades 8 del tubo.

Segin el invente se pueden confeccionar los recipientes de cuslquier
clase, tamafio y fdrma deseados, fxor ejemple bolses o sacos (segdn Fig. 20)
o vasos (segin Fig. 7) o frescos (segin Fig. 7) etc. etc. ¥ ser empleados
para sustancias sélidas, en polvo, gramlares, liquidas, semiliquidas, =
finstosas o preperadas de ctra forma cualquiera, o cuerpos de cuslquier
clasa,

S
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Hecha la descripeién que antecede hemos de efiadir ;fue los detalles
de reslizacién de la idea expuesta pueden variar, sin que por elle cambie
la esencia de la invencidn que es la que se desprende de los parrafos pre=
eédentea Y la que se reivindica en la sigulente

N O T A

En resimen: la Patente de Invencidn euyo registro se solicita recze~
ré solre las siguientes reivindicaciones:

1s,- Procedimiente y dispesitivo pars la elasba acidn dn une gola
operacidn de trabajo de reclplentes, tales como bolses, sacos, vasos, m;é
cos, & bese de papel, léminae de pléstico o simileres, caracterizadec el
procedimiento porque comprende la splicacién de una cape interier total
o parcial en forms de una capa superficial o de una lémina de material ter
mopléstico, en donde un fondo uniterio con plcos plegados latersles conti~
nfle en forma de tubo provisto de dos fajas soldadas alargaéas en los dos
lados opuestos, y porgue despuée de un plegado en forma de U de una banda
de pertida con recubrimiento situado por el interior que comprende varios
recipientes situados uno el lado de otro y mediante lsa éompreaién de ambosg
lados longitudinales a distanciss adaptadas a la anchura de dichos reci--
pientes, y juntando simmlténesmente estas fajas longitudinsles a scldar en
s miames y .loa cuerpos de los recipientes ablertcs haeclz abaje, se forman
varios recipientes, situsdos uno al lado de otro a dividir respectivamen-
te dentro de les mencionsdss fajas slargadas, con fondo urniteric y picos
plegados dirigidos hacla arriba. '

28,~ Procedimiento segin reivindicacién 1ls, caracteriszado porque
después de dividir los recipientes dentro de una serie y de aplenar las fg
jas soldedas alargades y los picos plegados del fendo se aplica una hoja
de fondo extendids sobre todos los recipientes de unaz serie y, eventugle
mente, dividida por perforsciones, la ocual se separs luego entre lag bolea
formadse,

38,~ Procedimiento segin reivindicaciones 1¢ y 2a, caracterizade por
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que los recipientes terminados se conducen en%a“co@lﬁ? ﬁat@ms diri-

gidas hacia arribe a unes mAquinas de llenedo y de clerre colocadas una al
lado de otra,.

42 o= Dispoaitiv?ﬁ, j:ara ls pwic%ica del procedimiente segih reivindics-
ciones 1t y 28, earay;serizado porgue varic;s moldes adaptados al temefio de
les recipientes y eqi.ocadoé unos el lado de otrog con separaciones a deter-
minar previamente, y con listones de presién y de solder situados entre
elles, estdn alineados entre s{ con desplazemiento reeciproce, y dichos mol-
des cooperan cada uno con pﬁacas de presién que mecthan por arriba pera los
fondes de los recipientes, y con solapes plegadoras laterales.

$8,- Dispositivo segin reivindicacién 48, caracterizado porque entre
los listones de presidn y de plegado ven situsdos sendos listones de eorté
o simileres.

68 .~ Dispositivo segin reivindicaciones 42 y 58, caracterisedo perque
los moldes ven colocados por filas con movidlento girstorio alrededor de
un eje horizontal, as{ como con altura graduable, y sobre este tormiquete
estén situadas las placas de presidn con las solapas plegadoras laterales
para el plegado en forma de U asi como con los listones de presidén y de 8014
dar colocados entremedias y loé listones cortadores por fuera de una banda
de partidas conducida sobre los moldes en cuestién. |

78 .~ Dispositivo segin reivindicacidn 42, caracterizado porque después
del acabado de los recipientes, los moldes cooperan en otra estacidén de
tranaformecidén con un dispositivo de alimentacidon para las hojas de fondo
a aplicar sobre los fondos de las bolsas.

8¢ .~Dispositivo seglin reivindicaciones 6# y 78, caracterizado porque en=
tre la estacidn de trensformacién formadora de las filas de recipientes y
la estab.ién de transformaeién parﬁ aplicar las hojas de fondos, van dispuesg
tas unas vias dobladoras para doblar los picos del fondo y las fajas solda-
das. |

92,- Dispositivo segin reivindicaciones 62 a 82, caracterizado porque
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ousbdo los moldes estin en una posicién baja, se agregan unos dispositivos
transportadores para la recogida por filas de los recipientes acabados con
las aberturas de llenado situadas hacia arriba,

10t .~ Dispositivo segin reivindicacidn 98, caracterizado perque en la
zona de los dispositivos de transporte para las filas de recipientes, wvan
situados dispositivos de llenado pars llemsr en fila los recipientes y, a
contimacidn de esta estacidn de llensdo, unos dispositivos de cierre.

112.~ Dispositivo segfin reivindicacién 4¢, caracterizado porque para
la confeccidn de vasos, frascos, etc. etc., loa moldes alineados entre si,
listones de presidén y de soldar tiemen una forma que se engsancha ednicamen-
te hacla arriba, -dgptada al recipiente respectivo,

12s.- Dispositivo segfn reivindieacién 11s, caraeterizadc porque el ~
lado menor de los moldes cdnicos alineados entre sf queda junio a los fon-
dos cuadrados situados por arriba, y el contorno exterior de dichos moldes
esté concebido como pirémide redonda truncada a continmacidn del fondo cua~
dreado. |

138.~ Se reivindica por éltimo, como objeto sobre el que ha de recaer
la Patente de Invencién que se molicitas "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA
LA ELABORACION EN UNA SCLA OPERACION DE TRABAJO DE RECIPIENTES, TALES COMD
DBOLSAS, SACOS, VASOS, FRASCOS, A BASE DE PAPEL, LAMINAS DE PLASTICO O SIMI-
LARES™ |

Todo conforme queda deserito en la presente memoria que consta de 18

pigines escritas a miquina por una sola cara y dibujos adjuntos.

Madrid, 23 de julio de 1958
dﬁlgﬁuso UNGRIA
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