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YPERFECCIONAMIENL GS 41 La FASRICACION DE UNIONES Y ARTI

CULACIONES DE VIDRIO AULOLUBRICADAS"

LEMORIA DESCRIPTIVA

Be refiere .la presente Patente de Introduccidn a unos
perfeccionanientos en lu fabricacién de uniones y articulaciones
de vidrio autolubricadas, por Loc cualies se da a conocer en Bspa
fa la ejecucidén de un nuevo tipo de empalme, zijo o articulado,

5. completamente hermético y flciimente desacopiab.e, entre dos ele=-
mentos citreos, macio y hembra, tales comno enbocaduras de tubos,
tapones de Irascos ¥y utensiiios andiogos de los corrientemente
empleados en laboratorios, evitilnlose gracias a la realizacidn de
ias superficies de empalie, dotadas de uu materiel de autolubricag

10. cidén especial, Las habituales roturus gue e otras cliases de aco-
plamiento tienem lugar como consecuencia de los atasceamientos ¥
excesiva adherencia de Los eiementos acoplados, todo elilo debido

a ia notoria asvereza de las superiicies yuxtapuestas sensiblemen
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te propicias a lz retencidn de particulas solidificedas proce-
dentes de ras soluciones 1iquidas en contacto con dichas super-
ficies, jue evidentemente dificultan el desacoplamiento posterior
de Llas piezas,

Se caracterizan dichos perfeccionamientos por consistir,
esencialiiente, en obtener una adherencis minime entre lus super-
ficies de yuxtaposicidn y roce de lu pieza macho y de ia hembra
correspondientes aplicando a lu primera, una vey han salido una
v otra de L& operacibn de rectificadp, el cu&d origina necesdria-
mente el esmerilado del material, un separador pliéstico, preferen
temente de politetrafiuoruro de etilenq, cuyo separador, de.tipo
laminuar, es de paredes lisas e inicialimente de difmetro ligera-
mente inferior al dei macho, a'fin de que su adaptacibn a presidn
sobre ei mismo impida cuaiquier Fortuito desprendimiento, estano
formado este eemento intermedio, yue se coloca entre dos superfi-
ciss granuladas y, eventualinente, entre un macho granuiado y una
hembra lisa, por una camisa Jue cubre todo el primero o bien por
anillos trunsversales, sustituibles con igual efecto por tirillas
longitudinales, unos y otras retenidos, en tal caso, por sendas
ranuras que se labran en el vidrio}

Para mejor comprensidén de la presente Memoria descriptiva,
se represeita un ejemplo ilustrativo no limitativo, de realizeci’n
de ios citados perfeccionamientos segin la presente Patente de In-
troduccidn, el cual queda convenientemente grafiado en la adjunta
Lémins de dibujos,

#n dieha l1&mina, las ¥Figs, 1, £ y 156, 16, representapn, vor
separado, dos fases iniciales de fabricacibén de un juego de embo-
caduras tubulares destinadas a empalne mituo, & partir de cuyas
fagses se l.ege, siguiendo un proceso adecunado, a los resuitados

finales resvectivos de las uniones grafiedas en Xigs, 1&, 13, 14

y 23, 24, 25,
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Bl procesoc ce fabricaciédn, en el primer caso, tse inieia

partiando de la fase de figurass 1 - 2, en la que ius embocaduraé
macho (1) y hembra (2) presentan sus superficies de contacto (3)
y (4) en estado completamente basto, lus cuales embocaduras, son
posteriomente sometidas a .ia operacidén de rectificsado, obtenién-
dose la&s zonas esmeriladas (3') y (4') represente@as en Figs, 3 -
4, Zn estas condiciones, por lo que respecta & la embocadura hem-
bra (2), puede seguirse bien sea el camino de alisar por medio de
un pulidor rotative (5) la superficie (4') de 1la misma, segin se
demuestra en Fig, 6, bien sea el de someter ia misma embocadura
(2) a una operacidn termoneumética, que, como se aprecia féﬁglr
mente en Fig, 7, se verifica por adaptacidn conveniente de la em=-
bocadura alrededor del noyo (6), de superricie exterior puiids,
aspirando el aire interior dei mismo y caientando uniformemente
diche zona por medio de isa ilams del soplete (7), obtenidndose
en anhos casoB la superiicie de extremada lisuta (8) gue se gra-
fia en Fig, 1l, Bn cuanto a la embocadura macho (1) caben tres
posibles disposiciones de adaptacidén, en su superficie esmerila-
da, (3'), del material pléstico autolubricante laminar, preferen=-
temente politetrafiuvoruro de etileno, como queda dicho, el cual
puede recubrir aguélla superiicie ya sea a base de la camisa (9)
de Fig., 8, de los anillios (10) de Fig, 9 o de las tirililas (il)
de #ig, 10, éstas y aguélios convenientemente retenidos por sen-
das ranuras labradas en el vidrio, consiguiéndose en definitiva
las tres c.ases de empaime autolubricado de ¥igs, 12, 13 y 14, de
las distintas embocaduras macho (1) sobre la embocadure hembra
(2) invariablemente lisa.

Desntro dei proceso lniciado en Figs, 15-16, el camino se-
guido para la faebricacidn de .ias embocaduras macho (1), con pro-

visidn del materiali autolubricante en sus diversas Lformas, es idén
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Figs, 18, 20, 21 y 22, siendo sometida la emuvocadura hembra (2),
por toda diferencia, & la finica y exciusiva operacién de rectifi
cado como se muestra en Figs, 17 y 19, verificéndose los empal-
5, mes entre ia susodicha embocaduia macho (l)'en sus tres Tormsas,
¥y la embocadura hembra (2) esmerilada, en la ioma que precisan
Pirg, B3, R4 y &5,
Zsta yuxtaposicidn autolubricada de superiicies de empal~
me lograda gracias a Llos perfeccionamientos e Fabricacidn constl
10, tutivos de la oresente Patente de Intreduceidn, no pvermite en nin
gin caso, como ya queda dicho, el atascamiento o excesiva adheren
cia de los componentes a unir, porporcionando empaimes fijos o ar
ticulados completamente herméticos y seguros eutre plezas de la
ngturaieza descrita,

16, Serén indepenfiientes deli objeto de la presente Patente,
la forme de realizacidn de los perieccionamientos de reierencia,
asi como la naturaleza de Los elementos vitreos sobre los cusales
son lievados a oabo dos mismos, siempre gune con dichas variacio-
nes no ¢uede alterads su eselciaiidad,

20, ¥ o & 4
REIVIWNDICACIONES

Se reivindicu como objeto de Llu presente Patente de intrg
duceidn;

i&,~ Perfeccionamientos en la fabricacién de uniones y ar-

g5, ticulaciones de vidrio autolubricadas, yue consisten esencialmente
en obtener una adherencla minima entre lus superiicies de yuxtapo-
. s 2 _ o - .

siciodn y roce de ia pieza macho y de la hembra correspondientes
aplicando a lua primera, uné vez han saiido una y otra de la ope-
racidn del rectificado, ei cual origina necesariamente el esneri-

30, lado del material, un separador piletico, preferentemente de poli=-
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tetrafiuoruro de etileno, cuyo sevarador, de tipo laminar, es

de paredes iicas e inicialmente de didmetro ligeramente inferiar
al del mucho, a fin de que su adadtacidén a presién sobre el mis-
mo impida cualquier fortuito desprendimiento, estando formado es
te elementb intermedio, jus se coloca entre dos superiicies gra~
nuladas y, eventualmente, entre un macho granulado y unsa hembra
lisa, por una camisa que cubre el primero o bien por anillos trans
vercaiecs, sustituibles, con igual efecto, por tiriiles longitudi-
nales, unoes y otras retenldos, en tal caso, por sendas ranuras

gue ss labran en el vidrio,

gé ,= PERFUCCIONAMIENYOS BN LA FASRICACIUON Db UNIONES Y AR~

PICULACICOHES DX VIDRIC UL QLUBRICADAS,

S8ean ouadies fueren ias circunstancias (ue concurran con
ia esencialidad propia de is misma.

Concta La presente lMemoria descriptiva de cinco péginas
foliiadas y mecanografiadas por una scla cara y va acomparade de
una hoja d¢e dibujos aciarativoes,

BarceLona, 5 de Julio 195&
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