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MEMORIA DESCRIPTIVA

. gue se acompaifia a la solicitud de

" une PATENTE DE . THVENCION __ porVEINTE giios, ‘en Espada

a favor de

X HEISPANIA,
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PATENTE DE IRVERENCION
por VEINTE AfNOS

a favor de la ocompafifa mercantil espafiola " LATEX HIS-
PANIA, S, A. ", domiciliada en San Feliu de Idlobregat
(Barcelona), Riera de la Selud, ndmero 5, p o r 3

"UN PROCEDIMIENTO PARA DEPOSITAR UNA CAPA FIBROSA UNIFOR-
ME SOBRE SUPERPICIES U OBJETOS DE PLASTICO G CAUCHO".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Constituye objeto de la presenta Pétente de Invencidn
segiin claramente se indica en su t{tulo, un nuevo procedi-
miento para depositar una capa fibrose uniforme sobre su-
perficies u objetos de goms o pléstico, o que contengan
pléstico o goma, confiriéndoles un aspecto aterciopelado.

No parece necesario hacer constar las miltiples apli-

caciones a que se presta un material del tipo descrito, enw
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tre otras ragones, porque ~obtenidos por distintos pro=
cedimientos~ los tales materiales han alcanzado ya una
notable divulgaoiﬁn en el mercado, en tapiceria, para rew
cubrimiento y acondicionamiento acistico de locales, para
decoraci&n; para dar tacto agradable a oiertos objetoé;
como los guantes de goma, o elegante presentaqiﬁn a otros,’
como las alfombras de goma, etc., etc.

Por aotra parte; con el procedimiento que nos ocupa
se obtiene un espesor constante y una perfecta unifommidad
de la capa fibrosa depositade, al tiempo que la misma gquew
da adheride con absoluta seguridad.

Consiste en esenciea el tal procedimiento, en proyec—
tar un material piloso o fibroso;imediante la corriente de
eire producide por un ventilados adecuado; sobre la Bsuper-
ficie u objeto de caucho o plistico, que previamente se
habrd recubierto, por pintado o inmersidn, con una ecapa de
pegamente especial. Ias fibras a proyectar pueden ser de
cualquier tipo, enimal, vegetal o artificial, previemente
reducidas a pequefias partiaulas, de tamafio comprendido en=
tre las 5 ¥ 10 décimes de mm., congenientemente teftidas o
no. En cuanto al pegemente, se constituye a base de una
mezcla de une parte de caucho virgen con ocho partes de -
benzol y un 2% de prcfocloruros, aproximadamente.

En el caso particular, de tratarse de recubrir la su-
perficie extérior o interior de un objeto corpreo, tal por
ejemplo un guanté, es decir, siempre que no se trate de uﬁé
superficie plana, deberk hacerse rotar sobre si mismo el tal
objeto, al tiempo que se varfa la velocidad del aire impule
sado por el ventilador, con objeto de que 1aé fibras pro=
yeotadas tangan‘ocasi6n de adherirse sobre la totalidad de

le superficie & recubrir.
»
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El objeto recubierto segin dicho, por poco que su for-
me se aparte de la.regular;'presentarﬁ forzosamente zonas
que, por haber estado mesy o mis directamente expuestas a
la corriente de proyeccién habrén recibido sdbre s un nd-
mero excesivo de particulas fibrosae, For otra parta, algu-
nas de las tales part{culaes se habrdn adherido defectuosa-
mente al objeto, guedando dispuestas para desprenderse del
miamoﬁ en cuanto se produéca cualquier roce sobre su super-
ficie. Para eliminar estos defectos se completa el proceso;
atrayendo por medio de un campo electrostdtico las fibras
que no se han adherido esuficientemente. Con ello, al mismo
tiempo, se oﬁliga a levantarse o esponjarse al conjunto de
las particulasf contribuyendb a completar el perfecto as-
pecto atercliopelado del conJunto. ‘

Con el referido fin, se fija el objeto de que se tra-
te a un electrodo metélico, usapdo, por ejemplo, en el ca-
80 concreto de guantes, moldes de aluminio o de porcelana
recubiertos de una capa metélica o de una laca buena conduc-

tora de la electricidad. Entre el electrodo constitufdo por

el articulo u objeto y el otro electrodo se establece una diw-

fe:ancia de potencial del orden aproximademente de 30,000 a
L0.000 voltios, en sentido del primero al segundo, crefndose
un campo electrostético, con los efectos antes anunciados.
Para que la accifn de este campo sea verdaderamente eficaz,
es decir} vara que pueda dejar sentir sus efectos por un iguél
sobre la totalidad de la superficie recubierta; gerf necesa-
rio; o bien que el objeto se nalle dotado de un movimiento de
rotacién sobre si mismo;’o bien que el electrodo negativo se
mueva en circulo alrededor'del objeto, o mejor: que este eleo-

trodo sea circular o expresemente adaptado a la configuracidn
del art{cule.
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Finelizada esta operaciﬁn, puede procederse a vulcaniw
zar la superficie o el objeto, con los resultados antes ex-
puestos.

Por lo demis, y segfn se comprende fécilmente, en la |
realizacién préctica del procedimiento que se registra, po-
drédn ser objeto de la midxima variacién todos cuantos deta~-
lles y ecircunstancias no afecten a lo que constituye la

esencialidad del mismo.

SE REIVINDICA:

1 - Un procedimiento para depositar una capa fibrosa
uniforme sobre superficies u objetos de pldstico o caucho,
de acuerdo con el cual le superficie u objeto de que se
trate, se recubre en primer lugar -por pintado o inmer-
sisn; con una cape de un pegemente constitufdo por una
mezcla de aproximadamente una parte de caucho virgen, con
ocho partes de benzol y unlz% de protoclorurosg sometién-
dose despuée esta superficle u objeto; a una corriente de
proyeccién de fibras animales, vegetales o artificimles, de
longitud comprendida entre 5 y 10 décimas de mil{metro,
impulsada por un correspondiente ventilador; varidndose
las posiciones relativas entre el objeto y el ventilados,
v la velocidad de funcionemiento de &ste, con el fin de
que las particulaé proyectedas se repartan lo mas uniforme-
mente posible sobre la superficie de aquél.

2 - Un procedimiento para depositar una capa fibrosa
uniforme sobre superficies u objetos de plidstico o eaucho,
caracterizado porque en fase sucesiva la superficie u obje-

to recubierto es sometido a la aceidn de un campo electros—

tético, en el cual el objeto actia, gracias al caracter con-



‘ld‘ v

10

15

243 147
ductor de su molde o soporte, como electrodo positivo;zeg-
tableciéndose una difgrencia de potencial del orden apro-.
ximado de 30.000 & 40.000 voltios, con lo cual se consigue
atraer hacia el electrodo negativo todas las particulas
fibrosas que se adhirieron defectuosamente al objeto, al
tiempo que Be esponjan las fibras restantes;fmejorando el
aspecto aterciopelado del conjunto, en cuya ogeraciSn de-
ben asimismo varierse las poéiciones relativase entre ob-
Jeto y electrodo negativo, o0 bien utilizar un electrodo
circular o adaptado a la configuracidd del objeto, para que
la accidn del campo eléctrico creado se repartg uniforme-
mente sobre toda la superficie de aquél; despuls de cuya
operaci5n se procede a vulcanizar la superficie u objeto
empleando cualquier método conocido.

3 = Un procedimiento para depositar una capa fibrosa
uniforme sobre superficies u objetos de pléstico o caucho.
Consta la presente Memoria Descriptiva
de cinco hojas, mecanografiadas escritas por
une siéa cara, numeradas del 1.al 5 y con

sus lineas numeradas, a su vez, de cinco en
cinco.

%grcelona; 5 julio 1958.
" LEFONCIO DEL RiO CUYAS
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