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MEMORIA DESCRIPTIVA

gue se acompaña a 7a soiícñuJ Je 

un C E R T  I F I  C A D O  D E  A D I C I O N  en España

a /avoy Je D. Julián Ranos Díaz Guerra#

....... .............................., de nacionalidad

..ospaHola... ........ ....... ....domiciliado en ...Baroelona.............. ........... .....

c^e Je ... psde-^ayagall.............. .... ........... 219

por;

MEJORAS IRTRORnCOIDA^, en el objeto de la patente principal núm.....237.639
gue iué concedida en 1$ de n o v ie n *b n -e ^ e  195 y por

.......BEL HIELO "..................................................  ................

Agente Sr.D-
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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

DE UN PRIMER CERTIFICADO DE ADICION A FAVOR DE DON JULIAN. RAMOS DIAZ-GUE- 

RRA, DE NACIONALID̂ UD ESPAÑOLA, RESIDENTE EN BARCELONA, ps de "aragall 219.

s o b r e  :

MEJORAS INTRODUCIDAS m EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL N3 237.639 so­

bre PERFEOCIONMTIELTOS EN LOS TEDIOS DE CONGELACION, EN LA FABRICACION

DEL HIELO
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El presente certificado tiene por objeto garantizar 

los derechos de explotación y fabricación en exclusiva pa­

ra España de las mejoras en la realización adicionadas al 

tema y objeto de la patente principal n2 237.639 obteni­

da en propiedad del propio solicitante.

La finalidad de la  mejora es la  de conseguir una no­

table reducción en el tiempo empleado para la  congelación 

to tH  de la  barra, obtenida bajo el procedimiento que en 

dicha patente se establece.

La característica esencial de la mejora estriba en 

llegar a la  fase penúltima de las varias que se realiza­

ban, por superposición de zonas de congelación desde den#^ 

tro a fuera, en una sola y ónica fase, consistente en la  

superposición en una p ila  vertical, de fragmentos trans­

versales, de hielo obtenido previamente, hasta alcanzar 

la  altura normal del óltimo y definitivo cangilón, donde 

a l ser introducida esta p ila  o cúmulo, resta alrededor de 

e lla  un espacio para congelar, que una vez obtenido otor­

ga a la  barra, su dimensión y forma defin itiva.

Estas piezas a que se alude, como logradas previa­

mente tienen todas e lla s  una altura igual entre s i  y cual­

quiera que sea la  forma de su perímetro, tienen un diáme­

tro equivalente a l del penúltimo cangilón de la serie pro­

gresiva, por lo  que la  columna formada con e llos, represen­

ta ser la barra, que se elabora en su medida anterior a 

la  fase congelativa del último cangilón.

Con ello  se acelera enormemente la producción pues­

to que el congelado de dichas piezas, que se obtiene en 

serie, todas de una vez, corresponde a un tiempo menor que 

el de la  obtención de la primera barra o fase in ic ia l del 

proceso.

Contribuye también a la  aceleración fina l el he­

cho de que e l agua contenida en el espacio fin a l, entre



la  p ila  de fragmentos y la  pared del cangilón, cuenta con 

dos superficies de enfriamiento, la  de dichas paredes y 

la  de la  propia columna interna ya congelada. Y por lo  

tanto la  suma de los dos tiempos de congelación, más la  

maniobra mecánica correspondiente no alcanza ni a un tere^ 

ció del tiempo invertido en el proceso anterior de fabri­

cación .

Descrito en esencia el perfeccionamiento cabe in­

dicar que su realización puede adoptar formas diversas 

desde el punto de vista mecánico y laboral, sin que influ­

ya alterando su prigcipál) básico.

N O T A

En resumen, e l presente Certificado de adición re­

caerá sobre las siguientes reivindicaciones:

l a . -  Mejoras introducidas en el objeto de Patente 

principal n2 237*639 sobre Perfeccionamientos en los medite 

dios de congelación en la fabricación del hielo, caracte­

rizadas por e l hecho de alcanzar la  medida de la columna 

de hielo que corresponde a la fase penúltima de la serie, 

mediante la  acumulación por superposición en pila  vertical 

de una serie de piezas fragmentarias, todas iguales entre 

s i ,  con la  particularidad de que cualquiera que sea la f i ­

gura de su contorno, tiene un diámetro equivalente al del 

penúltimo de los cangilones de la  serie .

23.- Mejoras, según la reivindicación anterior ca­

racterizadas porque la  colocación de las piezas en la p i­

la transversal, siendo sus caras planas y lisa s  para su 

mejor adherencia formando un cuerpo compacto que equivale 

por su fonna o volúmen al penúltimo de los cangilones de 

la  serie .

33.- MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PA- ¡ 

TENTE PRINCIPAL Ns 237.639 sobre PERFECCIONAMIENTOS EN LOS
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MEDIOS DE CONGELACION EN LA FABRICACION DEL HIELO.

Segdn se describe en la presente memoria que 

consta de cuatro hojas escritas a máquina por una sola 

cara.

Madrid a 15 de ju lio  de 1958
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