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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A 1 A 

por VEINTE años

a nombre de JAM£S ARTHUR BLACK, de nacion alidad  norteam ericana, 

re sid en te  en 572, D iv isió n  Avenue, F, Grand R ap ids, Michigan, 

Estados Unidos de América, por;

" MAQUINA DE ESTARCIR, ESPEDIAIMMTE POR SERIGRAFIA w

La presente invención se  r e f ie r e  a  máquina de e s t a r c ir  y 

más particu larm ente a máquinas d e l t ip o  en que se  hace p asar 

m ateria l de revestim iento a t r a v é s  de un c lic h é  s e r ig r á f ic o  pa­

r a  imprimir sobre d iv erso s t ip o s  de m ate ria l para producir c a r te  

5 l e s ,  calcam onias, ró tu lo s  de m etal, e t iq u e ta s , e t c . ,

Los o b je to s prim arios de l a  invención son proveer una má­

quina de e s t a r c i r  de s e r i g r a f i a  que e s t á  adaptada para manipular 

ya se a  m ate r ia l f le x ib le  t a l  como papel o lám inas; o m ateria l 

r íg id o  y serni-rigido t a l  como chapa y ta b le ro s  de pared; propor- 

10 c lonar t a l  máquina de e s t a r c i r  que puede hacerse funcionar auto-
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máticamente y a velocid ad  relativam ente e levada; proporcionar t a l  

máquina en l a  c u a l, a l  term inarse cada movimiento de impresión 

l a s  p a rte s  vuleven muy rápidamente a su s p o sic io n es de p a rt id a  

p ara  comenzar un nuevo c ic lo  de funcionam iento, para abrev iar 

a s í  cada c ic lo  y proporcionar mayor e f ic a c ia  de funcionam iento, 

proveer t a l  máquina que puede s e r  regu lad a para adm itir m ateria l 

lam inar de d iv erso s g ro so re s; proveer t a l  máquina en la  cu al e l  

m ate ria l de revestim ien to  es d is tr ib u id o  uniformemente sobre e l  

c lich é  antes d e l movimiento de im presión para proporcionar a s í  

revestim ien to  uniforme del m ate ria l que e s t á  siendo tra ta d o , pro­

veer t a l  máquina en l a  cu al e l  c lic h é  se r ig r á f ic o  es desprendido 

progresivam ente d e l m ate ria l durante la  operación de impresión 

para elim inar a s í  cu a lq u ier  p o sib le  embadurnamiento; proveer 

nuevos medios de accionam iento mediante lo s cu a le s e l  funciona­

miento de l a s  d iv e rsa s  p a rte s  de la  máquina se s in cro n iza  y coor­

dina exactamente; y en gen eral proveer t a l  máquina de e s ta r c ir  

que es e f ic a z  en e l  funcionamiento y razonablemente económica en 

su fa b r ic a c ió n .

Una re a liz a c ió n  i lu s t r a t iv a  de la  máquina se  muestra en lo s  

d ibu jo s que se  acompañan, en lo s  c u a le s ;

La f ig u ra  1 es una v i s t a  en alzado  l a t e r a l  de l a  nueva má­

quina de e s t a r c ir ;

La f ig u ra  2 es una v i s t a  en alzado l a t e r a l  fragm entaria 

agrandada, estando arrancadas numerosas p a rte s  para mejor reve­

la r  o tra s  p a rte s  de l a  máquina;

La f ig u ra  3 e s una v i s t a  fragm en taria  y en alzado del ex te­

rno de la  máquina correspondiente a l  o p erar io , que es e l  extremo 

izquierdo  de l a  misma segán se  ve en l a s  f ig u ra s  1 y 2 ;
La f ig u ra  4 e s  una v i s t a  su perior en p lan ta  de la  máquina, 

estando arrancadas algunas p a rte s  p ara  re v e la r  o tra s  p a r te s ;
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La f ig u ra  5 es una v i s t a  en alzado l a t e r a l  fragm entaria 

agrandada d el extremo derecho d e l armazón del c l id ié  y montura 

de la  máquina;

La f ig u ra  6 es una v i s t a  agrandada fragm entaria y en a lz a ­

do fle c ie r t a s  p a rte s  d e l mecanismo da accionamiento de la  máqui­

na;

La f ig u r a  7 es una v i s t a  agrandada frag n en taria  en alzado 

l a t e r a l  de lo s  medios de bloqueo por medio de lo s cu a le s l a  p la ­

t in a  de l a  máquina y e l  c lic h é  se  unen y se  separan durante c ie r ­

t a s  f a s e s  d e l funcionamiento de l a  máquina;

Las f ig u r a s  8 , 9, 10 y 11 son v i s t a s  v e r t ic a le s  en secc ión , 

esquem áticas en c a rá c te r , que i lu s t r a n  l a s  p o sic io n es de v a r ia s  

p a rte s  de la  máquina en d ife re n te s  f a s e s  de un c ic lo  d e l funcio­

namiento de l a  misma.

R efiriéndonos ahora en d e ta l le  a e s to s  d ib u jo s en lo s  cua­

le s  la s  mismas p a r te s  se  designan por lo s  mismos números en la s  

d i s t in t a s  v i s t a s ,  l a  máquina de e s t a r c i r  mostrada en e l lo s  e s tá  

montada sobre un armazón que comprende una base 2 0 , p iezas fun­

d id as la t e r a le s  v e r t ic a le s  e sp ac iad as 2 1 , unidas por t ir a n te s  

su p erio re s 22 y una p lataform a in fe r io r  23 sobre l a  cu al están  

montadas c ie r t a s  p a rte s  m otrices de l a  máquina, y prolongaciones 

de barra  en tT 24 montadas sobre l a s  p iezas fundidas la t e r a le s  21 

en e l  extremo de sum inistro  de l a  máquina que se  ve a la  derecha 

en l a s  f ig u ra s  1 , 2 y 4,

La fu erza  m otriz prim aria  de l a  máquina es un motor 25 mon­

tado sobre la  p lataform a 23 y que t ie n e  conexiones e lé c t r ic a s  

apropiadas (no m ostrad as), 131 á rb o l motor 26 d e l  motor 25 l le v a  

una pequeña rueda dentada 27 alrededor de l a  cu al p a sa  una cade­

na 28 que también p a sa  alrededor de l a  rueda dentada más grande 

29 montada sobre un árb o l de le v a s  30 que e s t á  montado en sopor-
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cerca d el extremo de la  máquina correspondiente a l  operario  que 

se  vé a la  Izqu ierda en la s  f ig u r a s  1 , 2 y 4 y en alzado de ex­

tremo en l a  f ig u ra  3. Uh botón de m anivela excén trico  33 sobre 

e l  extremo izqu ierdo  d e l árb o l de lev as 30 según la  f ig u r a  3, co­

munica movimiento g ir a to r io  a lte rn a t iv o  a un brazo acodado 34 

montado p ivotan te  sobre un árb o l corto  35 que se  extiende entre 

e l  soporte v e r t ic a l  31 y  otro  soporte  36 sobre l a  plataform a 23.

Una b ie la  37 e s tá  unida p ivo tan te  en 38 (ver f ig u ra  2) a l  

extremo su p erio r del brazo acodado 34 y e s t á  unida p ivotante en 

39 a l  extremo in fe r io r  del brazo 40 que cuelga de una barra 41 

que e s tá  montada co rred iza  en una bancada 42 montada sobre e l  

armazón de l a  máquina. La b arra  41 l le v a  una rueda dentada 43 

(ver f ig u r a  3 , 4 y 6 ( que engrana con una crem allera f i j a  44 so ­

bre l a  bancada 42. S I  movimiento a ltern o  d e l brazo acodado 34 

comunica a s í  movimiento corredizo  de delante a t rá s  a l a  barra 41 

y movimiento g ir a to r io  a la  rueda dentada 43. La rueda dentada 

43 a su  vez engrana con una barra  de crem allera 45 montada corre­

d iz a  en e l  a sien to  42 para mover a s í  alternativam ente l a  barra 

de crem allera 45 h ac ia  delan te y h a c ia  a t r á s ,  y l a  re la c ió n  del 

engranaje es t a l  que l a  barra  de crem allera 45 avanza e l  doble 

que l a  barra co rred iza  41. La barra  de crem allera 45 l le v a  una 

rueda dentada 46 que engrana con o tra  crem allera  f i j a  47 sobre 

l a  bancada 42, de manera que se  comunica movimiento g ir a to r io  a 

l a  rueda dentada 46 cuando l a  barra  de crem allera  45 es movida 

a ltern ativam en te. La rueda dentada 46 a su vez engrana con l a  

crem allera 48 (ver f ig u ra  4) montada sobre e l  lado in fe r io r  d e l 

ta b le ro  de alim entación  o p la t in a  49 de la  máquina, cuya h é lice  

e s t á  montada de manera movible altern ativam en te h acia  delante y 

h acia  a t r á s  sobre guían lo n g itu d in a le s  50 f i ja d a s  a l  armazón de
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l a  máquina. La p la t in a  se mueve e l  doble d el reoorrldo  de la  ba­

r r a  de crem allera 45 y cuatro veces e l  recorrido  del brazo aco­

dado 34. La p la t in a  49 es a s i  movida alternativam ente entre su 

p o sic ió n  de p a r t id a  v i s t a  en l a  f ig u r a  1, 2 , 4 y 8  y su  po sic ión  

debajo d e l c lich é  s e r ig r á f ic o  51 an tes de l a  im presión d el mate­

r i a l ,  como se  d escrib e  seguidamente más ampliamente.

31 tamiz o c lich é  51 comprende una lámina de seda o alam­

bre de m alla f in a  52 (ver f ig u r a s  4 y 8 ) en l a  cu al se  ha co rta­

do e l  patrón deseado para imprimir montado en e l  lado in fe r io r  

d e l armazón d e l c lich é  53 que e s t á  montado a su vez sobre un ca­

rro  de c lich é  54 montado de modo corredizo  alternativam ente sobre 

gu ias lo n g itu d in a le s 55 f i ja d a s  a l  armazón de l a  máquina en l a ­

dos opuestos de l a  misma. Uhas ménsulas en ángulo o retenedores

56 f i ja d o s  a lados opuestos d el carro  d e l c lich é  54 están  adap­

tados para  se r  enganchados, por f ia d o re s  57 montados p ivotan tes 

en lados opuestos de l a  p la t in a  49 para acop lar l a  p la t in a  y  e l 

c lich é  para  movimiento a l  unisono cuando e sa s p a rte s  están  en 

r e g is t r o  para  l a  estam pación. Los retenedores 56 y lo s fiad o re s

57 se  muestran en d e ta l le  en l a  f ig u r a  7. Los fia d o re s  son normal­

mente impulsados en e l  sen tido  de l a s  ag u ja s  d e l r e lo j como se

ve en e s ta  v i s t a ,  h ac ia  la  p o sic ió n  de ag arre , mediante re so r te s  

58, y un r o d il lo  59 en cada fia d o r  57 e s tá  adaptado para tocar 

una lev a  60 en e l  armazón de l a  máquina para g ir a r  lo s  fiad o re s  

a su  p o sic ió n  de desbloqueo in d icad a  en tra z o s  interrum pidos, en 

una fa se  d e l funcionamiento de la  máquina.

Uhas crem alleras 61 en e l  lado in fe r io r  d e l carro d e l c l i ­

ché 54 en lados opuestos del mismo, engranan con ruedas dentadas 

62 sobre un árb o l c e n tra l  h o rizo n ta l 63 montado sobre e l  armazón 

de l a  máquina, tfcia rueda dentada menor 64 sobre e l  árb o l 63 en­

grana con un sec to r  65 montado p ivotan te  en 66 sobre una ménsula

-5 -
. . . J



5

10

15

2o

25

30

70 f i j a d a  a l a  p lataform a 23, y t ie n e  un p istó n  71 (ver fig u ra  

11 ) y un vdstago de p istó n  72 que se  extiende exteriorm ente a l  

c ilin d ro  y que t ie n e  su extremo e x te r io r  conectado p ivotan te  en 

73 a l  secto r  65. tto re so r te  de compresión 74 dentro del c i l i n ­

dro 68 im pulsa normalmente a l  vástago  d el p istó n  72 y a l  sec ­

to r  65 h acia  la  izq u ierd a  según se  ve en l a ,  f ig u r a  11 y se pre­

vé una toma de a ir e  y una ab ertu ra  de expulsión  75 en e l  extremo 

izquierdo  d e l c il in d ro  68. l a s  funciones de e s t a s  p a rte s se des­

c r ib irá n  a continuación  más ampliamente bajo e l  ep íg ra fe  de 

" IWJIOIMMIENTO " .

Se prevén medios para hacer p asar  m ateria l de revestim ien­

to  a trav é s  d e l tamiz de seda 52 y a l  m ateria l debajo d el tamiz 

durante e l  movimiento de estam pación de la  máquina. .Estos medios 

de revestim ien to  comprenden un sistem a de ra sq u e ta  76 que tien e  

una h o ja  de ra sq u eta  77, estando f i ja d o  e l  sistem a verticalm en­

te  regu lab le  sobre e l  extremo su perior de l a s  gu ias 78 montadas 

sobre e l  armazón de l a  máquina para movimiento a lte rn a tiv o  ver­

t i c a l .  Los extremos in fe r io r e s  de l a s  gu las 78 están  montados 

p ivo tan tes en 79 (ver f ig u r a  2) sobre lo s  extremos in te r io re s  de 

l a s  b arras 80 que están  unidas de modo p ivotan te  en 81 a la s  

p ieza s fundidas 21 d e l armazón de l a  máquina. Los extremos ex­

te r io r e s  de la s  b arras 80 e stán  unidos por medio de una barra  

h o rizo n ta l 82 que sa lv a  e l  esp acio  entre l a s  b arras 80 (ver f i ­

guras 2 y 3 ) . Oh brazo 83 f i ja d o  en e l  centro de l a  barra h ori­

zon tal 82 l le v a  un r o d il lo  84 que monta sobre e l  lado in fe r io r  

de l a  lev a  85 sobre e l  árbo l de lev as  30. Las b arras 80 son mo­

v id as a s í  alternativam ente alrededor de sus p iv o te s 81 y este  

movimiento es tran sm itido  a l a s  gu ías 78 y e l  sistem a de rasque­

t a  76 en coordinación con lo s  movimientos de la s  o tra s  p a rte s  

de l a  máquina. Uhos r e so r te s  86  unidos a l  armazón y a lo s  ex tre-
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mos e x te r io re s  de l a  b arra  b o riz o n ta l 82 impulsan normalmente a 

l a  barra  82 h ac ia  a r r ib a  y a l  s istem a de ra sq u eta  hacia abajo 

a ap licac ió n  de im presión con e l tam iz de e sta rc id o  52 de modo 

que e l  movimiento a lte rn a t iv o  v e r t ic a l  de l a  rasq u eta  es de 

acción  p o s i t iv a . ¿21 sistem a de ra sq u eta  76 puede también se r  

levantado a mano fu era  de contacto con e l  c lich é  en e l  caso 

de que se  desee mover l a  máquina en c ic lo  a trav és de una ca­

r r e r a  en seco , apretando una palanca de pie  87 que tien e  una 

unión de p ivote  (no mostrada) con e l  armazón de l a  máquina y 

unida a l a  barra  h o rizo n ta l 82 por medio de una b ie la  88 .

Se prevén medios para desprender progresivam ente o sepa­

ra r  e l  c lich é  d e l m ateria l estampado durante e l  movimiento de 

im presión de l a  máquina para prevenir a s i  cu a lq u ier embadur- 

namiento d e l m ate r ia l de revestim ien to . A e ste  f in ,  e l  armazón 

d el c lich é  53 e s tá  montado p ivotan te sobre e l  carro d e l c lich é  

54 por medio de brazos 89 f i ja d o s  a l  armazón d e l c lich é  53 a 

ménsulas co lgan tes 90 que e stán  unidas p iv o tan tes en 91 a una 

barra  tr a n sv e r sa l  92 f i j a d a  a l  carro  d e l c lich é  54 por medio 

de tu ercas 93 ro scad as en pernos 94 sobra e l  carro  (ver f i g .  4)

£1 otro  extremo d e l armazón d e l c lic h é  53 e s t á  p ro v isto  de bra­

zos 95 que descansan sobre e l  carro  d e l c l ic h é . Una t r a v ie sa  

96 e s t á  f i j a d a  a lo s  brazos 96 por medio de t o m i l lo s  de mano 

97. Los extremos e x te r io re s  de l a  t r a v ie s a  96 se  extienden 

h ac ia  a fu era  más a l l á  d e l carro  d e l c lich é  54 y tienen brazos 

co lgan tes 98 p ro v isto s  de r o d i l lo s  99 en su s extremos in fe r io re s  

Jüstos r o d i l lo s  99 e stán  adaptados para su b ir  por rampas 100 

f i ja d a s  a l  armazón de l a  máquina durante e l  movimiento de im­

presión  elevando a s f  e ste  extremo del armazón d e l c lich é  53 

con re lac ió n  a l  carro  de c lich g  54 y separando a s i  progresivamen­

te  e l tam iz d e l c lich é  52 d e l m ateria l impreso. Los r o d i l lo s

- 7 -
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99 descienden por la s  rampas 100 durante e l  movimiento de r e ­

torno del c lich é  a su p o sic ión  de p a r t id a  v i s t a  en la  f i g .  2 .

SI armazón d e l c lich é  puede re g u la rse  también en la  a l ­

tu ra  con re lac ió n  a l  carro  del c lich é  54 para adm itir d iver­

so s grosores de m ate r ia l a  im prim ir. Como se  vó mejor en l a  

f i g ,  5 , l a  t r a v ie sa  92 que sop orta  p ivotan te  un extremo del 

armazón d e l c lich é  53 t ie n e  su p e r f ic ie s  dentadas 101 con la s  

que se  ap lican  su p e r f ic ie s  dentadas complementarias 102 de 

bloques 1O3 asegurados a  ménsulas 104 sobre e l  carro d e l c l i ­

ché 54. Los bloques 103 e stán  montados convenientemente sobre 

la s  ménsulas de modo que sean  regu lab les h ac ia  adelan te y ha­

c ia  a t r á s  ccmo se  in d ica . La e levación  de 1 t r a v ie sa  92 y e l  

extremo d e l c lich é  sosten ido  por e l l a  se  puede regu lar  ap lican ­

do lo s dentados 101 y  102 a  la  e levación  e leg ida an tes de apre­

ta r  la s  tu erca s 93 en lo s  pernos 94, y se pueden prever in d ica­

dores 105 sobre lo s  bloques 103 asociad os con in d ice s de r e fe ­

ren cia  sobre la s  ménsulas 20, E l o tro  extremo d e l armazón 53 

d el c lich é  se puede regu lar  para n iv e la r  e l  armazón a la  a ltu ra  

e leg id a  por medio de to r n i l lo s  de regu lac ión  105 (ver f i g . 3) 

roscados en e l  carro  d e l c lich é  54 y  adaptados para levan tar 

o b a ja r  üa tr a v ie sa  96, brazos 95, y  e s te  extremo d el armazón 

d e l c lich é  53, con re la c ió n  a l  carro  del c l ic h é . La elevación  

y pendiente de l a  rampa 100 se  puede re g u la r  también por medio 

de to r n i l lo s  de a ju s te  107 que so stien en  lo s extremos in te r io ­

re s  de l a  rampa y o tro s to r n i l lo s  108 que so stien en  lo s  ex­

tremos e x te r io re s  de l a s  rampas roscándose dichos to r n i l lo s  

107 y 108 en e l  armazón de l a  máquina y estando p ro v isto s de 

tu ercas de bloqueo 109 por medio de la s  cu a le s pueden s e r  f i ­

jad os en su s po sic ion es a ju s ta d a s .

La su p e r f ic ie  superior de la  p la t in a  que so stie n e  e l  

m ateria l 49, t ien e  abertu ras 110 (ver f i g s .  4 y 8 ) y unos
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conductos 111 a tra v é s  de la  p la t in a  comunican con la s  aber­

tu ra s  110 para  a p lic a r  a sp irac ió n  en la  su p e r f ic ie  de l a  p l a t i ­

na para mantener la s  láminas de m ateria l en p osic ión  sobre 

aq u e lla  durante l a  operación de im presión, ü l bacio  es creado 

5 por un compresor (no mostrado) y se  comunica a trav é s  de un c i ­

lindro 112 (ver f i g s .  8-11) montado sobre e l  armazón de l a  má­

quina y un tubo 113 conectado a la  p la t in a  109 y a lo s  conduc­

to s  111 se  mueve dentro y fu e ra  d el c ilin d ro  112 durante e l  

funcionamiento para a p lic a r  a sp irac ió n  a la  p la t in a  segán se 

lo  n e c e s ite . La p la t in a  4S e s tá  p ro v is ta  también de brazos espa­

ciados 115 que se  extienden debajo d e l c lic h é  cuando la s  par­

te s  están  en su s p o sic io n es de p a r t id a . Unos dedos de des­

prendimiento 116 (que se  vén so lo  en la s  f i g s .  8-11) están  mon­

tad os p ivo tan tes en 117 sobre e l  carro  y son empujados hacia  

15 abajo  por r e so r te s  118. Cuando se  ha re a liz a d o  e l  movimisito

de im presión de l a  máquina, e s to s  dedos de desprendimiento 116 

mueven e l  m ate r ia l estampado h ac ia  lo s  brazos 115 de l a  p la t in a  

y lo s  brazos 115 llevan  seguidamente e l  m ate ria l estampado ha­

c ia  c in ta s  tran sp ortad oras s in  f i n  de s a l id a  119 como se d es-  

2o crib e  a  continuación más ampliamente.

Las c in ta s  tran sp ortad oras s in  f in  de s a l id a  119 pasan 

alrededor de un árb o l de po lea 120 y un árb o l de po lea  121, 

estando montados lo s á rb o le s  120 y 121 en e l  armazón de la  má­

quina y sus prolongaciones de b arra  en ü 24. Las c in ta s  t r a n s-  

25 portadoras 112 son movidas por una cadena 124 (ver f i g .  2 y 3)

que pasa alrededor de una rueda dentada grande 125 sobre e l  

árb o l im pulsor 26 y alrededor de una rueda dentada 126 sobre 

un árbo l 127 montado en e l  armazón. Unos engranajes 128 sobre 

e l  árbo l 127 engranan con eiigranajes 129 en e l  árb o l de pole 120 

30 para mover a s i  e ste  árb o l de p o lea  y l a s  c in ta s  119.
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El árb o l de lev as 30 (ver f i g .  3) l le v a  además d e l bo­

tón de manivela excén trico  33 que mueve alternativam ente la  

p la t in a  y la  leva 85 que mueve altern ativam en te l a  rasq u eta , 

una leva  de a l is a d o r  a ju s ta b le  130 y lev as  que accionan in te ­

rru p tores e lé c tr ic o s  131, 132 y 133 cuyas funciones se  describen 

a continuación.

FtüNC IOMAMIEM? 0 .
La máquina comprende c ie r t a s  p a rte s  fun cion ales que rea­

liz a n  la  im presión propiamente dicha d e l m ate ria l alimentado 

lo  a la s  mismas, y o tra s  c ie r t a s  p a rte s  de con tro l que gobiernan

lo s movimientos de l a s  p a rte s  fu n c io n a le s. Los movimientos re ­

la t iv o s  de la s  p a rte s  fu n cion ales en un c ic lo  d e l funcionamien­

to  de la  máquina se  d e sc r ib irán  primero con re fe re n c ia  p a r t i ­

c u la r  a  la s  f ig u r a s  8 a 11 de lo s  d ib u jo s .

15  I&i la  f ig u ra  8 l a s  v a r ia s  p a rte s  se  muestran en sus

p o sic io n es in i c i a l e s ,  Uha lámina de m ate r ia l 135 es colocada 

por e l  operario  sobre la  p la t in a  49 en una p o sic ió n  predetermi­

nada por l a  debida colocación  de topes apropiados indicados 

por e l  número 136. íh tonces se  a p l ic a  a sp irac ió n  en l a s  abertu- 

2o r a s  de la  su p e r f ic ie  de la  p la t in a  110 para mantener e l  m aterial

en p o sic ió n  apropiada durante l a  p arte  de estampación d e l c ic lo .  

La p la t in a  49 y la  lámina de m ateria l 135 se  mueven entonces 

h ac ia  la  derecha segdn se ven en e s ta s  v i s t a s ,  a sus posic ion es 

v i s t a s  en la  f ig u ra  9, Con la  p la t in a  y e l  m ate ria l laminar 

25 debajo y en r e g is tro  con e l  c lic h é  de tamiz de seda 51, Los

fia d o re s  57 de l a  p la t in a  enganchan entonces lo s  retenedores 

56 d e l c l ic h é , uniendo a s i  e l  c lich é  a l a  p la t in a , y l a  hoja 

de ra sq u eta  77 es bajad a sobre e l  c lich é  para e l  comienzo d el 

movimiento de estampación de l a  máquina que es en l a  d irección  

30 opuesta o hacia  la  izq u ierd a  segdn se  observa en e s ta s  v i s t a s .
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43 W j 1La p la t in a , e l  m ate ria l y e l  c lic h é  se  mueven a s i  a l  unísono 

durante e l  movimiento de im presión de forma que e l  m ateria l 

de revestim iento  es metido por l a  ra sq u eta  a  trav é s  del c lich é  

sobre e l  m ate r ia l en perfecto  r e g i s t r o .  SI m ate ria l puede a s í  

se r  impreso v a r ia s  veces para d ife re n te s  im presiones de co lo r, 

y se  puede conseguir un r e g is t r o  p erfec to  de todos lo s c o lo re s . 

Como se  in d ica  en l a  f ig u r a  9 lo s  r o d i l lo s  99 remontan la s  ram­

pas 100 durante e l  movimiento de im presión para e lev ar e l  ex­

tremo izquierdo d e l c l ic h é , levantando a s í  progresivam ente e l  

c lich é  52 d e l m ateria l grabado y evitando cu alqu ier en su cia­

miento d el m ateria l de revestim ien to  sobre e l  mismo.

Cuandi l a  p la t in a , e l  m ate ria l y e l  c lich é  se  aproximan 

a l  f in a l  del movimiento de im presión moviéndose h acia  la  i z ­

quierda como se vé en la  f ig u ra  10, lo s  r o d i l lo s  59 sobre lo s 

fia d o re s  57 se  ponen en contacto con la s  levas 60 sobre e l  a r ­

mazón de l a  máquina desprendiendo a s í  lo s  fiad o re s  57 de los 

retenedores 56 d e l c l ic h é . Cuando e l  c lic h é  ha sid o  liberado  

a s í  de l a  p la t in a  es devuelto rápidamente a su p o sic ión  de par­

t id a  por e l  re so r te  74 en e l  c il in d ro  68, habiendo sido  compri­

mido e l  r e so r te  74 durante e l  movimiento de im presión de la  

máquina, ü l r e so r te  74 mueve rápidamente a l  se c to r  65 hacia  

l a  izq u ierd a  a l a s  ruedas dentadas 64 y 62 sobre e l  árb o l 63 

en e l  sen tido  de la s  ag u ja s  d e l r e l o j ,  y  a la  crem allera 61 

d e l carro  d e l c lich é  54 h acia  la  derecha. Esre re to m o  rápido 

d e l c lich é  con una acción  brusca a  su p o sic ión  in i c i a l  abrevia 

apreciablem ente e l  tiempo n ecesario  para  completar un c ic lo  

d el funcionamiento de l a  máquina.

Como se  verá  en l a s  f ig u ra s  9 y 10, lo s  dedos separado­

re s  116 que e stán  montados p ivotan tes sobre e l  c lich é  caen 

d e trá s  de l a  hoja d e l m ateria l impreso 136 a l  term inarse e l  mo­
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vimiento de estam pación. Cuando e l  c lic h é  es llevado de nuevo 

súbitamente a  su po sic ión  i n i c i a l ,  e s to s  dedos separadores 116 

tocan l a  h o ja  impresa d el m ateria l y l a  r e t ir a n  de la  p la t in a  

49 a lo s  brazos de la  p la t in a  116. ih  e l  c ic lo  próximo su c e s i­

vo d el funcionamiento de la  máquina, cuando la  p la t in a  49 avan­

za h acia  la  derecha, lo s  brazos 115 lle v an  l a  hoja previamente 

impresa a l a s  c in ta s  tran sp ortad oras de s a l id a  119 y l a  hoja 

impresa es de e s te  modo descargada de la  máquina.

Uh re v e stid o r  de f lu jo  designado generalmente con 137 

e s tá  p re v isto  para d is t r ib u ir  uniformemente m ate ria l de re v e s­

tim iento sobre la  su p e r f ic ie  su p erio r  d e l tam iz de c lich é  du­

ran te  e l  movimiento de re to m o  d e l c lich é  a su p o sic ión  de par­

t id a .  Durante e l  movimiento de im presión de la  máquina, es a p i­

lado m ate r ia l de revestim ien to  en e l  extremo derecho d e l arma­

zón d e l c lic h é  53 según se  vé en la  f ig u ra  10. Durante e l  movi­

miento de retorno d el c lic h é  e s te  m ate ria l de revestim iento  

es extendido por ig u a l sobre e l  tamiz para asegu rar un recu b ri­

miento ig u a l de l a  próxima h o ja  que ha de estam parse. Se prevé 

convenientemente un mecanismo para e lev ar  e l  rev e stid o r  de f l u ­

jo  a l  comienzo d el movimiento de im presión como se in d ica  en 

l a  f ig u ra  9 y  para b a ja r  e l  re v e st id o r  de f lu jo  a l  term inar 

e l  movimiento de im presión según se in d ic a  en l a  f ig u ra  10.

Las p a rte s  de con tro l de l a  máquina co n sisten  en v ario s 

elementos mecánicos mostrados en la s  f ig u r a s  2 y 3 y c ie r to s  

d isp o s it iv o s  sin cron izad ores e lé c tr ic o s  que son bien conocidos 

y que, puesto que forman en s í  mismos p arte  de la  presente 

invención no se muestran en lo s  d ib u jo s .

La máquina se  pone en marcha para funcionamiento automá­

t ic o  cerrando un in terru p to r e lé c tr ic o  para su m in istrar energía 

a l  motor 25 moviendo a s í  l a  cadena 2S y e l  á rb o l de levas 30
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en una d irecc ión  c o n tra r ia  a l  sen tid o  de la s  ag u ja s d e l r e lo j ,  

como se  vé en la  f ig u ra  2. fisto pone en movimiento la s  d iv ersas 

p a rte s  de l a  máquina para un c ic lo  de funcionamiento segán se  

lia d e sc r ito  an te s , y accion a e l  compresor para proporcionar 

un vacio  a la  p la t in a  49. Cuando l a  máquina se  aproxima a l  t é r ­

mino d e l movimiento de im presión, l a  lev a  132 d e l árb o l de le ­

vas 30 (ver f ig u r a  3) acciona un in te rru p to r 138 para detener 

e l  compresor y suprim ir a s i  e l  vacio  en la  p la t in a  de manera 

que lo s  dedos separadores 116 puedan q u itar  la  h o ja  im presa. La 

leva 133 del á rb o l de lev as 30 acciona un in te rru p to r 139 que 

sa lv a  e l  in te rru p to r 138 de manera que conserve la s  p a rte s mó­

v i le s  de la  máquina en funcionamiento h asta  que e l  c ic lo  de 

funcionamiento ha sid o  completado, después de lo  cual la  leva 

131 d e l árb o l de levas 30 acciona e l  in te rru p to r 140 para dete­

ner e l  motor 26 y l a s  p a rte s  m óviles lo su fic ie n te  para  dar 

tiempo a l  operario  para co locar una nueva h o ja  sobre l a  p la t in a  

Cfn d isp o s it iv o  sincron izador autom ático ( no mostrado) funciona 

entonces, después de un in te rv a lo  de tiempo preseleccionado de 

v a r io s  segundos, para volver a c e r ra r  lo s  c ir c u ito s  e lé c tr ic o s  

a l  motor y a l  compresor y empezar un nuevo c ic lo  de funciona­

miento.

La leva regu lab le  130 de l a  ra sq u eta  que vá sobre e l  

árb o l de levas 30 se prevé para u t i l i z a r s e  en lu gar de la  leva 

de ra sq u eta  85 en caso s en que l a s  láminas de m ateria l que se  

estáñ  estampando son considerablem ente menores que l a  su p e r f ic ie  

d el tam iz d e l c l ic h é , fin t a le s  casos la  lev a  85 se  puede mover 

sobre e l  árb o l de lev as 30 a una p o sic ió n  fu era  de contacto 

con e l r o d i l lo  84 d e l brazo 83 de l a  barra  h o rizo n ta l 82, y 

l a  lev a  130 después de s e r  regu lada para proveer e l  periodo 

de tiempo deseado en e l  cu a l l a  rasq u eta  es bajad a a p o sic ió n  

de im presión, es movida a contacto oon un r o d i l lo  141 de un bra-
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zo 142 sobre l a  b arra  h o rizo n ta l 8 ¿. para  acción 

queta en lu gar de l a  lev a  85.

También se  prevé convenientemente un in terru p tor au xi­

l i a r  de arranque 143 por medio d e l cu a l la s  p a rte s  pueden se r  

accionadas a mano, y un in te rru p to r de parada de urgencia 144.

fe to s  in te rru p to re s están  en lu gares convenientes para e l  ope­

r a r io  de la  máquina, y están  in c lu id o s en c ir c u ito s  e lé c t r i ­
cos apropiados.

Se verá que l a  invención provee una máquina e staro id o ra  

completamente autom ática y e f ic ie n te  para estampar sobre d iver­

so s  t ip o s  jr tamaños de m ate ria l, y aunque so lo  se  ha mostrado 

y d e sc r ito  aquí una so la  r e a liz a c ió n  e sp e c if ic a  de la  inven­

ción , se  comprenderá que se  pueden a l t e r a r  u om itir numerosos 

d e ta l le s  de l a  misma s in  a le ja r s e  d e l e s p ír i tu  de la  invención 

segán se  d efin e  l a  misma por la s  re iv in d icac io n es s ig u ie n te s .

E sta  so l ic i tu d  que corresponde a la  presentada en E.ü.A. 

e l  26 de Ju l io  de 1957 bajo  e l  na 674.361 se  acoge a  lo s  bene­

f i c io s  d el a r t ic u lo  51 d e l v igen te  E statu to  sobre Propiedad 

In d u str ia 1.

20 - I O T A -

Los puntos de Invención prop ia  y nueva que se  presentan 

en fe paña para que sean  ob jeto  de e s t a  Patente de Invención 

por VEHWE años, son lo s  s ig u ie n te s :

I a. -  Oha máquina de e s t a r c ir  c a ra c te r iz a d a  porque com- 

25 prende una p la t in a  de soporte d e l m ateria l y un e s ta rc id o r  o

c lich é  montado para movimiento r e la t iv o  a  p o sic io n es de p a rt id a  

de no r e g i s t r o  en l a s  cu a le s  e l  m ateria l puede co lo carse  so ­

bre l a  p la t in a ; medios para  poner la  p la t in a ,  e l  m ateria l y e l
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c lich é  en p o sic io n es de r e g is t r o  para estam par; medios para ha­

cer pasar m ateria l de recubrim iento a  tra v é s  d e l c lich é  a l  ma­

t e r i a l  durante l a  ca rre ra  de im presión de la  máquina; y medios 

para devolver prontamente la  p la t in a  y e l  c lic h é  a sus p o s ic io ­

nes r e la t iv a s  de no r e g is t r o  a l  term inar dicho movimiento de 

im presión.

2a . -  Máquina de e s t a r c i r  de acuerdo con e l  punto 1, 

c a rac te r iz ad a  por medios para  mover opuestamente la  p la t in a , 

e l  m ateria l y e l  c lich é  a l  unisono más a l l á  de dichos medios de 

recubrim iento para e fectu ar l a  c a rre ra  de im presión de la  má­

quina y v o lv er l a  p la t in a  a  su p o sic ió n  de p a r t id a .

3 a. -  Máquina de e s t a r c i r  de acuerdo con e l  punto 2, ca­

ra c te r iz a d a  porque e l movimiento de la  p la t in a , e l  m ateria l 

y e l  c lich é  a l  unisono durante e l  movimiento de im presión es 

relativam ente len to , y porque e l  re to m o  d e l c lich é  a  su p o si­

ción  de p a rt id a  de no r e g is t r o  es relativam en te ráp id o .

4a. -  Máquina de e s t a r c i r  de acuerdo con e l  punto 1, 

que comprende un armazón, un c lic h é  montado sobre e l  armazón 

para movimiento a lte rn a t iv o  h o rizo n ta l; una p la t in a  de soporte 

d e l m ate r ia l montada sobre e l  armazón para movimiento a lte rn a ­

t iv o  h o rizo n ta l debajo del c l ic h é , ocupando dicho c lich é  y d i­

cha p la t in a  p o sic io n es in ic ia le s  de no re g is tro  sobre e l  arma­

zón en la s  cu a le s se puede co lo car  e l  m ateria l sobre l a  p la t in a ; 

medios para hacer avanzar l a  p la t in a  y e l  m ateria l a p o s ic io ­

nes de r e g is t r o  debajo d e l c l ic h é ; medios p ara  unir e l  c lich é  

a l a  p la t in a  cuando están  a s i  en r e g is t r o  de e s t a  manera; me­

d io s para mover opuestamente l a  p la t in a , e l  m ateria l y e l  c l i ­

ché a l  unísono para e fe c tu a r  e l  movimiento de impresión de la  

máquina; una rasq u eta  montada sobre e l  armazón encima d e l c lich é  

para movimiento a lte rn a t iv o  v e r t i c a l ,  medios para  b a ja r  la
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rasq u eta  sobre e l  c lich é  para  estampar durante e l movimiento 

de impresión de l a  máquina y-para levan tar la  rasq u eta  d e l 

c lich é  entre c a rre ra s  de im presión; medios para desunir e l  c l i ­

ché de la  p la t in a  cuando e s ta  vuelve a su p o sic ió n  de p a rt id a  

a l  term inar e l  movimiento de im presión; y medios para vo lver 

e l  c lich é  a  su p o sic ió n  de p a rt id a  entre raovimiartos de impre­

sión  de l a  máquina.

5 * . -  Máquina de e s t a r c i r  de acuerdo con e l  punto 4, ca­

ra c te r iz a d a  porque la  p la t in a  e s té  p ro v is ta  de brazos de so­

porte d el m ate r ia l que se extienden debajo d e l c lich é  cuando 

l a  p la t in a  y e l  c lic h é  están  en su s p o sic io n es in ic ia le s  de 

no r e g is tro  y medios en e l  c lich é  para enganchar e l  m ateria l 

impreso a l  terminar e l  movimiento de im presión y mover e l  ma­

t e r i a l  h ac ia  dichos brazos durante e l  movimiento de retom o 

d e l c lich é  h acia  su p o sic ió n  de p a r t id a .

6a. -  Máquina de e s t a r c i r  de acuerdo con e l  punto 5, 

c a ra c te r iz a d a  porque lo s  brazos de soporte  d el m ateria l llevan  

e l  m ateria l impreso a un tran sp ortad or de s a l id a  durante e l 

movimiento de avance sucesivo  de la  p la t in a .

7a. -  Máquina de e s t a r c i r  de acuerdo con cu alqu iera  de 

lo s puntos an te r io re s  c a rac te r iz a d a  porque la  p la t in a  soporte 

d e l m ateria l e s t á  a b ie r ta  y porque se  prevén medios para a p l i ­

car a sp irac ió n  a  dicha p la t in a  a b ie r ta  de soporte d el m ateria l 

para mantener e l  m ateria l en p o sic ió n  sobre e l l a  durante e l  

avance de la  p la t in a  a ap osic ión  de r e g is t r o  con e l  c lich é  

y durante e l  movimiento de im presión de l a  máquina; y se prevén 

medios para suprim ir dicha a sp ira c ió n  para  s o l t a r  e l  m ateria l 

impreso de la  p la t in a  durante e l  movimiento de retorno d e l c l i ­

ché.
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8a. -  Máquina de e s t a r c i r  de acuerdo con e l  puntó 7, ca­

ra c te r iz a d a  porque l a  p la t in a  e s tá  p ro v is ta  de brazos de so­

porte  d el m ateria l que se extienden debajo del c lich é  cuando 

l a  p la t in a  y e l  c lich é  están  en su s p o sic io n es in ic ia le s  fu e­

r a  de r e g is t r o ; y dedos separadores sobre e l  c lich é  para en­

ganchar e l  m ate r ia l impreso cuando se  suprime dicha a sp irac ió n  

a l  terminar e l  movimiento de im presión y mover e l  m ateria l a 

encima de dichos brazos durante e l  movimiento de re tom o  del 

c lich é  a  su p o sic ió n  de p a r t id a .

9 a. -  Máquina de e s t a r c i r  de acuerdo con e l punto 8, 

c a rac te r iz ad a  porque lo s  dedos separadores están  montados p i-  

vot antes sobre e l  c lic h é  de manera que e l  m ate r ia l no impreso 

puede pasar librem ente por debajo de lo s  mismos durante e l  

movimiento de avance de l a  p la t in a , siendo dichos dedos su s­

c e p t ib le s  de g ira r  a  p o sic ió n  de enganche d e l m ateria l a l  t e r ­

minar e l  movimiento de im presión de l a  máquina.

10a. -  Máquina de e s t a r c ir  de acuerdo con cu álqu iera  

de lo s puntos a n te r io re s , c a rac te r iz ad a  porque comprende un 

armazón, una p la t in a  de soporte  d e l m ate ria l y un carro de c l i ­

ché montado sobre e l  armazón para movimiento a l  unisono duran­

te  e l  movimiento de im presión de l a  máquina; un c lich é  montado 

p ivotante sobre e l  extremo d e l carro  que a r r a s t r a  durante e l  

movimiento de im presión y so sten id o  librem ente sobre e l  e x tre ­

mo conductor d e l ca rro ; medios de recubrim iento para hacer pa­

sa r  m ateria l de recubrim iento a tra v é s  d e l c lich é  a l  m ateria l 

so sten ido  por la  p la t in a  durante e l  movimiento de im presión; 

rampas sobre e l  armazón que se  extienden h ac ia  a r r ib a  en la  

d irección  del movimiento de im presión; y medios en e l  c lich é  

que se  apoyan sobre d ichas rampas mediante lo  cu a l e l  extremo 

conductor librem ente sosten ido  del c lich é  es levantado progre­

sivamente para sep arar e l  c lich é  d e l m ate ria l m ientras é ste

-17-
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es estampado.

11a. -  Máquina de e s t a r c i r ,  especialm ente por s e r ig r a í l a .

T al y como se  ha d e sc r ito  en la  Memoria que antecede, 

representado en lo s  d ibu jos que se  acompañan y con lo s  fin e s  

que se  han e sp e c ific ad o .

.Sata Memoria con sta de dieciocho h o jas e s c r i t a s  a má­

quina por una so la  c a ra .

u -n a . u  ^  1551
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