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PATENTE
DE
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por " MAQUINA PERFILADORA PARA PUNZONES Y PERFILES", a favor
de Don ALBERTO CAMPRUBI PLANAS, de nacionalidad espafiola, resi-
dente en BARCELONA, Hipdlito Lézaro, 26,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de introduccidn se refiere a una
nueva méquina mecanizadora de pungones y perfiles, mediante
la cual resulta posible preparar plegas perfiladoras gque tienen
una seccidn transversal cualquiera, en condiciones muy mejora-
das con fespecto a las obtenibles con las méquinas conocidas,

La mdquina segin el invento se caracteriza porque com-
prende un portapiezas conectado  a un sistema de plato divisor,
para hacer girar la pieza y un carro portaherramientas despla-
zable longitudinalmente a dicha pieza en movimieﬁto alternstivo
Y provisto de una cuchilla montada radialmente sobre un eje de

giro conectado con medios de accionamiento y tyansversal al eje
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longitudinal de la pieza, estando él Carrédporta erramientas y
el portapiezas conectados de tal manera gque se puede producir
un movimiento relastivo transversalmente a2 la plesza,

Preferiblemente el plato divisor esta montado sobre una
mesa elevable y puede ser acclonado tanto para determinar avan-
ces anguleres de la pieza como para dividir a posiciones deter-
minadflas., El carro portaherramientas comprende un husillo prota-
pleza giratorio y conectado con un pifidn gue engrana con una
cremallera deslizante paralelamente & las gulas del carro y
frenada de manera gue produce el giro de la cuchilla en los 1i-
mites extremos de la carrera del carro

Al final de la carrera de trabajo la cremallera es dete-
nide por un dispositivo de retencibn que impide su retroceso
en la primerg fase del retroceso del carro de modo que la cuchi-
lla gira produciendo un redondeado o destalonado en la pleza y
separédndose de ella, A continuacibén un elemento accionado por
este giro o por el desplazamiento del retroceso desbloquea la
cremallers permitiendo su retroceso con la cuchilla levantada,
Preferiblemente la cremallera es fijada a su posicidn de maximo
avance por un gatillo gue es desblogqueado al final del giro de
la cuchllla,

Para facilitar la explicacidn se acompafia a la presen-
te memoria una ladmina de dibujos en los que se ha representado
una'realizacién esquemitica, no limitativa del alcance del in-
vento,

En los dibujos:

La figura 1 es una vista frontal esquemdtica de la mé-
quina, ¥y

la figura 2 muegtra el accionamiento del carro,

Uon la referencia 10 se indica una mesa de trabajo mon-

tada sobre un carro o deslizadera 1l que puede desplazarse so-
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bre las guias verticales 12 fijas a una plataforme o bancada con-
vencional 13 por ejemplo mediahte un mecanismo de husillo 14
y tuerca correspondiente accionada manualmente desde el volante
elevador 15,

5, Sobre la mesa 10 estd fijado un mecanismo divisor indi-
cado en general con la referencla 16, provisto de un portapie-
za 17 que puede consistir en un plato de garrss, universagl, u
otro dispositivo usual, en el que puede ser fijado la pieza
18 en la posicion indicada en la figura.

10. Ep estas condiciones, segin se comprende la Pieza pue-
de ser desplagada verticalmente por el accionamiento convenien~
te del volante 15 y hechsa girar alrededor del eje de giro 19 del
mecanismo de plato divisor, accionando adecuadamente el divisor
20, Este Ultimo, utilizado como tal puede dar lugar a la divi-

15, sidén de la pieza en magnitudes angﬁlares dadas, o bien, acciona~-
do paulatinamente a mano, para dar avances de corte circunferen-
cial.

La misma méquina comprende, por encima de los mecanismos
descritbs, dos guias paralelas 21 entre las que estd montado en

20. disposicidn deslizante un carro 22 que puede ser desplazado a lo
largo de estas gulas a los efectos del avance de corte, El me-
canismc de avance puede ser cualquiera que permita obtener en
cada cago la adecuada gama de velocidades de avance. 4 titulo
de ejemplo se ha representadp en 19 fig 2 un motor‘de acciona~

a25. miento independiente 23 que gcciona el volante 24 a través de
un pinén 25 que engrana con é1.

El volante lleva una gulia radial 26 en la que se puede
ajustar en la posicidn radial deseada el dado 27 mediante el
mecanismo del husillo 28 gue engrana en una tuerca correspon-

30, diente y puede ser accionado mediante una llave por su ertremo

prismético 29,
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El dado 27 lleva un pivote 30 en el que estd articulada
la corredera 31 deslizante en la guia 32 formada en la palanca
3% oscilante alrededor del apoyo fijo.34.

El extremo superior de la palanca 33 estd comsctado me-
diante la biela 35 con el husillo portautil 36 giratorio en el
carro 22, Segin se aprecia el giro del motor 32 se transmite por
el pindn 25 al volante 24. El pivote 30 arrastra en rotacidn a
la corredera 31 que hace oscilar la palanca 33 a mismo tiempo
que se desliza en las guias 32 de la misma, ?inaimente, las os-
cilacidén de este palanca mediante la biela 35 se transmite el .
carro 22 que efectuara en consecuencia, un desplazamiento alter-
nativo a lo largo de sus guias,

E]l husillo 35 sobresale por delante del carro 22 donde
estd provisto de medios convencionales para fijar una cuadrilla
37, Detrés del carro lleva un pifidén 38 que engrana con una cre-
mallera 39 dispuesta en cualquier posicidn longitudinal dentro
del tubo guia 40 que la aloja y esta guiado para deslizarse con
cierto rozamiento en los cojinetes 41 dispuestos paralelamente
a la direccidn de desplazamiento del carro 22,

Por este mecanismo cuando el carro se desliza hacia la
izquierda de la figura 2, el husillo 36, en virtud del engrane
del pifndn 38 con la cremallera 39, y de la resistencia que en-
cuentra ésta al avance en sus cojinetes, tiende a girar hacla 1la
izquierda poniendo la cuchilla 37 en la posicidn de corte defi-
nida por un tope adecuado, por ejemplo el 42 que se ha supuesto
fijado al carro 22, Cuando el conjunto llega al extremo izquier-
do de su carrera se lnvierte el sentido de 6scilac16n de la pa-
lanca 33, el pifion 38 rueda sobre la cremallera 39 hacia la
derecha hasta alcanzar un tope, no representado, opuesto al 42

en cuyo momento, blogueado el pifidn con respecto al carro 22
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empieza el arrastre de la cremallera hacia la derecha, Esta row
tacién del pifién 38 con el husillo 36 hace oscilar la cuchilla
37 hasta la posicidn indicada en la fig, 1 por la linea 43 de
modo qﬁe durante todo el retroceso del carro la cuchilla esta
separada de la pieza.

Al llegar el carro al principio de su carrera e inver-
tirse el movimlento de la palanca 33, primero el pifion 38 rueda
sobre la cremallera 39 hasta quedar bloqueado gor respecto al
carro por el tope 42, con lo cual la cuchillg ha vueltoc a que-
dar en 1la posicién de trabajo, y el carro inicia una nueva pasade

Egta parte de los mecanismos satisfacen las condiciones
de trabajo en los casos en que la pieza a trabajar tenga sali-
da, pero cuando es preciso efectuar redondeados como los que se
indica en 44 fig. 1 se ajusta la maquina de manera que la herra-
mienta llega a la posicidn 45 donde ha de empezar el redondeado

44, y éste es efectuado por el movimiento de oscilacidn de la

cuchilla hacia su posicidn de retroceso en la primera fase del .

retorno del carro,

En este caso la resistencia producida por el corte del
redondeado produciria el prematuro deslizamiento de la cremalle-
ra 39 con lo gue la cuchiilla no efectuaria el corte completo,

Para evitar este inconveniente el tubo 40 lleva cerca
de su extremo de la izquierda un diente 46 dispuesto para aco-
plarse, al final de su carrera hacia la izquierda, con un dien-
te o gatillo complementario 47 articulado en 48 y solicitado
con miras a este acoplamiento por el resorte 49, De esta manera
cuando el carro 22 lnicia su retroceso, la cremallera 39, fija-
da al tubo 40 se encuentra blogueada y obliga al pifidn 38 a gi-
rar para que la cuchilla corte el redondeado &4 en la pleza., No

obstante el brazo 50 fijo con respecto al husillo y provisto de
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un rodillo seguidor 51 oscila hacia abajo hasta que éste ultimo .

N.gg
se apoya sobre el brazo 52 del gatillo 47 ﬁaciéndolo bajar hasta
producir el desenganche de los dientes 46,47, A partir de este
momento el retroceso del carro se efectia normalmente,

Variando la posicién de ajuste de la cremallera 39 en el
tubo 40 se regula la amplitud de la oscilacidn de la cuchilla
para el redondeado.

Como es natural la mdquina puede estar dotada de topes
de fin de carrera y demas dispositivos de control usuales en el
arte,

kn caso necesario también se puede prever un desplaza--
miento de la mesa de trabajo en direccidn perpendicular al pla-
no desl dibujo.

51 invento, en su esencialidad, puede ser desarrollado
en otras variantes gue difieran en detalle de las indicadas y
a las cuales alcanzard igualmente la proteccidn que se récaba.
Podréa, pues, ser construido en cualquier forma y tamafio, con
los materiales més adecuados por quedar todo comprendido en sl

espiritu de las reivindicaciones,
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NOTA

Descrito el objeto del invento, lo que se declarsa nho
practicado ni divulgsdo en Espafia, comprende las siguientes
reivindicaclones:

1. Méquina perfilsdora para punzones y perfiles, ca-
racterizads pdrque comprende un portapiezas conectado a un sis-
tema de plato divisor para hacer girar la pieze y un carro porta
herramientas desplazable longitudinglmente a dicha pieza en mo-
vimiento alternativo y provisto de una cuchilla montadsa radial-
mente sobre un eje de giro transversal a la pieza conectado con
medios de accionamiento, estando el carro portaherramientas y
el portapleza conectados de tal manera que se puede producir un
movimiento relativo transversalmente a la pieza,

2. Miquina segun la reivindicacidn 1, caracterizada
porque el divisor estd montado sobre una mesa ajustable verti-
calmente y es acciongdo tanto para producir avances angulares
como para dividir a posiciones angulares determinadase.

3, Mdquina segin la reivindicaciédn 1 caracterizada
porque el carro portaherramientas comprende un husillo porta-
piszas giratorio y conectado con un pifibén gue engrana con una
tremallera deslizante paralelamente a las guias del carro, y ac-
cionada de manera que produce el giro de la cuchilla en los
1{mites de la carrera del carro,

4, Méquina segin las reivindicacidn 3, caracterizado
porque el husillo portaherramientas estd4 frenado con respecto
al carro y la cremallera coopera con topes de fin de carrera

de modo que retira la herramienta de la pieza, o corta un re-
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dondeado o destalonado al final de la pasada, y pone la herra-

[}
[01]
i

mienta en posicidn de corte al final del retroceso,

5. Mééuina segin la reivindicacidn 4 caracterigads
porgque la cremallers esta engranada con el pifién del husillo al
lado de este opuésto a la punta de la cuchilla,

6. Maquina segin la reivindicacién 3, caracterizada
porque la cremallera esta frenada con respecto a la miquina y
estd conectado con un mecanismo de bloqueo que la retiene al
principio de la carrera de retroceso del carrc de modo gue 1la
herramienta es hecha girar para cortar un redondeado o destalo-
nado, siendo dicho bloqueo suprimido al término del redondeado.

7; Maquina segin la reivindicacidn 6 caracterizata
porque el pifidn engrana con la cremallera al mismo lado del
husillo con respecto de la punta de la cuchilla,

8, Mdquina segin la reivindicacidn 6 caracterizada
porque la cremallera comprende un saliente gque se engancha con
un gatillo de retencidn al final de la pasada, estando dicho
gatillo conectado con un mecanismo gue lo separa del saliente
al término del redondeado o destalonado,

9. Méquina segin la reiv}nqicaciénra, caracterizada
porque el husillo 1l§va un brazo radial que aprieta el gatillo
para desengancharlo al término del redondeado ¢ destalonado.

10. Méquina segin la reivindicacidn 3 caracterizada
porque la cremallera est4d formada por dos piezas acopladas te-
lescdpicamente y fijables entre sf en la posicién deseada para
ajustar la oscilacién de la cuchilla,

11, lMéquina segin la reivindicacidn 1 caracterizado
porque el nugillo de la cuchilla estd conectado con el extremo
livre de una placa oscilante.provista de gulas en las que se

desliza una corredera asoclada con un cigiiefial conectado con
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los medios de accionamiento de la méquina. -
12, Maquina perfiladora para punzones y perfiles,
Seglin se describe y reivindica en la pressnte memoria
descriptiva que consta de nueve hojas foliadas y escritas & né-
5

quing por una sola cara, acompafiadas de una lamina de dibujos.
Madrid, & 14 de Julio de 1958,
ALBERTO CAMPRUBI PLANAS,

Pe. &,

JAIME ISERN MiRLLIS
138
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