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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Se describe un cargador de clavos destinado a
ser empleado con aparatos clavadores accionados neumatica
o hidraulicamente. Cada cargador incluye una tira de plas-
tico que consiste en una multiplicidad de manguites.kzonec-
tados en serie estando un clavo soportado por cadéiﬁqngui—

to y estando prevista una linea de ruptura entre cé@a dos

manguitos sucesivos. ' .

s ecos

DESCRIPCION GENERAL DEL INVENTQO .

El ; .vento se refiere a la utilizacidn d§, herra-
mientas de impacto accionadas por motor, destinadgs a intro-

ducir dispositivos de fijacidén en unos substratos;qrggidos,

¥y més particularmente el invento se refiere a dispositivos

de fijacién que presentan ls forma de un cargador.degtinado

.
®e0

a ser empleado con dichas herramientas.

Se ha disefiado un cierto niimero de herramientas

‘de impacto accionadas manual y neumética o hidréulicamente

para introducir clavos y otras formas de dispositivos que

.

se instalan por impactos en materiales tales como metal, hor-

. migén, madera, y otros materiales, efectuéndose la alimenta-

cidén con dispositivos de fijacién a partir de un almacén -
provisto de un muelle de carga. Como se describe a titulo de
ejemplo en las patentes de los Estados Unidos nimeros ----=-
3711008 , 3638532, y 3278103, estas herramientas consisten

generalmente en un carril de guiado que presenta la forma

‘de un agujero a lo largo del cual un martillo o un disposi-

tivo de empuje puede realizar un movimiento de vaivén, y un
orificio lateral por el cual los dispositivos de fijacién
pueden ser introducidos individualmente en el agujero del

martillo en una posicién tal que el martillo pueda entrar
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en contacto con elios e introducirlos en el material cuando
el martillo realiza su carrera de trabajo. Aunque es posible
cargar el almacén con dispositivos de fijacidén de manera in-
dividual, se observari que la carga seria facilitada si los
dispositivos de fijacién p»diesen preensamblarse B?ﬁg la for-
ma de un cargador que podria ser introducido répi&ﬂai cémoda- :
mente de la misma manera que los cargadores de cartuchos en

los rifles automiticos. Por consiguiente, se ha h&tHs un cier-é
to nfmero de intentos para ensamblar una pluralidad*<de clavos |
en forma de una tira en la cual los clavos estén in%Erconec-
tados para su manipulacién e instalacién cémodas en +a herra-

mienta de impactos, haciendo gque durante las sucegiyas opera-

ciones de la herramienta de impacto, la tira se désPiace para ;
introducir un nuevo clavo en el agujero de guiado -y que el
martillo separe este clavo de la tira y lo introduzca en la
tira trabajada. Unos ejemplos de dispositivos de fijacibén en
forma de tira previstos para ser utilizados con herramientas
de impacto se representan en las patentes de los Estados Uni- :
dos nGmeros 3211284, 3086207, 3841474, 3779373, 3382751 y
3904032, asi como em la solicitud de patente alemana nimero
1957930.

Be entiende que antes del presente iavento se han
hecho intentos para realizar tiras o cargadores de clavos -
constituidos por una tira de plastico o de metal bajo la for-
ma de una hilera de discos circulares o de manguitos cilindri-
cos interconectados, estando un clavo situado a través de ca-
da disco o de cada manguito y mantenido por &1. Estas tiraé
de clavos estaran dispuestas de tal manera que cada disco o
cada manguito pueda ser separado del resto de la tira al ser

introducido el clavo asociado con é1 por el martillo de la



herramienta de impacto. Sin embargo, la disposicion de los
discos 0 manguitos de tal manera que puedan separarse de la
manera prevista, ha presentado dificultades. Uno de dichos
problemas radica en el hecho de que es esencial el asegurar
la perpendicularidad de los dispositivos de fijacion™mientras
son introducidos a partir del almacén en el carril, jie*.guiado
de la herramienta de impacto y mientras empiezan a*desplazar-
se a lo largo del carril de guiado bajo la influencia del -
martillo. Algunos modelos de tira de clavos no soq.pppaces

de asegurar una alineacion adecuada del clavo mientras se
desplaza dentro y a lo largo del carril de guiado.y.por con-
siguiente los clavos tienden a inclinarse y a blo™ppar la he-
rramienta o no son arrastrados con precision o complejamente
con la fuerza prevista para la herramienta. El problema del
atascamiento es particularmente agudo en el caso de las tiras
de clavo en las cuales los clavos estan montados en manguitos
de plastico que rodean solamente una parte del vastago del -
clavo y estan interconectados y sepagdos los unos de los otros
por sus secciones planas.

Por consiguiente, el objeto principal del invento
consiste en proporcionar nuevas formas de cargadores de cla-
vos, que incluyen uma serie de clavos montados y mantenidos
por una tira de soporte, y que estan previstos para ser uti-
lizados con herramientas de impacto accionadas por motor y
gue estan construidas de nodo que se elimine sustancialmente
cualquier tendencia de los clavos a atascarse en la herramien-
ta. Otrc objeto del invento consiste en proporcionar un car-
gador de clavos del tipo descrito més arriba, que estad previs-
to para estar soportado de manera deslizante en un almacén de
nmodo que no pueda desplazarse de su posicion como resultado

del retroceso de la herramienta.
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Otro objeto del invento consiste en proporcionar

un cargador de clavos del caracter descrito, en el cual la

tira de soporte consiste en una multiplicidad de manguitos

o collarines de soporte de clavos previsto para que puedan

ser apretados y/o retenidos entre la pieza trabajda,y la ca-

beza de clavo cuando se dispara el davo en la piezd traba-

jada; otro objeto en variante consiste en proporciomnar una
tira de soporte que consiste en un cierto nflmero de marguitos

portaclavos que estéin previstos para ser separados’dé los -~

[ 4

clavos en una pieza trabajada.

.
LA AN Y}

Estos objetcs se consiguen gracias a un cargador
de clavos que incluye una tira de soporte que preééﬁéa la
forma de una serie de manguitos o collares, con uﬁ'éfavo en
cada manguito, y una sola placa Qntre cada dos maﬁgﬁgtos su-
cesivos, estando las placas previstas para facilitar la se-
paracién individual de dichos manguitos, y de manera secuen-
cial en respuesta a la fuerza de cizallamiento producida cuan-
do el martillo de la herramienta de impacto aplica un golpe -
al clavo. Otros objetos, ventajas y caractéristicas del in-
vento podran verse leyendo la siguiente descripcidén detalla-
da que ha de ser tomada conjuntamente con los dibujos que la
acompaian y en los cuales:

La figura 1 ilustra de que manera uno de los man=-
guitos de la tira es apretado cuando se introduce el clavo
asociado en la pieza trabajada;

La figura 2 es una vista de la figura 1 en forma

de tira de soporte de clavos;

La figura 3 es una vista en planta de la tira de

la figura 2;

La Figura 4 ilustra de que manera un manguito de
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la tira de la figura 2 se separa del clavo que soporta;
Salvo indicacion contraria, se utilizan los mis-
nos Nndmeros de referencia para designar piezas idénticas en
las varias figuras de los dibujos..lgualmente, el termino
"clavo" que se utiliza aqui estd destinado a designar pernos
roscados y no roscados e igualmente tornillos, asf*cdmo di-
ferentes tipos de clavos tales como clavos corrientes, cla-
vos sin cabeza, escarpias, y clavos en forma de Ti**"
Haciendo ahora referencia a las figura$*d¢;*4 se -
representa en estas un cargador de clavos que esté*previsto
para ser introducido en un almacén del tipo que est-a*'d.otado
de un dispositivo de carril o de via destinado a scrp.ortar el
cargador y a guiarlo hacia adelante en direccion ai* Agujero
de guiado del martillo de la herramienta de impacta'?ajo la
influencia de un dispositivo de empuje accionado por muelle
gue esta asociado con el almacén. Esta estructura de almacén
es convencional y se representa, por ejemplo, en la patente
de los Estados Unidos numero 3711008. El cargador de clavos
incluye una tira de soporte de clavos que consiste en una
multiplicidad de mahguitos idénticos 4A que estan conectados
los unos con los otros para formar una unidad integrada. La
tira de soporte de clavos puede hacerse de metal, pero pre-
ferentemente, los manguitos 4A estan moldeados con plastico
o material reforzado con plastico. Es preferible emplear un-
polietileno de densidad reducida aunque por ejemplo, pueda
también utilizarse polietileno, nylon, Teflon vy poliureta-
nos. Las tiras pueden hacerse de cualquier longitud adecuada
por ejemplo cada tira puede consistir en diez manguitos 4A.
La superficie externa 6 de cada manguito es cilin-

ca y se termina por unas superficies extremas planas superior
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e inferior 12 y 14, repectivamente. Los agujeros axiales 164
de los manguitos pueden ser redondos pero preferentemente son

de seccidn transversal poligonal.

Las cabezas 30 de los clavos 22 son circulares y,

'lll“

preferentemente, aunque no ne~esariamente, tienen uma super-
. L ]

ficie marginal plana. El radio de curvatura de la periferia

de los clavos es sustancialmente idéntico al radio de curva-

tura de las superficies externas 6 de los manguitos 4, con

lo cual la periferia de cada cabeza de clavo y la superficie

. e r.

externa 6 del manguito asociado corresponden a unas "porcio-

nes axialmente separadas de un cilindro. Se asegura asi un

guiado adecuado del clavo mientras se introduce en ‘el mate-

rial de la manera que se describiré mas adelante. -

El radio de curvatura de la superficie éx;érna 6
de cada manguito es tal que si eséas superficies externas
fuesen prolongadas alrededor de todala periferia de cada man-
guito la superficie exferna de cada manguito serfa sustancial-
mente tangente (es decir tangente o casi tangente) a la super-
ficie correspondiente de cada manguito adyacente. £Sin embar-
go por el contrarioy para facilitar la fabricacibén, las su-
perficies 6 estédn recortadas, preferentemente bajo la for-
ma de zonas planas 32 en cuda lado de la l{nea de tangencia
mutua, dejando asi una estrecha placa 34. Las placas 34
pueden extenderse sobre toda 1la altura de 1los manguitos
de la manera representada, o pueden recortarse a una cor-
ta distancia en la parte superior o en la parte inferior -
sin merma de manera notable el rendimiento del cargador de
clavos cuando se utiliza en una herramienta de impacto. La
placa es relativamente delgada pero no hasta el punto de

que los manguitos puedan separarse con una fuerza manual

moderada. Cada placa se caracteriza por una linea de
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Truptura %6 que comienza en la extremidad inferior de la pla-
ca y termina a una corta distancia de la extremidad superior
de la misma, de modo que una corta seccidn 34A de la placa es

intacta. Be entederé que el término "linea de ruptura" signi-

fica que la placa 34 esté realmente dividida en das:a lo lar- ]

go de esta linea, practicamente sin ningln intervalo entre

L

las dos partes. Preferentemente, la linea de rupturé.es un

corte del espesor de una cuchilla de afeitar y se realiza =-

»e oo

cortando la placa con una herramienta de corte que tiene un
v er

filo de corte extremadamente fino y cortante comparable al

de una cuchilla de afeitar de tipo convencional. EL plano
de la linea de ruptura se extiende sustancialmente'éﬁ dngulo

" -

recto respecto al plano de la placa (segin se repreé?hta esque-
méticamente por 36 en la figura 2) de modo que lo;'%&rdes
enfretados de las dos partes formados.por la linea de ruptura;;
son planos y se adaptan completamente la una a la otra. La
longitud -de la linea de ruptura %6 es variable, teniendo en

cuenta si las placas tienen la misma extensién que los mangui-

tos, pero en cualquier caso, se fija de tal manera gue se ne-

° \ - L3
cesite una fuerza predeterminada para separar un manguito de

un manguito adyacente rompiendo la porcién intacta 34A de la
placa, de la manera que se describiré més adelante. Preferen-
temente, aunque no necesariamente, la linea de fractura se -
extiende por lo menos sobre la mitad de la altura de la pla-
ca,

Los clavos 22 estén dispuestos de tal manera que,
preferentemente, aungque no necesariamente,.las cabezas 30 sa
acoplen cop ls superficies extremas superiores de los mangui-
tos de la manera ilustrada, y los clavos son suficientemente

largos para que sus vastagos sobresalgan a partir de las ex-
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tremidades inferiores de los manguitos segun se ilustra. 8i
las cabezas de los clavos estan separadas de las extremida-
des superiores de los manguitos, en este caso, de manera pre-
ferida aunque no necesariamente, el tamafno de los agujeros se i
determina de nodo que los manguitos sujeten los clavos con -
una fuerza igual por lo menos a la fuerza que ha d&'s&r ejer-
cida en un clavo por el martillo del dispositivo de*impacto

para que un manguito sea separado del manguito adyacente, tal

y como se describira mas adelante.

Para utilizar el cargador de clavo, estélade intro-
duce en un almacén o soporte asociado con una herf&Aibnta de
impacto accionada por motor y esta previsto de modd.qie pue-
da estar soportado de manera deslizante por el almacéh. Se
ha previsto igualmente que la herramienta de impacto acciona-
da por motor esta provista de un agujero de guiado de martillo
de forma redonda destinado a recibir los clavos y que tiene
un didmetro tan solo un poco superior al diametro de la cabe-
za 30 del clavo, e incluye ademas un orificio lateral a tra-
vés del cual puede desplazarse en el agujero del martillo el
manguito situado pdh delanta y el clavo asociado del cargador
de davos. Igualmente, cuando un manguito con su clavo acoda-
do estd dispuesto en el agujero del martillo en una posicién
tal que pueda ser golpeado por el martillo, el siguiente man-
guito con su clavo se situa en el orificio lateral de la he-
rramienta y esta mantenido de tal manera que no pueda reali-
zar un movimiento vertical por los resaltos del almacén o los
dispositivos de retencidon correspondientes que forman parte
del contorno del orificio lateral. Para su utilizacion normal

el almacén incluye un dispositivo de empuje accionado por

muelle que desplaza el cargador de clavos hacia adelante para
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situar un nuevo manguito 4A en el agujero de guiado de mar-
tillo despues de cada ciclo-de introduccibén de clavo comple-
to de martillo. Cuando el martillo realiza su éarrera de in-
troduccién de clavo, golpea la cabeza 30 del clavo que esté

situada en su trayecto y lo arrastra con él asi como. el man-

oo ba

guito asociado hacia abajo con una fuerza suficientp para -

cortar la porcidn de placa 34A que estd conectada con el

manguito siguiente en el cargador. La porcidén de placa 344

vPeteos

se rompe en dos partes a lo largo de una linea que es mas

o menos una prolongacidén de la linea de ruptura 36. Al ser @
desplazados hacia abajo por el martillo el manguito separado

*® e ap

¥y su clavo asociado, el manguito y la cabeza de clgvo coope-

ran con la pared circundante del agujero del martiiip para

"

mantener el clavo alineado con el agujero del magt%iio mien~-
tras penetra en la pieza trabajada. El manguito’séba}ado in-
cluye una mitad de placa 34 que se extiende a lo largo de su
longitud en dos puntos diametralmente opuestos. Estas dos -

porciones de placa cooperan con la cabeza 30 del clavo y la

superficie © del manguito de forma circularmente curva para

ta en el agujero del martillo. De este modo, los clavos no -

pueden inclinarse en el agujero del martillo y por tanto no

se producird ningin atascemiento. Se observaré que el atasca- j

miento del cargador de clavos en el almacén es reducido al

minimo por el hecho de que los bordes planos enfrentados si-
tuados a lo largo de la linea de ruptura %6 se acoplan mutua- ;
mente cuando los manguifos se desplazan en el sentido longitus
dinal del almacén. Se ha hecho funcionar dispositivos clava-

dores provistos de cargadores de clavos realizados de la ma-

nera ilustrada en las figuras 1-4, a la velocidad de 20 cla-
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vos por minuto durante largos periodos de tiempo sin ningln
atascamiento. Por el contrario, unos cargadores de clavos de
la técnica anterior provistos de tira de plastico de soporte
de clavos no han funcionado de manera satisfactoria en razén

-
(X RN R

de repetidos atascamientos. Una tira de clavos del tipo ilus-

trado en las figuras 1-4 es particularmente venta&dgd para

evitar los atascamientos cuando los clavos tienen bh@ longi-
tud del orden de 5 cm. aproximadamente (2 pulgadaé?TuCon €S~
tos clavos se consiguen resultados satisfactorios‘&t%iizando

manguitos de pléstico del tipo ilustrado en las fighfas 1-4

con una altura de aproximadamente 12,7 mm (media pulpada).

Igualmente, el manguito comprimido estd sujeto ent¥e.la cabe-
za del clavo y la pieza trabajada. Este resultado ‘Se-ilustra
en la figura 1, en la cual el manguito comprimido7%{§3té de-
formado alrededor y debajo de la cabeza 30 de un clavo que

ha sido introducido a través de una placa metilica 48 en un

substrato de hormigdbn 50. Sin embargo, en algunos casos, el

manguito comprimido se rompe y una parte o la totalidad de,

este manguito se separa de la cabeza del clavo ¥ de la pieza

trabajada. ~

Las figuras 2 y 3 representan una forma de carga-
dor de clavos prevista de modo que cada clavo se separe de
su manguito asociado al ser introducido en una pieza traba-
jada. En este caso, cada manguito estd provisto de un aguje-
ro 16A que esta definido por una multiplicidad de nervios 54
equidistantes que‘tienen superficies internas de forma circu-
larmente curva comunes a un circulo concéntrico al circulo
de curvatura ae las superficies externas 6. Por consiguiente,
el interior de cada manguito 4A se caracteriza por una multi-

Plicidad de surcos o canales S8 equidistsntes y dispuestos
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longitudinalmente. Ademas la superficie de seccibn transver-
sal del interior de cada manguito es mas amplia en sus ex-
tremidades opuestas. Mas particularmente, cada manguito tie-
ne un contratsladro de forma cénica en cada extremidad, que

ge manifiesta por medio de secciones extremas inclipadas 50 y E
62 situadas en las extremidades opuestas de los anﬁi?s 54, L
El didmetro del vastago 24 de cada clavo 22 tiene yh, tamafio

tal que el vastago sea sujeto firmemente por las superficies

Pem 0

56 de los nervios 54. Ademas, los contrataladros estgn forma-

sioes

dos de manera que cada una de las superficies extremas 12 -

LA N

tengan una anchura suficiente para soportar las cabezas 30

*vY " ops

de los clavos. En razbn de la presencia de los suxcgg 58 y de '

.
bR XY

las superficies inclinadas 60 y 62 de los nervios, cada man-

guito se separara del clavo que soporta al ser in@;qé?cido el
clavo en una pieza trabajada. La accidn que se pro&hék éuando
se introduce un clave es la siguiente: en primer lugar, el
manguito 4A que rodea el clavo introducido en la pieza traba—
jada se separa del siguiente manguito, en segundd lugar los
manguitos»separados Yy el clavo se desplazan hacia abajo a lo
largo del agujero de guiado del martillo hacia la piéza tra-
bajada. En tercer lugar, el manguito separado 4A se detiene
porque entra en contacto con la pieza trabajada mientras que
el clavo 22 empieza a penetrar en esta. En cuarto lugar, ya
que el martillo de la herramienta sigue aplicando una fuerza
de arrastre al clavo, la cabeza 30 del clavo ensancha la ex-
tremidad superior del manguito y se desplaza a lo largo de las
superficies 60. En quinto lugar, la fuerza de arrastre ejerci-
da por el martillo empuja la cabezaldel clavo que se desplaza

hacia abajo a lo largo de las superficies 60 y el manguito -

reacciona ensanchindose radialmente en grado suficient: peara
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gue la cabeza di davo pueda bajar en ¢interior di manguito. En
sexto lugar, cuando ¢;davo empieza a bajar en el iterior del
manguito, la herramienta accionada retrocede y se aleja de la
de su martillo. BEn séptimo lugar, mientras el calvo sigue pe-
netrando en la pieza trabajada la cabeza 30 del clavo*se des-
*

plaza completamente a través del manguito, y este *Gltimo se
separa del clavo cuando la cabeza del clavo es apli$&da fir -
memente contra la pieza trabajada. La figura 4 ilustra la ul-
tima fase del proceso descrito mes arriba, estando.la. cabeza
30 del clavo acoplada con una placa metalica 48, penetrando
el vastago 24 del clavo en un substrato 50, y deformandose
el manguito 4A ya que esta a punto de separarse da”lg cabeza
del clavo. La accion de separacion se indica por medio de dos
flechas. xRk

El invento que se describe aqui se destaca por -
dos caracteristicas distintas las cuales se combinan prefe-
rentemente cono el modo de realizacién ilustrado aunque cada
una de ellas pueda utilizarse sin la otra. Una caracteristi-
ca es la utilizacién de la linea de ruptura en las placas de
conexion 34. La otra caracteristica es el disefio de los mangui-
tos de nodo que serian mutuamente cotangentes si no fuera por
las zonas planas que los cortan como en 32 para formar las -
placas de conexion 34. Esta dltima caracteristica permite rea-
lizar unos nervios de conexién con una distancia minima entre
los centros de los manguitos, reduciendo asi la cantidad de
material gastada para realizar la tira de soporte de clavos.

Evidentemente, el invento puede tomar formas par-
ticulares distintas de las que se ilustran y describen aqui.

Por ejemplo la tira de soporte de clavo podria formarse de

tal manera que los manguitos estén desplazados verticalmente
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los unos respecto a los otros para adaptarse en un almacén
gue esta inclinado como el almacén que se ilustra en la pa-
tente de los Estados Unidos numero 3086207?. Igualmente, los
clavos podrian tener cabezas y/o vastagos dotados de perife-
rias no circulares. Por ejemplo, el clavo podria sqr un cia-
vo en forma de T (llamado asi porque su cabeza es generalmen-
te rectangular cuando se observa en planta). Un clavo que tie-
ne una pestana periférica en su vastago, un clavo'provisto
de surcos dispuestos longitudinalmente o un clavo*c6h*un vas-
tago de seccion transversal cuadrada o rectangular!™los peri-
tos en la materia podran idear facilmente otras posibles va-
riaciones.

En resumen, el Modelo de Utilidad que sé*solicita
debera recaer sobre las siguientes: *x]1

REIVINDICACIONES

1.- Tira de soporte de clavos hecha de plastico
moldeado para soportar una multiplicidad de clavos del tipo
dotado de un vastago con una cabeza en una extremidad, inclu-
yendo dicha tira una serie de manguitos idénticos conectados
conjuntamente en una hilera uUnica de nodo que cada manguito
pueda ser separado de la tira por una fuerza de cizallamien-
to aplicada paralelamente al eje longitudinal del manguito,
estando cada manguito adaptado igualmente para rodear y suje-
tar el vastago de un clavo y para ensancharse y permitir gque
tanto el vastago como la cabeza del clavo lo atraviesen devi-
do al efecto de la fuerza de introduccion del clavo cuando el
movimiento del manguito esta detenido por una pieza trabajada
al superar la fuerza de penetracion ejercida sobre el clavo
la fuerza de cizallamiento minima necesaria para separar el

manguito de la tira.
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2.~ Tira de soporte de clavos hecha de plastico
moldeado seglin la reivindicacidn 1, caracterizada porque ca-
da manguito tiene una conexibén de pléstico de una sola pie-
za conectada con el manguito adyacente, teniendo igualmente
cada manguito por lo menos una superficie interna-qué define
un agujero destinado a recibir un clavo, incluyenéﬁ}&icho
agujero una primera seccibn dotada de una superficié'de sec-

cidn transversal relativamente pequefia ¥ una segumnda‘.seccibén

L3
contigua a dicha primera seccidn que presenta una gpperficie
de seccibén transversal cuyo tamafio aumenva cuando li,distan-
[ ]

cia aumenta a partir de la primera seccidn y que g¢, extiende

~va

a partir de dicha primera seccidn hacia una extremidad del

manguito. ~al s

3.~ Tira de soporte de clavos hecha de .plastico

®es

moldeado, segin la reivindicacibén 2, caracterizada porque ca- -

da manguito esta provisto de una multiplicidad de surcos ¥y

‘nervios circunferencialmente separados, y que se extienden

longitudinalménte a lo largo de dicha primera sec:idén de di-.
cho agujero. |
4.~ Tira_de soporte de clavos hecha de plastico
moldeado segin la reivindicacidédn 2, caracterizada porque di-
cha primera seccidén de dicho agujero tiene una superficie de
seccidn transversal constante, y porque ademas dicho agujero
incluye una tercera seccién dotada de una superficie de sec-

cién transversal cuyo tamafioc aumenta cuando la distancia au-

menta a partir de la primera seccibébn y que se extiende a par-"

tir de dicha primera seccidn hacia la extremidad opuesta del

manguito.

5.~ Tira de soporte de clavos hecha de pléstico

moldeado seglin la reivindicacidén 2, en combinacidn con una
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multiplicidad de clavos idénticos, caracterizada porque cada
clavo estd soportado por un manguito diferente y porque tie -
ne una cabeza y un vastago, teniendo cada cabeza de clavo en
iIm plano que se extiende radialmente al eje Iongitudi*nal de
dicho vastago una dimension superior a dicha primera seccion
de agujero y gque no rebasa la dimension externa deIIpanguito
gue lo soporta, y extendiéndose cada vastago en el sentido
longitudinal a través de un manguito y presentando*una seccion
transversal suficientemente amplia para que sea sAj&Yo a fric-
cion por dicho manguito a lo largo de dicha primera;leccion
de agujero.

X

6. - Tira de soporte de clavos hecha de pl
moldeado segun la reivindicacién 5* caracterizada porque di-
cha cabeza esta orientada hacia dicha segunda sec&b&d de di-
cho agujero.

7. - Se reivindica por ultimo conmo objeto
gque ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita por:
TIRA DE SOPORTE CE CLAVOS.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de dieciseis paginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.
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