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REP: Case 2622 09 - SPAIN

263085

" El presente invento se refiere a un elemento de fija

cidn de plistico de una sola pieza, preferentemente en forma
de remache de pléstico, en el cual el vastago esti bifurcado
e incluye dos o m&s porciones de vdstago o dientes que tienen
unos dispositivos radiales de reduccién de espesor d1§pggstos

. e

longitudinaimente, en géneral bajo la forma de una raqﬁfé se
cundafia situada radialmente en y que comunica con un:aéhjero
cbnico, formado en una parte de la longitud del dientevmientras
que otro §1spositivé de ranura se abre a través de Iﬁ'ﬁérifg ’
ria externa del Qesto de la longitud del diente. Un'diébositg
vo de expansifn adecuado, por ejemplo un pasador, al’éér intro
ducidd ;xialmente. ensancha la extremidad 1ibré de ivs-dientes
o de las porciones de vdstago estando previsto un diﬁbbsitivo
de blogueo rigido en el interior del agujero para d&iténer el
pasador impidiendo su ﬁovimiento axial después de §§2{ntrodug
cibn,

Por consiguiente, un objeto del Presgnte invento con
siste en proporcionar un dispositivo de fijaciGn de plastico
de una sola pieéa, econdmico y de fabricacifn cfSmoda, gue estd
dotado de un vé&stago bifurcado f de un dispositivo de expansibn
blogqueado de manera positiva, ya sea intégrado, ya sea separa
do. '

Los expertos en la materia podr&n entender otros ob
jetos del presente invento leyendo esta memoria conjuntamenge
con los dibujos adjuntog. 4

[ ]

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista en alzado.de un modo de rea
lizacifn del presente invento, tomada a lo largo de la lfnea
1-1 de la figura 2;

la figura 2 es una vista de extremidad inferior del
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dispositivo ilustrado en la figura 1;

la figura 3 es una vista en alzado, en seccibén par

- cial, tomada a lo largo de la linea 3-3 de la figura 2;
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- la figura 4 es una vista lateral,; en seccibdn parcial,
‘tomada a lo_largo de la linea 4-4 de la figura 3;

1;\EI§ara\5 es una vista en seccibn tomada a‘1b largo

.t
o

de 1la iinea 5-5 de la figura 3; ' vesw

| la figura 6 es una vista en alzado, en seccidn par

cial, del modo de-;ealizacién representado en la figw.a.3, en
su posicién final Ae expansibén y blogueo; y veete

la figuia 7 es una vista de extremidad infeéior, en

seccibn parcial, del remache representado en lé figura6, en

la posicibn de instalaci®n. ' ‘e .

LIt

DESCRIPCION DETALLADA DEL INVENTG °

Se hard ahora referencia a los dibujos eq‘}p? cuales
los elementos similares han recibido nfimeros de referencia si
milares. Un dispositivo de fijacibn 20 de acuerdo con las ense
flanzas del presente invento puede tomar la forma de un remache
del tipo indicado en la figuré 1. Este remache 20 incluye una
cabeza 22, un véstago 24 y un diSpositivo de expansifn 26, el
cual, en el modo de realizacidn descrito, tiene la forma de un
pa;ador cilindrico. Los ekpertos en la materia se dardn cuenta
quéveste pasador puede estar separado o estar sujeto integfal
menté al dispositivo de gijacidn por medio de una seccidn rom
pible 54. '

La cabeza 22 se representa bajo la forma de una cabe

za circular plana, pero se observard gue otras variantes, tales

. como formas de cabezas cfnicas y cabezas que llevan unos medios

de fijacibn para elementos auxiliares, tales como clips de alam

‘bre, clips de moldeo, pueden ser utilizadas como complemento



1

" de la cabeza basica 22 o en lugar de la misma.

‘\*“‘“-\;§;%“ El véstago 24, en el modo de realizacién ilustrado,
inclujq\g?a bifurcacidn transversal 28 dispuesta axialmente
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gque se extiende generalmente desde la cabeza hasta la extremi-

" dad libre del véstago. En el presente modo de realﬁéaéién, se

obtienen asi dos porclones de véastago o dientes )O.Q?e son sus
tencialmente las imégenes el uno del otro y que esthn separa-
dos por la ranura o bifurcacidn 28. Se observara qgg;guﬁque
ellmodo de realizacidn descrito representa dos dientes, un ma
yor nimero de dientes podria ser utiliiédo‘para remaches de

mayor tamafio. Un agujero 32 atraviesa la totalidad dgl véstago

csse s e

 24 y la cabeza 22 teniendo el aguaero una porclén eilindri-

c.‘o

ca 34 adyacente a la secclon de cabeza ¥y Que la atraulesa, ¥y
una conflguraclén ahusada 36 en el 1nter10r de 1a.parclon

de vastago. La superficle de agujero cbnica 36 pué&g tener

un radio de curvatura uniforme de profundidad variable con re-
lacidn él eje del dispositivo de fijaéiéh. Cada diente 30 in-
cluye ademés un dispositivo radiél de reduccidén de espesor dis
puesto axialmente el cual, en este modo de realizacidn, inclu-
ye una ranura 38 dispuesta radialmente dotada de paredes
laterales genpralmente paralelas y que comunica con el aguje-
56.54. Este dispositivo de ranura se extiende a través de 1la
cabeza 22 y en losvdientes-BO hasta una distancia situada

ligeramente por debajo de la cara inferior de la cebeza 22,

Y a partir de este punto se inclina hacia el interior, ha-

cia el eje del dispositivo de fijacidén para formar la por-

cién de ranura inclinadz 60. Se observard que el agujero cé-

‘nico 36 tiene en este ejemplo una conicidad de aproximada-

mente 62 con relacidn al eje, mientras que la porcién inclina~-

da 60 de la ranura 38 tiene una inclinecidn de aproximadanente.



1 mente 10° con relacién al eje. Una cavidad u orificio 62 comu

nica con la ranura inclinada 60 de manera generalmente perpen

.-dicular al eje del dispositivo de fijacibn y puede extenderse
‘.ffi\xghtre la bifﬁrcaqién 28 y la superficie externa perifériéa del .

5 diente 30.del dispositivo de fijacidn. Un par de salientes 64
sustancialmente rigidos se extienden lateralﬁente a é&ké&r del
dispositivo de expansifn o pasador 26. Los salientes.égenen ge
neralmente una seccibn transversal rectangular y de anchura y -
longitud complementarias de las de la ranura 38 asf gomo una

10 anchura complement;ria.de la porcibn inclinada 60, para, una £i

‘*oa

nalidad que se indicard mds adelante. :

.

La superficie externa del presente modo ag.ggalizg

cibn incluye también una ranura secundaria 70 cuya profundidad

“ o0t

t .. radial aumenta progresivamente desde su punto inicial %2 y des

15 de este punto se extiende sobre toda la extensién q;:oéda sec
cibn de diente 30. De este modo, cada diente estd p;B;isto de
un eséesor reducido gque forma un elemento curvo o porcién de
articulacibén 51 alrededor de la cual el diente 30 puede en#ag
charse circunferencialmente. : _

20 Una pluralidad de bordes separados 40 est&n formados
en cada uno de los dientes 30 estando los bordes 40 situados
en una superficie imaginaria que est& definida por la intersec
cisn del agujero cénico 36 y de las ranuras 38 y 60. Con estos
bordes 40 entra en contacto el pasador 26 cuando se desplaza

25 axialmente a través del égujero. Como puede verse més clgraﬁeg
te en la figura 5, el vastago 24 puede tener iniclalmente una
configuracidn generalmente ovalada cayendo la ranura o la bifur
cacibn 28 sobre él eje menor de 1é_configuraci6n ovalada, mien
tras gue lasranuras 38, 60 y 70 tienen su linea central en un

30 | plano sustancialmente perpendicular al otro plano y que est&
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situado en el eje principal de la configuracidn ovalada, sien
do la dimensién mayor del véstago igual o ligeramente inferior
a la dimensibn del orificio con el cual se utilizard.

Cuando se introduce telescdpicamente el remache en

-“*"“”/*-“"NTV“"”E%\par de paneles 44 y 46 gue estén dotados de Or1f10108 coaxia

RUSEES T S SIPN
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les 48 qué log\sfraVLesan, la cabeza 22 se apoya contra-la pla
ca 46, sobresaliendo el vidstago 24 hasta el exterior,ehés alld
de la placa 44. Cuando se aplica una fuerza axial al pasador

26 en la direcciénxde la flecha "A", como se represemta.en la’
figura 3,'un movimiento axial del dispositivo dé expunéién en
forma de pasador 26 corta la porcidn rompible 54 e inésoduce
los salientes 64 en la ranura 38 mientras el dispositivp de ex
pansién 26 se desplaza en la porcidn cilindrica 34 Qﬁi;agujero.
Se observars gque la porcifn cénica 36 del aghjeio cémiéhza en

un punto situado axialmente m&s cerca de la cabeza £2"§ue 1la

.O LR

SN ——porcibn inclinada 60 de la ranura 38. La diferencia de posicibn

angulér de estas dos superficies compuestas ha‘sido descrita
anteriormente. Por tanto, la porcién_inclinada 60 de la ranura
gsta separada axialmente del éomienzo del agujero cbnico 36 por
una disfancia aproximadamenté igual a la dimensidén axial de
los salientes 64, 10 que permite que gl_disposigivo de expan
sibn 26 inicie la expansi6n radial de los dientes 30 y abra la
bigﬁrcacién 28 estando los salientes 64 en contacto con la bog
cibn inclinada de la ranura,'lo que facilita la expansibén de
los dientes 30. Los salientes 64 continfian su movimiento des
cendente a lo largo de la ranura inclinada 60 a través de la
porcibn coaxial paralela 61 formada en lé ranura hasta que al
cancen las cavidades u orificios 62 donde quedan capturados
por la elasticidad de los dientes 30, lo que impide su movi

miento axial ulterior. Las cavidades u orificios 62 se repre



10

15

20

25

30

pesor tot;I\aé\%os

sentan en_este modo de realizacidn como atravesando el es-

dientes 20. Se observard que puede uti~

lizarse un agujero ciegd™que se abre a parhir de la ranura

60 ¥y que estd cerrado en la periferia externa; sin embargo,

cada salida u orificio 62 debe proporcionar un dissz{tivo
de apoyo brusco para su cooperacidn con los salientes, 64,
con el fin de impedir el desplazamiento axial del pasador
26, _ , .
N o Teeee
Se observari que el dispositivo de expansibn 26
puede consgtituir un elemento separado o que en var:ante,

-0.

puede fabricarse integralmente con el dispositivo de fija-

'Q.l.

'clon mediante una seccién rompible 54 que se rompg radialmen-
. . * *

te al ser aplicada una fuerza axvisl indicada por 1;1£1echa A
en la figura 3. -j" ’ , o . .,:.

. -

La disgposicién angular y las diferenclas entre las
porciones cdnicas del agujero y del dispositivo radial de re-
duccién de espesor estén coordinadas bdn la extensibn diame-
tral del pasedor y de los salientes con el fin de asegurar la
retencidén de la expansibén radial y circunfefenciél de los dien
tes'cuando vuelven hacia atras elésticémenté gl penetrar los
salientes en estas piezas.

"_ De acuerdo con las ensenanaas de la patente de .
los Estados Unidos a noMbre de Rapata,” n° 3.385.157, el vas-
tago puede dotarse de rsnuras suplementarias 80 que permiten

utilizaer el dispositivo de fijacibén con una pluralidad de to-

_lerancias de espesor de panel. Ademés de la expanéién radial

de los dientes 30, las zonas planas 82 entre las ranuras 70

‘y 80 se comprimirén para formar unos medios secundarios de.

apoyo de retencidn.

Los disposmtlvos de acuerdo con el presente nodc de



1 © prealizacién pueden fabricarse utilizando técnicas de mol-
" deo por inyeccién standard y debido al diseiio del remache
se ha previsto que el remache puede fabricarse econdémicamen-

L te~en una bateria de moldes en el caso del modo de realiza-

5 cién ilustrado«\£§s expertos én la materia podrin f&éé&
otros modos de realizacién utilizando las ensefianzag'del pre-
sente invento.

En resumen, el presente Modelo de Utiliqﬁﬁzquq se
\ |

solicita deberéd recaer en las siguientes: ceed

10 ' EEIVINDICACIONES X

»ae

1. Dispositivo de fijacidn de pléstic?‘ggp tiene

L4

’unaicabeza ¥ un ééstago bifurcadbd integrado que e§qéﬂformado
pbr lo menos de dos porciones de vastago, un agujeé;;axial que.
atraviesa dicha cabeza y que se e#tiende a través:@é{dicho vés

wfﬂ—*'*~*l§~f;_f~—tagg,‘siendo dicho agujerc sustancialmente cilind;iéb en una

zona  adyacente a dicha cabeza y estando adaptado para recibir
un pasador complementario mbvil axi#lﬁente que time un didmetr:
predeterﬁinado, siendo dicho agujéro de forma cénica ¥y estando:
definido en el interior de dicho véstago por'unas superficies

20 inclinades enfrentadas formadas en dichas porciones de véasta-
go ¥y teniendo dicho agujero cénico su didmetro principal que

| sé*termina en dicho agujero cilindrico en un punto adyacente
a dicha cebeza, teniendo dicho agujero de forma cénica un ra-

5 dio de curvatura substancialmente uniforme de profundidad va-
'5 riable con relacidn al eje de dicho dispositivo de fijaciom,

‘siendo dicko radio de curvatura sustancialmente coplementario
a dicho pasador, incluyendo cada porcidon de #éstagq un dispo~
sitivo radial de reduccidn de espésor dispuesto exialmente
Que se extiende sustancialménte en la totalidad de la exten-

30

gidn axial de cada una de dichas porciones’ de vistego, inclu-
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- yendo dicho dispositivo de reduccién de espesor en cada

poreidn de véstago un dispositivo de renura situada axial-
mente gque es sustancilmente perpendicular y se gbre a dicha
bifurcacién mientras qQue se extiende radialmenté hacia el
exterior a partlr de dlcha brfung\gién a una profun&;¢ad va-
1able sobre una parte sustancial de la extensidn %§}al de ca-!

da porclén de véstago y un segundo dispositivo de ranura gue
se extiende radlalmente hacia el interior a partlg‘§§‘1a su-
perficie circunferenclal externa de cada poré¢idn QQ.Xﬁstago
para foimar entre las dos ranuras inclinadas una seecién de

. +
pared curva de espesor reducido que une dos seccionesg sustan-

tts..

'clalmente 1guales de cada porcidn de’ véstago, dlcho.pasador

que ineluye por lo menos un saliente orientado lateralmente

l »

que sobresale hacia abaao Yy que puede ‘penetrar pana deSpla-

zarse axialmente en una de dichas ranuras de porc1on de vas-
tago que comunica con dicho agujero, una cavidad que comunica :
con dicha ranura adyacente a la extremidad libre de dicho
vastago aungue a una cierta disténcia de la misma, estando
dicha cavidad adaptado para recibir ﬁor lo ienos-un salien-

te en posicidn de blogueo positivo cuando se introduce axial-
mente dicho pasador en dicho agujero para ensanchar dichas
ﬁb:ciones de véstago.’

2. Dispositivo segiin la rei&ihdicacién 1, carac-
terizado porque dicha ranura presenta una profundidad radial
vniforme a través de dicha cabeza y una porcidn adyacente
del vastago y a continuacibén estd inclinada radialmente hacia

el interior a partir de dicha profundidad radial uniforme has-

-ta un punto adyacente a la extremidad 1libre opuesta de dicho

véstago, comunicando dicha cavidad con la porclén inclinada

de dicha ranura.
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3. Dispositivo segin la reivindicacién 2,-carsc-

terizado porque dicha cavidad comunica también con la super-

ficie externa periférica de dicho vastago.

4., Dispositivo segim la reivindicacién 1, carac-
terizado porgue existen &os de dichqs salientes quéﬁsg‘extien-‘
den hacis el exterior en direcciones opuestas & paqf}qldé di-~
cﬁo pasador- de arrastre.

" 5. Dispositivo segin la reivindicaciéq“%z_carac-
terizado porgue dicho dispositivo de arrastre es qg;pgsador
que forma parte integrante de la cabeza dei'disposgggvo de

°

fijacién y que estd conectado con‘él por una seccidn rompible..

M- -2 X

6. Dispositivo segln la reivindicacidn 2, carac-

age®

fqrizado porgue ekisten dos de dichos salientes que se extien-

e

den hacia el exterior a una distancia diametral Rpedéterminada:

'04 re

en direcciones opuestas a partir de dicho ?asador de acciona-
miento, siendo la extensidén diametral de dicha porcidn incli~
nada de dichas ranuras en el punto donde dichas cavidades co-
minican con dichas ranuras inferior a dicha extensién disme-
tral predeterminada, formando asi un disposifivo de apoyo po-
sitivo que se acopla con dichos salientes para bloquearlos
cuandé caen en dichas cavidades después de lé introduccidn
ékial de dicho pasador en el agujero.

7. Dispositivo segin 1a reivindicacién 2, carac-

terizado porque dicha ranura tiene una profundidad radial

uniforme igual o mayor que la extensidn radial de dicho sa-

liente, encontréndose dicho agujero cilindrico con dicha por-

cidén inclinada del agujero en un lugar axial més cercano a

‘dicha cabeza que la porcidén inclinada de dicho dispositivo de

ranura con lo que dicho pasador iniciara la expansidn de di-

“cho vastago antes de su acoplamiento en dicho saliente con
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dicha porcidén inclinada del dispositivo de ranura para asi
reduoir las fuerzas tangenciales»aplicadas a dicho saliente
al moverse axialmente & través de dicha ranura.

o 8. Dispositive seglin la re1v1nd1cac16n 7, carac-
terizado porgue dicha p0r010n 1n011nada de dicha rahpra esta

Q

separada axialmente ‘de dicha cabeza y del comienzo dg la in-

e g °.

cllnaclon-de diche agujero, una distancia por lo menos igual

“a la extensidn axial de dicho saliente y porque dicho agujero

‘OcA,

en su p031016n expandlda después del acclonamlento de dicho

'l-nn

pasador, entrara intimamente en contacto superficlaL con el

090
contorno exterloffEE\a -ho_pasador.
N . - 5§o~»
9., ©Se reivindica por ultrmo como objeto gobre el

que ha de recaer é1 Modelo de Utilidad que se sJTiclta.

e a

DISPOSITIVO DE FIJACION DE PLASTIOO. : .,.f

Todo conforme queda descrlto Yy re1V1ndrcéao en la
presente Menmoria descriptiva gue consta de once paginas meca-
nografiadas y dibujos adjuntos.

éMadrid, 14 de Febrero de 1978
. BERNARDO UNGRIA

p.p/'
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