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REF.: Case 2622 00-SPAIN -

E1 presente invento se refiere a un disposi-
tivo de fijacién de plastico de una sola pleza que tiene
la forma dehun remache o de un manguito de pléstico, en
el cual el véstégo esta bifurcado e-incluye dos o mis

_porciones de vastago o dientes que estin dotados de in

. f::}ﬁﬁéwos;tivoAradial de reduccién de espesor dispuesde lon.
ﬂﬁigiimﬂiﬁélmente ¥ que comunica por lo menos parcialmente

' ¢on un aguaero de forma seudocdnica para formar una gec~

*% 000

'*"f-, wc;gn.deﬁpleza curya o de articulaclon. Un dispositiyo

BT soses

de expansién adecuado, por e;emplo un pasador o un tor-

O..

Jﬁllo, al ser introducido axialmente, ensancha la extre-

SAIPR ,f ~<~;-;~;',.:,- Qtl.l

:mlﬂad llbre de los dlentes ° porc:ones de véstago, po

solamente en el sentido radial sino también en el.;;qpldo’
- circunferenclal, produciendo 1gualmente el mov1mlen%é

de cada diente alrededor de dicha secclqn de p1ez cﬁrva

o Bgceidn de artxculaclén.

Cogey v o

‘;ﬁgfg-tﬁf} Por tanto, el objeto del presente invento
,j“nanSJste en proporcionar un dlSpOSltivo de fijacidn de
.;ﬂabtlco de una sola pieza, facll de fabricar, dotado de
*véstago bifurcado y un dispositivo de expansion, ya
sea integrado, ya sea Separado.
) Otros objetos podrén ser entendidos por los -
exﬁertos en la materia leyendo la siguiente memoria, con

. Jjuntamente con los dibujos adjuntos.

Bré?g'Descrigcién-de los Dibujos.-
La figura 1 es una viesta en perspectiva de

un modo de realizacién del presente invento;

- '. La flgura 2 es una vista en perspectiva y en
. y.-S@GOlOﬂ parcial de dicho modo de realizacion del invento en

- su posiclon instalada para suaetar un par de paneles'
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La figura 3 es una vista en alzado, en sec-

cién parcial del mismo modo de realizacién del invento que se

ilustra enslaé figuras'l Yy 2, antes dél desplézamientb

axial del pasador‘
La flgura 4 es una v1sta de extremzdad desPues

de rotacidn de 90° del dispositivo 11ustrado en la flgura

.
‘o

| La figura 5 es una vista en alzado Y en sec- E
cién parcial que representa el modo de reallzacibd*dé‘la
fxgura 3 con el pasador en la posxczon que ocupa dﬁéﬁﬁo ha sido

introducido; S . ) s

La flgura 6 es una vista de extren1dad dé la fl-

. > ®

gura 5 tomada a 1o largo de la linea 6-6 .‘ ees
Descripcién_Detallada del Invento.- : ,ﬁ; s "-.E

Haciendo ahora referencla a 1os dxbuads\,se ve
que un dispositivo de fijaciéa 20 de acuerdo con las ense- _

fisnzas del presente invento puede tomar la forma de un Te-

' na¢he_de1 tipo ilustrado en la figura l. Este remache 20

... incluye una cabeza 22, un vastago 24 y un dispositivo de

expansidn 26, el cual, en el modo de realizaéi6n degcfito,
tiene la forma de un pasador cilindrico. Los expe;toshen -
la materia se darén cuenta. que diche pasador puede estar
sﬁdeto integralmente por medio de una conexidén rohpible, o
puede estar separado o presentarse bago la forma de un |
tornillo o de cualquler otro tipo de elemento de forma
alargada. '

" Se ilustra la cabeza 22 como 31endo una cabeza

- plana cxrcular, pero se observaré que otras formas- de ca-

beza codnicas, cabezas que: soportan unos medzos de flgac16n

: para artlculos auxiliares tales como - cllpsde suaeclon de '



;i_ . nes de vastago o dientes 30 que son sustanclalmente

.ugéf_,qne en el modo de realizacién descrito se represent

alambre, clips de moldeo,.eté;, bien conocidos en esta
técnica, pueden sujetarse a la cabeza bdsica 22.

E]l véstago 24, en el modo de realizacidn
‘ilustrado, incluye ﬁna bifurcacién transversal 26 dis-

puesta axialmente que se extiende generalmente a p?hﬁir

-.'"::fﬁdg la cabeza hasta la extremidad libre del véstagoi&,?n el

;1§;Esente mode de realizacibu, se obtienen asi dos porcio—

om0

. ﬂ:tmagenes en un espego el uno del otro y que estan separa-

dos por la rannra o bifurcacién 28, Se observari qee aun

0

LA XX X J

L"_”dos dlentes, puede utlllzarse un mayor numero de dientes

+*
e,

en el caso de.remaches de mayor tamatio. Un aguaero 32
atraviesa la totalidad del vastago 24 y la cabeza.zz, te~

niendo el asuaero una porclon cilfndrica 34 adyacente a

| “i.f;m45;ja seccidn de cabeza y que la atraviesa, as{ como una con

. 220

qilguraclon conzca 38 que puede ser seudocénica, en una
exten81on sustanc1a1 de la porclén de vastago. Cada dien~
1e 30 incluye ademés un dlSpOSltlvo de reduccidén de espe-

,Jyxn radial situado axialmente, el cual, en este modo de
realizacién'toma la foima de una ranura 38 dispuesta ra~--
diglmente gue tiene ﬁnﬁs paredgs laterales generalmente

paralelas y que comunica con el agujero seudocdnico 36.

‘;w;?vSe obtiene asi en cada uno de los dientes una pluralidad

"“éél s

" de bordes separados 40, que estin situados en una super=’
ficie seudocénica imaginaria definida por el agujero-36.

Con estos bordes 40  entrara en contacto el pasador al pa-.

- sar axialmente a través del agujero. Como puede verse mas.

;'ﬁlaramente en la’figura 4, el vastigo 24 puede tener ini-

. i~ cialmente una configuracién generalnente ovalada, cayendo
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e Tunura o bifurcacién 2'8.so'bre el eje menor de la
parte ovalada mientras que las ranuras 38 tienen su lif
nea central que cae en un plano sustancialmente pierpen- .
dicular al otro plano y cuspuesto en el eje prmeipal
> de 1a forma ovalada.

Guando se introduce telescdpicamente éf ﬁé—

T qmeche .en el par de paneles 44 y 46 dotados de un on-:

.':'.‘;” in.cn.o coaxn.al 48 que los atrav1esa, la cabeza 22 entra

enhcon‘tacto con la placa 46 apoyindose sobre ella,.y,,el

0 - apméstago 24 sobresale hacia el exterior mis alld de.la -
placa' 44, Cuando se aplica una fuerza axial al pagggor
" : u.;.‘l:.f;aé &0, la dlrecclén de la flecha "A", como se representa

A XX R4

e:o. la flgura 3, el pasador se desplaza a través de 12
parte cilindrica 34 del agujero y a continuacién e;x. 'le
15 porcidén cénica 36 estando en contacto con los bord.es. 40
| :creados éor la ranura 35. Como puede verse mas cig;émen-
8. ;en las f:.guras 576, los dientes 30 se desplazan
s :~ ::nam.almente hac:l.a el exterior y smulténeamente la ranura
58 se abre o se ensancha de tal manera que las porclones la-
-20 ;s ‘tpiralos S0 de cada diente 30 se deSplazan circunferencial
‘ ﬁrn“d.ateralmente hacia el exterior para superponerse mas
completamente al panel. Esto cambia la configuracion del’
vastago 24 desde una configuracién ovalada hasta._ una con-
figuracién aproximadamente circular, més allé délaparte pos-
e -25,.“3.‘..-_,32uior del panel 44 y las porciones de los dientes adyacen-
C ﬁeﬁfg la ranura 28 se acopla intimamente con el borde del
orificio formedo en el panel; por ejemplo en los puntos
52. Lés expertos en la materia obs{ervarén que en reali-
. : .d.ad ‘puede producirse una compresion del diente en estos
.:- 39,2 puntes.en funcién del material elegido para fabricar el

-+, ~dispositivo de fijacidén y en funcidén de la fuerza resul-



tante del tamafio del dispositivo de expansién 26 con
relacion al tamafio de las ranuras 3S.

Ademas, el grado de conocidad y de compresi-
bilidad de dichos bordes 40 puede ser controlado con re-
lacion al espacio volumétrico entre la menor dimensioén
del vastago y*el orificio circular con el cual se"asocia-
ra. Se observara que el fabricante puede asi controlar
la fuerza de introduccion del dispositivo de expansipn para
asegurar el acoplamiento con la pared del orificio por medio
de las esquinas de cada seccion de vastago adyacentes a
la bifurcacién. Estos factores dependen, como se observara,
de la eleccién de los materiales, tal y como se ha ¢pdicado
mas arriba. También se observara que el disposiéibéde ex
pansi&n 26 puede fabricarse integramente con el dispositivo
lib-fijacién al cual estara unido por una seccidn ro&pible
54 que podra ser rota facilmente al aplicar una fuerza
axial como se indica por la flecha A en la figura 3*

En este modo de realizacién, el vastago tiene
una configuraciéon generalmente ovalada y los dientes 30
estan dotados de una superficie externa sustancialmente
lisa para su acoplamiento, cuando se ensanchan, oon los
bordes del orificio 48. Se observarid que este dispositivo
podria ser utilizado de la misma manera en un agujero
ciego, por ejemplo en un tablero aglomerado del tipo
Utilizado en la fabricacion de muebles.

Los dispositivos de acuerdo con el presente
invento pueden ser fabricados utilizando técnicas de mol-
deo por inyeccioéon standard, y en razon del disefo del dijs
positivo de Ffijacion se ha previsto que éste puede fabricar

se econdémicamente en una bateria de moldes en el caso de to
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--~dos:“1og. modos de realigacién. Los expertos en la materia

podrin idear otros modos de realizacién utilizando las

ensefianzas del presente invento.

*

En resumen, el Modelo de Utilidad que se so-
licita, deberi recaer en las siguientes:
REIVINDICACIONES IO

‘e

l.- Dzsp051t1vo de flaaclon de plastico’ que

.oc

.I*t» "*prasenta una cabeza y un véstago integral blfurcado que

_~.forma por 1o menos dos porciones de vastago, un aguaeao

Lo :hon*“0~zunal que atrav1esa dicha cabeza y que se extiende agtra

-~ -

vés de dlcho véstago, slendo dicho agujero sustancialmen-

.0'

Fasiaeia temclllndrlco en la Zona adyacente a dicha cabeza y es-

.--.Q

tando adaptado para recibir un dispositlvo de accionamien

0"

to complementario mévil axialmente, teniendo dicho aguge—

‘ .

ro una forma conlca b 4 estando definido en el 1nxer;qg de

dicho vastago por unas superficies coénicas enfrentaaas

vu:;aibmmaéas en dichas porciones de véstago Yy que tiene su

““ﬂmmwvridlémetro que se termina en dicho agugero cilindrico

2. .adyacente a dicha cabeza, 1nc1uyendo cada porcién de véis-

_;:tsgb:un.dispos1t1vo radial de reduccién de espesor situado

irop¥vaimente que Se extiende a través. de sustancialmente la

‘totalidad de la extensién axial de cada una de dichas por

ciones de vastago, dicho dispositivo de reduccién de és-

" pesor situado en cada porcién de véstago incluye una super-

' ?uxxcle compuesta definida por una ranura situada sustan-

cialmente de manera perpendicular a dicha blfurcaclon,
" abriéndose- cada}una de dichas ranuras en dicha bifurca-

cién y.teniendo una profundidad radial sustancialmente

unirorme a lo ‘largo de una porcion sustancial de su ex-

',~'tun316n axial para formar una seccidén de pared debilitada
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racterizad”™Porque¢sdicho dispositivo de accione jniento es

e-orma parte integrante de la calveza del dis
positivo fijaciony”~que esta cohectada con alia por me-
dio de una seccion rompible. \

4. Dispositivo segin la reivindicacion™ ca-
racterizado porque dicho agujero,ahusado es seudocoéliico y
la ranura formada®erf~0"a' parte del vastagose termina en
un borde inclinado ”en ,la unién de la ranura con el*igggero
ahusado, pudiendo®"dicho. borde entrar en contacto con pl
dispositivo de accionamiento, controlandose la inclinacioén
y la compresibilidad de dicho borde con relactén al espacio
volumétrico entre la dimensién menor del vastago y eltori-
ficio circular con el cual estd asociado, con el objeto de
regular la fuerza de penetracion del dispositivo de”eypan-
sion cuando se introduce, lo que da lugar al acopla&iento
de las esquinas de cada seccid6n de vastago adyacente a la
bifurcaciéon, con la pared del orificio.

5* Dispositivo segun la reivindicacién 4, ca-
racterizado porque la profundidad de cada ranura en las por

ciones de vastago respetivas se predetermina para permi-

tir una flexioén lateral controlada de cada porcién de vastago

cuando se introduce el pasador.

\ 6. Se reivindica por ultimo como objeto sobre
el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:
" DISPOSITIVO DE FIJACION DE PLASTICO

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
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en cada Una de dichas porciones de vastago, formando di-
chas ranuras y dicho jJagia,ero cénico en su interseccion
unos bordes inclinados Apuestos cuya.posicioén radial disnd
nuye progresivamente hacia la extremidad libre de dicho
/vastago”™/formando dicho dispositivo radial de redueciidn
délespesor situado en cada porcién de vastago una seccioén
de forma curva de espesor reducido entre dos secciones
sustancialmente iguales de cada una de dichas porciggfs de
vastsgp, con lo cual el movimiento axial de dicho disposi-
tivo dp accionamiento hace que éste se acople progresiva-

mente con el diametro decreciente de los bordes fornfado

por la interseccién de dicho agujero seudocénico y"dichas.

g *x *
ranuras, lo que hace que dichas secciones iguales dentada

+* *
porcién de vastago, &é articulen alrededor de dicha®"secciodn

de forma curva para ensanchar radial y circunferedciaimente
dichas porciones de vastago.

2. Dispositivo segun la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque la superficie externa del vastago es
sustancialmente ovalada estando la dimensién principal de
dicho vastago situada en un plano dispuesto en la linea cen
tral del dispositivo de reduccion de espesor de dos porcio
nes de vastago y cayendo el eje del dispositivo de fija-
cién en su menor dimension en un plano perpendicular a és-
te y que pasa a través del eje, con lo cual cuando se uti-
lisa dicho remache ovalado con un orificio redondo, la pe-
netracion del dispositivo mévil axialmente da lugar a un
ensanchamiento del dispositivo de reduccidn de espesor y
al acoplamiento sustancialmente completo con la pared
icircular del orificio —

N _~NDispositivo segun la reivindicacién 1, ca-



la presente Memoria Descriptiva que consta de diez pa
ginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.
Madrid, 10 de febrero de 1978

BERNARDO UNGRIA
p.p-
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