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Memoria Descriptive

£l invento se refisre a un disposi-

“tivo de embelaje de un conjunto de objetos tales co

mo botellas o andlogos que estan dispuestos en par-
ticular en hilsras, estando este dispositivo consti
tuido por una pieze plena de cartdn, corteda y rany
rade pars formar, en las condiciones da utilizqgiﬁp,

unas peredes laterales, una pared superior y uﬁé'ﬁg

red de fondo unidas conjuntamente médianta plagééﬁ.
Se refiere més particularmente a un diSpositiv;%dé
aste tipo que incluye ademds una pared oblfcua entre
cada pared lateral y la pared superior,.astandb“di-
cha osared oblfcua unida en sus bordes frontaleéi:bor
unos plegados angulareé superiores, a un panef:fﬁbn-
tal, articulado en el borde frontal de la pared.supe
rior;

Se conocef: ya dispositivos de este
tipo, del tipo envolvente, utilizados para el embala
je da objetps cilindricos tales como latazs de conser
vas y en los cuales el mantenimiento de los objetos
embzlados esta asegurado por unas solépas que depen-
den de las paredes superimr « da fondo, gue estdn si
tuadas entre las psiedes iaterales y se extienden -
sensiblsmente de manera perpendicular a8 estas Oltimas
cuando unas cintes previstas a lo largo de los bordes

de extremidad de dichas paredes laterales son dobla-

das hacia gl interior del dispositivo y aplicedes con
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tra las paredes lsterales por algunos de los obje-
tos embalados,

Estos dispositivos conocidos, des-
tinados perticularmente a1 embalaje de objetos ci-
1{ndricos, necesiten para su fabricacién une tira
o cinte de cartdn de mayor longitud que 15 del con
junto de los objetos que han de ser embaelados. Re-
sulte de ello un consumo relativamante importantgu::
de cartdn. Ademis resulta difficil, con estos diapé-
sitivos des embalaje, impedir que los objetos, péi.k
ejemplo botellas, caigan por las aberturas fronbén

les. Una disposicidn usual consiste en prever abgr.

turas sn los bordes longitudinales inferiores del-,

L4 [ ]

embalaje y en mantener los fondos de las botellase.

en estas aberturas, situindose las rziedes latera-
les del embalaje de manera ligeramente oblicua ;;.
esta zona., Sin embargo, esta disposicion presents
el inconveniente que consiste en que el embalaje es
ta debilitado por las aberturas destinadas a los -
fondog de las botellas y por tanto es preciso no -
utilizar cartdn o papel de celidad demasiado mala.
Ademds de las aberturas para los -
fondos de botellas o independientemente da estes,
es conccido el cerrar por lo menos parcialmente,
por lo menos las abertures fronteles del embsalaje

plegable. En un embelajs counocido del tipo indica-

do més arriba (Patente Alemana n2 1,297.541) se pre
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ve cada vez solamente un panel de pared fran£a1 supe
rior que solementn coopera con las sberturas destina
des @ los fondos da botellas y les abertures destins
das a los cuellos da botellas, manteniendo estas en
el embaleje. Este panel frontal conocido sirve prin-
cipelmente para mantensr las botellas y pare facili-
tar una superficig suplementaria destinada 8 les in-
c;ipcinnaa y la publicidad. $i las botallas no estﬁﬁ:z
viesen sujetas en el embalaje por las aberturas ya-f.
mencionadas, los paneles frontales no podrian porgbjk
splo impedir, con una seguridad suficiente, gque 1a§.
botellzs caigan por las aberturas frontalss en el, ca.

so de cargas elevadas. Un inconveniente de este emba,

laje conocido, es igualmente el hecho de que la ni?n

za de cartdn ha de ser relativamente larga no solamen
te porque los bordes laterales de las paredes late;;:
les y da la pared de fondo sobresalen mas alla del -
grupo de objetos que ha de ser embalado, sino porque
la parte de la pieia de cartdn la cual, cuando el em
balaje esta formado, constituye el panel frontal, es
relativemente larga y determina por tanto la anchura
total de la pieza de cartdn. Los plegados de &ngulos
superiores que man£ienen el panel frontal, estén en
su mayor parte, situados a una cierta distancia de -
las botellas‘y por tanto no pueden de ninguna menera,

o no pueden suficientemente, estar mantenidos por les

botellas,




Un objeto del invento consiste en propor
cionar un dispositivo de embalaje del tipo menciona-
do mes arribe que pusde rsaslizerse sn una pieza des ~-

certén cuya enchurs no sea superior a la del conjun-

S to de los objetos que han de ser embalasdos y que, de
este modo, conduce s una economia de meteria prima,

y por tanto a2 una reduccidn del coste del dispositi-

vo febricado. 7 T
Igualmente, un objeto del invento consté-

10 te en proporcionar un dispositivo utilizable para Eé'.}:l
embalaje de objetos distintos de objetos éilindriccéy

an particular botellas con cuello. ceney

¥

Otro objeto del invento consiste en reas’.

lizar un dispositivo de embalaje plegable del tipe°:-.

15 indicado m&s arriba, de modo gue se obtenga, con un,
reducido consumo de materia, un mantenimientb muy se
guro de las botellas u otros objetos, de tal modo -
que puedan suprimirse todos los demas procedimientos
de mantenimiento, tales como las aberturas pare fon-

20 dps de botellas ¢ sistemas andlogos, y de tal manera
que s» utilice una calidad de cartdn o dec papel rels
tivamente ligera. Le operacién de embalsje debe tam-
bien ser relativamente sencills, de modo que se Necs
Sitan solamente pocass modificaciones para aaaptar -

25 .lBs mjquines de embalaje existentes 8l nuevo disposi

tivo de embalaje. Igualmente, éste debe poder ser -

reslizedo, ventajosamgnte, con o sin sberture de pa-
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so de los cuselloe de botellas, con o =in empufiedores, °

y con 0 sin elementos de soporte suplementarios en -

1es zone de 1la pered frontal.

Un dispositivo de embalsje seglin el inven
tb constitufdo por une pieze de cartdén corteda y éang
reds pare former, en condiciones de utilizacidn, une
emvoltura tubuler con pearedes laterglea, pered de fon

do y pered superiof, con carteleas que unen las paﬁfeﬁ

interiores de 1las peredes laterales y le pared de f;g

.do, unos paneles que depehden de la pared supafio%ﬁi:

gue estadn situados entre lzs dos paredes lateralesé-
as{ como unas cintas replégadas a lo largo de los, hor

® 99 dom

des de extremidad de les paredes laterales en el jpte

rior del embalaje, se caracteriza, sagln un primer-es

pecto del invento, en que los maérgenes de la pieza de
cartdn estan renurados en sus zonas incluidas entre.é
dichas cintas y dichos pzneles para formar tres sola-
pas triangulares con un vértice comiin que constituye

el punto de interseccién de les 1{neas de ranurado -
gue limitan longitudinal vy transversalmeﬁta la pared

supeiior del embalaje.

Un dispositivo de embelajs de acuerdo con
un segundo especto del invento se caracteriza en que
ceda pered leteral se une por c¢oblado, en su borde -
frontel, 8 une cinte llamada a continuacién "cinta

de relleno", la cuel cuendo el embala je plegable es-

téd formedo, se sitlia entre el lado externo de uno de
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los objetos y le pared laterel., La cinte de relleno
constituyes en su extremided superior, eventualmente,

uhe perte del relleno de engulo supsrior; dichs cin-

te de relleno se une por plegedo en su extremidad in
ferior con un borde de 2ngulo oblicuo de ls pared de
fondo, por madio de une certele triangular que se =

aplices intimemente contra la curve de los objetos.

Las cintes de relleno lasterales no aumﬁg:‘
tan la anchura de les piezes de cartdon, ya qua de -{.
cualquier manera estéﬁ formedas e partir de las c%hrk
tas de borde existentes; estén situades, cuando el..:-.

embalaje plegable estd formado, entre una botella u .

"es e

otro objeto que ha de ser embaleado y la pared laterel,

y est@n mantenides en esta posicidn de manera segura.

En sus extremos superiores e inferiores, estas cintas

de relleno mantienen la cartela superior y con ella -

el panel frontal superior, asi como las cartelas tri-

-angulares inferiores, con una fuerza suficiente para

que un objeto, pof ejemplo una botella, no pueda sa-
lir de ellas, sino después de desgarrar la materia -
del embalaje plegable. tl enpaquetado firme y prieto
de los objetos asegura una excelente proteccién con-
tra las roturas cuando se trata de objetos fragiles,
teles como botellas. En comparaciﬁn, en los émbelajas
plegables conocidos, debido a le forma redonda de los
ocbjetos embaledos, quedan siempre zones vacias en las

esquines rdel embaleje y por tanto los objetos no estén



mentenidos suficientemente epretedos los unos contra
loe otros pere impedir su rotura. Los dispositivos -
ha mantenimiento, particulermente aberturess para el

fondo de las botelles, no son necesarions.

5 Una ventaje perticuler del dispositivo
de embalaje plegsble segln el invento, consiste en

que se adapta estrechemente, en los extremos del em
balaje, a la forma redonda de los objetos., Ls matéb.s

ria del embaleje que se apoys extrechamente sobre >:-

.

10 los objetos externos, estd sometide précticamantegl':

tan solo a fuerzas de traccidn y por tanto es posim-
ble utilizar una materia més delgada, la cual desde.,,

luego, debe resistir al cesgerre, pero no necesith.’.

.,.O

ser rigida en el sentido de la flexidn, como los -t

15 balajes conocidos, en los cuales se former vecios -.
en los &ngulos, ya que los objetos, por ejemplo bo—.
tellas, son de forma redonda, mientras que el emba-
laje es paralelepipedico, es decir, presenta &ngulos.

Cuandu Nno se preve en la pared superior

20 un panel'de pared frontal, por ejenplo para embalar

lates que presenta la misma forma en la parte infe-

rior y en la parte superior, las cintas de relleno
pueden replegarse en su extremidad superior sobre le
pared superior, de la.misma manera que estan unides

25 en su extremidad inferior 8 ls pared de fondo. Desde

luego, es conocido (Petente de los Estados Unidos de

América n® 2,943,427, y Petante de Gran Bretefia 736218),
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el prever en los bordee de las abertures fronteles ds
los dispositivos os cmbaslaje, unes cintes de rellsno
hue estdn sujetes de modo que puedan replegarse sobre
los bordes frontales de les paredes latereles, ssf -
como sobre la pered superior y le pered de fondo. ES
tes cintes de relleno sobresslen, sin embargo, més -
2114 de la enchura usuasl de le pieza de certdn, lo -
que aumenta le cantidad de meterisl utilizade par?ﬁi:
ésta. Ademfs, estas cintas de relleno estéan sujetasq,
con pegamento o con grapas. A este efecto, se nedaék

tan operaciones suplementarias después de formar g,

embalaje, mientras que con el dispositivo de embalas

Sevaeye

je plegable segin el invento, las cintas de rellenp
se sitllan durante la operacidn de embalaje en su"pgp

. e
et

csicién definitiva y se mantienen en ella contrea los
objetos que han de ser embalados, Gnicamante pog.égé
sién., Las formas de realizacidn conocidas estan igual
mente previstas'exclusivamente para embalajes parale-
lepipédicos, mientres que el dispositivo de embalaje
de acuerdo con el invento permite una adaptecidn fa-
cil a la forma de los objetos que han de ser esmbala-
dos, le que contribuye iguelmerte a la soi’'dez y a -
la durébilidad notables del embalajee.

Es igualmente conocido {Patente de los
fstados Unidos de América n® 2.849.111) en el caso de

un embalaje plegsble para lates dispuestas en dos hi-

leras, el reaslizar en un borde frontal de cada pared
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lateral, una cinte de relleno, la cusl, cuando el em
baleje estd formado, se sitle entre el lado externo
de una de las latas ¥ la pared latersal. Sin embargon,
cada cinta de relleno estd unida en sus dos extremos
a le pared superior o e le pared de fondo por dos -
cartelas plegables sujetas conjuntamente y que tienen
cada una, la forma de un triéngulo recténgulo. Estas
carteles separadas la una de la otra por un borda?dé:
plegado, no se aplican sobre la forma cilindrica dé-

ias leatas.

Resulta ventajoso prever una cinte de'kmg
teccién frontal unida en sus dos extremos a la cjpte
de rellenc por una linea de plegado respectiva, QF¢QQ
tada oblicuamente con relacidén al sentido longityézt

nsl de la cinta. Esta cinta de protecciaor, la cual, -
en la pieza de cartén plana, esta situada inmediata:
rente a lo largo del borde externo de la pieza de car
téin de modo que no se desperdicie materias, puede en-
ccntrarse a3 cualguier distancia deseada respecto al
lado Superior del embelaje plegeble, cuando este es-
ts terminado y montado; se obtiene de este modo una
proteccidn suplementarie para los objetos gue han de
ser embalados a una altura que puede elegirse segiin
la forma y la naturaleza de los objetos. Por ejemplo,
la cinta de proteccién puede situerse a una distancia

respecto a2l lado superior de un embezlaje plegable pa-

re botelles, tal que se sitie debajo de los cuellos -~
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de les botellas, en el punto donde la botella no lle~
ge e estrecharse todevi{a; en efecto, en ceso de cho-

auas entre las botellas, este punto es particularmen

te vulnerable.

El invento podrd entenderse claramente 1lg
yendo la siguiente descripcién, que se da 8 titulo de

sjemplo, de algunos de sus modos de realizecidén y con
. ] 'Y
referencia al dibujo adjunto, en 8l cuals o, e

Le Figura 1 es una vista de la pieze da .-
cartén plana constitutiva del dispositivo de embéLg&a

seglin un primer modo de realizacidn del invento; ...

La Figura 2 es una vista parcial andloga
*

*.

a la de la Figura 1, zunque a2 mayor escala; ..t
La Figura 3 es una vista en perspectjva,

del dispositivo de embalaje de lz Figura 1, en sus -
concdiciones de utilizacidn; o

La Figura 4 es una vistaz en seccidn toma
da a lo largo de la linea 4-4 de la Figura 3;

La Fiqura 5 representa en perspectiva un
dispositivo de embzlaje plegable conteniendo botelles,
de acuerdo conlun sequndo modo de realizacidn del in-7,
vento, y 8n el cual los cuellos de lzs botellas szlen
por unas aberturas fecrmades en la pared superior.

La Figura 6 representa en perspectiva un

dispositivo de embalaje snglogo al de la Figura 5, -

'3 . - s #
aunque incluye, sin embargo, una cinta de proteccion

frontal;
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Le Figure 7 representa une pieze de car-
tén plens destinads & un dispositivo de embelaje ple
gable de acuerdo con el invento, en el cual la zona
de l2 izquierde represasnta une pieze de certén plana
para un embelaje snélogo 8l de la Figura 6 con uns
cinte de proteccidn frontel, y la mited dereche co-

rresponde & un embelaje enélogo 2l de le Figure &3

Un dispositivo de embelaje segln un priz,.

mer aspecto del invento se reslize a Partir de uns =t

pieze plana de cartdén F, Figures 1, cuya snchure es,?g :

como méximo, iguel s la enchuras total de los objetoss.

que han de ser embeledos, cortade y renurade pare dg, .-

finir unos paneles z-Q. Con excepcidn de los pene-.-,
LI

les de extremided g v g gue presentan cortes difem,.
e w @

rentes, -es decir, el primero unas ventanas rectaH:..
ceed,

gulsres h, y el segurdo unezs patillas en forma de -.
flechas i, previstas parz unir el uno con el oltro de
manere fija dichos paneles de extremided-, la pieze
de cartén plana es sensiblemente simetrica con rela-
cién 2 un eje longitudinal j y 8 un eje transversal
k perpendicular al prinero. Por tento, sn lo que sigue
se describiréd solemente con referencis 2 le Figura 2
una cusrta perte de le pieza de carton plana.

Esta pieze esté limitadea en el ceso del

panel g por un borde de extremidad transversal 2 -

y pPor un borde recitilineo 1 que se extiende a partir
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del borde 2 y que continue por une perte ohlicua 3
de longitud reletivemente reducids, En la extremi-
dad 4 de la parte 3 estd conectads una parte redonda
5§, -0 8N variante una rects perpendiculer 8 la parte
3-, que continle por une parte 6 en ls prolongacidn
del borde 2. Una lines de plegado 7 prolongas ls -
perte oblicus 3 y su extremided B8 esté situsdes en

une lines de plegedo 9 parslels sl borde de axtrewig::

L]
bt 3 Y
L]

dad 1 que deglimite con &ste "limo el panel que,

cuendo el embalaje estéd preperedo pera ser utilize®w "

do, constituye wuna parte de le pared de fonda pf -

del dispositivo de embalaje, Figures 3 y 4. Le A1

-
LR )

nea deg plegado 9 continua haste le parte de borde ©.»

o
'.

lo lergo de una linee 11, y las linezs de plegadgesq.

*eeve

y 11, el borde 6 2 la parte redondes 5 limitan una

splapa 1l2.

Le perte 6 del .borde de la pleca plana -
de certdn continde por uns parte rectilinea 13 que -
limita, con le linez de doblado o de ranurados 11 vy
otre linez de doblado 14, oue szle de lz extremidad
B y que llege en 15 sobre el borde 13, una solapa -
triengular 16 més pequefie cue lz solepe 12. En el
punto B nece también unz linea de raznurado 17 parele
la el borde 2, 6, 13 y que forma, con la linea de
dobiez 14 y 1la prolongacidn 16 del borde 13, uns -

cinte lsterel 19.
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1lines de decblez 20, pere limiter el panel f, por

En su extremidad elejads de le solape 16,

le cints 19 e@std limitada por una 1inse de doblez 20

cuyo punto de extremidad 21 esta unida sl borde 18 =
por una corte perte rectilinea 22, prolongéndose la

una linea de doblez 23,

Estéd Oltime delimite con ayuda de une 1}
nee de doblado 24, peralels 8 sglla, el panel g quﬁg::
tiene un borde transversal formado por una linea dg .

doblado 25 gue forme una interseccidn con le line=.%4":

e

en el punto 26. A partir de &ste salen unas lineas
de ranurado oblicues 27, 28 y une lines de ranuradg 28,
que prolongs las linea 24, de modo que se forman tneg

solapas trisngulares con vértice comin 26. De mana~

. @
.Q..'

re m3s precisa, le piezs plana ds cartdn F presenta
en la zona considerada wuna primera solapa 30 limi;;Ea
por les lineas 20, 25, y 27, una segunde solaps 31,
limitada por las lineas 27, 2B, =) borde 32 de lz pla
ca plane alineado con el borde 18 y uns corta parte -
rectilinez 33 oblicuz nue se termineg en el punto 21,
asf como unz tercers sclaps 34 limitade por les lineas
de doblzado 28, 29 y el borde 32,

En el panel d, provisto de orificins 35 -
destinados & der paso & los cuellos de botelless y par-

ticularmente recortsdoc como se representa en 36 Y

[ , . » & rd
37 pere former utiz empufiadure ce sujecion, estan co-
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unps paneles 38 y 39, cade uno de le misma anchura =~
que le cinte'19. y estando el penel 39 elinsado con
esta Oltime Yy estandy unido al penel d por une 1li-

nea de ranurado 40.

Pera la reelizecién del embsleje, figuras

3y 4, la figura plena de certédn F se dobla de tal -

menera que, dobléndola alrededor de le lines 14, lea,

"
solapa 16 se aplique sobre la cintes 19, la cual, a;-
su vez, se adose el penel f mediante el doblez algﬁg::
dedor de la linea 17. En esta condicidn, le solaps ﬂ?.
formada por doblez ealrededor de la linea 7 y conges=r

tecda a la solzps 16 por lea linea 11, forme en cadsas*,

uno de los &ngulos inferiores cdel embalaje unz capke.

4
'..nu'

le que refuerz: el éngulo por una parte y, que por
otra psrtse, contribuye al mantenimientn:da los obj;:.
tos embaslados. N

Durente le formacidén del embalaije, igual
mente la solapz 30 se aplice contra la cara interna
del panel e, mediante doblado alrededor de lz linea
25, mientras que l2 splepes 31 se adoss a su vez &8
le solsps 30‘ mediante doblado aslrededor de le lines
27, formando 1la sclepa 34 con el pznel 35 uns ca.te
la en cade una de las esgquinas superiores del embals

Jje. Estas carteles, asi como las gue estan formadas

en la parte inferior del emhalaje, contribuyen al -
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mantenimientn de los objetos embuledos, que sobrese-
len ligeramente sobre las caeras sbiertes del embelaje
tubuler, vy esto e peser del hecho gue lz anchura de -
lz2 pieze plana de cerbén es iguel, como méximo & le

anchure totel de los objetos que han de ser embsle-

dose.

Le pressncia ds la solapa 34 permite la =~

hd .

formecidn de las cartelas en las esquinas: superiores’.. =

L 4

del embalaje y un posicionamiento satisfactorio del-°;-

-. 9
panel 3% cuando los psneles g esté&n inclinedos con -, o

relacién el resto de la pared leterel, como se repre:
sentea en la figure 3, es decir cuando se utiliza e}, .~
gmbzlzje, por ejemplo, pzrez el condicionamiento de®=~"*.

.5'0

botellzs, tales como botellas de cervaza, zumos daess

[

LE R4

frutes, o anéloges.

.
Te_.wgqg

Se describir2 ahore, con relacién a las
rigures 5 a 9, otro modo de reaslizecidn de los dispp
sitivos de embalaje de acuerdo con el invento. Los
embalz jes pregables representados en estas figurss,
estédn, en el ejemplo, destinezdos & recibir dos hile-
ra2s de botelles 101. Incluyen una pared superior 102,
unas paredes laterales 103, uns pzred de fondo 104,
asi como unes paredes oblicues 105, dispuestas res-
pectivamente entre ceda pared latersl 103 y la pared
superior 102, estando estes paredss unidas cohjunta~
mente por dobiedo, £1 embalaje estd constituido geng

relmente por una pieza plana unitaria, cuyas dos ex-
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de cada pared lateral 103, esté prevists una cintat’. *

tremidades estén unides conjuntamente pare formar la

pared de fondo 104, por ejemplo con la ayude de dis-

ﬁositivos da cierre conocidos, en los cuales unas len
guetes de fijacidn se introducen en unos orificios -

formados en la otra parte, y se mantienen en ellas =

por medio de unas patillas de blogqueo.

En las aristas frontales respectivas 3.1

de relleno plegable 106 la cual, cuando el embalajs;,
plegable estd formado, se sitla entre el lado extéﬁrk
no de una de las botellas 101 y la pared lateral 1Q?”
como se ve en lineas interrumpidas en las figuras 5,-

6, 8y 9. La cints de relleno 06 estd unidad en sy,
.‘0.
extremidad superior por una arista de doblado obljcga

-
!..-.-n‘

6.1 a un panel de pared frontsl 107 articulado en 1@
érista frontal 2.1 de la pered superior 2. En la ;;:
na de los angulios superiores del embalaje, las cintas
de relleno 106 forman con los peaneles de pared fron-
tal 107 una ceartela,

Lz arista de dobladu oblicua 6.1 forma -
con la ariste frontal 3.1 un &ngulo agudo a. La aris
ta de doblado 5.1 entre l2 pared Dblfcua 105 y la pa
red lateral 103, se extiende en sus dos extremos tan
solo hasta las aristas de plegado oblicuas 6.1 y se
termina en ellas. Las aristes de doblado oblicuas 6,1

se extienden desde su punto de interseccidn 12.1 con

la arista frontal 3.1, que es al mismo tiempo el pun
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[ 4

to de interseccion; con el borde del egujero 112, en
la realizacidn en la cuel los cuelles de botelles sa
len 8 través de le pared superior (figuras 5, 6 y 7)
méds 8lld de las aristas de doblado 105 y llegan sola
mente a la altura de lar paredes laterales 113 las
aristas externas libres 6.2 de las cintas da relleno
106.

Como se ve en la figura 7, las aberturkg:
externas 112 sobresalen del lado frontal méas alla d?,
la arista frontal 7.1 de la pared superior 102 y 1%?;
gan hasta el panel de pared frontal 107. De este ;d;
do, se obtiene gue los paneles de pared frontal 105‘

BN n g

se apliquen totalmente y superficialmente sobre 105';

hombras de las botellas en la proximidad de los jngQy

- ®
go."!'

los del embalaje, y esta aplicacidn intima se efect§a
desde la parte central de la botella hasta el CD;?;;
do, ce tal manera que no se formen vacios en el angu
lo. Por taﬁto, esto impide qgue las botellas se desli
cen en uno de estos vacios.

A esta aplicacidn estrecha, contribuye -
en particular el hecho de que las aberiures cxlernes
112 del lado frontal no son totalmente redondas (véa
se figura 7); los bordes de las aberturas wan en 1i-
nea recta hasta sl punto de interssccidn 12.1 de las
aristas de doblado 6.1 y 3.1 8 partir de los ewplaza

mientos mAs alejados lateralmente y sobre el lado -

frontal.
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En su extremo inferior, ls cinta de re-
llena 106 esté unida por doblado a una arista de &n
gule oblicua 4.7 de la pared de fondo 4 por medio -
de una cartela triéngular 108, y ®n su caso FOr Mme-
dio de un pequefio relleno de angulo trisngular 109,
que puede~praver$e para una mejor aplicacidén sobre

la parte redonda de la botella. Entre le cinta dp rs

lleno 106 y la cartela triangular 100 ss encuentte’

une arista des ‘doblado oblicua B8.1. N

.. L]

La arista de doblado oblfcua 8.1 formas’
con la arista frontal 3.1.un &ngulo agudo b. E1 &n-
gulo ¢ entre la arista de doblado oblicua 8.1 y'l&*

arista de &ngulo oblicua 4.1 es un éngulo obtusoaf.:
La arista de doblado 4.3 entre la pared de fondﬁ:yﬁﬁ
y la pared lateral 103 se termina en el punto da.,Lifi-
terseccién de las aristas de doblado 3.1, 8.1 Yy 4.1,
es decir que no se prolonga en la cartela triangular
108. S5i se prevé ligeramente encima de la arista in-
ferior 4.3 otra aricte de‘doblado 3.2 para una apli-
cacion mas eficaz sobre las bpoptellas de mayor radio
de fondo, esta arista de daoblado 3.2 se datiene en -
cada lado en las aristas de dobledo oblicuas 8.1.
Como se ve en la parte derecha de la fi-
qure 7, en la parts de la placa plana de carton des-

tinada a formar un embalaje segln la figura 5, cuan-

do la placa de carton estd situada de plasno, las aris

tas externas libres 7.2 del panel de pared frontal 107,
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les eristas externas libres 6.2 de le cinta‘de relle
no 106, las aristas externas libres 8,2 ds la carte-
le triangular 108, y las eristes sxternas 4.2 de le
pared de fondo 104, constituyen un borde de placa rag
tilineo., En este ceso, el ancho de la placa de cartdn
no es superior al ancho de uns placa de certdn ususl
cuyos bordes no incluyen cinta de relleno 106.

Se vé en el dibujo 8 gran escale de 18"
figura 9, que las cartelaes 108 se sdaptan a la curﬂé‘
de la botella en la zona de fondo de la misma y Sénr;
aplican estrechamente contra la botella, de modo qﬁa
no se forma, en esta zona situada entre la botella.y.
la cartela 108, unos vacios que permiten la deforfa-:

cién del embalaje. Por este motivo, las botellas 2%,

otros cbjetos anadlogos que han de ser embalados %?E?n
mentenidos firmemente y de meanera segura en el embala
jes

La forma de realizacion del embalaje de
la figura 6 difiere del de la figura 5, Onicamente -
por el hecho de que se prevé, zdemas, en ambos lados
frontales, respectivemente, una cinta de proteccion
111 que esta unida por sus dos extremos a una cintsa
de relleno 106 ligeramente m3ds ancha, en sste czso -
por medio de una linea de doblez 11.1 orientada obli
cuamente con relacion al sentido longitudinal de la

cinta. Cuando la cinta de relleno 106 ss 7dobla de la

manera descrita duranie la operacion de embalaje, 8n
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tre el ledo externo de la botelle 101 y le pasred la-
teral, la cintas de proteccidn 111 se doble 8 lo lar-
go de le linee de doblez 11.7 de la cinta de relleno

106 y se splica de la meners representade en le figy

re 6 contra las botellas externss, con el fin de pro
tegerlas, por ejemplo, cuendo los embalajes chocan
mutuamente por el lado frontsl con un dispositivo -

transportador o durante el transporte. ARy

El embalaje objeto de la invencién puede

* L]

10 construirse de forma (no representads) que los cuelles

de les botellas no atraviesen la parie superior, ese.
. decir que no existen abertures 112 psra los cuellds:de
las botellas. En este caso, el penel de pared Froﬁﬁéé:

107 no se ascoplz al hombro de lz botells, sino @ {G{;

15 cuello. -

L]
liediante cortes o escotaduras adecuadas en
su zons central, en diche pered superior desprovista -
de orificios psra los cuellos de botella se puede fore
mar un aSa.
20 Cusnco se preve diche pared superior despro
vista de orificios para los cuellecs de bctella, la mis-
. : ”
ma puede ir dotada en su zona central de una linea de -
- » -
perforaciones destinada a ser desgarrada; puede 28s1l -
abrirse el embalaje, para extreser les botellas, sin gue
25 ' el embalaje pierda su cohesidn, ya gque la cinte de pro-

teccidn 111 mantienc todevia el embalaje en el lsdo -

frontal vy, ademés; impide gue les botellss puedan ceer



10

por ese lado frontal,

Dado que, en todos los embalajes plegables
representedos, pueden suprimirse las eberturas de men
tenimiento perticuleres para los fondoe de las botelles,
pueden utilizarse una materie de embalzje relativamen=-

te delgeda, lo que shorrz meterisa y reduce los precios

de febricecidn, o o,

El invento ha sidn descrito haciendo refe-
L Y

rencis 2 unos embalajes destinadcs & dos hileres da.'—

objetos. Sin embargo puede también zplicerse & embélél

jes plegables con una disposicifn de objetos difererte,

por ejemplo, objetos gue forman unaz sola hilera.

[ ] ...

* @
Los meterieles, forme, tamefo y dispostis®
2%
X - . . . ]
cién de loe elerentos cerén susceptibles de variachées,
cierpre que ello no suponga unz alterscidn en la gsen-

cialicad del inventc.
Los términos en gue se hs redectado este -
memcria deberén ser tomesdos siempre en sentido amplio,

rio limitetivo.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propis y nueva in=-

vencién e favor de THE MEAD CORPORATION, con domici-

lio en Coruthouse Plaze Northeast, 45463 DAYTON, OHID
(Estados Unidos), lo especificado en las siguientes

reivindicaciones:

1.~ Dispositivo de embslaje de un canjun

to de objetos tales como botellas o andlogos, conéig'

* 0 e

tuido por una placa plana de carton cortada y ranunad

da destinada a formar, en condiciones ds utiliZadiEn&
una envoltura que presents una pared superior, unas’

paredes laterales, una pared de fondo y una parede~ss
oblicua dispuesta entre cada pared lateral y la ﬁaé?dA
superior, estando esta pared oblicuz unida por s{%{}
aristas frontales, por medio de rellenos no cartelas-
de éhgulo superior, a unos paneles de paredes fronta
les articulzados en las arista frontal de dicha pered
superior, caracterizado porque cada pared lateral es
t5 unida, en su arista frontal, por doblado, a una -
cinta de relleno, la cual en condiciones Ode utiliza-
cion, estd situzda entre el lade externo de uno de -
los objetos y ls pasred lcterasl, porgue esta cinta de
relleno constituye en su extremided superior una par
te del relleno de &ngulo superior, y porgue dicha -

cinta de relleno estéd unida por doblado, en su extirg
midad inferior, a lez pared de fondo, por medio de -

una cartela oue se aplice estrechamente sobre la cur
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va del objsto.

2,- Dispositivo de embaleje de un conjun
to de objetos teles como botelles o andlogos, segln
le rejivindicacibén 1, ceracterizedo porque diche car-
tele que une la sxtremidad inferior de le cinta de -
ralleno a la pered de fondo presents uns forme trian
gular, estando dicha cartela unida & la pared de fqn

do por una arista de 8ngulo oblicua de este Oltima® **

oa,

pared. . a

3.~ Dispositivo de embazlaje de un conjhé~’
to de objetos tales camo botsllzs o analogos, segﬁﬁ:'
la reivindicacidn 2, cerecterizado porqua, cuando ‘2ar
pieza de cartdn se sitlla de plano, las aristas exéﬁik
nas libres del panel de pared frontal de la cintazﬁgi
relleno, de les cartelas de angulos triangulares y.=,
de lz pared de fondo, forman aristes rectilinea de -
dicha pieza plana.

4.~ Dispositivo de embalaje de un coenjun
to de objetos tales como totellas o anflogos, segdn
lz reivirdicacién 3, caracterizado porque cuando la
pieza de cartdn esté situasda de plzno, lz distancia
entra las dos aristas ce la pieza plana que estan en
frentadas, es censiblemente iguel a le lcngitud de -
una hilera de objetos.

5.- Dispositivo de embalaje de un conjun

to de objetos tales como botelless o andlogos, segin

una cualquiera de las reivirdicaciones anteriores, -
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cerecterizadn porque incluye une cinta de proteccién
frontel unida 2 la cinte de relleno, en cada unes de
sus extremidades, por une l{nee de doblez respective
orientada obl{cuemente con relscion al sentido longi
tudinel de dicha cinta de proteccidn.

6.- Dispositivo de embalaje de un conjun

to de objetos tales como botellas o anaélogos, segln

la reivindicacidn 2, caracterizado porque dicha car- """

tela de forma trizngular estd unida por doblez & la

dic de un pequefio relleno de angulo trianguler,

7.- Dispositivo de embalaje de un coangf'

® oo

to de objetos tales como botellzs o andlegos, segﬁn:.:

una cualquiers de las reivindicaciones anteriores,. =2

caracterizado porque la arista superior de dobleda.z.’,
de lz cinta de relleno forma un angulo agudo con la
arista frontal de 1la pafed lateral cvo:respondiente.

B.- Dispositivo de embalzje de un conjun
to de objetos tales comoc botellas o snzlogos, segln
una cua]qufera ce las reivindicsciones aRteriores, -
caracterizado porgue la zrista inferior de doblado -
de la cinta de relleno forme un Zngulo agudo con la
ariste frontal de la pared correspondiente.

9,- Dispositivo de embaleje de un conjun
to de objetos tales como botellzs o andlogos, segin -
la reivindicacidén 2, caracterizado porque la srista -

inferior de doblado de la cinta de rellsno forma un -

*
csap
.

arista de &ngulo oblicuo de la pared de fondo por &é-'
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8ngulo obtuso con le sariste de a&ngulo oblfcue de le
pered de fondo.

lo.m'Dispoaitivo de embaleje de un conjun
to de objetos teles como botelles o endlogos, segln
une cuelquieras ds les reivindiceciones enteriores, cg
racterizedo porque los bordes de le pieza plana estan

renurados en su zone incluf{de entre diches cintas.de

relleno y los pensles de paredes fronteles pera rék?'
mer tres solapes trienguleres que tienen un vért;éé:
comin que constituye el punto de interssccidn de ﬁ;é'
l1iness ds renursdo limitando longitudinal y trans;%;
salmentevla pared superiore. T

e o
-

11.~ Dispositivo de embeleje de un cohjun

to de objetos tales como botelles o enadlogos, Sedin:

le reivindicacidn 10, cerecterizado porque dicha'pa}ed

oblfcue estd unide, por una linee de renurado a une de
dichas solapas trienguleres.

i2,~ Dispositivo de embeleje de un conjun
to des objetos tales como botelles o anglogos, segldn
una cuelqguiere de les reivindicaéionas anteriores, ce
recterizedo porque los bordes de le plesce ds cartdn -
plana estéan ranuredos en su zone inclufde entre diches
cintes dobledes y dichos pesneles pare former tres soles
pes trienguleres, que tienen un vértice comin que cong
tituye el punto de interseccidn de las l{nees de ranu-
rado que limitﬁh longitudinel y trensverselmente le p2

red superior del embelesjs.
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13.~ Dispositivo de embesleje de un conjun
to de objetos teles como botellas o andlogos, segln
le reivindicecién 12, cerscterizado porqus le pered
obl{cue esté unide, por une 1l{nea de renuredo, a una
de las solapes trianguleres.

14,~ Dispositivo de embelesje de un conjun

to de objetos tales como botelles o enélogos, segln -

.
..

una cuelquiera de las reivindicecionas precedentaa,,ﬁé
recterizedo en que las certels auperiorAe inferio:.gé
cifien estrechamante 8 le superficie curve del objétéf

15,~ Dispositivo de embalsaje da un conjﬁh
to de objetos tsles como boptellas o anélogos, aegﬁa“;
una cuelquiers de les reivindiceciones precedenteé;;;
cerecterizado en que le cartele inferior de le baﬁ&;}
de relleno estd unide directemente por plegedo & le-~
pared de fondo y en que las eristes fronteles de las
paredes lsterales y le arists de srticulecidn de la -
pared superior y del panel frontel correspondiente se
encuentren, en condiciones de uwtilizacidn, sensiblemen
te en un mismo pleno, que se encuentre retirsdo hescis
el interior dsl embalaje, con relecion el borde fron-
tel de ls pesred de fondo.

l16.~ Dispositivo de embeleje de un ﬁonqu
to de objetos teles como botelles o snédlogos, segin -
une cuelguisre de les reivindiceciones precedesntes, -

cerscterizado en que de entre les sbertures que presan

te le pered superior pere dejar paso & los cuellos de
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les botelles, equelles que se encuentran en lees proxi-

. midedes de una extremided-:-frontal comprenden parte del

panel de pered frontal correspondients.

17.- Dispositivo de embeleje de un conjun
to de objetos tales como botelles o anédlogos, saglin
le reivindicecidén 16, ceracterizedo an que el penel -

fronta)l presente une forme curve cepaz de acoplarae 8.

a \ &
la curvsture del hombro de uns botells. *

2

18.- "DISPDSITIVD DE EMBALAJE DE UN CDNJUN

T0 DE DBIETDS TALES COMmD BOTELLAS O ANALDGDS".

-8
Tel y como se deja descrito en la memorie

~

Precedente, ngue conste de veintisiete hojas foliadas

L
hY -

Y mecenografisdas por uns sole de sus caras y planoe-

de forme y tamsfio reglamsnterios., 1 " Tue

-

Medrid, 28 de Junio de 1977 Tme e

P.AR. de THE MEAD CORPORATION

Victor G Vege:
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