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memoria Descriptiva

El invento se refiere a un disposi­
tivo de embalaje de un conjunto de objetos tales co 
mo botellas o análogos que están dispuestos en par­
ticular en hilaras, estando este dispositivo consti 
tuído por una pieza plana de cartón, cortada y ranu
rada para formar, en las condiciones da utilización,

. Iunas paredes laterales, una parad superior y uñaj&a
* * wred da fondo unidas conjuntamente mediante plegado.

*** 1Se refiere más particularmente a un dispositivo *de
, * w weste tipo quB incluye además una pared oblicua entre

cada pared lateral y la pared superior, estandVdi-
* .cha oared oblicua unida en sus bordes frontale&l.por 

unos plegados angulares superiores, a un pane^.yápn- 
tal, articulado en ei borde frontal de la parad.J5.upj3 
rior.

Se conocen ya dispositivos de este 
tipo, del tipo envolvente, utilizados para el embala 
je do objetos cilindricos tales como latas da conser 
vas y en los cuales el mantenimiento de los objetos 
embalados está asegurado por unas solapas que depen­
den ds las paredes superior ' da fondo, que están si 
tuadas entre las paredes laterales y se extienden - 
sensiblemente de manera perpendicular a estas ultimas 
cuando unas cintas previstas a lo largo da los bordes 
de extremidad da dichas paredes laterales son dobla­
das hacia el interior del dispositivo y aplicadas con
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tra laa paradas laterales por algunos da los obje­
tos embalados.

Estos dispositivos conocidos, des­
tinados particularmente al embalaje da objetos ci­
lindricos, necesitan para eu fabricación una tira 
o cinta de cartón de mayor longitud que la deil con 
junto de los objetos que han de ser embalados. Re-

*
sulta de ello un consumo relativamente importantes*...
de cartón. Además resulta difícil, con estos diape.

*. *sitiuos da embalaje, impedir que los objetos, por, 1
ejemplo botellas, caigan por las aberturas front-e-
les. Una disposición usual consiste en prever aber*,
turas en los bordas longitudinales inferiores dpi**.
embalaje y en mantener los fondos de las botellas*.*..**
en estas aberturas, situándose las paiedes latera^ 
les del embalaje de manera ligeramente oblicua en 
esta zona. Sin embargo, esta disposición presenta 
el inconveniente que consiste en que el embalaje es 
tá debilitado por las aberturas destinadas a los - 
fondos dB las botellas y por tanto es preciso no - 
utilizar cartón o papel de calidad demasiado mala.

Además de las aberturas para los - 
fondos de botellas o independientemente da estas, 
es conocido ei cerrar por lo menos parcialmente, 
por lo menos las aberturas frontales del embalaje 
plegable. En un embalaje conocido del tipo indica­
do más arriba (Patente Alemana nB 1,297.541) se pre

*
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va cada vez solamente un panal da pared frontal supe 
rior que solamente coopera con las aberturas destinja 
das a los fondos da botellas y las aberturas destina 
das a los cuellos da botellas, manteniendo estas en 

5 el embalaje. Este panel frontal conocido Birve prin­
cipalmente para mantener las botellas y para facili­
tar una superficie suplementaria destinada a las in-

*. *cripelonea y la publicidad. Si las botellas no est!u*;.í 
viesen sujetas en el embalaje por las aberturas ya--*.

1Q mencionadas, los panales frontales no podrían por.si;
solo impedir, con una seguridad suficiente, que la<&. 
botellas caigan por las aberturas frontales en el.jca.
so de cargas elevadas. Un inconveniente de este emba,

* .*
laja conocido, es igualmente el hecho da que la p4e<-******

15 za de cartón ha de ser relativamente larga no solamen
te porque los bordes laterales de las paredes latera­
les y da la pared de fondo sobresalen más alia del — 
grupo de objetos que ha de ser embalado, sino porque 
la parta de la pieza de cartón la cual, cuando al em 

20 balaje está formado, constituye el panel frontal, es
relativamente larga y determina por tanto la anchura 
total de la pieza de cartón. Los plegados de ángulos 
superiores que mantienen el panel frontal, están en 
su mayor parte, situados a una cierta distancia dB —

25 las botellas y por tanto no pueden de ninguna manera,
o no pueden suficientemente, estar mantenidos por las 
botellas.

*



4

5

10

Ib

20

2b

Un objeto del invento consiste en propon 
clonar un dispositivo de embalaje del tipo menciona- '"S
do mas arriba que puBda realizarse sn una pieza de - 
cartón cuya anchura no sea superior a la del conjun­
to de los objetos qua han da ser embalados y que, de 
este modo, conduce a una economía de materia prima, 
y por tanto a una reducción del coate del dispositi-* aa* *vo fabricado. *****

Igualmente, un objeto del invento consirg.
*, ete en proporcionar un dispositivo utilizable para^e^. 

embalaje da objetos distintos de objetos cilindricos) 
en particular botellas con cuello.

Otro objeto del invento consiste en rega?*. 
lizar un dispositivo da embalaje plegable del tipo***^ 
indicado más arriba, de modo que se obtenga, con un . 
reducido consumo de materia, un mantenimiento muy se; 
guro de las botellas u otros objetos, de tal modo — 
que puedan suprimirse todos los demas procedimientos 
de mantenimiento, tales como las aberturas para fon­
dos de botellas o sistemas análogos, y de tal manera 
que se utilice una calidad de cartón o de papel rel^ 
tivamente ligera. La operación de embalaje deba tam­
bién ser relativamente sencilla, de modo que se nacet 
sitan solamente pocas modificaciones para aoaptar - 
las máquinas de embalaje existentes al nuevo disposi. 
tivo de embalaje. Igualmente, éste debe poder ser — 
realizado, ventajosamente, con o sin abertura de pa—
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ao de loa cuellos da botellas, con o sin smpuñadoraa, 
y con o ein elementos de soporte suplementarios en - 
las zona de la pared frontal.

Un dispositivo de embalaje según el inven 
to constituido por una pieza de cartón cortada y ranu 
rada para formar, en condiciones de utilización, una 
emvoltura tubular con paredes laterales, pared de fojn

** edo y pared superior, con cartelas que unen las pa¿t?e&
interiores de laa paredes laterales y la pared de fon
do, unos paneles que dependen de la pared superior *jr.
que están situados entre las dos paredes laterale^ *
así como unas cintas replegadas a lo largo da los. ,bgg
des de extremi dad de las paredes laterales en el
rior del embalaje, SE) caracteriza , según un prime.r**&s
pecto del invento, en que los márgenes de la pieza ^e 
cartón están ranurados en sus zonas incluidas entre - 
dichas cintas y dichos paneles para formar tres sola­
pas triangulares con un vértice común que constituye 
el punto de intersección de les lineas de ranurado - 
que limitan longitudinal y transversalmente la pared 
superior del embalaje.

Un dispositivo de embalaje de acuerdo con 
un segundo aspecto del invento se caracteriza en que 
cada pared lateral se une por doblado, en su borde — 
frontal, a une cinta llamada a continuación "cinta 
de relleno", la cual cuando el embalaje plegable es­
tá formado, se sitúa entre el lado Bxtemo de uno de

..-H

q

4̂

*
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loa objetos y la pared lateral. La cinta de relleno
constituya en au extremidad superior, eventualmente, 
una parte del relleno de ángulo superior; dichs cin­
ta de relleno se une por plegado en su extremidad in 
ferior con un borda de ángulo oblicuo de la pared de 
fondo, por medio de una cartela triangular que se 
aplica intimamente contra la curva de loe objetos.

* eLas cintas de relleno laterales no aum̂ jn.I 
tan la anchura de lae piezas de cartón, ya que de 
cualquier manera están formadas a partir de las cllñ-'j
tas de borde existentes; están situadas, cuando el**-*
embalaje plegable está formado, entre una botella u.
otro objeto que ha de ser embalado y la pared latera^,

*.*y están mantenidas en esta posición da manara segara*.
* * *+ + + *

En sus extremos superiores e inferiores, estas cintas 
de relleno mantienen la cartela superior y con ella - 
el panel frontal superior, asi como las cartelas tri­
angulares inferiores, con una fuerza suficiente para 
que un objeto, por ejemplo una botella, no pueda sa­
lir de ellas, sino después de desgarrar la materia - 
del embalaje plegable. El empaquetado firme y prieto 
de los objetos asegura una excelente protección con­
tra las roturas cuando se trata de objetos frágiles, 
tales como botellas. En comparación, en ios embalajes 
plegables conocidos, debido a la forma redonda de los 
objetos embalados, quedan siempre zonas vacias en las 
esquinas del embalaje y por tanto los objetos no están

*



loa unos contramantenidos suficientemente apretados
loe otros pare impedir su rotura* Loa dispositivos **
de mantenimiento, particularmente aberturas para el
fondo de las botellas, no son necesarios*

Una ventaja particular del dispositivo
de embalaje plegable según el invento, consiste en
que se adapta estrechamente, en loa extremos del em
balaje, a la forma redonda de los objetos. La mata-..*
ria del embalaje que se apoya estrechamente sobre -f
los objetos externos, esta sometida prácticamente^^.
tan solo a fuerzas de tracción y por tanto es posjM*
ble utilizar una materia más delgada, la cual desáe,*.
luego, debe resistir al desgarre, pero no necesita.**.*..*
ser rígida en el sentido de la flexión, como loa-bty*

* * * * *

balajes conocidos, en los cuales se forman vacíos 
en los ángulos, ya que los objetos, por ejemplo bo­
tellas, son de forma redonda, mientras qus el emba­
laje es paralelepipédico, es decir, presenta ángulos.

Cuando no se preve en la pared superior 
un panel de pared frontal, por ejenplo para embalar 
latas que presenta la misma forma en la parte infe­
rior y en la parte superior, las cintas de relleno 
pueden replegarse en su extremidad superior sobre la 
pared superior, da le misma manera que están unidas 
en su extremidad inferior a lB pared de fondo. Desde 
luego, es conocido (Patente de los Estados Unidos de 
América nO 2.943.427, y Patente de Gran Bretaña 736218)



el prever en loa bordee de lae aberturas frontales da
los dispositivos 06 embalaje, unas cintas de relleno
que están sujetas de modo que puedan replegarse sobre
loa bordes frontales de las paredes laterales, así -
como sobre la pared superior y la pared de fondo. EjB
tas cintas de relleno sobresalen, sin embargo, más -
allá da la anchura usual da le pieza de cartón, lo -
que aumenta la cantidad de material utilizada partf.-*
ésta. Además, estas cintas de relleno están sujetad.
con pegamento o con grapas. A este efecto, se neqasl*. 7*
tan operaciones suplementarias después de formar 
embalaje, mientras que con el dispositivo de embala?
je plegable según el invento, las cintas de rellenp.^

***se sitúan durante la operación de embalaje en su..pp-
* * *. . . .sicion definitiva y se mantienen en ell8 contra los
* * * * .objetos que han de ser embalados, únicamente por prjs 

sión. Las formas de realización conocidas están igual 
mente previstas exclusivamente para embalajes parale- 
lepipédicos, mientras que el dispositivo de embalaje 
de acuerdo con el invento permite una adaptación fá­
cil a la forma de los objetos que han de ser embala­
dos, lo que contribuye igualmente a la sor dez y a - 
la durabilidad notables del embalaje.

Es igualmente conocido (Patente da los 
Estados Unidos de America nB 2.849.111) en el caso de 
un embalaje plegable para latas dispuestas en doa hi­
leras, el realizar en un borda frontal de cada pared



lateral, una cinta de relleno, la cual, cuando el em
balaje está formado, ae sitúa entra al lado externo
de una de las latas y la pared lateral. Sin embargo,
cada cinta de rellano está unida en sus dos extremos
a la pared superior o a la pared de fondo por dos -
cartelas plegables sujetas conjuntamente y que tienen
cada una, la forma de un triángulo rectángulo. Estas
carteles separadas la una de la otra por un borde! ttq.
plegado, no se aplican sobre la forma cilindrica da.

* .las latas. **. .* * **Resulta ventajoso prever una cinta de'jp-rg
tección frontal unida en sus dos extremos a la c^fita
de relleno por una línea de plegado respectiva, q̂ &'gjn
tada oblicuamente con relación al sentido longitudá*-

*****
nal de la cinta. Esta cinta de protección, la cual^ - 
en la pieza de cartón plana, esta situada inmediata­
mente a lo largo del borde externo de la pieza de cajr 
ton de modo que no se desperdicie materia, puede en­
centrarse a cualquier distancia deseada respecto al 
lado superior del embalaje plegable, cuando este es­
tá terminado y montado! se obtiene de este modo una 
protección suplementaria para los objetos que han de 
ser embalados a una altura que puede elegirse según 
la forma y la naturaleza de los objetos. Por ejemplo, 
la cinta de protección puede situarse a una distancia 
respecto al ledo superior de un embalaje plegable pa­
ra botellas, tal que se sitúe debajo de los cuellos -
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da las botellas, en el punto donde la botella no lle­
ga a estrecharse todavía; en efecto, en caso de cho­
ques entre las botellas, e6te punto es particularmer) 
te vulnerable.

El invento podrá entenderse claramente let 
yendo la siguiente descripción, que se da a título de 
ejemplo, de algunos de sus modos de realización y con 
referencia al dibujo adjunto, en el cual:

La Figura 1 es una vista da la pieza da.- 
cartón plana constitutiva del dispositivo de embaJl̂ ĵ e+ * w
según un primer modo de realización del invento; . J.

La Figura 2 es una vista parcial análoga
a la de la Figura 1, aunque a mayor escala; * * *. *

La Figura 3 es una vista en perspectiva.w * *. + *del dispositivo de embalaje de la Figura 1, en sus -
condiciones de utilización;

La Figura 4 es una viste Bn sección tofna 
da a lo largo de la línea 4-4 de la Figura 3;

La Figura 5 representa en perspectiva un 
dispositivo de embalaje plegable conteniendo botellas, 
de acuerdo con un segundo modo de realización del in- 
vento, y en el cual los cuellos de las botellas salen 
por unas aberturas formadas En la pared superior.

La Figura 6 representa en perspectiva un 
dispositivo de embalaje enólogo al do la Figura 5, - 
aunque incluye, sin embargo, una cinta dB protección 
frontal;
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La Figura 7 representa una pieza de car­
tón plana destinada a un dispositivo de embalaje pie 
gable de acuerdo con al invento, en el cual la zona 
de la izquierda representa una pieza de cartón plana 

S para un embalaje análogo al de la Figura 6 con una
- cinta de protección frontal, y la mitad derechB co­
rresponde e un embalaje análogo al de la Figura S;

* *

Un dispositivo de embalaje según un pri-$**..̂  
mp-r aspecto del invento se realiza a Partir de una -**. 

10 pieza plana de cartón F, figura 1, cuya anchura es,.***;* w
como máximo, igual a la anchura total de los objetos*.
que han de ser embalados, cortada y ranurada para d e ^
finir unos paneles a-R. Con excepción de los penê -.**,

* * . *

les de extremidad s y g que presentan cortes dif&-*..
+ * *

*  w *  *

15 rentes, -es decir, el primero unas ventanas rectan-*****
guiares y el segundo unas patillas en forma de 
flechas i., previstas para unir el uno con el otro de 
manera fija dichos paneles de extremidad-, la pieza 
de cartón plana es sensiblemente simétrica con rela- 

20 ción a un eje longitudinal ^ y a un eje transversal
k perpendicular al primero. Por tanto, Rn lo que sigue 
se describirá solamente con referencia a la Figura 2 
una cuarta parte de la pieza de cartón plana.

Esta pieza esta limitada en el caso del 
25 panel por un borde de extremidad transversal 2

y por un borde rectilíneo 1 que se extiende a partir
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del borde 2 y que continua por una parte oblicua 3 
de longitud relativamente reducida. En la extremi­
dad 4 de la parte 3 está conectada una parte redonda 
5, -o en variante una recta perpendicular a la parte 
3-, que continúa por una parte 6 en la prolongación 
del borde 2. Una linea de plegado 7 prolonga la - 
parte oblicua 3 y su extremidad 8 está situada en 
una linea de plegado 9 paralela ai borde de extrañé,! 
dad 1 que delimita con este ultimo el panel que, 
cuando el embalaje está preparado pera ser utiliza- 
do, constituya una parte de la pared de fondo gf. 
del dispositivo de embalaje, Figuras 3 y 4. Lejlí-.^
nea de plegado 9 continua hasta la parte de borde *¡6.*a.****
lo largo de una línea 11, y las lineas de plegadQ**T,. ̂ + *-*+ * + *
y 11, el borde 6 a la parte redonda 5 limitan una 

solapa 12.
Le perte 6 del borde de la placa plana — 

de cartón continúa por una parte rectilínea 13 que - 
limita, con la línea de doblado o de ranurado 11 y 
otra línea de doblado 14, que sale de le extremidad 
8 y que lleg8 en 15 sobre el borde 13, una solapa - 
triangular 16 más pequeña que la solapa 12. En el 
punto 8 nace también una línea de ranurado 17 paralas 
la al borde 2, 6, 13 y que forma, con la línea de 
doblez 14 y la prolongación 18 del borde 13, una - 

cinta lateral 19.
25
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En su extremidad alejada de la solapa 16,
la cinta 19 está limitada por una linea de doblez 20
cuyo punto de extremidad 21 está unida al borde 18 -
por una corta parte rectilínea 22, prolongándose la
linea de dcbiez 20, para limitar el panel .f, por
una línea de doblez 23.

Está última delimita con ayuda de una Ijí
*. *nea de doblado 24, paralela a ella, el panel ja qu&*,J

tiene un borde transversal formado por una línea de.
doblado 25 que forma una intersección con la línea.%**

*  * +

en el punto 26. A partir dB éste salen unas lín&&&
de ranurado oblicuas 27, 28 y une líneB de ranuradp^2B,
que prolonga la línea 24, de modo que se forman
solapas triangulares con vértice común 26. De m,ana.-* * *+ w + *
ra más precisa, le pieza plana ds cartón E presenta*****
en la zona considerada una primera solapa 30 limitada 
por les líneas 20, 25, y 27, una segunda solapa 31, 
limitada por las líneas 27, 28, el borde 32 de le pía 
ca plana alineado con el borde 18 y una corta parte 
rectilínea 33 oblicua nue se termina en el punto 21, 
asi como une tercera solape 34 limitada por les líneas 

de doblado 28, 29 y el borde 32.
En el panel d, provisto de orificios 35 - 

destinados a dar paso a los cuellos de botellas y par­
ticularmente recortado como se representa en 36 y 
37 para formar una empuñadura de sujeción, están co-
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nectados, por una y otra parte del eje longitudinal J.,
unos paneles 38 y 39, cada uno de la misma anchura - 
que la cinta 19, y estando el panel 39 alineado con 
esta última y estando unido al panel jd por una lí­
nea de ranurado 40.

Para la realización del embalaje, figuras
3 y 4, la figura plana de cartón f se dobla de tal -
manera que, doblándola alrededor de lB línea 14, la...
solapa 16 se aplique sobre la cinta 19, la cual, ar-*

*# *su oez, se adosa al panel JF mediante el doblez al&e*:̂ ;
dedor de la línea 17. En esta condición, lB solapa 3€.
formada por doblez alrededor de la línea 7 y congpj-^
tada a la solapa 16 por la línea 11, forma en cadq**.

* *
uno dE los ángulos inferiores del embalaje una cabete

*****
la que refuerza el ángulo por una parte y, que por

* *.
otra parte, contribuye al mantenimiento de los obje­
tos embalados.

Durante la formación del embalaje, igual 
mente la solapa 30 se aplica contra la cara interna 
del panel js, mediante doblado alrededor de la línea 
25, mientras que la solapa 31 se adosa a su vez s 
la solapa 30 mediante doblado alrededor de la línea 
27, formando la solapa 54 con el panel 39 una carta 
la en cad8 una de las esquinas superiores del embaís 
je. Estas cartelas, así como las que están formadas 
en la parte inferior del embalaje, contribuyen al -

'+*
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mantenimiento de los objetos embalados, que sobresa­
len ligeramente sobre las caras abiertas del embalaje 
tubular, y esto a pesar del hecho que Is anchura de - 
la pieza plana de carbón es igual, como máximo a la 
anchura total de los objetos quB han de ser embala­
dos.

La presencia da la solapa 34 permite la -
;. *

formación de las cartelas en las esquinas superiores*.-* 
del embalaje y un posicionamiento satisfactorio del***
panel 39 cuando los paneles e¡ están inclinados con*-*,̂ .

, wrelación si resto de la pared lateral, como se reprt?*
senta en la figura 3, es decir cuando se utiliza
embalaje, por ejemplo, para el condicionamiento de*-?**.*&,*
botellas, tales como botellas de cerveza, zumos da***-**

. *
frutas, o análogas. * * * a

Se describirá ahora, con relación a las 
figuras 5 a 9, otro modo de realización de los dispo 
sitivos de embalaje de acuerdo con el invento. Los 
embalajes pregables representados en estas figuras, 
están, en el ejemplo, destinados a recibir dos hile­
ras de botellas 101. Incluyen una pared superior 102, 
unas paredes laterales 103, una pared de fondo 104, 
así como unes paredes oblicuas 105, dispuestas res­
pectivamente entre ceda pared lateral 103 y la pared 
superior 102, estando estas paredes unidas conjunta­
mente por doblado. El embalaje está constituido genja 
raímente por una pieza plana unitaria, cuyas dos ex-



tremidades están unidas conjuntamente para formar la 
pared de fondo 104, por ejemplo con la ayuda de dis­
positivos da cierre conocidos, en loa cuales unas leri 
guatas dB fijación se introducen en unos orificios - 
formados en la otra parte, y se mantiensn en ellas - 
por medio da unas patillas de bloqueo.

En las aristas frontales respectivas 3.1 

da cada pared lateral 103, está prevista una cinta!*-,J 
de relleno plegable 106 la cual, cuando el embalajes- 
plegable está formado, se sitúa entra el lado extaüb-'*W " *
no de una de las botellas 101 y la pared lateral 10¡3̂
como SE ve en líneas interrumpidas en las figurases,-
6, 8 y 9. La cinta de relleno 106 está unidad en su.*
extremidad superior por una arista de doblado obl^cj^
6.1 a un panel de pared frontal 107 articulado en la* * * *
arista frontal 2.1 de la pared superior 2. En la zo­
na de los ángulos superiores del embalaje, las cintas 
de relleno 106 forman con los paneles de pared fron­
tal 107 una cartela.

La arista de doblada oblicua 6.1 forma - 
con la arista frontal 3.1 un ángulo agudo ja. La arij3 
ta de doblado 5.1 entre la pared oblicua 105 y la pj3 
red lateral 103, se extiende en sus dos extremos tan 
solo hasta las aristas de plegado oblicuas 6.1 y se 
termina Bn ellas. Las aristas de doblado oblicuas 6.1 
se extiendan desde su punto de intersección 12.1 con 
la arista frontal 3.1, que es al mismo tiempo el par)
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to de intersección; con el borde del agujero 112, en 
la realización en la cual los cuellos de botellas aja 
len a través de la pared superior (figuras 5, 6 y 7) 
más allá de las aristas de doblado 105 y llegan sola, 
mente a la altura da lar paredes laterales 113 las 
aristas externas libres 6.2 de las cintas da relleno 
106.

Como se ve en la figura 7, las aberturas*
externas 112 sobresalen del lado frontal más allá dé.*
la arista frontal 2.1 de la pared superior 102 y Hjsf-
gan hasta el panel de pared frontal 107. De este mc¡-*
do, se obtiene que los paneles de pared frontal 107^
se apliquen totalmente y superficialmente sobre I03*

*****hombros de las botellas en la proximidad de los 
los del embalaje, y esta aplicación íntima se efectúa 
desde la parte central de la botella hasta el Costa­
do, OE tal manera que no se formen uacios en el angu 
lo. Por tanto, esto impide que las botellas se deslji 
cen en uno de estos vacíos.

A esta aplicación estrecha, contribuye - 
en particular el hecho de que las aberturas externas 
112 del lado frontal no son totalmente redondas (véa 
se figura 7); los bordes de las aberturas i'an en lí­
nea recta hasta el punto de intersección 12.1 da las 
aristas da doblado 6.1 y 3.1 a partir da los emplaza) 
mientes más alejados lateralmente y sobre el lado — 

frontal.

í



En su extremo inferior, la cinta de re­
lleno 106 Bstá unida por doblado a una ariata de an 
guio oblicua 4.1 de la pared de fondo 4 por medio - 
de una cartela triangular 108, y en su caso por me­
dio de un pequeño relleno de ángulo triangular 109, 
que puede preverse para una mejor aplicación sobre 
la parte redonda da la botella. Entre lB cinta dp rjB
lleno 106 y la cartela triangular 100 se encuentre"

, * *una arista de 'doblado oblicua 8 .1. *.
La arista de doblado oblicua 8.1 forntá** 

con la arista frontal 3.1 un ángulo agudo b. El án­
gulo je entre la arista de doblado oblicua 8.1 y *16

* * .arista de ángulo oblicua 4.1 es un ángulo obtuso-!..
******La arista da doblado 4.3 entre la pared de fondo*,.1,Q?4 

y la pared lateral 103 se termina en el punto da.in­
tersección de las aristas da doblado 3.1, 8.1 y 4.1, 
es decir que no se prolonga en la cartela triangular 
108. Si se prevé ligeramente encima de la arista in­
ferior 4.3 otra arista de doblado 3.2 para una apli­
cación más eficaz sobre las botellas de mayor radio 
dB fondo, esta arista de doblado 3.2 se detiene en - 
cada lado en las aristas de doblado oblicuas 8 .1.

Como se ve en la parte derecha dB la fi­
gura 7, en la partB de la placa plana de cartón des­
tinada a formar un embalaje según la figura 5, cuan­
do la placa de cartón está situada de plano, las arij3
tas externas libres 7.2 del panel de pared frontal 107,
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les aristas externas libras 6.2 de la cinta da relie 

no 106, las aristas externas libras 8.2 da la carta- 
la triangular 106, y las aristas externas 4.2 da la 
pared de fondo 104, constituyen un bordB da placa rec; 
tilíneo. En este caso, el ancho de la placa de cartón 
no es superior al ancho de una placa de cartón usual 
cuyos bordea no incluyen cinta de relleno 106.

* *

Se vá en el dibujo a gran escala de le -.*
figura 9, que las cartelas 108 se adaptan a la cur&&*

* * .de la botella en la zona de fondo de la misma y sp'r..
*

aplican estrechamente contra la botolla, de modo cfda 
no se forma, en esta zona situada entre la botella..y*, 
la cartela 108, unos vacíos que permiten la dBforA^af^* 
ción del embalaje. Por este motivo, las botellas ....
otros objetos análogos que han de ser embalados están

* * + * .

mantenidos firmemente y de manera segura en el embala.

je.
La forma de realización del embalaje de 

la figura 6 difiere del de la figura 5, únicamente - 
por el hecho de que se prevé, además, en ambos lados 
frontales, respectivamente, una cinta de protección 
111 que está unida por sus dos extremos a una cint8 
de relleno 106 ligeramente más ancha, en este caso - 
por medio de una línea de doblsz 11.1 orientada obljL 
cuamente con relación al sentido longitudinal de la 
cinta. Cuando la cinta de relleno 106 se dobla de la 
manera descrita durante la operación de embalaje, eri
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tre el lado externo de la botella 101 y la pared la­
teral, la cinta de protección 111 se dobla a lo lar­
go de la linea de doblez 11.1 de la cinta de relleno 
106 y se aplica de la manera representada en la figu 
ra 6 contra las botellas externas, con el fin de pro 
tegerlas, por ejemplo, cuando los embalajes chocan 
mutuamente por el lado frontal con un dispositivo -

*** Itransportador o durante el transporte. * ***
f * * *El embalaje objeto de la invención puede

J*. *-construirse de forma (no representada) que los cu&liels+
de les botellas no atraviesan la parte superior, esJ*
decir que no existen aberturas 112 para los cuelláSná-e

* * *las botellas. En este caso, el panel de pared fronrtBlJ 
107 no se acopla al hombro de la botella, sino a 

cuello. ' *...*.
Mediante cortes o escotaduras adecuadas en 

su zona central, en dicha pared superior desprovista - 
de orificios para los cuellos de botella se puede for­

mar un asa.
Cuando se prevé dicha pared superior despro 

vista oe orificios para los cuellos de bctella, la mis­
ma puede ir dotada en su zona central de una línea de - 
perforaciones destinada a ser desgarrada; puede así 
abrirse el embalaje, para extraer las botellas, sin que 
el embalaje pierda su cohesión, ya que la cinta de pro­
tección 111 mantiene todavía el embalaje en el lado 
frontal y, además, impide que las botellas puedan caer



por ese lado frontal.
Dado que, en todos los embalajes plegables 

representados, pueden suprimirse las aberturas de man 
tenimiento particulares para los fondos de las botellas, 
pueden utilizarse una materia de embalaje relativamen­
te delgada, lo que ahorra materia y reduce los precios
de fabricación. *,

* * * * *

El jnvento ha sido descrito haciendo refe-* * +
rencia s unos embalajes destinados a dos hileras de r
objetos. Sin embargo puedE también aplicerse a embai,a-

* * *
jes plegables con una disposición de objetos diferente, 
por ejemplo, objetos que forman una sola hilera.

* . e * *Los materiales, formB, tamaño y disposü*.* 
ción de los elementos serán susceptibles de variacÜe^ 
siempre que ello no suponga una alteración en la e'sen*-
cialidad del invente.

Los términos^en que se hs redactado este - 
memoria deberán ser tomados siempre en sentido amplio,
no limitativo
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REIVINDICACIONES
Se reivindica como de propia y nueva in­

vención a favor de THE MEAD CORPORATION, con domici­
lio en Coruthouse Plaza Northeaat, 45463 DAYTON, OHIO 
(Estados Unidos)? lo especificado en las siguientes
reivindicaciones:

1.- Dispositivo de embalaje de un conjun
to de objetos tales como botellas o análogos, conbt±*
tuído por una placa plana de cartón cortada y ranura

; *.
da destinada a formar, en condiciones de utilization*,*
una envoltura que presenta una pared superior, unas*
paredes laterales, una pared de fondo y una pared*-***
oblicua dispuesta entre cada pared lateral y la p*$Tgd* *
superior, estando esta pared oblicúe unida por sps/A 
aristas frontales, por medio de rellenos o cartelas- 
de ángulo superior, a unos paneles de paredes fronta^ 
les articulados en las arista frontal de dicha pared 
superior, caracterizado porque cada pared lateral ejs 
tá unida, en su arista frontal, por doblado, a una - 
cinta de relleno, la cual en condiciones oe utiliza­
ción, está situada entre el lado externo de uno de - 
los objetos y la pared lateral, porque esta cinta de 
relleno constituye en su extremidad superior una par 
te del relleno de ángulo superior, y porque dicha - 
cinta de relleno está unida por doblado, en su extrja 
midad inferior, a le pared de fondo, por medio do - 
una cartela oue se aplica estrechamente sobre la cujr

*
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va del objeto.
2. - Dispositivo de embalaje de un conjun 

to de objetos tales como botellas o análogos, según 
la reivindicación 1, caracterizado porque dicha car­
tela que une la extremidad inferior de la cintB de - 
relleno a la pared de fondo presenta una forma triar) 
guiar, estando dicha cartela unida a la pared da fon 
do por una arista de ángulo oblicua de esta última*

* * *pared. *.
3. - Dispositivo de embalaje de un conjun**.

, *  *  *  *to de objetos tales como botellas o análogos, según* 
la reivindicación 2, caracterizado porque, cuando "la**

* w *pieza de cartón se sitúa de plano, las aristas ext^^ J 
ñas libres del panel de pared frontal de la cinta..QQ,* 
relleno, de les cartelas de ángulos triangulares 
de la pared de fondo, forman aristas rectilínea de - 
dicha pieza plana.

4. - Dispositivo de embalaje de un conjurt 
to de objetos tales como botellas o análogos, según 
la reivindicación 3, caracterizado porque cuando la 
pieza de cartón está situada de plano, la distancia 
entre las dos aristas de la pieza plana que están en 
frentadas, es sensiblemente igual a la longitud de - 
una hilera de objetos.

5. - Dispositivo de embalaje dB un conjun 
to de objetos tales como botellas o análogos, según 
una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, -



caracterizado porque incluye una cinta de protección 

frontal unida a la cinta de relleno, en cada una de 
sus extremidades, por une línea de doblez respectiva 
orientada oblicuamente con relación al sentido longi. 
tudinal de dicha cinta de protección.

6. - Dispositivo dB embalaje de un conjun 
to de objetos tales como botellas o análogos, según

:la reivindicación 2, caracterizado porque dicha car-**+ ̂ * * **tela de forma triangular esta unida por doblez a la **.* * * * earista de ángulo oblicuo de la pared de fondo por mef**
^  *  *  *dio de un pequeño relleno de ángulo triangular. *

7. - Dispositivo de embalaje de un conjtín**
, * * .to de objetos tales como botellas o análogos, seguft*^.

** * * *una cualquiera de las reivindicaciones anteriores,.^*..* 
caracterizado porque la arista superior de dobladq,.-.*. 
de la cinta de relleno forma un ángulo agudo con la 
arista frontal de la pared lateral correspondiente.

8 . - Dispositivo de embalaje de un conjunt 
to de objetos tales como botellas o análogos, según 
una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, - 
caracterizado porque la arista inferior de doblado - 
de la cinta de relleno forma un ángulo agudo con la 
arista frontal de la pared correspondiente.

9. - Dispositivo de embalaje de un conjun 
to de objetos tales como botellas o análogos, según - 
la reivindicación 2, caracterizado porque la Brista - 
inferior do doblado de la cinta do relleno forma un -



ángulo obtuao con la ariata de ángulo oblioua da la 

parad de fondo.
10. - Dispositivo de embalaje da un conjun 

to de objetoa talea como botellas o análogos, según 
una cualquiera da las reivindicaciones anteriores, ca¡ 
racterizado porque los bordes de la pieza plana están 
ranurados en au zona incluida entre dichas cintas.da 
relleno y loe panelea de paredes frontales para fon- 
mar tres solapas triangulares que tienen un vértice.

. I
común que constituye el punto da intersección da *lpáe ̂ *
líneas de ranurado limitando longitudinal y transv&jr 
salmente la pared superior. * .. *11. - Dispositivo da embalaje de un conj<un

* **
to de objetos tales como botellas o análogos, sefjrun*'* 
la reivindicación 10, caracterizado porque dicha'p^red 
oblicua esta unida, por una linee de ranurado a unB de 
dichas solapas triangulares.

12. - Dispositivo de embalaje de un conjun 
to dB objetos tales como botellas o análogos, según 
una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, ca 
ractsrizado porque los bordes de lB place de cartón - 
plana están ranurados en su zona incluida entre dichas 
cintas dobladas y dichos psnelBS para formar tres solB 
pas triangulares, que tienen un vértice común que conss 
tituye el punto de intersección de laa lineBS de ranu- 
redo que limitan longitudinal y tranaversalmente lB pus 
red superior del embalaje.



13. - Dispositivo da embalaje de un conjun 
to da objetos tales eomo botellas o análogos, según 
la reivindicación 12, caracterizado porque la parad 
oblicua está unida, por una línea de ranuredo, a una
de las solapas triangulares.

14. - Dispositivo de embalaje de un conjun
to de objetos talas como botellas o análogos, según ^
una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, .ct)

*  -  *

racterizado en que las cartela superior e inferior de 
ciñen estrechamente a la superficie curva del objáto^

15. - Dispositivo de embalajs de un conjun
to de objetos tales como botellas o análogos, según-* *
una cualquiera de las reivindicaciones precedentes;*** 
caracterizado en que la cartela inferior de la banda"* 
de relleno está unida directamente por plegado a 3ra - 
pared de fondo y en que las aristas frontales de las 
paredes laterales y la arista dB articulación de la - 
pared superior y del panel frontal correspondiente se 
encuentran, en condiciones de utilización, sensiblemeji 
tB en un mismo plano, que se encuentra retirado hacia 
el interior del embalaje, con relación al bordB fron­
tal de le pared dB fondo.

16. - Dispositivo de embalaje de un conjun 
to de objetos tales como botellas o análogos, según - 
una cualquiera de IBS reivindicaciones precedentes, - 
caracterizado en que de entre las abertures quB presan; 
ta le pared euperior para dejar paso a los cuellos de
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las botellas# aquellas que se encuentran en lea proxi­
midades da una extremidad frontal comprendan parte del 
panel de parad frontal correspondiente.

17.- Dispositivo da embalaje da un conjun 
to de objetos taleB como botellas o análogos# según 
la reivindicación 16, caracterizado en que el panel - 
frontal presenta una forma curva capaz dB acoplarse a 
la curvatura del hombro da una botella.

IB.- "DISPOSITIVO DE EMBALAJE DE UN CONjUN** +
TO DE OBJETOS TALES COMO BOTELLAS 0 ANALOGOS".

- +
Tal y como se dBja descrito en la memoria 

precedente, que consta de veintisiete hojas foliadas
* A* *y mecanografiadas por una sola de sus caras y planee-* 

de forma y tamaño reolamentarios. * **
JMadrid, 28 de Junio de 1977 ** *

P.A. de THE MEAD C0RP0RAT 0N
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