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Memo rria descriptiva.

Para la colada de metales, especialmente de ace-
ro, en coquillas u otros moldes, ya es conocido aplicar
a la cara interior de la coquilla o molde, un revesti -

miento poroso, es decir, permeable a los gases, y forma-

do por una materia combustible o Susceptible de carboni-
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zarse. Sin embargo, al colar acero empleando moldes con
un revestimiento de eéta clase, a base de substancias que
contienen carbono, se ha observado que el metal sufre uns
carburacidn parcial, ya sea por el contacto directo con
los componentes del revestimiento, o ya por efecto de
las caracteristicas carburantes de los gases que se for-
men durante la combustibén del revestimiento.

Este inconveniente reviste especial gravedad
cuando se trata de colar acero inoxidable u otra clase
de acero de bajo contenido en carbono. En general se
mantiene muy bajo el contenido en carbono de los aceros
inoxidables, reduciéndolo al Srden del 0,05%, a fin de
evitar la llamsda corrosidn intercristalina, en cuyo caso
ge produce en los limites intergranulares un empobreci~
miento en el contenide de cromo disuelto en el szcero.
Cuando se carbura parcialmente el acero inoxidable debido
a su moldeo en coguilla, no puede volvefse a fundir le
mezarrota cortada antes o después de la laminacién del.
lingote y ser aprovechado este material para moldear otras
pieias, 8in reducir previamente el elevado contenido de
carbono de este material al valor deseado p.e. mediante
la insuflacidén de oxigeno en el bafio liquido. En este
caso se oxidarfia tambiér el cromo, lo cual conduce & cos-
tosas mermae de este elemento de aleacidn.

Para evitar la recarburacién del acero o metal
a8l emplear un revestimiento de material combustible o
susceptible de carbonizarse, se sabe que se puede dispo-
ner de una capa protectora en el revestimiento, que se
situa en la superficie de contacto entre dicho revesti-

miento y el acero. La capa protectora puede p.e. ser de
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arena, aglutinada con un aglutinante orgéhico, COIO DeC.
las lejfas de bisulfito. En este casc se ha contado con el
acero fundido, funde a su vez totalmente o parcialmente la
arena, formando esta Ultims una capa protectora de alta
viscosidad, gue evita tanto el contacto directo entre los
componentes del revestimiento gque contienen y el acero,
como también impide la cireulacién de gases que pudieran
ponerse en contacto con el acero. Sin embargo, se ha ob-
servado Que resulta muy diffeil, evitar con una capa pro-
tectora de este tipo la recafburaoién del acero, puesto
que esta capa se rompe frecuentemente bajo la accidén me-
cénica y térmica que el acero ejerce sobre ella, por cui-
dadoBe que haya sido su aplicacidn.

El presente invento tiene por £in evitar estos
inconvenientes inhabilitando quimivamente los gases pro-
ducidos en la combustidn o carbonizaeidn del revestimien—
to de su facultad de carburar el acero. En la prictica se
efectia ésto mediante le oxidacidn total o‘parcial de los
gases productos de la combustidén o mediante su diluciédn
con anhidrido carbdnico. A este objeto se mezeclan con los
componentes o combustibles o carbonizables del revesti-
mliento otros componentes que ejercen tal accidn sobre los
gases productos de la combustiédn. Como medios oxidantes
puedén emplearse numerosas substancias conocidas, citén-
dosge como ejemplo el Fe203 o bien otro oxidante no dema-
siado ingenso. Como ejemplo de substanciss que desprenden
enhidrido catbdnico pueden citarse los carbonatos, p.e.
le piedra caliza o la dolomia.

Como ejemplo de la composicidén aproximade de un

revestimiento de acuerdo con el presenta invento se cita
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la siguiente: aprox. 254 de serrin de madera, como aglu-

tinante aprox. un 10% de lejias de bisulfito, y aprox.
un 65% de dolomia, Con esta mezcla se moldean placas de
revestimiento o elementos de revestimiento adecuados, de
tal suerte que los paramentos de este revestimiento resul-
ten combustibles y similténeamente permeables.a los gases.
La misién de la dolomia condste en diluir con anhidrido
carbdnico el 6xido de carbono formado por la combustidn
incompleta del serrin al calentarse el revestimiento apli~
cado a las coquillas, procediendo el anhidrido carbdénico
de la descomposicidn de la dolomia Fformada pof carbonato
de calcio y carbonato de magnesio.

En lugar de mezclar Zas adiciones que evitan la
carburacidén con elnaterial del revestimiento, pueden apli-
carse estas substancias también en forma de capa sobre

aquel.

Se reivindicg como objeto de esta patente:
1) Perfeccionamientos en la preparacidén de co-
quillas y otros moldes para la colada de acero y otros

metales, caracterizados por aplicar al molde un reves-

" timiento de material combustible o carbonizable, el cual

ademds de los componentes combustibles o carbonizables
usuales, contiene una o mds substancias gue al quemarse
0 carbonizarse el revestimiento oxidan los gases produc-—
to de la combustidén o bien desarrollan anhidrido carbd-
nico para evitar o reducir el‘efecto carburante de 163
gases producto de la combustidén sobre el metel colado.

2) Perfeccionamientos en la preparacién de co-
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quillas y otros moldes, segin la reivindicaecidén 1, carac-
terizados porque la substancia afiadida al revestimiento
es un carbonato.

3) Perfeccionamientos en la preparacidén de co-
quillas y otros moldes, segun la reivindicacién 2, carac-
terizados porque la substancia afiadida sl revestimiento
es dolomie.

4) Perfeccionamientos en la preparacidén de co-
quillas y otros moldes, para la colada de acero u otros
metales,

Esta memoria consta de cinco pldginas eseritas
por una sola cara, )

BARCELONA, T 1998
P. A.
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