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..} éaiido e$ gué 1a ocomposicidén del humo del tabaco
puede modificarse favorablemente para la saluvd del funzdor
dotando al cigarriilo de un filtro. S5in embzrge, un inconve-
niente de los filtros existentes ﬁde escaso volumen de con-
densado y nicotina", que se fabrican de un cable dencuwinado
de fibra fina, por ejemplc 2.5D/65000, y pueden poseer una
retencidn de hasta un 70%, es que del humo que pasa (es de-
cir, un %0% o més del total) solamente se detienen las par-
ticulas dispersas de mayor lamailo, en tanto que se dejan pa-
sar las particulés més pequefias, como resultado de lo cual
se cambia por complato el sabor con relacidn sl de un cigarriw,%
1lo éin filgero. Tara hader frente a este problema, se han de-
sarrollado filtros de cigarrille provistos de un canal axial.
Esto tieme la ventaja de que, al menos en parte, llega a la
boca del fumador la porcidn total de particulas, de suerte:
que se suaviza el sabor pero no se deforma. En una forma de
realizacidr conocida, el canal estd constituido por un tubo
de plastico aplicado en el filtro en direccidén axial (y con
preferencia central). No obstante, esta forma de realizacién
presenta inconvenientes en el sentido de que, durante la pro-
duccidn, es dificil aplicar el tubo de plast ico exactamente
centrado y en la posicidn deseada en &1 interior del filtro
Y ademés, en los extremos correspondientes existen fibras
que se doblan sobre el tubo, de tal forma que solo se cierra
parcialmente. Ademds, puede deformarse el tubo c.aando se cor-
tan ¥y rematan definitivamente las pequenas barras que consti-
yen los filtros.

Pues bien, la prcesente invencidén consiste en aplicar
al filtro uvno o varios cansles por medio de un rayo lasgr.,Uh

filtro producido de esta forma posee las ventajas, peroc no los
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incdh&enieﬁtés, del fiitrb gWe se menciona anteriormente. Los
canales pueden realizarse exactamente axiales, mantienen su
posicién fija en el filtro durante las manipulaciones subsi-
guientes con el filtro o cigarrillo y, por otra parte, nopue-
den cerrarse por cuanto s2 evapora por completo el material
gue constituye el filtro en la posicidén en la cusl ha actuado
el rayo laser y no quedan restos incinerados o carbonizados
sino solamente una pared interior endurecida como resultado
de la fundicidn del material del filtro, cuya pared interior
resiste el aplastamiento cuando las pequeias barras que cons-
tituyen los filtros son cortadas y dispuestas para su uso.

Ademds, los canales poseen un didmetro constante a
todo lo large de su extensidn en razdn del diametro exactamen-
te constante del rayo laser que ha actuado sobre el filtro.

En la préctica, se han obtenido buenos resultados
con cuatro canales de 0,5 mm de diametro cada uno ¢ con un ca-
nal de 1 mm de didmetro en un filtro de didmelro corriente.

TLos canales susceptibles de ser aplicados por elra-
yo laser no necesariamente han de tener una seccién‘transver—'
sal circular; la seccion transversal puede presentar cualquier
forma y, por ejemplo, puede también ser rectangular.

En una forma de realizacién'prictica del procedimien-
to, pueden formarse los canales en el filtro convenientemente
por medio de una méquina laser colocada en posicidn después
de una denominada wacquina de barras de filtro. A continuacidn
se expoﬁen al rayo laser (o rayos laser) las pequefias barras

dispuestas que constituyen los filtros que nacen de la maqui-
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ada anteriormente y que poseen en su mayor parte una ex-

" tensién de filtro de seis envolturaz antes de ser cortadas y

convertidas en filtros por medio de una cuchilla circular» rota-
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tivgwg ser'sﬁminisﬁradés-é uﬂé maguina monvadora de filtros.
Como méquina laser, puede cmplearse una méquina laser comer-
cial idénea de altz potencia, por cjemplo una High Power In-
frared Laser (Philiips. Holanda) o una Everlase-150 (Radia-
cién Coherente, U.E.A.; oue expende la firmé R.M.P., Hilver~
sum), ambas denominadas lasers 002. EL uso de un gas inerte,
tal como nitrdégenc, suministrado concéntricamente con el haz
de radiacién convergente por medio de una tobera cuida de eli-
minsy por soplado el material fundido ¢ evaporsdo, de enfriar
los bordes y los contornos del lugar de operacidn, y de enfriar
la lente montada en la tobszra. Asi pues, pare~e ser posible por
medio de un haz de radisacidn convergente emanante del High- |
Power Infrared Laser (PPhillipz) mencionado anteriormente tra-
bajar en sistema TEM_, con una potencia de 34W para perforar
en b%rras de filtro de 12 cm de largo orificios de un didmetro
de 1%3 mn a 0,9 mm en tlempos gue pueden variar deéde 0,3 a 1
segu@do. Como es sabido, laser representa "amplificacidn de

luz ppr emisidn estimulads de radiacidn'.

En la produccidén de filtros segln la invencidn, es
recomendable producir filtros dobles montando al filtro provis-
to. de uno o varios canales z2uUu un filtro corto normal no perfo-
rado. Esto resulta ventajosc por el hécho de que en la parte
exterior el canal o canales no son visibles ni perceptibles al
tacto. Por dicha razdén, en los Filtros conocidos no se extien-
de tampoco él tubo de pléstico hasta el extremo el filtro des-
tinado a la boca. Por otra perte, existe la posibilidad de uti-
lizar un material diferente para el filtro que ha de ser aco-

plado o, si es neces
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esté compresto de tabaco.
Kormalmente, el filtro se febrica de fibra de sceta-

to de celulosza, gque se impregua con un plastificante. Bn la pre:
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modifidarse en forma conocida la resis-
tencia tensil y, por ende, la actiyidad del filtro escogiendo
el nimero de monofilamentos del "haz" de poliéster utilizado,
¢l denier de los moncfilamentos y la sececidén transversal de
los migmos. No obstante, el filtvo puede también fabricarse

de papel o celulosa. Ademds del material fibroso, el filtro
puede también comprender, de manera conocida, aditivos espe-
cificos, por medio de los cuales se obtiene una actividad se-
lectiva para los componentes especificos del humo o de la fa-
se de particulas. Finalmente, es rccomendable pars la produc-
cidén del filtro utilizar de forma conocida un-papel de embo-
cadura con una perforacién en linea o por zonas. Como resul-
tado de ello, el humo se diluye proporcionalmente con el aire
cuando se aspira el cigarrillo.

A continuvacién se explica la invencidn en mayor de-~
talle con referencia a losg dibujos, en los cuales:

la fig. 1 reprcsenta en corte transversal un cigarri-
llo de filtro de acuerdo con una forma de realizacidn preferi-
da de la invencidn;

la fig. 2 muestra un corte transversal a través de
dicho cigarrillo sobre la linea II-II1; y

lavfig, % muestra esquemidtitamente la produccién de
un denominado doble filtro segin la invencidn. ;

Se expone una barra de filtro de acetato de un lar-
go de 108 mm (a) a un rayo laser procedente de una unidad corre
pondiente, como resultado de lo cual se perfora en su interior
vn canol central (b)..

Junto con una barra de filtro de acetato normal (no
perforads) de 36 cm se introduce la barra de acetato perfora-

da a unsa mdquing denominada de barra doble (¢) y se corta en
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la misma en tres porciones ig guales (da).

. #gtes porciones sc¢ extlenden alternstivamente for-
mando & modo de un corddn, se cubren con "papel de envolver
tabaco en barra", y pousteriormente se cortan en trozos de 96
mm (e). Las barras de filtro de 96 mm son posteriormente ela
borades para cigerrillos de filtro en una maquina ensambla-
dora Molins o liauni, la cual es acoplada a unz maguina de
cigarrillos. La barra de 96 mm se corta primero en dos par
tes de 48 mm czda una, después se monta entre dos cigarri-
llos, y posteriormente sc corﬁa en dos ().

En resumen, el lModelo de Utilidad que se soli=-

cita deberéd recaer scbre las siguientes:

RETVINDICACI ONEDS

g

\ l.~- Filtro para cigarrillo o filtro doble que

combrcnd un material fibroso o de filamentos que reiiene
l

el humo, envuelto en una envolturs tubular fibross y que
tiene uno o més canales que se extienden de forma longi-
tudinal por lo menos en parte, a través del material fibro
so o de filasmentos, teniendo dichos canales unas parcdes
internzs endurccidas de un materizl fibroso o de filamen-
tos fundido y provistos por medio aé un rayc laser.

2.~ ©Se¢ reivindica por ultimo, como objeto sobre
el gue iz de recacf el licdelo de Utilided gue se solicita:

"ORILARO PARA CIGARRILIG ™
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