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Registe de ¡a Propiedad industria!

ESPAÑA

+ +' # _

9E

!̂)MUMEnO
7712441 11-11-197, 14411: DA

" FILTRO PARA CIGARRILLO "
COMO DIVISIONAL DE LA SOLICITUD DI; RATERIA, DE INDLLCION 
na 474.954 del 8 de Noviembre de 1978

e SOL!^!YANYL (S)

SIGARETTEHFABRIEE ED. LAUREES B.V.

OOMFC!L!0 DEL 3DL̂(TANTE
Sat'urnusstraat. 40 - s-Gravenhage - ROLADO

Hendrikus Johannes Koster; Johannes Thaodorjs Josef LIE;
Johannes Gerardos Olardey y Dirk Srorenoery. iodos de racionalidad 
holandesa.

V!1*UL.AP

(Q)
DON BERNARDO ENGRIA GOIBURU

1*

MO^S. 3204 tRfU-.tCfN.R: r '  . '  -Rr<HttH-E-. ; ^ ' G ! N A D E L A M ' i M O m AUMB A - 4



— o REP. 77253-210

10

15

20

25

e # e w * w e 
# #  ̂ * w

- * . **+ +* +
*.? SaAido es Q-üé I*a ocmposición del humo del tabaco 

puede modificarse favorablemente para la salud ¿el fumador 
dotando al cigarrillo de un filtro. Sin embargo, un inconve­
niente de los filtros existentes "de escaso volumen de con- 
densado y nicotina", que se fabrican, de un cable denominado 
de fibra, fina, por ejemplo 2.5D/65000, y pueden poseer una 
retención de hasta un 70%, es que del humo que pasa (es de­
cir, un 30% o más del total) solamente se detienen las par­
tículas dispersas de mayor tamaño, en tanto que se dejan pa­
sar las partículas más pequeñas, como resultado de lo cual 
se cambia por completo el sabor con relación ai de un cigarri­
llo sin filero. Para hacer frente a. este problema, se han de­
sarrollado filtros de cigarrillo provistos de un canal axial. 
Esto tiene la ventaja de que, al menos en parte, llega a la 
boca del fumador la porción total de partículas, de suerte 
que se suaviza el sabor pero no se deforma. En una forma de 
realización conocida, el canal está constituido por un tubo 
de plástico aplicado en el filtro en dirección axial (y con 
preferencia central). No obstarte, esta forma de realización 
presenta inconvenientes en el sentido de que, durante la pro­
ducción, es difícil aplicar el tubo de plást ico exactamente 
centrado y en la posición deseada en ál interior del filtro 
y, además, en los extremos correspondientes existen fibras 
que se doblar sobre el tubo, de tal forma que so3o se cierra 
parcialmente. Además, puede deformarse el tubo cuando se cor­
tan y rematan definitivamente las pequeñas barras que consti- 
yen los filtros.

Pues bien, la presente invención consiste en aplicar 
al filtro uno o varios canales por medio de un rayo láser. Un 
filtro producido de esta forma posee las ventajas, pero no los30



5

10

20

25

w t * í
A  : y -* incdhvenieñtes, del* filtro qhe se menciona anteriormente. Los 

canales pueden realizarse exactamente axiales, mantienen su 
posición fija en el filtro durante las manipulaciones subsi­
guientes con el filtro o cigarrillo y, por otra parte, no pue­
den cerrarse por cuanto se evapora por completo el material 
que constituye el filtro en la posición en la cual ha actuado 
el rayo láser y no quedan restos incinerados o carbonizados 
sino solamente una pared interior endurecida como resultado
de la fundición del material del filtro, cuya pared interior 
resiste el aplastamiento cuando las pequeras barras que cons­
tituyen los filtros son cortadas y dispuestas para su uso.

Además, los canales poseen un diámetro constante a 
todo lo largo de su extensión en razón del diámetro exactamen­
te constarte del rayo láser que ha actuado sobre el filtro.

En la práctica, se han obtenido buenos resultados 
con cuatro canales de 0,5 mm de diámetro cada uno o con un ca­
nal de 1 mm de diámetro en un filtro de diámetro corriente.

Los canales susceptibles de ser aplicados por el ra­
yo láser no necesariamente han de tener una sección transver­
sal circular; la sección transversal puede presentar cualquier 
forma y, por ejemplo, puede también ser rectangular.

En una forma de realización*práctica del procedimien­
to, pueden formarse los canales en el filtro convenientemente 
por medio de una máquina láser colocada en posición después 
de una denominada máquina de barras de filtro. A continuación 
se exponen al rayo láser (o rayos láser) las pequeñas barras 
dispuestas que constituyen los filtros que nacen de la máqui­
na citada anteriormente y que poseen en su mayor parte una ex­
tensión de filtro de seis envolturas antes de ser cortadas y 
convertidas en filtros por medio de una cuchilla circular rota-
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tivsf'o ser*tmminisl?ra?fas*a utía máquina montadora de filtros.
Como máquina laser, puede emplearse una máquina laser comer­
cial idónea, de alta potencia, por ejemplo una High Power In­
frared Laser (Phillips, Holanda) o ana Everlase-lSO (Radia­
ción Coherente, U.E.A., que expende la firma R.M.P., Eilver- 
sum), ambas denominadas lasers CO^. El uso de un gas inerte, 
tal como nitrógeno, suministrado concéntricamente con el haz 
de radiación convergente por medio de una tobera cuida de eli­
minar por soplado el material fundido o evaporado, de enfriar 
los bordes y los contornos del lugar de operación, y de enfriar 
la lente montada en la tobera* Así pues, parece ser posible por 
medio de un haz de radiación convergente emanante del Sigh- 
Power Infrared Laser (Phillips) mencionado anteriormente tra­
bajan en sistema TEtt con una potencia de 34W para perforaroo
en barras de filtro do 12 cm de largo orificios de un diámetro 
de 1,¡3 mm a 0,9 mm en tiempos que pueden variar desde 0,3 a 1 
segundo. Como es sabido, laser representa "amplificación de 
luz por emisión estimulada do radiación".

En la producción de filtros según la invención, es 
recomendable producir filtros dobles montando al filtro provis­
to de uno o varios canales aún un filtro corto normal no perfo­
rado. Esto resulta ventajoso por el hecho de que en la parte 
exterior el canal o canales no son visibles ni perceptibles al 
tacto. Por dicha razón, en los filtros conocidos no se extien­
de tampoco el tubo de plástico hasta el extremo el filtro des­
tinado a la boca. Por otra parte, existe la posibilidad de uti­
lizar un material diferente para el filtro que ha de ser aco­
plado o, si es necesario, hacer que esté compuesto de tabaco.

Normalmente, el filtro se fabrica de fibra de aceta­
to de celulosa, que se impregna con un plastificante. En la pre-
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tencia tensll y, por ende, la actividad del filtro escogiendo 
el número de monofilamehtos del "haz" de poliéster utilizado, 
el denier de los moncfilamentos y la sección transversal de 
los mismos. No obstante, el filtro puede también fabricarse 
de papel o celulosa* Además del material fibroso, el filtro 
puede también comprender, de manera conocida, aditivos espe­
cíficos,por medio de los cuales se obtiene una actividad se­
lectiva para los componentes específicos del humo o de la fa-

10 se de partículas. Finalmente, es recomendable para la produc­
ción del filtro utilizar de forma conocida un-papel de embo­
cadura con una perforación en linea o por zonas. Como resul­
tado de ello, el humo se diluye proporcionalmente con el aire
cuando se aspira el cigarrillo.

' 15 A continuación se explica la invención en mayor de-* 
talle con referencia, a los dibujos, en los cuales:

la. fig. 1 representa en corte transversal un cigarri­
llo de filtro de acuerdo con una forma de realización preferi­
da de la invención;

20
*

la fig. 2 muestra un corte transversal a través de 
dicho cigarrillo sobre la linea 11-11; y

la fig. 3 muestra esquemáticamente la producción de 
un denominado doble filtro según la invención.

* Se expone una barra de filtro de acetato de un lar-
25 go de IOS mm (a) a un rayo láser procedente de una unidad corre 

pondiente, como resultado de lo cual se perfora en su interior 
un canal central (b).<

Junto con una barra de filtro de acetato normal (no 
perforada) de 36 cm se introduce la barra de acetato perfora-

30 da a una máquina denominada de barra doble (c) y se corta en
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la misma en tres porciones iguales (d).
Estas porciones se extienden alternativamente for­

mando a modo de un cordón, se cubren con "papel de envolver 
tabaco en barra", y posteriormente se cortan en trozos de 96 
mm (e). Las barras de filtro de 96 mm son posteriormente ela 
horadas para cigarrillos de filtro en una máquina ensambla- 
dora Molins o Eauni, la cual es acoplada a una máquina de 
cigarrillos. La barra de 96 mm se corta primero en dos par­
tes de 48 mm cada una, después se monta entre dos cigarri­
llos, y posteriormente se corta en dos (f).

En resumen, el Modelo de Utilidad que se soli­
cita deberá recaer sobre las siguientes:

I REIVINDICACIONES
1.- Filtro para cigarrillo o filtro doble que

comprende un material fibroso o de filamentos que retiene
i

el humo, envuelto en une envoltura tubular fibrosa y que 
tiene uno o más canales que se extienden de forma longi­
tudinal por lo menos en parte, a través del material fibro. 
so o de filamentos, teniendo dichos canales unas paredes 
internas endurecidas de un material fibroso o de filamen­
tos fundido y provistos por medio de un rayo láser.

2.- Se reivindica por último, como objeto sobre 
el que ha de recaer el modelo de Utilidad que se solicita:
" FILTRO PARA CIGARRILLO ".

30
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