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EXPEDIENTE NUMERO 243.035. 2 4 3 G 3 5

MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar

PATENTE DE ILlNVENCION “
EN |
ESsSPARA
por VEINTE ANOS
8 nombre de D. Alfredo Latorre Mess, dokiciliado en Jodar (Jaén)
calle d& Juan Menjibar n#® 4, por: '
" MEJORAS EN LA HILATURA O PABRICACION DE CABOS, PRINCIRAL-
MENTE PARA CAPACHOS-EXPRIMIDORES DE ACEITE".

i

Son cenodidos ya procedimientos para produceidn de cabos
aplicables a la fabticgeidn de capachos filtrantes de aceite,
estos?bapachos sonfgeneralmenfe fabricados con cabos o trencilla
de egparto cocido, tejido de coco, yute, hilo sisal u atras fi—

brasranéIOgaa que reunien las condiciones previas para este caso.
e Es pbvio de todo fabricante de aceite, cuasles son los

inconvenientes que ofrecen la obtencidn de una buena extraecidn

¥y filtracidn de aceite al utilizar capachos que no poseen las
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propiededes necesaries con que poder conseguir un perfecto ren-
dimiento, pcr nc ser lo suficientumente resistentes las fibras
utilizsdas hasta chora,igual -ue tampcco lo son porosas, cusli-
dadcs ncoesarias e irpresoingihles en los ocpachos de extreccidn
de soeite, para consezuir Jejer en presidn normal lus orujos
agotados, sin miedo & rotura o deterioro del capacho,

Yara evitar cste inconveniente tan perjudicisl para este
industria, se ha lleraio, despuéds de var’ os expcrimentos o la
obtencidn de un hilo para l= fabricacidn de cabOs nue reune
todas estas cuzlidad..s. Y de aocuerdo con este invento se ha
conmprobado "ue es posible obtener después de opersciones indus-
trisles o 1los ue se sujets las fibras un hilo con cu<lided:s
apropisdss y necesamiss pera un rendimiento ocompleto de los
oapachos en esta industria,

T.a Pibra utilizsd: como hase ha sido el glgoddn debidam n-
te oarzdado, al cual se le ha sometido a uns limplezs especial

e le fibra, con el fin de obtener une propiedad de
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¥ lav
porosidsd perfecta necesaris como decfamos antericrmente, pa-

ra le filtresocidn de aceite; uns vez conseguida esta limpieza

-

T

por los medios conocidos, se le ha somctido a 1a hilaturs con-
junterente con una Tibra de celulosa y de yoliestileno las cua-
les le¢ dan rigidez parz soporter las presiones uel viastz~o al
exprinir el orjo dando una reyor seguridad y permitiendo asi
un gradc de toreidn superior en el momento de la hilature,

| Otres de les propieded s cue se han congegudo con ls uti-

ido le de poder aumentar el nume-

3

lizacidn de estis fibras, ha
ro de Bilos sin -ue por €ll0, su grosor sea suporior,

Pera d-r al ocapacho, o0 rejor dicho @ cabo o hilo, une
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impermeabilidad al mismo tiempo, con el fin de evitar que es-
tos se hagan como la esponja de almacen estanco del aceite, ¥y
que continuamente retengan aceite con lo cual las repetidas
ejecucioges a que es sometido pierdan efectividad, se le ha
sometido & un bafio de hilatura por un elemento grasoso quimico
que ha dado el resultado apetecido.

Y por dltimo el cabo obtenido es & su vez hilado hasta
conseguir un cabo de grosor superior a dos o tres de éste, con 1o
cual se teje el capacho en forma de lazadas superpuestas y entre-
lazadas entte si, con cabos radiales de grosor superior, asico-
mo con un rodillo o rosco de hierro de S5mm que consta de varios

hilos scerados,el cual se forra por cualquier material plésti-
co, evitdndose as{la deformacidn del ojo del capacho. |

Con esta operacidn se ha obtenido lo deseado, con lo
cual, el capacho conseguido reune todam las cualidades nece-
sariag #e rigidez, porodidad, duracidn y poca adherencia, no
permitiendo la estanquedad del aceite filtrado por éste, y si

a egto mismo unimos de que su coste eg inferior al de los cono-

cidos hasta ghora en el +trenzado, diremos que por esta gimple

operacidén hemos llegado al capacho perfecto.
La invencidén & que se refiere la presente lemoria cons- 3
tituye una novedad Industrial con oaractefisficas ¥y ventajas |
que le hacen merecedor del privilegio de explotacidn en exclu-
siva por el solicitante, de acuerdo con las prescripciones
legales del Estatuto Vigente sobre Prophedad Industrial de fe~
cha 26 de julio de 1929, Texto Refundido publicado el 30 gde
abril de 1930.
Hecha de descripeidn precedente’as necegario afiadir
que los detalles de realizacidn de la idea expuesta puede ve-—
riar sin que por ello cembie la esencialidad de la invencién que

ea la que se degprende de log pérrafbs qQue anteceden y la gque se
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reivindica en la siguiente.

043 393

N OTA

Loe puntos de invencidn propia y nueva que se presentan pars que
sean objeto de esta solicitud de patente de invencidn en Espafia
por veinte gfios, son los siguientess
l.-lejoras en la hilature de fabricascidn de cabos, princi-
palmente para‘eapachos exprimidores de aceitfe, caraeterizado por-—
que partiendo de fibra de algoddn a al cual se la somete e un
cardado especial, y después es pasads o sometida a un levado apro-—
piado, & la cual la den una porosidad perfecta, €sta posterior-
mente es hilada FOn dos o tres cabos conjuntamente con una Ffibra
lechosa de celulosa o fibre ertificial de polistileno ¢ cualquier
material pléstico adecuado ¥ en una proporeidn de un décimo & la
cual la dan rigidez y dureza, permitiendo asi en la operacidn de
torsidn una superior rigidez en el momento de su hilado.
Z2.— Mejoras en la hilatura y fabricacidn decsbos, sefin-
Ia reivindicacidn primersm, caracterizadas porque a £éste hilo se
le gomete a2 un baflo grasoso de naturaleza quimica, con lo cual
ge obtiene Ia no estanquedad del sceite en el momento de la estrac-
cién de éste, debido a sus cualidades porosas , y a la estructursa
o tejido especial del capacho en forma de lazos superpuestos, for-
mados por cabos o filetes de dos o0 tresg hilos, y los filetes ra-
;diales, que partiendo del‘ojo del capacho, que esta formado por
hilos aceradoé de 5 mm, forrandose de plastico.
3.— Mejoras en la hilatura de fabricacidn de cabos, prin-
cipalmente para capachos exprimidores de aceite.
Esta memoria consta de cuatro ﬁbj&s'qgaaﬁagggféadas‘y'fb—

liedas por una sola de sus carase. e . s
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