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calle  de Juan Menjibar nA 4, por:

MEJORAS EN LA HILATURA 0 FABRICACION DE CABOS, PRINCIBAL- 

MENTE PARA CAPACHOS-mPRINIDORES DE ACEITE*̂ .-

44-------------- - ----- ------------L________________________ - _________ _______ _____— -
Son conodidos ya procedimientos para producción de cabos 

aplicables a la  fabricación de capachos filtran tes  de aceite, 

estos capachos son generalmente fabricados con cabos o trencilla  

de esparto cocido, tejido de coco, yute, h ilo  s isa l u otras f i ­

bras análoga que reunían la s  condiciones previas para este caso, 

e Es obvio de todo fabricante, de aceite, cuales son los

inconvenientes que ofrecen la  obtención de una buena extracción 

y filtrac ión  de aceite a l u t i liz a r  capachos que no poseen las
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p ro p ied ad e s  n e c e s a r i a s  con ene poder c o n s e g u ir  un p e r f e c t o  ren ­

d im ien to , per no s e r  l o  s u f ic ie n t e m e n t e  r e s i s t e n t e s  l a s  f i b r a s  

u t i l i z a d a s  h a s ta  a h o ra ,igu a l,  - ue tampoco l o  son p o ro s a s ,  c u a l i ­

dades n e o e s a r ia s  e im p r e s c in d ib le s  en l o s  oapachos de e x tre o o ió n  

de e o e i t e ,  para c o n s e g u ir  d e ja r  en p r e s ió n  normal l o s  o ru jo s  

a g o ta d o s ,  s in  miedo a r o t u r a  o d e t e r i o r o  del capacho,

Para e v i t a r  e s te  in c o n v e n ie n te  tan  p e í - ju d ic ia l  para e sta  

i n d u s t r i a ,  se ha l l e g a d o ,  después de v a r o s  experim en tos a l a  

o b te n c ió n  de un h i l o  para l a  f a b r i c a c i ó n  de cabos * ue reúne 

to d a s  e s t a s  cu alidad - s .  Y de acuerdo con e s t e  in v e n to  se  ha 

comprobado ue es  p o s ib le  o b te n e r  después de o p e ra c io n e s  indus­

t r i a l e s  a l a s  ue se s u j e t a  l a s  f i b r a s  un h i l o  con c u l i d e d . s  

a p rop iad as  y  neoes a c i a s  para un re n d im ie n to  oompleto de l o s  

oapaohos en e s t a  i n d u s t r i a .

La f i b r a  u t i l iz a d - -  como base  ha s id o  e l  algodón debidamen­

t e  oaradado, a l  c u a l  se l e  ha sometido a una l im p ie z a  e s p e c i a l  

y la v a d o  de l e  f i b r a ,  con e l  f i n  de o b te n e r  una propiedad de 

p o ro sid ad  p e r f e c t a  n e o e s a r ia  como decíamos a n te r io rm e n te ,  pa­

r a  l a  f i l t r a o i ó n  de a o e i t e ;  una ve z  co n se g u id a  e s t a  l im p ie z a  

por l o s  medios co n o cid o s, se le  ha som etido a l a  h i l a t u r a  con­

juntamente con una f i b r a  de c e l u l o s a  y de p o l i e s t i l e n o  l a s  cu a­

l e s  l e  dan r i g i d e z  para s o p o rta r  l a s  p r e s io n e s  d e l  v á s t a l o  a l  

e x p r im ir  e l  o r t j o  dando una mayor se g u rid a d  y  perm itien d o  a s i  

un grado de t o r s i ó n  s u p e r io r  en e l  momento de l a  h i l a t u r a .

O tras  de l a s  p rop ied ad  s que se han consegudo con l e  u t i ­

l i z a c i ó n  de e s t o 3 f i b r a s ,  ha s id o  l a  de poder aumentar e l  ndme- 

ro  de h i l o s  s i n  ue p o r  e l l o ,  su g r o s o r  s e a  su p erior..

Para dar a l  oapacho, o m ejor dicho a l  cabo o h i l o ,  una
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impermeabilidad a l mi amo tiempo, con el f in  de evitar que es­

tos se hagan como la  esponja de almacén estanco del aceite, y 

que continuamente retengan aceite con lo cual las repetidas 

ejecuciones a  que es sometido pierdan efectividad, se le  ha 

sometido a un baño de hilatura por un elemento grasoso químico 

que ha dado el resultado apetescido.

Y por último e l cabo obtenido es a su vez hilado hasta 

conseguir un cabo de grosor superior a dos o tres de éste, con lo 

cual se teje el capacho en forma de lazadas superpuestas y entre­

lazadas entire s i ,  con cabos radiales de grosor superior, asíco- 

mo con un rodillo  o rosco de hierro de 5mm que consta de varios 

hilos acerados,el cual se forra por cualquier material p lásti­

co, evitándose a s ila  deformación del ojo del capacho.

Con esta operación se ha obtenido lo deseado, con lo 

cual, el capacho conseguido reúne todas las  cualidades nece­

sarias &e rigidez, poroéidad, duración y poca adherencia, no 

permitiendo la  estanquedad del aceite filtrado  por éste, y si 

a esto mismo unimos de que su coste es in fe rio r a l de los cono­

cidos hasta ahora en el trenzado, diremos que por esta simple 

operación hemos llegado a l capacho perfecto.

La invención a que se re fiere  la  presente Memoria cons­

tituye una novedad Industrial con caracteristicas y ventajas 

que le  hacen merecedor del p riv ilegio  de explotación en exclu­

siva por el solicitante, de acuerdo con las prescripciones 

legales del Estatuto Vigente sobre Propiedad Industrial de fes- 

cha 26 de ju lio  de 1929, Texto Refundido publicado el 30 de 

ab ril de 1930.

Hecha de descripción precedente es necesario añadir 

que los detalles de realización de la  idea expuesta puede va­

r ia r  sin que por e llo  cambie la  esencialidad de la  invención que 

es la  que se desprende de los párrafos que anteceden y la  que se
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------------------- ---------- N O T A ---------- — -------------

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan país, que 

sean objeto de esta solicitud de patente de invención en Espada 

por veinte años, son los siguientes^

1.-Viejeras en la  hilatura de fabricación de cabos, princi­

palmente para capachos exprimidores de aceite, caracterizado por­

que partiendo de fib ra  de algodón a a l cual se la  somete a un 

cardado especial, y después es pasada o sometida a un lavado apro­

piado, a la  cual la  dan una porosidad perfecta, ésta posterior-
í

mente es hilada con dos o tres cabos conjuntamente con una fibra  

lechosa de celulosa o fib ra  a r t i f ic ia l  de polistileno o cualquier ¡ 

material plástico adecuado y en una proporción de un décimo a la  

cual la  dan rigidez y dureza, permitiendo a s í en la  operación de 

torsión una superior rigidez en el momento de su hilado*

2*— Mejoras en la  hilatura y fabricación decabos, según- i 

la  reivindicación primera, caracterizada porque a ¿este hilo se f 

le  somete a un baño grasoso de naturaleza química, con lo cual 

se obtiene la  no estanquedad del aceite en el momento de la  estrae— ! 

eión de éste, debido a sus cualidades porosas , y a la  estructura 

o tejido especial del capacho en forma de lazos superpuestos, for­

mados por cabos o f i le te s  de dos o tres h ilos, y los f i le te s  ra­

d iales, que partiendo del ojo del capacho, que esta formado por 

hilos acerados de 5 mm, forrándose de p lástico*

1*— Mejoras en la  h ilatura de fabricación de cabos, prin­

cipalmente para capacho s exprimidores de aceite*

Esta memoria consta de cuatro 

liadas por una sola de sus caras*
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