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MEMORIA DESCRIPTIVA 

que se acompaña a 

la  s o l ic i tu d  de una

BATEETE DE DJVEiCIÓN por v e in te  años en España, a fa v o r  de B. 

ANTONIO FERRER BAIXAULI, de n ac ion a lid ad  española , con res iden  

c ía  en ALFAFAR (V a le n c ia ) C arretera  Real de M acrid, 1 y 3,

por

-PERFECCIONAMIENíOS EN LAS PRENSAS HIDRAULICAS PARA LA OBTEN­

CIÓN DE ELOYES DE PARTICULAS METÍLICAS^.

In ven to r : ËL s o l ic i t a n t e
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La in vención  a que se  r e f i e r e  la  presente 

Memòria c o n s titu ye  una novedad in d u s tr ia l con c a ra c te r ís t ic a s

y ven ta ja s  que ia  hacen merecedora d e l p r iv i l e g io  de exp lo ta ­

ción  exc lu s iva  que por e l l a  se s o l i c i t a ,  de acuerdo con la s  

p rescr ip c ion es  ¿ e l e s ta tu to  v ig e n te  sobre Prop iedad  In d u s tr ia l 

de fecha 26 de J u lio  de 1929, te x to  re fu n d ido , publicado e l  

30 de A b r i l  de 1930*

Según se desprende d e l enunciado la  Paten­

te  de Invención  que nos ocupa ha de p ro te g e r  unos p e r fecc ion a ­

m ientos in trodu cidos  en la s  prensas h id rá u lic a s  para obtener 

bloques ¿e p a r t íc u la s  m e tá lic a s , especia lm ente p a r t íc u la s  fe -
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hasta ahora la s  prensas conocidas y  u t i l i ­

zadas para*1^ ob tención  de bloques de p a r t íc u la s  m etá lica s , 

preferen tem ente g ra n a lla s  o fe r r ic h a s ,  no variaban  en su cons­

t itu c ió n ,  sino solamente en su a p lic a c ió n . Para su a p lica c ión  

a la  obtención  de lo s  bloques a que hacemos r e fe r e n c ia  fueron 

transformadas ligeram en te las prensas h id rá u lic a s , adicionando 

le s  un punzón su scep tib le  de penetra r en un molde que p rev ia ­

mente había sido re llen a d o  de p a r t íc u la s  m etá lica s .

Se ha observado que a pesar de es ta s  m ejor:s 

o transform ación , la  prensa en cuestión  no r e a liz a b a  e l  traba je  

con la  debida p e r fe c c ió n  n i  e f i c i e n c ia ,  y  en consecuencia, e l  

s o l ic i t a n t e , .h a  estud iado la  consecución de una nueva prensa , 

dotada de ta le s  perfeccionam ien tos que se acercase en lo  posi­

b le  a lo  id e a l en e s te  t ip o  de tra b a jo s *

Los perfecc ion am ien tos  con s is ten  en montar 

la  prensa sobre tres  columnas equ id is tan tes  en tre s í  de t a l  

foima que una de e l la s  s ir v a  de e je  de g ir o  a una e s t r e l la - s o ­

porte  ce t r e s  moldes o cu b ilo te s  c i l in d r ic o s  por medio de lo s
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cuales puede segu irse  un c ic lo  de tra b a jo  completo s in  in terrup  

c ión , aun a pesar de que la  máquina se encuentre en p leno fun­

cionam iento d compresión, contrariam ente a lo  que ocu rre  en 

la s  prensas normales que n eces itan  esperar a que un molde sa lga  

de la  prensa para co lo ca r  e t r o .

O tro de lo s  p erfecc ionam ien tos c o n s is te  en 

disponer dos punzones p a ra le lo s ,  s o l id a r io s  de la  cabeza de la  

prensa, cuyos punzones co in c id en  en la  p o s ic ión  de dos ce lo s  

brazos d e l transportador de moldes. Asi se consigue que en un 

molde que queda vac ío  se r e a l i c e  la  carga ; en o tro  la  compre­

s ión , y , en e l  te r c e ro , la  expu ls ión  por 1^ p^rte in f e r io r  d e l 

compacto formado, a cuyo f i n  la  p lata form a de compresión de la  

prensa presenta un o r i f i c i o  ue dimensiones apropiadas, a tre vó s  

del cual sa le  e l  compacto.

ígn lo s  d ibu jos que se acompañan se  ha reure 

sentado esquemáticamente la  prensa dotada de lo s  oerfeccionam ien 

tos que nos ocupan, n i la  f ig u ra  1& aparece v is t a  en alzado de 

fr e n te ,  y en la  f ig u ra  2&, una p lan ta  seccionada para que se 

vea. claram ente la  d isp o s ic ió n  de la s  co-umnas y e l.tra n sp o rta d o  

de e s t r e l l a ,  a s i como la  p o s ic ión  r e la t iv a  de unas en r e la c ió n  

con e l  o tro .

Como se ha in d ica  o en e l  transcurso de la s  

c a r a c te r ís t ic a s ,  la  prensa es tá  dotada únicamente de tr e s  colum 

ñas -1 - ,  unidas por e l  extremo in f e r io r  "  la  base -2 - y por e l  

su perio r a la  cabeza - 3 - .  Sobre la  base se a s ien ta  la  p la ta fo r ­

ma de compresión -4 - .  ¡jna de las. columnas se s o l id a r iz a  con un 

soporte -5 -  de t r e s  brazos equ id is tan tes , cuyo soporte t ie n e  g i  

ro  sobre dicha columna, a l extremo de cada uno de lo s  brazos es 

tá  acabado en un a n i l l e  en cuyo in f e r io r  se acoplan lo s  cu b ilo ­

te s  o moldes -6 -  que tien en  movimiento de des lizam ien to  a x ia l
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dentro de dichos a n i l lo s  dudo por 1? p lata form a de compresión aaL 

su movimiento de e le va c ió n  y descenso, m  e l  punto c e n tra l de l<t 

in te rs e c c ió n  de la s  tre s  columnas se encuentra, s o l id a r io  ce la  

cabeza, un punzón -7 -  que co in c id e  exactamente con la  pos ic ión  

de uno ce lo s  c u b iló le s ,  nn un punco e x c é n tr ic o , fu e r "  de l t r i ­

angulo ce la s  columnas, se encuentra un segundo punzón -8 -  que 

co in c id e  con la  oos ic ión  de un segundo cu b ilo te  o molas. Los mol­

des son c i l in d r ic o s  y t ien en  en su extremo su p erio r  un a n i l lo  de 

mayor diámetro Que su cuerpo, con cuyo an iluo  se apoyan sobre 

e l  brazo correspond ien te d e l tran sportador. Su centro es ta  o r i ­

fica d o  de parte a p a rte  p a r a .r e c ib ir  y e x tra e r  l a  carga .

El funcionam iento de la  maquina se ha sim­

p l i f ic a d o  en extremo ya que no es n ecesa r io  sacar y m eter lo s  

moldes sino simplemente o b lig a r  a l  soporte  a un g ir o  de 602 pa­

ra que uno de' lo s  cu b ilo te s  co in c id a  con e l  punzón de compresiói., 

o tro  co in c ida  con e l  punzón de ex tra cc ión  y por u ltim o, e l  t e r ­

cero , quede l i b r e  para e l  llen a d o , dn e l  punto en que ó s te  u l t i ­

mo se encuentra e x is te  un co r te  en la  placa de compresión que 

perm ite que e s te  molde se encuentre en p o s ic ió n 'd e  descanso par! 

que e l  llen ad o  se r e a l ic e  s in  en to rp ec im ien to .

Cada uno de lo s  brazos d e l soporte posee un 

as idero  para f a c i l i t a r  su manejo y d isp o s ic ió n  en su correspon­

d ien te  punto de tra b a jo *

Como se habra podido observar a lo  la r g o  de 

la  d escr ip c ión , la  d isp o s ic ió n  de lo s  elem entos que componen la  

prensa de acuerdo con lo s  perfecc ionam ien tos propuestos, permi­

te  que e l  c ic lo  de tra b a jo  sea- in in terru m p ido . La producción 

aumenta considerablem ente, ya que no se p rec isa  tran sp o rta r  lo s  

moldes a mano, como se hace en la s  prensas norm ales, lo  cual 

equ iva le  a .s im p lif ic a r  e l  tr^ b a jo  de lo s  op era rio s  que aumentan 

en rend im ien to .

- 4-
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hecha la  d escrip c ión  precedente es necesa­

r io  añ ad ir que lo s  d e ta lle s  de la  r e a l iz a c ió n  expuesta pueden 

v a r ia r  s in  que por e l l o  cambie la  esen c ia  de la  in venc ión , que 

es la  que se desprende d e 'lo s  p á rra fos  que anteceden y  lo  que 

se r e iv in d ic a  en la  s igu ien te

HJLT .4
En resumen: L?* P a ten te  de In vención  que se 

s o l i c i t a ,  ha de re ca e r  sobre la s  r e iv in d ic a c io n e s  s igu ien tes :

l a . -  PERFEOOIÍMMIBLICS n L ^  u ID R#

LIGAS PARA LA OBin^KjN  DE ELOYES DE PA.riICbLAS S IA L IC A S , c a ­

ra c te r iza d o s  esencia lm ente por e l  hecho de que la  cabeza de la  

prensa se acopa .obre t r e s  columnas d ispuestas en tr ia n gu lo  

eq u ilá te ro  de t a l  forma q u e -e l punzón de compresión quede per 

fectam ente centrado, ten iendo dicha cabeza una pro longación  

ex cén tr ica  a la  que se s o l id a r iz a  un segundo punzón que co in c i 

de en su p os ic ión  con un segundo molde.

2&.- PE R F E C C I^U Io^Q S , según la  r e iv in d ic a  

ción  a n te r io r , ca rac te r izad os  por e l  hecho de que una de la s  

columnas se s o l id a r iz a  con un soporte  de t r e s  b razos , con po­

s ib i l id a d  de g i r o  sobre dicha columna, cada uno de cuyos bra­

zos e s tá  terminado en un a n i l lo  que re c ib e  un c u b ilo te  o molde

115

to ta lm ente c i l in d r ic o  y dotado de un borde en su extremo supe­
rior mediante e l  cu.^1 se apoya sobre e l  a n i l lo  d e l soporte ; es 

tando dicho molde o r i f ic a d o  axia lm ente en toda su exten s ión , y 

dotado de p o s ib il id a d  oe e le v a c ió n  y descenso a tra vés  d e l ani 

l i o  que lo  soporta .

120

3& .- Pn íF E C C ÍQ E E E T0S , según la s  a n te r io ­

res  r e iv in d ic a c io n e s , ca ra c te r iza d o s  por e l  hecho de que la  

p laca  de compresión de la  prensa ocupa una e x te n s io n 's u fic ie n ­

te para actuar sobre dos moldes simultáneamente, precisam ente 

aqu e llos  que co in c iden  en su p os ic ión  con lo s  punzones; tenían
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