o e+ b Y e

N

REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL
242899;ﬁ5“

PATENTE DE i e
MEMORIA DESCRIPTIVA

qae se aqompaﬁaga la _soliqttud de

a tavor de =~

| ‘AZEI:IQ.&GIGMS ﬂﬂﬂl&&s I)E.G ,.L’LAS’.EIGO 8.4, nAﬁEESﬁ, de nnclonahdacl 5 S

' 4‘$Pﬁﬁ93& ' , : domm:hado en. Barcelom

calle de Rmbla. de. Gataluﬁa SR S S nums

VK. mc;smmm PARA. m;mc,m UNIDATES. 18- Ronmm....x._m..
- .mms mmmxs ", '

 una PATENTE. DE 1....IM<G;IOR cvvriine DOT _VELNTE. éfié,s, en Fspafia

. Agente Sr. Curell.

1 RO L
; PRI AL
Sl N T D - \

¢ i R




o ‘g{‘g‘,‘;%

242899

N? 242,899

PATERTE DE INVENRNCIOR

por VELETE afios

cuyo privilegio se solicita para todo el
territorio nactoml y sas colonias a fa-

vor de:

APLICACIONES TEORICAS DEL ZPIAB!!I-
00 S.4, = A T.E.P.B.A, - .

entidad espaficla oon residencia en Baroce-
loma, Rambla de Catalufia n® 6, por: :

"UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR UNIDADES
DE RODAIURA Y ELEMENTOS RODANTES"
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Esta Patente de Invensién se refiere, confor-
me indiga = enuncza.ab, & un nuevoe procedimiemto de
fabricacidn de unidades de rodadara, y elementos
rodantes compuestos, 0 sea partiendo de dos 0 MAS mA-
teriales distintes, resultando de especial aplica-
olén en las cintas transportadoras o deslizadoras,
oo jipetes de rodillos, eto. y ganéral en todos
agellos dispositivos en los que la rodadura se
efeotia mediante unos oilindros o rodillos ins-
talados sobre ejes fijos o enlasades entre of
en forpe de cadena, representande este progedi-
miento, no solo una sensible eoonomia en el pro-
seso de fabricaeién, siné que al mismo tiempo
la ocadem o unidad fabricada es mas solida y la
unién de mie corregpondientes eslabones remulta

abmolutamente indesarmeble.

Egte procedimiento se garacteriza princi-
palmente en disporner sobre um molds especial, una
pluralidad de rodillos husgcs metdlicos con sus
ejos paralelos entre s{ y situados en um mismo
plano, para lo que en el molde se prastican
las cavidades neceparias para todos y cada une de
loe rodilles, con 13 parncular.ﬁad do gue el
plano do unidn de los dos medies moldes coincide
con aguel a que periensgen los ejes de leos rodi-

llo8, loe que de esia manera quedan sbdlidamente
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mjetos dentro del molde, y con sus orificios ocon~

trales paralelos.

Otra saracteristica del mismo procedimiento
consiste en practicar en cada medio molde wmASs oo
vidades que ciroundan totalmente a las que contie-
nen & los rodillos dimensionindose éstas de acuer=
4o ocon las dimemsiom@s gque deba tensr el soporte de
la unidad de rodadira, pero realizéndela siempre con
su plapo medio seincidente con el de unién de los
dos medios moldes y con profundidad sensidlemente
igual & la longﬁud del radio del orificio central
dael rodillo.

Eg por ultime earacteristica del mismo pro=-
cedimiento que el moldeo se realiza precisamente
con resinas poliamidicas, prefersntemente nylon,
por inyeccién a presién y a temperatura tal que
la dilatacion oidbiea de 1la peliamida sea igual o
ligerarente mayor que la holgura admisible para
que los rodillos métélieoa, lograndoge asi que
una ves enfr:!.adn ¥ deemoldeado, gqueden los rodillos
desprendidos de log micleos plasticos que se han
formado y queden socbre ellos con la holgura m@oes

saria.,

@racias a este prooedimiento se logra rabricar
en una sola operacidu de moldee por inyecoién, la
place o piesa soporte del rodillo o los rodilloes,
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al mismo tiempo que dstos guedan mtomﬁtioamento |
ins talados en sus ocorrespondientes ejes, pudiende
rodar sobre ellos lib:oménto pueato gue el nylénm

se ha inysctgdo a alta temperatura con lo que &l en=-
friarse la contracscién que experimenta, deja en li-
bertas de rodar a dichos rodillos, reguldndose la
temperatura en cada caso 46 acuerdo eon la holgura
admisible en el sistema de rodadnra segin m aplica-
eidn., Aeimismo este prosedimisnto resulta de aplica-
cidén en la fabrioacidn de cualquier tipo, olase o
gistema de rodadura, eabiendo incluso la posibilidad
de reforzar los ejes dlisgponiende denitro de los mole-
des, ums barras de hierro o acero de diimetro me-
nor qus el del orificio del rodille, con lo que

al ser inyectado el nyldn, éste recubrs totalmenmte
& esta barra y constitaye el cojinete de rosemiento
o ejo propiamente dioho, que asi queda reforsado oon
alma metdlica, sobre la que por los mismos efectos
de ocontraceidn, ¢ueda formando un ouerpo inseparable,

Descritas suficientemente las caraoteristiecas
fundamentales del procedimiento a duo 8o contrae eg~
ta Eatente, se hace constar que en el mismo se o=
drén introdusir todas agquellas modi fieaoliones que 1a.
experiencia, la practica y la téanica pudieran acon=
gejar, siemprs gque ocon ellas ne ss cambie, altere
modifique su idea Mndamental que es la que se

resume y conereta en la siguiemte:
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Se declaran de novedad y propiedad para todo el
territorio nseioml y esus colonias, las siguientes:

REIVINDICAGCIONRES

1!.;- Un procedimiente para fabricar unidades de
rodadura y elementos rodantes que se caracterisa enm
obtensr por inyecoién a presién y a temperatura con-
tmhdos‘ y en moldes espsciales, la piesa soporte
de los rodillos con éstos incorporados & ella em
una sola operascion de moldeo, para lo que el molde
ge dota de las correspondientes cavidades o aloja-
miento para todos y cada uno de los rodillos, los
cuales quedan emplazados con sus ejee contenidos
protomtnm&nto en el mismo planoc del oierre o Jun-
tura de los dos medlos moldes, practiodndose en ol
mismo molde y circundando a los emplazamientos de
los rodillos, uma entalla de anchura egquivalente a
la que deba temsr la piesza soporte y una altura to-
tal sensiblemente igual al diémetro del oalado 4
orificio axial de los rodillos,

28.~ Un procedimiente para fabricar unidades de
rodadara y elementos rodantes segin la nota a.ntpriei
que se c‘ar_aoter.ua tanmbién em que la inyeocoeidn del
aylén fluidificado se efectia a temperatura tal que
la dilatacion del material sea em este grado, igual

a la holgura e deban tensr los rodillos con relaoién

al eje para su libre rotacion.
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rodadira y elementos rodantes segim las notas anterio-
res gue g caracterisa también em que los rodillos e
gltian dentro del molde en sus ocavidades correspon-
dlentes psro con esu orifieic axial en comunicasion
eon la entalla gne girounda a estos rouilos.

48,~ Un progedimiente para fabriear unidades
de rodadnra y elementos rodantes segin lae notas
precedentes gque se caracterisza también en dispo-
ney axialmsnte em cada redillo, umes barra metilica
resistents onuyo didmetro es siempre memor que ol
del orificio axial y asimismo menor que la altura
de la entalla oireunmﬁe. sentréndose estas ba;-
rras en gu alojamiento igediante suplemsntos de
nylon o por enclavamiente de sus extremoe en ol

propio molde,

58,~ "UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR UNIDAIES
JE RODAIURA Y EIEMENTOS RODANTES", '

Todo ello tal y como se ha desorito y reivine

diocado en la prosente mamorisa que consta de seis

hoejas foliadas y mecanografiadas por una sola de

sLs garas. |
Barcelons, 25 de Junio de 1,958
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