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la presente memoria descriptiva tiene coio -
fin la declaracidén del objeto sobre el cual ha de recaer el pri
vilegio de explotacibén industrial y comercial exclusivo Eén..,él -
territorio nacional de un Modelo de Utilidad de acuerdo oo la-
vigente Legislacién sobre Propiedad Industrial, que como el =
enunciado indica se.trata de "CILINDRO DOBLE EMPOTRABLE .E?g.cE—
RRADURAS DE SEGURIDAD",

La presente invencién se refiere a un gilin-—-
dro doble para montaje empotrado en una cerradura de segg?i@ad,
donde el citado c¢ilindro doble comporta una carcasa de c.iii.pdro
y un nicleo de cilfndro, as{ como una serie de guardas cgqéigu—
radas como tetones de nicleo y tetones de carcasa, las ct;a']'.;:s -
guardas se sitdan en su lugar correcto por medio de una llave -
de insercibn, introducida en el .canal de la cerradura; estando-
cada alineacién de tetones de carcasa, asentada, junto con sus-
muelles de tetédn, en el interior de una cémara separada, y es—
tando cada una de estas cémaras dispuesta en el interior de una
ranura practicada en la carcasa del cilindro.

Los cilindros dobles de este tipo resultan ya
conocidos en la tecnologfa anterior. Por ejemplo, en la patente
de los Estados Unidos de América US-PS 3.974.671 se describia -
ya la disposicién constructiva consistente en alojar los teto—
nes de carcasa, junto con sus muelles respectivamente asociados,
en el interior de una cémara separada; y consistente, asimismo,

en configurar la carcasa de cilindro como una pieza de elemen—-
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tos mﬁlfiples (dividiendo la citada carcasa en varios elementos,
por ejempla en la direccién longitudinal),a fin de poder fabri-
carla de metal sinterizado en un proceso de p:ensédo. lof&ug -
abaratarfa la fabricacibn e increméntaria la seguridad f§h§¥e a
cualquier intento de descerrajamiento,

Sin embargo, la experiencia ha mostradosfue -
se hace pricticamente impogible, para los cilindros de cierre -
del tipo compuesto, el cumplimentar los requisifos técnigop de~
seguridad, pues durante el ensamblado se presentan desviag;Qpes
excesivamente grandes con respecto a las medidas técnicas.;;no-
minales, desviaciones que tienen su origen en las tolera@pjgb -
de las piezas elemsntales. Estas desviaciones se exterioriEEQ -
en fenfmenos no deseables, tales como en el agarrotamiento de -
los ndcleos de cilindro y en una resistencia excesiva al intro-
ducir y al extraer la llave,

La presente invencién se propone el objetivo-
de disefiar y llevar a la prictica un cilindro de cierre del ti-
po aludido al comienzo de la presente Memoria descriptiva, de -
manera que el citado cilindro, por una parte, pueda fabricarse-
de manera particularmente simple, y por otra parte, gracias a -
la posibilidad de emplear materiales de muy alta resistencia me
cénica, ofrezca una seguridad muy elevada frente a cualquier in
tento de descerrajamiento, |

Este objetivo se logra solucionar, en la p:s—

sente invencidn, en virtud de las caracterfsticas expresadas en
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la parfe caracterizante de la reivindicacién primera. Esta con-
figuracién ofrece la posibilidad de estampar los discos elemen-
tales a partir de una ¢hapa dé acers &l cromo~-nfguel, yi'pSSte-
riormente, unir estos discos entre si por soldadura ana#ills 6~
por soldadura de otro tipo, De esta manera se pueden obtener -
carcasas de cilfndro dotadas de una elevada resistencia stoéni-
ca y unas tolerancias de fabricacifn muy reducidas.

De acuerdo con la configuracién expresada -

en la reivindicacién segunda, se puede conseguir un incremépto-

‘adicional de la seguridad frente a cualquier intento de-despe—

rrajapiento, es decir contra cualquier intento de cizallade. -
transversal de la carcasa de cilindro., Asimismo, la brida enca-
jada puede estar hecha de acero al cromo-niquel, con lo gue se-
logra una rigidez suplementaria de la carcasa de cilindro,

Para mayor comprensibn del presente invento -
en el plano adjunto hacemos una repregentacibn esquemdtica de -
su utilizacién, no siendo en @soluto limitétiva y susceptible -
por ello de las modificaciones accesorias que no alteren las ca
rzcteristicas esenciales.

la figura 1 ilustra una vista explosionada de
los elementos que componen la carcasa de cilindro.

La figura 2 muestra una seccidn longitudinal-
de un cilindro doble para montaje empotrado, ya ensamblado, no-
habiéndose representado los tetones de carcasa, ni los tetones-

de nicleo, ni los muelles conjugados con aquéllos; y

W S R
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La figura 3 ¢s una seccibn por la lfnea -
1I1-11I de la figura 2, con tetones de guardas 1ncorporados y -
dibujada a escala ampliada. e

El cilindro doble _para montaje empotrado;que~
aparece representado en la figura 2, comporta, en forma ya cono
cida en s{ misma, una catcasa (4) de 6il4ndro, en el integipr -
de 1a cual estén encajadas los nicleos de cilindro (1) y‘(.é).» -
Los ndcleos de cilindro estén unidos entre sf, segln una forma-
ya conocida, por medio de un acoplamiento (3). Al introducir, la
llave (no repredentada en las figuras) en.el canal (la) @ (2a)~
de la cerradura, se puede conferir un movimiento de glro,a.ap”-
bos nicleos de cilindre (1) y (2). De esta forma se hace gifér,
taabién, al anillo (5) con el paletén de cierre (5&); y este dl
timo hace desplazarse; por su parte, al pasador de la cerradura
en la que estd empotrado el cilindro doble. Si no existe ningu-
na llave introducida en la cerradura, los tetones (6) de carca-
sa bloquean a los ndcleos (1); (2) de cilindro;e_impiden el gi-
ro de estos dltimos; los tetones (6) de carcasa solicitan elds-
ticamente, por medio de los muelles (7) de tetén; a los tetones
(8) de nfcdeo y tienden a intrcducirlos en el canal (1a) o (2a)
de la cerradura {véase; e.1 particular, la figura 3). Esta eg~—-
tructura del cilindro doble resulta ya conocida en la técnica.-
Asimismo es conocido el disponer los muelles (7) de tetén y los

tetones (6) de carcasa en el interior de cémaras (89) separadas,

las cuales estén encajadas con ajuste en las ranuras (10) prac-
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ticadas en la carcasa (4) de cilindro. Esta disposicibn congee—w
tructiva éimplifica el montaje de los cili{ndros dobles empotra-
bles, ‘ B 7‘ E”.?

En tanto gue, hasta el momento presenté,” 1a -
carcasa de cilfndro éstaba hecha casi siempre de una sola pieza
(por ejemplo, de latén), ahora la carcasa de cilfndro esid eom-
puesta de una serie de discos elementales (11), obtenidos por -
estampacién de una chapa de acero al cromo~-nfquel y unidos .gn—
tre s{ por soldadura amarilla o por soldadura eléctrica.t?ﬁ} -
como se observa claramente en la figura 1, todos los discqq: -
(11) presentan la misma estructura, a excepcién de los dqq;éi&-
cos {(1la) dispuestos en ambas caras frontales de la carcaéa' -
(4) de cilindro; estos dos discos (1la) no comportan las ranu—
ras (10), ni la entalladura (12) practicada en el resalte (4a)-
del cilfndro,

Tal como se observa en la figura 2, en la en-
talladura (12) se hallan dispuestas las dos patillas (13a) de -
la brida (13), cuyo tramo central contiene el agujero roscado -
(14), en el que se introduce el tornillo de cerradero {(no repre
sénia o e los «ilujos) ciando 31 cilindro doble estd hecho so-
lidario de la cerradura de una puerta. La brida (13) estd solda
da a partir de tres piezas de acero al cromo-nfquel, con lo que

se consigue dotar de una notable rigidez a la carcasa de cilin-
dro,

Descrita suficientemente la naturaleza del -
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presenté invento, asi como su realizacién industrial, sélo cabe
afiadir que en su conjunto y'partes constitutivas es posible in-
troducir camhids de forma, materia y disposicién en Cuan?n‘?w-'
les alteraciones no Sipongan variacién sustancial del migis,

El solicitante, al amparo de los Convenios -
Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el;dere-
cho de extender esta demandA a los paises extranjeros, saf}uera
posible reivindicando la misma prioridad de la presente gg%éci—
tud,

. *
*

+ %y

*

NOTA o
E1 Modelo de Utilidad que se solicita gopd -
nuevo en Egpafia, por veinte alios, de acuerdo con la vigeﬁ%EOIe-
gislacidén sobre Propiedad Industrial, deberi recaer sobre “Cl—
LINDRO DOBLE EMPOTRABLE EN CERRADURAS DE SEGURIDAD", en todo -
de acuerdo con las siguientes
" REIVINDICACIONES

18 .- Cilindro doble empotrable en cerraduras-

de seguridad, donde el citado cilfndro doble comporta una carca
sa de cilindro.y un ndcleo de cilindro, asi como una serie de -
guardas en forma de tetones de nicleo y tetones de carcasa, -
las cuales guardas se sitdan en su lugar correcto al introdu-—
cir una llave en el canal de la cerradura; estando cada alinea-
cién de tetones de carcasa, asentada, junto con sus muelles de-
tetén, en el interior de una cémara separada, y estando cada =~

una de estas cAmaras dispuesta en el interior de una ranura -
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practicéda en la carcasa del ciiindro, caracterizado porque la~
carcasa (4) del cilfndro estd compuesta por una serie de discos
o rodajas (11), alineados mutuamente en la direceién 1anéitﬁﬁi-
nal y unidos rfgidamente entre s{. N

28 - Cilindro doble empotrable en cerraduras-
de seguridad, en todo de acuerdo con la primera reivindicadifn,
caracterizado porque .el resalte (4a) del cilindro comporta una-
entalladura (12) en cuyo interior se halla encajada una hxjda -
de unién (13), cuya parte central, de major espesor que el:fes-
to de la brida, comporta un agujero roscado (14), orientado ; -
transversalmente y destinado a alojar un tornillo de cerrg@e%o.

39~ “CILINDRO DOBLE EMPOTRABLE EN CERRADURAS
DE SEGURIDAD".

Segin gqueda sustancialmente descrito en la -
presente memoria descriptiva que consta de nueve hojas mecano—
grafiadas por una sola cara acompafiada de sug correspondientes-

dibujos.
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