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Ls presente Memoria descriptiva tiens como €5

‘nalidad la dcclaracifn del objcto sobre ¢l cunl se soli

cita ¢l Privilegio do explotacién iundustrial y copRr- -
eial em:hsiva en ¢l territorio mimt, de un &iﬁé!n

ticular conticne el vigeste Bstatuto sobre Propiedad In
dustrial. Este Modelo de Btilidod bajo tftmlo *DISROST
IV DB CENTRADO DE PROCISKON PARA HERRAMISNTAS UFILYZA
DAS EF 14 MECANIZACION DE LA MARBRA®, vicuec aperfeceio
nar las técnicas conecidon, plasafindolo £n soluciencs’ -
e aventajen las eomvenciomales, tal y como mm&fwa-

. .

malaiam&ostam. et

8n 1a mecandzacién de 1z maders, con fregqg.o
con cabezsles con cuehillas aceplables, sc caplean .v;lo
cidades do ceorte suche nfs clevadas que loa correapon—~
dicntes para la mocanizociln de metales, por cuyo motis
vo y siendo sus velocidades de rotickén concidersblemen
te anfs elovadas, tiemen por reglia general dimensioncs -
rodiales mayores. Sin embargo, el aumento asi consegui
do de 1o velocidad periférica de las herromientas para
18 mecanizgeidn de wadera, ticse como consccuencia gue
pequefios desequilibrios dos lugar & comnsiderables corges
radioles y a deformaciones, Estes depequilibries sen
provecados especiclucnte per una falta de comcentrici--
dad de la hesrramicnta con o1 eje porta-herremienta.

Para consegule ¢an 1o poaible un ssiemto exace
to y libre dp jucgo de 1z herramienta en sl ejo porta~
ge ua ajuste de interferencis; con la correspondiente
dificultad & 12 hors de alojor la herrandenta por lo -
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‘mwolijemshbm&aj@uetemmmgudana

mmexwamum DIF B7 y el ojo segln

., €l ajuste DIN gb. ?wammyeje&samre-

>
‘e .

sultar un juego de hasta 0,05 mems . O

Em:woalaswtimmmehé&

®ee® o

a!mfm&!sm;uumma ofi
lar les cuchfllas en uns afiladora, mwuahqw

| e&iu&smqnedna imdtmenmcﬁmlomcﬁﬁrt&—

coaalmémde fijwiﬁndolahermieuﬁa,mm&o-

.esf un defecto de marcha cencéntrica, per 1o que decpufs

de eu fijeciln sn el eje porta-lierramienta do ls afqiipe
de mecanisacién girard cen marcha no cencéntrics, .a.u.

do a lom elevados sdmeros de revoluciones da 1= hma. -

uienta, frecusatemente de més de 10,000 TaPatie,; o8ts 'E‘al
ta de marcha concéntrica puede aunentarse todavia consi-
derablemente por ¢l deseguilibrio originado por el juego
de gjuste, de¢ modo que fiuslmente en wna herramicets de

variss -cachillas trabaje ya solameste una cuchilla sobre
salicnto, mientras les cuchillas que por el defocto de -
mercha concémtrica estin situadcs radislmeste un poce «-

wls hacls destro, 8o llegan & entrar en accibs, Lo con-

asscucacia de esto es que la velocidad de avance estf eu-
peditada a 1a exactitud do 1la warcha concéntrica, o mojor

- por ol mémero d¢ cuchilles que llegan &.cutrer em accibn

coupletomcrtes DPe un wmodo amilogo, en una n&w&a con
vnrioa 2jes porta-herrsuionta, 1a wmm do avance sd
aistble es determinada por aquella MMa‘m tienc
la mayor ﬂ’al&a dn warcha comcéntrica.
mzoMomfdea&wmeméutriu—

. oblige o uns dleminucibn d:ﬁatxca ds 1la velocidad de =

Mod. 8
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avance de la herr_au‘ieata. si se desca obtemer una super

ficie con una rugosidad determinada de antomano, puesto

que solamente 1a wckﬁla que debido a2 1la falts dc mars

~ cha concéntrica esti situada radialwente wis hacia M-*

. Son

‘ra,negasm:sareamciényamdtﬁpmm}.

Al objeto de arinorar esta falta de mwarcha <=
eméatrica éasde bace tiempo sc conoce el modo de 4’,{.-.

:jar la herramlenta on ¢l eje pcﬁa-he:ﬂmicnt&, no oo!a'

mente con elementos que temsan solo axialwente, sino -«
taabiéa con clementos que temsan radialseate, sono’ Bt
jes céudcos, con Yo que se guiere eoneegair un centrs,ga-

automitico do la herremicnta, Pero pucsto que emﬂﬁéz :

. les bujes cénicos tiemm i.msetitu&es sde fabriaaclén -
‘en el ajuste del agnjere ¥ on o cone,. no se podrd eli-

sinor el defecto de natchc cméuﬁr&ca en su totalidad,
hsdnquedeastemdonomme&e consaguisr

un ajuste libre de 3ueg¢ y expcetamente ceukra&o dec la -
herramtenta en el eje poﬁ;a-}t,erm;le;ata, ‘ea:&nten desde
hace sucho tiempo otros medios para eliminar el defecto
de marcha copeéntrica de las herramientas altamente re-
volucianados, Uno de cllos eliming 1a falts de marcha
concéntrica a base de un afilado de la herramients wwone-
taéa en ol eje porta—hemieatay que giro ¢on el ndme~
ro de revoluciones de régimen, Bn este medimlemo,
dezeminade como *jointing”, h hervasiente aguzadn en -
1a siquina afiladora, es rectificada durante su rotacién

.mlum&m&mmwdemameue@ummm&

incorperada a 12 mfguina o se puede acopler por sopars~

&ydelam&dahmlmmmmm&hmg

micnta hasta que todss las cuchillos ostentan ua chaflfn
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.haaﬁetocadaml&ml&deafim; I

$lamado de marcha coneéutrtca, es decir hasta que tome
bidn aquella cuchilla que debido a 1la felta do marchs

" copcéutrica, estd situoda radtalpente nis hacia demtro

- '.

L8 ten

Lss herramientas roctificadas de ests mahepa
producea on wadera himoda, y debido o 1a wodificacién
do sus filos; una caperficie maosaqtmtieaequew

[} 00

Iijada posteriormente, Sin emborgo, y como censecaea«
cia de la eliminacifn de la falta de marcha copcfntri-

-
28400

.ea se pucde trabajar con un avence mucho mayor; perc s

se acorta en cambioc la duracifno de vida de 1a heerf;v{;'
sienta. 1z causo de ello, comsiste en 1a Mm&,’
producida por ¢l chaflin de carcho concéntrica, del -w

0..

fngulo 1bre detrés el filo, puesto que por 1o piedrea

de afilor se quito ia partc de la punta del file que

estd situada fuers de um radio determinados Por ello,
1a duraciba de vida del filo do uno cuchills pucde des
cender a menos de 1s mitad del siempo normal., Por

" cferto, traténdose de cabezales con cuchillas ascopla~e

blce o5 posible en principio mentoner, modiante une cs
msereds ¥ precisa colocacifn de las cuchillas, dentro -
dc unos Ifmites soportables; ¢1 chaflfn de marcha con=
céotrics pero esto da Iugor a ticapos do properscifn -
que reoulitan anticoonfmicosn. V

Adoeifs de 1z disminucidn do vida del filo,
&sta oporacibn necesariamente ascorta ol tienpo de octi
vidad de la miquina, debide al cumento del ticmpo de
preparacibn, dc¢ mode gue la ventaja obtendde por ¢l ~-
posiblc aumento de 1z velvcidad de avance gueds compenm
sada en condiciones no favorables, Ocurre ademés que
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&

10

15

20

25

30

esta rectificacifn de la herramicests dentro de 1 propia
miquine trao ventajos, si 1a horramionta se eoplea em «
grondes series hasta 1a terminacidn de su duracién de vi
da, pero si tratiadose de modificaciones de hm&é&p‘g’
para otras horramientas, la herramienta tiene que gﬁiy‘f-.
extrafds do Is miquino, uns mueva colecacidn doplics una
nucva rectificacibn, puesto que en cada posicida de, muje
cidn se presentan otros diferencias en Yo oarcha ebi&.:.én-
trica. :
Semajontes rectificscionse dentre de 1s wighie
na suneataerfan el tiempo de preparacién de modo hﬁa'i:erg__
ble. .,

Bl precente invemto tienc el chbjete de cropt -
una herragienta para la mecandzzcidn de medera, del ¥ipo
aeribs mencionado, en 1o que quede nsegurada uma sarchs
concéatrica correcta de las cuchillas despubs de ser agu
zodas en la afiladeras -

Este Nodelo de Utilidad reguelve este probiona
porgue ep ambos extremos de la herranfemta, estin aloja-
dos unos elemontos amulores similares expawsibles rodial
wente por oodio de fuersa axinl aplicada on sxbos cxtre-
mos de iz fresa. Do este nodo se comsigue un afionzes =
edento de 1o fress em sl sje porta~herramientss tanto E 24
disl como axial,v de forma que tualguier juego que pudfe-
ra existir cotre 1z superficie isterior del ggujere y ¢l
perfnotro del eje, me climina rcolizdindose un perfecto -
centraje on el eje porta-herrasienta, garoutizcndo uvng -
smarcha conclmtrics correctas Por 1a clininacifn o por «
1o monos la disminucibn considorable de loa defectos do
marcha concéntrica todos los filos de Ia herrsmients .
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llegen o emplearse por completo y Mﬂ aprovecharse cn
15 mecanizecibn, de wode gue ee pusde trabajar eon la ve
locidad de svsnce mixima que permite la rugooidsd exigi-~
4a de la superficie y el ufvere ds cuchillass Los .filos
de 1z herromicnta puedon ser aguzados en una m&miﬁ;a'a:ﬁ

*To ane
Yoo®

lodora especial de tal poners gue se obtiepen condiciom-
nes de trabaje Sptimes y que se proeduce un corte Hrgsdo
v lise también si se trata de maderas hiimedas y com :-;:&'-—-
doss Fueato gue 1a rectificacidn cemplete de los filos
de 1la herrasmienta puede rezlizgrse ﬂma&iamé’w&_gﬁnv
ta wiquinz solemente el de 1a sujecién de Ia mmm,

. -
(]

de modo que se puede trebajor con larges tiempos de mov-
cha de 1o miguins, E1 ticspo Gtil do trabajo de 1o nS—
quing de mecsgnisaciln se suments ademis porque <) ticnpo
de duracifn de 1la herranieats a0 se merwa on modo algune,
puesto que ¢n 1a wiquing afiladora especiel, los filos «
de 1z herramicata se afilan con ﬁngidn iibre y no ge no-
cesitan desviaciones de 1o forma Sptimo do los filoe pa-
ra obtenor 1a marcha concémtrica. Adosfs un canbio fre-

cuente de las herranicotas para sorics pequeias 0 pars -

modificacioncs meceorries demtro de la aerie\,-‘ requiere «
daicamente ¢l tienpo adicional que ae necesite para ol -
ajnple recambio de la herranients.

' Pare ispedir con scguridad un tombaleo de las
herramient.as encima del eje porta~herramicnta, en V08 =
aes;szacsén preforida del imvento, estf previsto que yux
tapucstos on dirececifn del cje do gire, estén dispucstos
dos eleeentos asulares alejados preferentemente en ¢l
cucrpo de 1z herramienta, los cuales bajo las fuerzas «=

Mod. 8
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axiales e;imida?s' se ajuston con deformsciln elfetica )
perimahfo del e& portashervanientas Mido & estoy J.es‘

- clepentos anulares al ser puestos bajo fuerzas aﬂa&e&, :

crean dec zenss de presidn omuloves, situsdas a ﬁ&‘m-—-
oiaaentw s&, mmmrmaw&dtaubi}'ns
cmwm actﬁmw la direccibn del eje do giroe

' Mmm&mdnh@emﬁmmw
mionta do Mcme&hve@owai&ma&ambr&”iw*
aje mmmma en superficies frontoles por siedie
de e‘&MW 8¢ teusedo oxfaloss Pors ogto, W&' % -
eohcada lﬁ her?awtenta sobre el porta-her :
aplicon grimcve les fucrzas. axfales, de modo que 1bg z"o-'-.
nas deformablos de los elemcntos anulares, se ajnstw* A
mtfm'mte ai«eje porta~horranienta do imls:t&ay ia
thmianta (=53 cen!:ra freste al eje porta-herramients de
iwaisiﬁn. Bn esta posicidn la herramlenta es afianzada.
mlmemmmtmamlmmwwejm
esfuerm sobﬁa 12 horramicnta selamente eon ﬁmei&u v——

: ax!ai prevecau&a 1z sujccibn mdiatg |

Otros meanes, otras nnraeﬁerisﬁieaa -y venta-
jas del imaent.n se &eapmadm cspeciainente en relocidn
cen las ﬁeﬁvimcaciogaa seeundarfas adicionales de 1a -
deseripcifn que s hace o continuacibn de e‘;igmgtm -
fealizecibn con ayuda de 1s hojs simple do dibujos que

. se atompafia, ¥ en lo que s¢ rogrescnta lo sizufente, o -

La herramients de wecanizacibn, estl sujeta de

 acuerdo con lo figura en ol eje porta-herravienta (1) de

uno wmfiquine pars lamﬁm&demytiemmn

cuorpo de horramienta {6) gue soports las cuchilliss no -

Mod. 8
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@itujadas cw sus detalles. B ¢l cuerpo (6) do la horep

mlenta estin previstos entrantes dondo se slojan los lg
sentos anwlapes {(4). hmmmjmw'mm
hmast 1as arandelss de tope {$) comtra Zaa m.,
wsmwmmamamexmmfc
En 1o parte mmuanmrmmﬁmmemxm
mmm(s),wmnuwgm&&xmm
1las de apriete {2), acbre p 7.7 mles se cjerce h‘éi'e—-
ailn axinl qae Mte 12 mjacﬁn de la mmm GO
bre ol cjes con o

' nna ves ejcrcida 1a presibe axial soglia fﬁ)

,m el ankilo {2}, so ofectda 1a expansién raﬂml de}.‘-

¢lenonte amlor {4), fijfndose ¢l conjunte con 1a mat&a
dosaada, Meu.mmmm (3)3:..

~ loa ternillos ascguradores (’9}. ia fuvencidn, scgln e
@z reflejada, prescnta el anfllo {2), cubs {3} y tornfe.
. 113 {9), por unc de sns lados,al mcmos, cwbtretasto que

por el extvemo opuesto se puede utilizar el cubo (7) que
efectdo referencia latoral do 1a herramfente cobro ol rg
selte do3 ejc perto-herromfonteos (1)e

Por otro lade, ol elemcnto emuler {8) es prefe

riblegionte soliderio del cuerpo ée 1o berramients (6), -

suogue o cfectos orientatives se hoya reflejado indepen-
disnte de dicho cucrpo (6}, y en cualquicwr caso, tanto -

. La herravienta (6) como los onillos {8} y las ovrandelas
. de tope {5)y no tomen contacte con el eje {1}, sino que

este contaeto quoda @ expensas (niconento d0 los clomen~
eaéexpaﬂihhnfd),.& forna gque se ajustan con deforua
etdn clistics al perfuctro @el efe (1), pudiends recibir
¥y soportar mwmtm&mmm
trario,; tonto radiales como sxfaless
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Convicne raesaltsr, uno vez descritas la maturg

leza y veatajas de este iaovomto, @l carfcter no mﬁ&;

vo del miswo, por cuanto los canbios en la forng; mote—
7ia o dimcnoiones do cus partes comstitutivas, mc sitcrs

~ rén en mode slgunc su escucialidiad, enemtommgfa:g%n

unc gustoncial varfacida on €I cenjunto,
Asimiamo, ol solicitante. adhiawm a 108 ——

_Cenmioa Mmmacionﬂas sobre Propiodad In&xstriz!i’ "

ce constar su demehu a Ia mtousiﬁu do esta salicim 8
Tos puisea maa:jma, miv%candn 71 prim‘iéa& 10 P

stamo. .o : : .',.‘:,:
: E6%A ' E

*e

| MMMdoiumﬂn, mmm:awaﬁa,qpe

. mmmnmmmmobjm&aﬁelodc%mém, ”

&N&mw%WﬁMﬁWﬁM-—
msrm BT RAN wmmasssmmcmczeﬁm
1A VADERA®, “merdomiasai@niaa&em;
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| 18 *DISPOSITIVO DE CENTRADO DE PRECISTON BA
RA HERRAMYENTAS UZILIZADAS EN LA MECANIZACIOR DE 14 MA~-
DERA®, del tipe de talodro central para rocbis un'ajs
pnnaherramieutaa, caracterizado porquo cn los est&:ﬁ&?o

aei tatadro, se mlizau rebajes circulares, en coda we
m&iwmlwmmmmemmmm

- bie rad:la‘mente por fucrea wd.al, eiemtos Que aﬁ‘;%o—-—,

feen corte a!gmmalohmﬁ‘memymmutmm
contisuided cospleta s 1o largo de toda sw circunferein-
cia, mmmammm a!mmgovcﬁmcnﬁa‘m
«uaaanumrmma,mmxmmw
mnmﬂwtomele%%im&si&ysimmham&
wmymmwpea :oaelmvmmwﬁﬁm
divles antediches, los. q:m se aman con. "deformacién -
clfctica cn el perimetro del eje de inwlei&.
28w "DISPOSTTIIVO DE WWM!SM PA

MM&SMEAS%HW&M%M%
DERA®, sogin 2n onterior miwinﬁinae&&u, carpcterdzndo
gorque ks porcidn cilfndrics del centro de 1o hortos ==
slentc que separa o los elcmentos amulores, es congtitu
tiva, »9mfaw, del cuerpo de 1o herramientas

| 3@.~Wmmmmmmmn

..

'mmmmmmwucmxmmm-

DERAY, scgis les anteriorcs rofvindfcncienes, coracteri
sado pergue a2l monos on un lade, sc disponen unos eleew
mentos de tensado axial que presionan sobre los clesen-

. tos gnularos, sobre 1os quo actdon unes cubes abridados

radialmente sobre ol fremte de 1o horrasienta, cubos —
que presentan {nternsmente resalte psra apeys on UAS w=
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L ¥

superficic isterier del cucrpo de la horranicnta,
, {B e~ SDISPOSITIVO DB CENTRADO DE PRECISION ?&

BERAY, - .:.;a‘-:
- Tede tal ¥ como gqucda mlmmiam@?e
tiemoria, que consta de doce hojus, sccanografisdas por
una su!.a cere, acoopifieds de los dibuios correspondjcn-
tes. ~ : e

25 ABR. 1979
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