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PATENTB de INVENCTIORN, cuyo registro
se soliclte por veinte afios, a nombre de Don Francisco
MARTTI Messalles, de nacionalided espafiola, resi-
dente en VALLS (Terregona), celle Sente Margarite, nii-

mero 8-38, POr: = = = = = = = =~ - m e e -

UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CORTINAJES "

EEsmrEmemnmmnnnnnRRT =

Memorie Descriptiva,

Le presente memorie se refiere & "Un procedimiento
para la fabricecion de cortinejes, segin se hace conster
en el enunciedo, para el cual se solicita la proteccion
que determina el vigente Egtatuto de la Propiedad In-

5 dustrial .~

Haste la fecha, las cortines gue se conocen en el
mercado adolecen del defecto de ser o demasiado rigidas
0 demasiedo blendas; si sucede lo primero, el no estar

constituldes las mismas con aquellos elementos que per-
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miten unae adecuade flexibilided, impiden su uso, puesto
que molestan a qulen guiere penetrar por entre las mis-
mes y, el mismo tiempo, al ser empujadas por le meno del
usuario, se producen desgarramientos en la parte supe-
rior coincidente con el peinazo,

Al ser demasiado débiles, es decir, al no estar
reforgadas, se producen, con su uso, une serie de rotu-
res gque en poco tiempo originan gqueden defectuosos los
cortinajes,

Es, por otra parte, sebido que con el tiempo las
cortinas que estan formades por elementos pléstioos, ge
endurecen estoe con lo que tambien sl simple vaivén de
los mismos, se producen roturas o cortes,

Pere evitar todos estos inconvenientes es para 1lo
que se ha ideado éste procedimiento que permite el que
las cortines sean al propio tiempo resistentes y flexi-
bles, debido a los medios con que las mismas, o mejor
dicho, los eleﬁentos que las forman van acoplados &l
peinazo con la insercidén de un cordel de cafiamo u otre
fibra en el interior del tubo, lo que descarta toda po-
sibilided de rotura,

Al propio tiempo y caso de que asi interese, de-
bido a la facilided del montaje, s8e pueden cambiar ade~
cuadamente los tubos en le cuantia gue se desee,

Consiste el invento en preparer unos listones de
maders o peinazos al largo y aencho deseados, a los que,
por la cara interna se les practice una serie de acanala-
dures en forma de medie cafla, de arribe abajo, constitu-
yendo la erista de cede una de ellas la pestafia o aris-
ta de la colateral y as{ sucesivamente.

Una vez cepillado y barnizado el peinazo por los
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métodos commes, se procede o acopler en cada acanala~-

!

dura un elemento tubular constituido de cualquier mate-
rial, preferentemente de plédstico, sometiéndose o una
soldadure los lados salientes de cada tubo, desde el bor-
de 5é los mismaéq,hasta la perte media del liston,

En sentidovcontrario a le perpendicular de los
tubos se fija encims de estos una lémina de aquel me~
terial que espaciedamente quedea acoplada por remaches
e la medera del liston; esimismo cade tubo iré clavedo
2l montente de medera por la perte inferior del peinezo,
recibiendo éste facultetivemente otro peinszo similar
acopledo en sentido inverso y fijado por tormnillos u
otrc medio cuelquiera.

Previemente al acoplamiento de los tubos al lis-
t6n, se introduce en el interior de éstos uns tira de
cafiamo # otre fibra resistente que por su parte superior,
llega haste el borde del tubo ¥y ﬁor le inferior, & unos
centimetros del extremo de éste, que por tanto queda
hueco, introduciéndose en dichs oquedad un trozo de va-
rille de hierro o similaer gue queda sujeto en su inte-
rior al soldar o adherir entre s{ las paredes del extre-
mo del tubo,

Pare una mayor comprension del invento, se acom-
pefia un dibujo en el que se ha representado un ejemplo
de realizeclion, sin caracter limitativo, siendo «l1-, el
peinezoj -2-, las acanaleduresj =3-, el tuboj =4-, la
cuerda; -5-, la Bémina; -6-, los remaches de éste; -7-,
los remaches del tubo y =-8-, el cierre del tubo,

Lo descrito sers susceptible de modificacidn

en todo lo que se refiera al cambio de forme, dimensio-
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nes, proporciones y materias, gs{ como los medios de
enlace y pegado de los elementos que entran en el in-
vento, siempre y cuendo no cambien, alteren o modifi-

quen esencislmente lo que se protege en la siguiente,

NOTA REIVINDICATORIA.

EmEmIRESRES

l2,- UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE COR-
TINAJES", que se caracteriza por preparar unos listones
de madera o peinazos el largo y ancho deseados a los que,
por la care interns se les practice una serie de acana~
laduras en forme de medie cafin, de arriba a abejo, cons-
tituyendo la ariste de cada una de ellas la pestafia o
ariste de la colateral y as{ sucesivamente.

28,~ UN PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE COR-
TINAJES", caracterizado porgue una vez cepillado y bar-
nizedo el peinazo por los métodos comunes, se procede
s acoplar en cada acanaladura un elemento tubular cons-
tituido de cuslquier material, preferentemente de plés-
tico, sometiéndose a uns soldadura los lados selientes
de cada tubo desde el borde de los mismos hasta la par-
te media del liston.

38,~ UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE COR-
TINAJES", caracterizaedo porque en sentido contrario e
la perpendicular de los tubos, se fija encima de estos
una lémine de aquel materiel que espaciademente gueda
acoplada por remaches a la maders del 1ist6n; asimismo
cada tubo, ird clavado al montante de madera por la par
te inferior del pinazo, recibiendo éwte facultativamen-
te otro peinazo similar acoplado en sentido inverso y

fijado por tornillos u otro medio cualguiera.
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48,~ UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
CORTINAJES"Y, caracterizado porque previamente &l aco~
plemiento de los tubos al liston, se introduce en el
interior de estos une tira de céfiamo u otra fibra resis-
tente que, por su parte superior, llege hasta el borde
del tubo y por la inferior, awmos cent{metros del extre-
mo de éste, que, por tanto, queda hueco, introduciéndo-
se en dicha oquedad un trozo de varilla de hierro o si-
miler, gque gqueda sujeto en su interior al soldar o adhe-
#ir entre s las paredes del extremo del tubo,

52.~ UN PROCEDIMIENTO PARA TA FABRICACION DE
CORTINAJES ".

la presente Memoria descriptiva consta de cin~
co hojas, escritas a méguina por unae sole de sus cares,
a las que se acompefis une lémina de dibujos.

Medrid, a veintiocho de Junio de mil novecien-

tos cincuenta y ocho.~
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