REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

PATENTE DE  wewros

MEMORIA DESCRIPTIVA

' que se acompafia a la soncitud de

" una PATENTE »DE ......... IHVEHGIQ!I .. por.. .20 . afios, en Espatia
‘a tavor c?e ) _ ‘
J .. N .. TUTTIE. i < -V PR , de nacioialida& ‘
- noxteamerj.cana domicﬂiado en . Cambri 8, HBBB&OMBW’“:
. Estados nidea _ -
calle de. .._,Commexcicl & E.’umay Strents RUS—— 1} . WA
por:
JETODODETRATAMIEHIO DE Im ARTICUI«D MMALICD DOTADO..DEB.. U'l )
RECUBRIMIEN'K) DR EQSFATO METALIQQ....IRSOLUBICE -PRODUCIDO . EN..BL..
.P.OB...BEAGGION...‘QUIMI.CAA,,,DEL...MICA.L..‘.Egsgam.“.con....LA.-usm.mq;gm“..., R
. METALICA®. | | | : " ”

No 8522

Agente Sr. JINGRIA -

ORI



_..“

MENORIA DESCRIPTIVA.
‘que se acompaifia a
la solicitud de
una PATENTE de INVENCION por VEINTE ANOS en ESPARA
a favor de
J.N. TUTTLE, INC., Entidad norteamericana, con do-
micilio en Commercial & Binney Streets, Cambridge,

Massachusetts, Estados Unidos,

por
"METODO DE TRATAMIENTO DE UN ARTICULO METALICO DO-
TADO DE UN RECUBRIMIENTO DE FOSFATO METALICO INSO=
LUBLE PRODUCIDO EN EL POR REACCION QUIMICA DEL RA=~
DICAL FOSFATO CON IA SUPERFICIE METALICA".
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superficies recubiertas de fosfato, tales como son cominmen=
te aplicadas a articulos ferrosos y de aleaciones ferrosas
para incrementar su resistencia a la corrosién, y a una com=-
posicidén perfeccionada para su uso en el citado método.

De antiguo es sabido que las superficies ferrosas pueden
hacerse més o menos resistentes a 1la corrosidén mediante trata
miento con &cido fosférico y)o fosfatos de tales metales como
manganeros, hierro, cinc, cobre y combinaciones de ellos, ex=-
plicédndose procedimientos t{picos en las patentes estadouni-
denses nimse. 1.651.694 y 1.911.726. Como el ingrediente esen-
¢ial incorporado en tales tratamientos es el radical fosfato,
se hace generalmente referencia & los procesos como tratamien
tos fosféticos.

TAles procesos son generaimente insatisfactorios sin
otros tratamientos suplementarios, tales como engradado, ence
rado, pintado, etc., principaslmente porgue no proporcionarn un
alto grado de resistencia & la corrosién. Otra deficiencia en
el tratamiento con fosfatos tal como se practica comercialmeg
te es que no permite efectuar de manera répida y satisfactoria
el coloreado de la superficie tratada como no sea mediante la
aplicacién de una capa de pintura oAlaca, 1o gue inevitable=-
mente da luger a inconvenientes cambios dimensionales y de or-
dnario requiere una manipulacién individuale.

Los principales objetos de la presente invencién son pro-
porcionar una composicidén para el método de tratar superfi-
cies recubiertas de fosfato, a fin de incrementar grandemente
su resistencia a la corrosién y proporcionar un recubrimiento
protector de fosfato que sea més denso, més adherente, refina-

do, més suave y generalmente més atractivo que los recubrimien
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tos de fosfato hasta ahora producidos, lo que permite que 1=
superficie tratada sea coldzeada de masnera gue los colores
no puedan ser borrados ni eliminaiosy que no produzca aprecia
bles cambios dimensionales.

Otros objetos quedarin evidenciados tras una considera-
cién de la siguiente fdescripcién, en la gqe hemos presentado
varios ejemplos ilustrativos de lo que se considera hoy un
procedimiento preferente, incerporando el uso de composicio-
nes tipicas que caen dentroc del émbito de la presente inven-
cién.

Hemos descubierto que los art{czlos provistos de un re-
cubrimiento de fosfate, tal como el producide por cualqguiera
de lod procedimientos comerciales bien conocidos, pueden ser
tratades con una solucién acuosa de una sal de estafio en pre
sencia de un material seleccionads entre el grupo consisten-
te esencialmente en una o més de las sales, solubles en agia,
de plomo, cadmio, cinc y manganesc que sean compatibles con
la sal de estafio, siende eficaz la solucidn de tmtamie nto pa-
ra reaccimar con el recubrimiento de fosfato y producir un
nuevo recubrimiento altamente resistente,susve y demso gue
consiste eéencialmente en un complejo estaiio-metal-fosfato,
con una resistemcia a la corrosién muchas veces mayor que
la producida por cualquiera de los procedimientos hasta aho=
ra producidos, como queda indicado por la prueba normsal de
pulverizade con sal.

De acuerdoc con la presente invencién, el material a tra-
tar, por ejemplo un artfculo compuesto de hierro, écero, alea
cién ferrosa, etc., es sometido primersmente a cualquisra de
los tratamientos capaces de producir un recubrimiento de fos-

fato, pudiendo & tal fin tratarse el art{culo de acuerdo con
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~do de resistencia a la corrosidn deseado. El recubrimiento rg

wualquie ra de los procedimient® comerciales bien conocidos,
tales, por ejemplo, como los explicados en las patentes esta-
dounidenses néms. 1.007.069, 3651.694 y 1.911.726. E1 recubri
miento de fosfato asi producido consiste esencialmenrte en una
egtructura relativamente insoluble, pxosa, cristalina, lami-
nar, formada dobre la superficie del artficulo tratado o cons=-
tituyendo parte integral de la misma, teniendo una resistencig
a la corrosién, sin tratemiento suplementario tal como engra-
sado, encerado, etc., del orden de las dos a las seis horas,
segin quea determinedo por la prueba normal de pulverizadb de
sal. |

Después de haber formado la base de recubrimiento con
fosfato como @eda descrito, se somete luego al artfculo a
tratamiento con una solucién acuosa de una sal de estafio y
una o més de lﬁs sales de plomo, cadmio, cinc y manganeso,
llevéndose a’éabo el tratamientc & una temperatura que puede
varix de la temperatura ambiente al punto de ebullicién de
la solucidn y durante un perfodo gue puede oscilar entre unos
segundos & varios minutos, aegin sea la sal de estafio emplea-

da, el carécter del recubrimiento bésico de fosfato y el gra-

sultante es el producto de la reaccién de la sal de estafio,
su sal acompafiante y el recubrimiento original de fosfato,
consifitiendo esencialmente en un complejo estafio-metal-fosfa=-
to que no solo es mé&s suave, m&s denso, de granulacién més
fina y de mayor resistencia al rayado que el recubrimiento bé
sico de fosfato, sino que ademds es muchas veces més_resisteg
te a la corrosién. 4

Las sales de estafio ademxadas para su uso en nuestro pro

cedimiento se limitan a aguellas que son solubles en agua y
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relativamente establew y cuya acidez puede graduarse, éi fue
se pecesario, de forma que la base de recubrimientc de fosfa
1o no sea desprendidg. Pgr consideraciones précticas, esté
indicado el empleo del cloruro, concretamente C123n2H20, Qe
ha resultado ser muy satisfactorio cuandoc se emplea en con=
centraciones que varfen entre mnos del 14 y el punto de sa=
turacién de la sal, si bien los limites précticos preferibles
estén entre el 24 y el 25%. Las sustancias acompafiantes pue=
den variar entre el 0,2% y el 100% de la cantidad de sal de
estafio (base seca) en solucién.

Los procedimientos ilustrativos de lo que precede son CQ
mo sigue:

Ejemplo I. Se prepara primeramente um solucién de trata
miento disolviendo 50 partes (éor peso) de cloruro de estaifio
comercial y 20 partes de clorurc de plomo (Clsz) en 1000 par
tes de agua, después de lo cual se hace hervir la soluciédn.
Seguidamente se sumergen en la solucién de tratamiento piezas
de acero,_hierro u otros metales ferrosos previamente recu-
biertos con fosfato segin la forma convencional empleada en
el proceso de parquerizacién, dejéndolas sumergidas durante
dos a tres minutos mientras se hallg la solucién a la tempera
tura de coccidn, retiréndose luego las biazas, enjuagéndose y
secédndose. Se produce un recubrimiento suave, de granulacién
fina, denso y de coloracién grise.

Ejemplo 2. Se siguid el procedimiento explicado en el
ejemplo 1, con la excepcidn &é que el cloruro de plomo fué
sustitufdo por cloruro de cince.

Ejemplo 3. Se sigif el mismo procedimiento de los ejem=

plos 1 y 2, salvo gque se usb cloruro de cadmio en lugar de

los cloruros de plomo y cinc.
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Las piezas tratadas de acuerdo con cada uno de los an=-
teriores procedimientos,sin tratamiento suplementario, fueron
luego sometidas a una prueba normal de pulverizado de sal,
juntamente con piezas recubiertas de fosfato y no tratadas,

mostréndose en la siguiente tabla los resultados.

Enmohecimiento Hnmohecimiento

Tratamiento inicial. Horas sustancial.50%+
Muestra recubierta con fos= .
fato simple , 2=6 15
liuestra del ejemplo 1 15-63 70-91
L "2 A 13-50 | 70
L * 3 : 10-48 - 64

Ejemplo 4. Se p:eparé primeramente una solucidén de trata=
miento disolviendo 50 partes (por peso) de sulfato de estafio y
5 partes de sulfato de manganeso en 1000 partes de agua, tras
lo cual se sumergid una pieza de metal ferroso con un recubri=-
miento de fosfato en la solucién de tratamiento caliente durag
te un perfodo de varios minutos, en Que se mantuvo la solucién
a la temperatura de ebullicién. Se produjo un recubrimiento
suave,.de granulacién fina y denso, comparable al del ejemplo
1. Las pruebas de pulverizado de sal mostraron una resistencia
inidal a la corrosidén de 15 horas, en comparacifén con las 2 a
% horas para el recubrimiento de fosfato sin tratar, yn grade
de resistencia a la corrosién despuds de 33 horas de 7, en com
paracién'con un grado de 3 para el recubtimiento sin tratar y
una resistencia a la corrosién superior a las 60 horas para la
pieza tratada, en comparacién con las 15 horas para la pieza
no tratadae.

Las piezas tratadas producidas segin qieda descrito,
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pueden ser tefiidas mediante inmersifén en una solucidn caliente
de ciertos tintes, seguida de un enjuagado en agua. El recubri
miento actia evidentemente a modo de mo¥diente para el tinte,
de manera Que el color no puede ser borrado ni eliminado.

Todas las pruebas de pulverizado de sal a que se hace re-
ferencia aquf se efectuaron sobre piezas de prueba sin engra-
sar a fin de poder determinar con mayor precisién la eficacia
de los diversos tratamientos, Entiéndase, sin embargo, e ta-
les tratamientos suplementarios como engrasado, encerade, etce.
incrementarén sustancialmente la resistencia a la corrosifén
tanto de las piezas recubiertas de fosfateo y no tratadas como
de aquellas tratadas de acuerdo con la presente invencidn.

Lo expuesto indica definitivamente que una solucién acgo=-
sa consistente esencialmente en una sal de estafio y una sak de
un metal seleccionado del grupo compuesto por plmo, cinc, cad-
mio y manganeso, es capaz de incrementar grandemente la resis—-
tencia a la corrosién de los metales y aleaciones ferrosos re=-
cubiertos de fosfato y que el metal tratado puede ser tefildo
para producir una coloracidén distintiva que se a firme sante
la luz, el calor, el agua y los disolventes. Ademés, el trata-
miento no produce cambios dimensionales apreciables en el arti
culo’el recubrimiento resultante es més duro, es decir, més

resistente al rayado, .més denso o de granulacién més fina, y

. mucho més atractivo que el recubrimiento de fosfato sin tratar

producido de acuerdo con las précticas converc ionales. Otro
aspecto ventajoso de nuestro tratamiento es que puede llevarse
a cabo en poco tiempo. S1 se desea, tamto el aspecto general
como la resistencia a 1a corrosidn, pueden aumentarse més me-

diante engrase, encerado o procescs similares.




10

15

20

25

30

24

REIVINDIC ACTONES

En resumenf Le Patente de Invencidén que se solicita, re-
caerd sobre las reivindicaciones que siguen:

1%.~ "Método de tratamiento de un artfculo met&lico dota~
do de un recubrimiento de fosfato metdlico insoluble producido
en 81 por reaccidén quimica del radical fosfato con la superfi-
cie metélica," caracterizado por éomprender la sujecidn de . di-
cho recubrimiento de fosfato a la accidén de una solucién acuosg
de tratamiento que comprende una sal de estafio ydel 0,2% al
100% por pesp de la sal de estafio de una sustancia selecciona=
da entre el grupo consistente en las sales, solubles en Aagua,
de plomo, cinc, cadmio y manganeso, teniendo la solucidn una 33&
insuficiente para desprender dicho recubrimiento de fosfato,
formando as{ Gn complejo insoluble estafio-metal-fosfato cque
tierme una resistencia & la corrosién muy superior al reeubrbi-
mento original de fosfato.

2%.- Método acorde con la reivindicacidén 1, caracterizado
por comprender l& sujecidn de dicho recubrimiento de fosfato a
la accién de una solucién acuosa de tratamiento que comprende
un cloruro de estafio y de 0,2% d1 100% por peso de la sal de
estafio de una sustancia seleccionada entre el grupo consisten=
te en las sales solubles en agua de plomo, cinc, cadmio y mangg
neso, teniendo la solucién una acidez insuficiente para des-
prender dichio recubrimiento de fosfato, forméndose as{ un com-
plejo insoluble estafio=-metal=fosfato que tiene una resistencia
a la corrosién muy superior al recubrimiento original de fos=-
fato. |

32,~ Método acorde con la reivindicacién 1, caracterizado
por comprender el sometimiento de dicho recubrimiento de fos-

fato a la accién de una solucién acuosa de tratamisnto que com
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prende una sal de estafio y del 0,2% al 100%, por péso de la sal
de estafio, de una sal de plomg, teniendo la solucién'unn acidez
insuficiente para desprender dicho recubrimiento de fosfato,
forméndose asi un complejo insoluble estafio-metal-fosfato que
tiene una resistencia a la corrosién muy superior al recubri-
miento original de fosfato.

42.- Método caracterizado por comprender el sometimiento
de dicho recubrimiento de fosfato a la accién de una solucibn
acuosa de tratamiento gque comprende un cloruro de estafio y del
0,2% al 100%, por pesc de la sal de estafio, de un cloruro de
plomo, teniendo la solucidn una acidez insuficiente para des-
prender dicho recubrimiento de fosfato, forméndose as{ un com-
plejo insoluble estalio~metal-fosfato que tiene una redistencla
a la corrosién muy superior al recubrimiento original de fosfa-
to. |

5%2.~ Se reivindica, por dltimo, como objeto sobre el que
ha de recaer la patente de invencidén que se solicita: "METODO
DE TRATAMIENTO DE UN ARTICULO METALICO DOTADO DE UN RECUBBI-
MIENTO DE FOSFATO METALICO INSOLUBLE PRODUCIDO EN EL POR REAC=~
CION QUIMICA DEL RADICAL FOSFATO .. CON IA SUPERFICIE METALI~-
CA*®.

. Todo conforme queda descrito en la presente memoria, que
consta de nueve péginas escritas a méquina.
Madrid, 2 de Jjulio de 1958
ALFONS GRIA
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