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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Invención se refiere a nuevas hidrazidas 
acidas substituidas de fórmula general

R-j-CO-NH-NH-Rg I

en la cual representa un radical hidrocarburo aciclico 
que lleva por lo menos un substituyante seleccionado del 
grupo consistente en halógeno, hidroxi, alcoxi que no con­
tiene más de 4 átomos de carbono y alkilmercapto que no 
contiene más de 4 átomos de carbono, y Rg representa un 
miembro seleccionado del grupo consistente en radicales
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hidrocarburo aliciclicos que no tienen más de $ átomos de 
carbono, radicales hidrocarburo acíclicos saturados que no 
tienen más de 6 átomos de carbono y radicales arallcilicos, 

y a las sales de las mismas.
En la anterior fórmula I, el radical hidrocarburo aci­

dice substituido representado por R^ puede ser un radical hi­
drocarburo alifátieo de cadena recta o ramificada, saturado o 
insaturado, mientras que el radical hidrocarburo acidice sa­
turado, representado por Rg puede ser un radical hidrocarburo 
alifátieo de cadena recta o ramificada.

En uno de sus aspectos la invención está relacionada 
con un procedimiento para la manufactura de los nuevos compues­
tos de hidrazidas ácidas substituidas mencionados anteriormen­
te el cual consiste en condensar un ácido de fórmula general

R.,-C00H II

15. con una hidrazina substituida de fórmula general

HgN-NH-Rg n i
teniendo y Rg , en las fórmulas II y III, el mismo 
significado que en la fórmula I, 

en presencia de una earbodiimida N,N*-disubstituida y, en ca­
so deseado, convirtiendo el producto de condensación en una 

20. sal.
De acuerdo con este procedimiento, se condensa un áci­

do de fórmula II o sus sales, por ejemplo las sales de metal 
alcalino, con una hidrazina substituida de fórmula III en 
presencia de una earbodiimida, sin conversión preliminar de 

2$. este ácido o de sus sales en compuestos más reactives, tales
como los esteres, halogenuros, amidas y similares. Las carbo-



242867di imidas N,N'-disubstituidas utilizadas como agentes condensan- 
tes pueden sen obtenidas, pon ejemplo tratando derivados de 
urea disubstituídos con sulfoclorure de p-tolueno en piridina. 
Los derivados de urea correspondientes son recuperados después 

5* de la condensación. Si se utiliza carbodlimidas adecuadamente 
substituidas, por ejemplo N,N'-diciclohexil-carbodiimida, se 
obtiene derivados de urea como subproductos, los cuales pueden 
ser separados fácilmente del producto reaccional. La reacción 
puede ser llevada a cabo, per ejemplo a una temperatura com- 

10. prendida entre 0 y 50°C, preferiblemente a temperatura ambien­
te o a una temperatura ligeramente superior a la temperatura 
ambiente. Ventajosamente se utiliza un disolvente para la 
reacción. Los disolventes que pueden ser utilizados para esta 
finalidad incluyen disolventes orgánicos, por ejemplo cloruro 

15. de metileno, cloroformo, dioxano, tetrahidrofurano, dimetil- 
formamida o acetonitrilo, así como agua.

En otro de sus aspectos, la invención está relaciona­
da con la preparación de nuevas hidrazldas ácidas substituidas, 
de la fórmula I anterior, condensando un derivado funcional 

20. reactivo de un ácido de la anterior fórmala II, tal como, por 
ejemplo un áster, halogenure, anhídrido o amida del mismo, con 
una hidrazina substituida de la anterior fórmula III. La con­
densación es efectuada preferentemente calentando los compo­
nentes de reacción juntos.

25. Un método ulterior para la preparación de las nuevas
hidrazldas ácidas substituidas consiste en calentar una sal 
formada a partir de un ácido de la anterior fórmula II y una 
hidrazina substituida de la anterior fórmula III.

Otro método de preparar los productos de la invención 
30. consiste en hacer reaccionar la hidrazida de un ácido de la
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anterior formula II con un compuesto carbonflico y reducir si­
multánea o subsiguientemente la hidrazcna resultante del com­
puesto carbonflico. La reducción puede ser llevada a cabo por 
hidrogenaeión catalítica en un disolvente inerte y en presen­
cia de catalizadores tales como platino, paladio sobre carbón 
vegetal, y similares, o por reacción con hidruro de litie- 
-aluminio. Una modificación de este método consiste en tratar 
la hidrazona formada con un compuesto de Grignard, preferible­
mente haloganuro de motil- o etil-magnesio, e hidrolizar el 
producto asi formado. Los compuestos carbonílicos que pueden 
ser utilizados en este método incluyen, por ejemplo, acetona, 
metil-etil-cetona y benzaldehido*

De acuerdo con esta invención se puede obtener, por 
ejemplo, los siguientes compuestos:

1-(hidroxÍacetil)-2-ieo-propil-hidra%ina, 1-(hidrcxi- 
acetil)-2-bencil-hidrazina, 1-(alfa-hidroxiprepionil)-2-butilo 
terciarie-hidrazina, 1-(alfa-hidroxipropionil)-2-iso-propil- 
-hldrazina, 1-(alfa-hidroxipropionil)-2-bencil-hidrazina,
1-(alfa-hidroxipropionil)-2-feniletil-hidrazina, 1-(gannaa- 
-hídrcxibutirÍl)-2-feniletil-hidrazina, 1-(gamma-hidroxibuti- 
ril)-2-butilo secundarie-hidrazina, 1-(metoxiacetil)-2-iso- 
-propil-hidrazina, 1-(etoxiacetil)-2-bencil-hidrazina,
1-(etoxiacetil)-2-iso-propil-hidrazina, 1-(dietoxiasetil)-2- 
-iso-propil-hidrazina, 1-(dietoxiacetil)-2-bencil-hidrazina, 
1-íbeta-hidroxipropionil)-2-iso-propil-hidrazina, 1-(2-atoxi- 
propionil)-2-iso-propil-hidrazina, 1-(alfa-dietcx ipr opionil)- 
-2-iso-propil-hÍdrazina, l-(alfa-metÍlmercaptopropionil)-2- 
-iso-propil-hidrazina, 1-(gamma-metilBmrcaptobutiril)-2-iso- 
-propil-hidrazina, l-(cloroacetil)-2-iso-prepil-hidrazina y 
1-(beta-clorocrotonil)-2-ise-propil-hidrazina.



5

5.

10.

13.

20.

2$.

30.

2 4 2 86
.5.

Un grupo preferido de compuestos de fórmula R^-OO-NH- 
-NH-Rg Incluye aquellas hidrazidas acidas substituidas en las 
que R^ es un radical hidrocarburo alifático inferior que tiene 
de 1 a 4 átomos de carbono y que está substituida a lo menos 
por un grupo hldroxi o alcoxi, y Rg es el radical iso-propilo 
o bencilo; miembros de este grupo que son preferidos particu­
larmente incluyen las hidrazidas substituidas derivadas del 
ácido láetico y de los ácidos dialeoxiaeétieos, especialmente 
ácido dietoxiacético.

Las hidrazidas ácidas substituidas obtenidas de acuer­
do con los procedimientos de esta invención forman sales bien 
definidas con ácidos inorgánicos, por ejemplo con ácidos hi- 
drohalogénicoe, tales como ácido clorhídrico, ácido bromhídri- 
ce y ácido yodhidrico; con otros ácidos minerales, tales como 
el ácido sulfúrico, ácido fosfórico y ácido nítrico; asi como 
con ácidos orgánicos, tales como ácido tartárico, ácido cítri­
co, ácido camforsulfénieo, ácido etansulfónlco, ácido salicili 
co, ácido ascórhico, ácido maleico, ácido mandálico y simila­
res. Sales preferidas son los hidrohalogenuros, especialmente 
los clorhidratos. Las sales de adición ácidas son preparadas 
convenientemente haciendo reaccionar la hldracida ácida subs­
tituida con un exceso del ácido apropiado, preferiblemente en 
un disolvente inerte.

Les compuestos de esta invención son inhibidores de 
la amino-exidasa; algunos de ellos presentan una notable ac­
tividad antidepresora y actúan como incrementadores de peso 
en casos de caquexia. Por tanto, sen agentes terapéuticos 
valiosos.

En los ejemplos siguientes, todas las temperaturas 
están indicadas en grados centígrados.
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l-Metoxiacetil-2-iso-urouil-hidrazina.
Se disuelve 8,8 g de acido metexiacético y 10,1 g de 

trietilamina en 150 mi de acetonitrilo* Después de la adición 
de 11.05 g de monoelorhidrato de ise-propilhidrazina la mezcla 
es agitada a temperatura ambiente durante una hora, y luego 
se añade 20,7 g de N,N'-dieielohexil-earbodiimida a la mezcla 
reaccional que después es agitada durante otras 3 & 4 horas, 
mientras se mantiene la temperatura de reacción entre 25 y 30̂  
por enfriamiento intermitente. La diciclohexil-urea precipita­
da es filtrada, y el filtrado es concentrado in vacuo a una 
temperatura que no excede de 60^* El residuo es extraído con 
éter, con lo cual el clorhidrato de trietilamina queda sin di­
solver. La solución etérea es extraída primeramente con solu­
ción saturada de bicarbonato sódico y luego, por partes, con 
70 mi de ácido clorhídrico 2N. Loe extractos de ácido clorhí­
drico combinados son ajustados a un pH comprendido entre 7 y 
8 por medio de solución concentrada de sosa cáustica, satura­
dos con sal común y extraídos varias veces con éter. Después 
de eliminar el disolvente de los extractos etéreos combinados 
y secados, se obtiene 1-metoxiaeetil-2-iso-propil-hidrazina, 
n?5 . 1.4587) punto do oballieión 105-106° * 12 mm Hg.

E J E M P L O ____
1-(alfa-me t ilme rcaote-uroui onilí-2-i so-urop i1-hidrazlna.

Se disuelve 11,0 g de monoelorhidrato de iso-prepilhi- 
draziaa, 10,1 g de trietilamina y 12,0 g de ácido alfa-metil- 
mercapto-propiónico en 170 mi de cloruro de metileno. A la so­
lución resultante se añade dentro de unos 40 minutos y agitan­
do, una solución de 20,4 g de N,N'-dicÍclohexil-carbodiimlda 
en 30 mi de cloruro de metileno, mientras se mantiene la tem-
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2.4 2 86 7'peratura de reacción entre 30 y 35* per enfriamiento. La mez­
cla es agitada entonces durante otras 4 horas a temperatura 
ambiente, y la dicielohexil-urea que se ha precipitado es se­
parada. El filtrado es lavado con 3 porciones de solución sa­
turada de cloruro sódico y luego extraída con ácido clorhídri­
co 3N. La solución de ácido clorhídrico resultante es neutra­
lizada con bicarbonato sódico sólido y luego extraída con 
éter* Después de la evaporación del éter el residuo es desti­
lado en un alto vacio para obtener una fracción principal que 
destila a 88*/0.1 mm Hg. El destilado cristaliza después de 
un corto tiempo de reposo. Este producto es recristalizado de 
éter de petróleo de alto punto de ebullición para obtener 
1-(alfa-metilmercapto-propionil)-2-iso-propil-hidrazina en 
forma de cristales incoloros que funden a 77-78*.

Substituyendo 14 g de ácido gamma-metilmercapto-butí- 
rico por el ácido alfa-metilmercapto-propiónico del ejemplo 2, 
se obtiene 1-(gamma-metilmercapto-butiril)-2-iso-propil-hidra- 
zina que es purificada por destilación en un alto vació; pun­
to de ebullición 90-93*/0.01 mm Hg; punto de fusión 30-31*.

E J E N P L O  3.
1-(beta-etoxioroDÍonil)-2-iso-uroDÍl-hidrazina.

Se mezcla 44 g de beta-etoxipropienato de etilo con 
21 g de hidrate de hidrazina y la mezcla es calentada duran­
te 2 horas a 100*. Al destilar la mezcla reaceional se obtie­
ne beta-etoxipropionil-hidrazida como fracción principal a 
80*/0.005 mm. Esta hidrazida es convertida en 1-(beta-etoxi- 
propionil)-2-iso-propiliden-hidrazina que funde a 48,5-50,5*, 
por ebullición con acetona. Después de la adición de cataliza­
dor de platino a una solución de esta hidrazona en etanol, la 
mezcla es sacudida con hidrógeno a temperatura ambiente y pre-
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8ion atmosférica hasta que cesa la absorcién de hidrógeno. El 
catalizador es filtrado, el filtrado es concentrado y el resi­
duo destilado en un alto vacie. Se obtiene 1-(beta-etoxiprepio- 
nil)-2-iso-propil-hidrazina como una fracción que hierve a 
65°/0.03 aun Hg. Al enfriar esta hidrazina se solidifica; punto 
de fusión 31,5-32,5°; n̂ ¡5 = 1.4506.

Se substituye el beta-etexipropionato de etilo del 
Ejemplo 3 por el metoxiacetato de metilo y se convierte éste 
en hidrazida metoxiaeética (punto de fusión 50-51°; punto de 
ebullición 71° a 0.01 mm Hg) la cual da la correspondiente 
l-(metoxiacetil)-2-iso-propiliden-hidrazina (punte de fusión 
73-74°, después de recristalización de una mezcla de acetona 
y éter de petróleo). Be la última se obtiene l-(metoxiacetil)- 
-2-iso-propil-hidrazína (punto de ebullición 105-106°/12 mm Hg; 
ng ^ 1.45S7) que se solidifica a temperaturas mas bajas.

E J E M P L O  4.
1-(beta-hidroxiureuienil)-2-iso-Drouil-hidrazina.

Se mezcla 160,8 g de beta-prepiolaetona con 650 mi de 
aeetonitrilo y se hace reaccionar con 122 g de hidrato de hi­
drazina al 100%. La mezcla reaecional es concentrada y el re­
siduo recristalizado de alcohol para obtener beta-hidroxi- 
-propionil-hidrazina que funde a 102,5-104°. Calentando este 
producto con exceso de acetona y concentrando la mezcla reac- 
cional resultante se obtiene 1-(beta-hidroxipropionil)-2-iso- 
-propiliden-hidrazlna que, después de recristalización de 
acetona, funde a 94-95°. Se hidrogena una solución de esta 
hidrazona en etanol y en presencia de catalizador de platino 
de la manera descrita en el Ejemplo 3, para obtener 1-(beta- 
-hldroxipropionil)-2-iso-propil-hidrazina que cristaliza de 
acetato de etilo en forma de finas agujas incoloras con un
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punte de fusión de 99-100°. ^  í ^ ^
.«," ^  e  'j '

E J E M P L O  5.
l-(hidroxiacetil)-2-iso-propil-hidrazina.

Se calienta 100 g de acido glieólice con 380 mi de me- 
tanel y 300 g de ácido sulfúrico concentrado para formar glico- 
late metílico de punto de ebullición 42-44°/12 mm Hg; n^^ - 
1.4120. Se calienta 100 g de este áster con un ligero exceso 
de hidrato de hidrazina sobre la cantidad calculada. El produc­
to reaccional semi-sólido es purificado por recristalización 
de alcohol. La hidrazida glicólica resultante funde a 91*5-92,5°. 
Esta hidrazida es hervida con acetona en exceso para formar 
l-(hidroxiacetil)-2-iso-propiliden-hidrazina de punto de fusión 
113-115°. Se disuelve 20 g de esta hidrazona en etanol y se 
la hidrogena a temperatura ambiente y presión atmosférica 
después de añadir 0,1 g de catalizador de platino. Después de 
haber cesado la absorción de hidrógeno, el catalizador es 
filtrado y el filtrado es concentrado in vacuo. La 1-(hidroxi- 
aceti1)-2-iso-propil-hidrazina bruta resultante es recrista­
lizada de acetato de etilo para dar prismas incoloros de pun­
to de fusión 96-97°.

Se substituye el ácido glicólieo del Ejemplo 3 por 
ácido gamma-hidroxibutírieo para formar 1-(gamma-hidroxibuti- 
ril)-2-iso-propil-hidrazina de punte de fusión 69-71°.

E J E M P L O  6.
25. 1-(alfa-hidroxÍpropionil)-2-iso-propil-hidrazina.

Se hierve 15 g de hidrazida láctica durante 3 horas en 
130 mi de acetona. La mezcla reaccional entonces es evaporada 
a sequedad y el residuo pegajoso amarillento, después de haber 
sido secado durante un corto tiempo sobre una placa de arcilla 

30. porosa, es hervida una vez más durante 2 horas con 100 mi de
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acetona. La mezcla reaccienal ee evaporada nuevamente y el re­
siduo es secado. El residuo seco es recristalizado de benceno 
o aeetato de etilo. 24 g de la 1-(alfa-hidroxipropionil)-2-iso- 
-prepiliden-hidrazina resultante, de punto de fusión 86-91°, 
son hidrogenados a temperatura ambiente y presión atmosférica 
en 700 mi de etanel y en presencia de catalizador de platine 
hasta que ha quedado absorbida la cantidad calculada de hidró­
geno (1 mol per cada mol de la substancia a hidrogenar). Des­
pués de eliminar el catalizador, la solución es evaporada a 
sequedad in vaeuo. El residuo es recristalizado de acetato 
etílico. Así se obtiene 15 g de 1-(alfa-hidroxipropionil)-2- 
-iso-propil-hidrazlna de punto de fusión 102-103°.
E J E M P L 0 7.
1-(alfa-hidroxipropienil)-2-fenetil-hidrazina.

Se hierve 20,8 g de hidrazida láctica durante 1 hora 
con 62 g de solución alcohólica al 50% de fenilacetaldehido y 
20 mi de etanol. La mezcla reaccienal es dejada reposar en 
frío durante varias horas. El producto precipitado es filtra­
do por aspiración y recristalizado de una mezcla de acetato 
etílico y etanol (6 : 1). 10,3 g de la 1-(alfa-hidroxipropio- 
nil)-2-(beta-feniletiliden)-hidrazlna resultante, de punto 
de fusión 160-163°, son hidrogenados en 500 mi de etanol y 
en presencia de 0.3 g de óxido de platino a temperatura ambien­
te y presión atmosférica hasta que resulta absorbida la canti­
dad calculada de hidrógeno. El catalizador es filtrado por 
aspiración y el filtrado es evaporado a sequedad. El residuo 
es recrlstalizado de benceno. La 1-(alfa-hidroxipropionil)-2- 
-fenetil-hidrazlna resultante tiene un punto de fusión de
111.5-114°
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1-Dietoxiaeetil-2-iso-uropil-hidrazina.
Se mezcla 168 g de dietoxiaeetato etílico con 170 mi de 

alcohol y 100 g de hidrate de hidrazina (100%), y la mezcla ea 
reflujada durante 6 horas. Luego el residuo es destilado in 
vacuo para dar 130 g de hidrazida dietoxiacética con un punto 
de ebullición 103**/0.02 mm Hg; n^^ - 1.4635. Al reposar a tem­
peratura ambiente este producto se solidifica. 20 g de esta hi­
drazida son reflujados durante 1 hora con 20 mi de acetona. 
Luego el exceso de acetona es destilado. El residuo es disuel­
to en 50 mi de alcohol y la solución es hidrogenada a tempera­
tura ambiente y presión atmosférica en presencia de una peque­
ña cantidad de catalizador de platino hasta que cesa la absor­
ción de hidrógeno. El catalizador es filtrado, el filtrado es 
concentrado in vacuo y el residuo es destilado. Así se obtiene 
1-dietoxiacetil-2-iso-propil-hidrazina, de punto de ebullición 
78-80*/0,1 mm Hg; 1.44704

E J E M P L 0 9*
1-Dietexiaeetll-2-bencil-hidrazina.

Se calienta 22,3 6 de la hidrazida dietoxiacética pre­
parada según el Ejemplo 8, durante 1 hora sobre el baño maría 
con 50 mi de alcohol y 16 g de benzaldehido. El producto reac- 
cional es hidrogenado entonces a temperatura ambiente y pre­
sión atmosférica en presencia de catalizador de platino; de 
la manera descrita en el Ejemplo precedente. Así se obtiene 
1-dietoxiacetil-2-bencil-hidrazina que, después de recristali- 
zaclén de una mezcla de benceno y éter de petróleo, funde a 
65°.
E J E M P L O  10.
1-(alfa-hidrexinropionil)-2-iso-propil-hidrazina.
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Se refluja una mezcla de 23,^ S de lactato etílico y
14.8 g de ise-prepil-hidrazina, durante unas 60 horas y a una 
temperatura de baño de aceite de 120 . La mezcla reaceional 
es concentrada entonces al vacio de una bomba de chorro de 
agua. El residuo solido es reeristalizado de acetato etílico. 
Asi se obtiene 15 g de 1-(alfa-hidroxipropionil)-2-iso-propil- 
-hidrazina de punto de fusión 102-103**.

La invención, dentro de su esencialidad, puede ser 
desarrollada en otras formas de realización que difieran en 
detalle de la indicada a título de ejemplo, a las cuales al­
canzará igualmente la protección que se recaba. Podrá, pues, 
realizarse con los medios y aparatos más adecuados, por que­
dar todo ello comprendido dentro del espíritu de las reivindi­
caciones.
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Descrito el invento, se declaran nuevas las siguien­
tes reivindicaciones, con prioridades suizas núms. 47*952 del 
3 de Julio de 1957 y 51*468 del 11 de Octubre de 1.957* exis­
tiendo en ambas unidad de invención:

5* 1. Procedimiento para la preparación de hidrazidas
acidas substituidas, y sales de ellas, caracterizado porque 
comprende el condensar un acide de fórmula general

R^-COOH

en la R^ representa un radical hidrocarburo acidice que 
lleva per lo menos un substituyante seleccionado del gru- 

10* po consistente en halógeno, hidroxi, alcoxi que contiene
no más de 4 átomos de carbono y alkilmercapto que contie­
ne no más de 4 átomos de carbono, 

con una hidrazina substituida de fórmula general

HgN-NH-Rg

en la cual Rg representa un miembro seleccionado del gru- 
15* po consistente en radicales hidrocarburo aliciclices que

tienen no más de 6 átomos de carbono, radicales hidrocar­
buro acidices saturados que tienen no más de 6 átomos de 
carbono y radicales aralkilo,

en presencia de una earbodiimida N,N*-disubstituida, y, en ca- 
20* so deseado, convertir el producto de condensación en una sal.

2. Procedimiento según la reivindicación 1, carao-



terizado porque la condensación es llevada a cabo a una tempe­
ratura comprendida entre 15 y 30°C.

3* Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, 
caracterizado porque la condensación es llevada a cabo en pre­
sencia de N,N'-dieiclohexil-earbodiimida.

4. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 3t 
caracterizado porque se condensa un acido de fórmula R^-COOH, 
en la cual R^ representa un radical hidrocarburo alifático in­
ferior que tiene de 1 a 4 átomos de carbono y está substituido 
por a lo menos un grupo hidroxi o alcoxi, con una hidrazina 
substituida de fórmula HgN-NH-Rg $ en la cual Rg representa 
el radical iso-propilo o bencilo.

5. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 4, 
caracterizado porque se utiliza ácido hldroxiacetieo, alfa- 
-hidroxipropióniee# beta-hidroxipropiónice, metexiaeótieo, 
beta-etoxipropiónieo o dietoxiacótice*

6. Procedimiento según la reivindicación 1, caracte­
rizado porque comprende el condensar un derivado funcional y 
reactivo de un ácido de fórmula general

R^-COQH

en la cual R^ tiene el significado definido en la reivindi­
cación 1,

con una hidrazina substituida de fórmula general

HgN-NH-Rg

en la cual Rg tiene el significado definido en la reivindi­
cación 1,

y, en caso?deseado, convertir el producto de condensación en
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7. Procedimiento según la reivindicación 6, caracte­

rizado porque el derivado funcional y reactivo de ácido utili­
zado es un áster, halogenuro, la amida o el anhídrido.

8. Procedimiento según las reivindicaciones 6 y 7, 
caracterizado porque se condensa un derivado funcional reacti­
vo de un ácido de fórmula R^-COOH, en la cual R^ representa 
un radical hidrocarburo alifático inferior que tiene 1 a 4 
átomos de carbono que está substituido por a lo menos un grupo 
hidroxi o alcoxi, con una hidrazina substituida de fórmula 
HgN-NH-Rg , en la cual Rg representa el radical iso-prepilo
o bencilo.

9. Procedimiento según las reivindicaciones 6 a 8, 
caracterizado porque se utiliza un derivado funcional reacti­
vo del ácido hidroxiacétieo, alfa-hidroxlpropióniee, beta- 
-hidroxipropiónico, metoxiacátieo, beta-etoxipropiónico o 
dietoxiacático.

10. Procedimiento según la reivindicación 1, caracte­
rizado porque comprende el condensar la hidrazida de un ácido 
de fórmula

R^-COOH

SO. en la cual R^ tiene el significado definido en la reivindi
eaciún 1,

con un compuesto carbonílieo de fórmula general

Rg'-O

en la cual Rg' representa un miembro seleccionado del 
grupo consistente en radicales hidrocarburo aliciclicos 

25. y divalentes que tienen no más de 6 átomos de earbono,
radicales alkilideno que tienen no más de 6 átomos de
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carbono y radicales aralkilideno, 

reduciendo la hidrazona resultante y, en caso deseado, convir­
tiendo la hidrasida resultante en una sal.

11. Procedimiento según la reivindicación 10, caracte­
rizado porque la reducción es efectuada por hidrogenadón cata­
lítica en presencia de un catalizador.

12. Procedimiento según las reivindicaciones 10 y 11, 
caracterizado porque se utiliza platino como catalizador.

13. Procedimiento según las reivindicaciones 10 a 12, 
caracterizado porque se condensa la hidrazida de un ácido de 
fórmula R^-COOH, en la cual representa un radical hidrocar­
buro alifático inferior que tiene de 1 a 4 átomos de carbono 
que está substituido por a lo menos un grupo hidroxi o alcoxi, 
con un compuesto carbonilico de fórmula Rg'=0, en la cual Rg* 
representa el radical iso-propilideno o bencilideno.

14. Procedimiento según las reivindicaciones 10 a 13* 
caracterizado porque se utiliza la hidrazida del ácido hidro- 
xiacótice, alfa-hidroxipropiónico, beta-hidroxipropiónico, 
metoxiaeótico, beta-etoxipropiónico o dietoxiacótico.

15. Procedimiento según la reivindicación 1, caracte­
rizado porque comprende el condensar la hidrazida de un ácido 
de fórmula

R^-COOH

en la que R^ tiene el significado definido en la reivindi­
cación 1,

25. con un compuesto carbonilico de fórmula general

Rg'.0

en la cual Rg' representa un miembro seleccionado del gru-
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po consistente en radicales hidrocarburo aliciclicos diva- 
lentes que tienen no más de 5 átomos de carbono, radicales 
alkilideno que tienen no más de 5 átomos de carbono y radi­
cales aralkilidene,

haciendo reaccionar la hidrazona resultante con un compuesto 
Orignard, hidrolizando el producto de adición resultante y, en 
caso deseado, convirtiendo la hidrazida asi formada en una sal.

16. Procedimiento para la preparación de hidrazidas 
ácidas substituidas.

Según se describe y reivindica en la presente memoria, 
la cual consta de diecisiete hojas foliadas y escritas a máqui­
na por una sola de sus caras.

Madrid, a 2 de Julio de 1.958.
F. HOFFMANN-LA ROCHE & CIE. SOCIETE ANONYME.
p. a.
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