
MINISTERIO DE INDUSTRIA Y ENERGIA
Registro de la Propiedad Industrial e ts|

MODELO OE UTILIDAD • «• * •

<3o) .PRIORIDADES: 

0 N U M E R O ( 0 )  FECHA < 0 )p A IS

• •

•  • •  • •

( • ? )  F E C H A  t C  P U S L lC ID A O ( 0 )  C L A S IF IC A C IO N  IN T E R N A C IO N A L  # •

r 5/ o  6
IS4J T IT U L O  D E  L A  IN V E N C IO N

'VALVULA DE MACHO ESFERICO PERFECCIONADA"

( 5 * ) SO LIC ITANTE  <S>

D» JACQUES RAYMOND MOISON

DOMICILIO DEL SO LIC ITAN TE

La MOUETTE -  Cheníin de Fanfinctte - VALREAS -  Vaucluse (Francia)
IN V E N T O R  TCS)

© T ITU LA R  <CS>

D. JACOUES RAYMOND MOISON

© REPRESENTANTE

D« JAIME ISERN CUYAS, Agente O fic ia l de la Propiedad Industrial,

UNE A  - A MOO. 9204 U TILICESE COM O PR IM E R A  P A G IN A  OE L A  M EM O RIA



2 -

MEMORIA DESCRIPTIVA

E l . presente invento se re fie re  a una válvula de

macho esférico, es decir, que posee un elemento g iratorio

esférico que puede pivotar 908 en e l in terior del cuerpo de
**

5, válvula, que presenta dos o r ific io s  coaxiales, cada uñó*de los

cuales está provisto, en su extremo exterior, de med*Loá»de

unión con una conducción y, en su extremo in terior, de una

junta anular apretada contra e l  elemento g ira torio  e£f£-
• •• •

rico, presentando este último tina perforación radial

10» dél mismo diámetro que los citados o r if ic io s  del cuerpo de

válvula y estando provisto ademas de tina empuñadura de

maniobra cuyo vástago, que atraviesa e l cuerpo de válvula
•  «

está dispuesto radialmente con respecto a l e l emento* *gir ato— 

rio  esférico*
••••

15# En las válvulas de este tipo conocidas, e l

vastago de la  empuñadura de maniobra del elemento g iratorio  
está dispuesto radialmente a l e je común de los o r ific io s  

del cuerpo de válvula#

Al maniobrar la  empuñadura del elemento esférico,
20# es posible por lo  tanto hacer que pivote su elemento gira­

torio  entre una posición que corresponde a la abertura de 
la  válvula en la que la  perforación del elemento g iratorio  
es coaxial a los o r if ic io s  del cuerpo de válvula y una posi­

ción de c ierre en la que la  perforación es perpendicular 
25* a los o r ific io s  del cuerpo de válvula#

Las juntas anulares que rodean los extremos 
in teriores del cuerpo de válvula son cavidades mantenidas 

. por espaldones internos que obstaculizan no solamente su
X

colocación sino también la del elemento g ira torio  esférico#

En consecuencia, a l menos uno de estos espal­
dones Be rea liza  con una pieza añadida que en general se

30*
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f i j a  por atornlllamlen'fco en una abertura practicada en e l 

cuerpo de válvula coaxialmente a l o r if ic io  correspondiente 

de dicho cuerpo. Bste tipo de montaje permite reajustar 

e l Juego debido a l desgaste y a la  fluencia de la  Junta 

atornillando un poco más dicha pieza añadida. « *•.

Este tipo de válvula es muy satisfactorio ,.£evo 

presenta e l inconveniente de que es necesario desmontar 

la  unión del o r i f ic io  mencionado con la  tubuladura cada
. : . v

vez que hay que apretar las juntas contra e l elemento

g iratorio , con todas las consecuencias propias de un ta l

desmontaje. ......
* •*.El presente invento se propone solucionar \qstos

inconvenientes. **. T
«

Con ta l fin , en la  válvula del invento y *que» 

es del tipo mencionado, por una parte, e l vastago de la  

empuñadura de maniobra forma con e l e je  de los o r if ic io s  
del cuerpo de válvula un ángulo in fer io r a 903 y de prefe-* 

rencia comprendido entre 45 y 603, y, por otra parte, 

e l cuerpo de válvula está compuesto de dos semicoquillas 

ensambladas entre s í mediante la  interposición de una 
junta de estanqueidad.

Gracias a esta disposición inclinada del vástago 
de la  empuñadura de maniobra del elemento g ira torio  esfé­

rico, es posible prever un cuerpo de válvula en dos Semi­

co quillas ensambladas entre s i de manera estanca.

Según una modalidad de realización simple del 
invento, los medios para ensamblar las dos semicoquillas 

están constituidos por una tuerca central con dos roscas 
Paso inverso engranada sobre los bordes fileteados con 

paso inverso de los extremos en forma de co llarín  aplicados 

uno contra e l otro de las dos semicoquillas del cuerpo de
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válvula•
Asi, para reajustar e l juego debido a l desgas­

te  y a la  fluencia de las juntas, basta maniobrar la  

tuerca de ensambladura de las dos semicoquillas del cuer-

5* po de válvula, lo  que puede hacerse, evidentemente, .sin
•

ningún, desmontaje ele las conexiones de las con¿ îccipA<3$, 

y e llo  ciidlquiera que sea, evidentemente, e l tipo de co­

nexión utilizado,' por bridas o por uniones atornilladlas»
• ••• . i i • • •  *

Cbn ven ta jé  cada cara de fejctrémo dé un collarín  

Í0» de Una sfemicoquilla presenta nervaduras y ranuras concén­

tricas, aptas para imbricarse con las ranuras y las**rí¿rva— 
duras de la  otra semicoquilla con un alojamiento artillar 

para una junta de estanqueidad*
•

En e l caso de que esta válvula esté instalada*.
••••

15* sobre conductos en los que circule un flu ido a presión

elevada, como medida de seguridad, los medios de ensambla­
dura de las dos semicoquillas comprenden también tirantes»

Este tipo de válvulas es perfectamente conve­

niente para la  realización de válvulas destinadas a las 
20* conducciones en las que c ir c u la n  productos corrosivos, es 

decir, en que los elementos constitutivos son de po lic io— 

ruro de v in ilo  o de polipropileno armado de fibras de 

v id rio »
En este caso, s i  las fuerzas necesarias para 

25# maniobrar e l elemento g ira torio  esférico son grandes, e l 

vástago de la  empuñadura de maniobra del elemento girato­
r io  esférico es metálico y presenta a l menos un saliente 

embebido en e l elemento g ira torio  esférico a la  manera de 
una inserción*

30* A continuación se describe e l invento con re fe ­

rencia a l dibujo esquemático anexo que representa, a t ítu lo
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<ie ejemplos no lim itativos, dos modalidades de realización 

de esta válvula:

— La figura 1 es una v ista  en sección longitu­

dinal de una primera modalidad de realización de est& v&l—
•• •*

5* vula?

— La figura 2 es una vista  ele extremo sqgun, la 
flecha XI de la  figura 1}

— I¿a £ i  gura 3 es una v is ta  en planta des¿^
arriba}

10* -  La figura i  es úna îs-fcd séinejante a la  de

la  i'igilbh 1 e ilü stra  tíña variante de est*i válvula*......

Como se muestra en e l dibujo y particul*a|'mente 

en las figuras 1 y 4* e l cuerpo de esta válvula eskq.cons— 
titu ido por dos Semicoquillas 2 y 3 ensambladas entre.sí 

15* por medio de una tuerca 4 de paso inverso* Con dicho fin , 

cada somicoquilla presenta* sobre su cara de ensambladura 
con la otra semicoquilla* un reborde en forma de co llarín , 

respectivamente 2a y 3a cuyo borde periférico externo com­

prende un file teado  en un sentido o en e l  contrario segén se 

20* tra te  de la  semicoquilla 2 ó de la  semicoquilla 3 y cuya cara 
de ensambladura presente, nervaduras y ranuras aptas para 

imbricarse dejando un alojamiento anular para una junta 

teórica de estanqueidad 5« Se comprende fácilmente que al 
maniobrar la tuerca en uno u otro sentido se acoplen o 

25* desacoplen las semicoquillas 2 y 3*

Cada semicoquilla 2 y 3 presenta* en su cara 
de ensambladura* una cavidad hemisférica, respectivamente 

6 y 7* concéntrica a les  collarines 2a y 3a* cuyas citadas 
nervaduras aseguran e l posicionamiento coaxial durante su 

30* ensambladura*
La ensambladura de las cavidades hemisféricas



6 y ? forma, evidentemente, e l mafcho esférico de esta vá l­

vula en e l que se monta, antes de la  ensambladura de las 

dos demicoquillas 2 y 3, e l elemento g ira torio  esférico 80 

Cada semicoquilla 2 y 3 presenta, ademas, un
o r if ic io ,  respectivamente 9 y H> que comunica la  cav3L<2o*d

•

esférica obtenida por ensambladura de las cavidades 6 J 

con e l exterior.

En su extremo in terior, cada o r if ic io  9* y  11

está provisto de ühá junta de estanqueidad que es concén-
.1 .

ti*ica á l mismo, respectivamente 12 y 13 í

En su éScbtfenio éxtetib í1, cáela o r if ic io  #9* Y  11
■ # •

está provisto de medios de ensambladura con la  c. odtfpciJSn 

en la  que circula e l flu ido cuya circulación va a s < J o n -  

trolada por esta válvula*
En e l ejemplo que se ilustra en la  figura 1, 

los medios de conexión están constituidos por taladros, 

respectivamente 9a y l ia ,  que permiten la  adaptación de 

rácores roscados.
En e l ejemplo que se ilustra  en la  figura 4, 

dichos medios de conexión están constituidos por bridas, 

respectivamente 9b y 11b,
Se comprende fácilmente que na ni oíorando la  

tuerca 4 en e l sentido de la ensambladura de las semico- 
quillas 2 y 3, se obtiene no solamente e l aplastasílente 
de su junta de estanqueidad 5, sino también e l de las juntas 

12 y 13 contra e l elemente g iratorio  esférico 8 de esta 

válvula.
Como se muestra en e l  dibujo, este elemento 

g iratorio  esférico está provisto de una perforación radial 

8a de un diámetro correspondiente a l de los o r if ic io s  9 y 
11 y de los taladros de las juntas 12 y 13,
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Cuando la perforación 8a está dispuesta coaxial-
mente a los o r if ic io s  9 y 11 los pone en comunicación y

permite por lo  tanto la  circulación del flu ido entre los

o r if ic io s  de entrada y de salida de esta válvula que son

5# los o r if ic io s  9 y 11 o inversamente. I *•.
•

la  maniobra del lelemente de giro 8 se obtiene

mediante una empuñadura o úna palanca 14 cuyo vástage 15,
» .

que está implantada radialmente a l elemento g ira to r io .8, se

orienta de modo que ¿orne, con e l eje de la perforación

10, 8a de este ¿ltimoj un ángulo 16 igual a 602,
áe comprende fácilmente que maniobrando l a **

i *empuñadura 14 para que g ire  90® en un sentido o en 6tr©

con respecto a su posición en las figuras 1 y 4, la  *R.ex>-
•

foración 8a es llevada a la  posición que se ilustr^  ctyn 
15# trazos mixtos* en la que es perpendicular a l e je  común 

de los o r if ic io s  9 V 11# En esta posición del elemento 

g ira torio  8 la válvula está cerrada#
La ensambladura de las Semicoquillas 2 y 3 

por su co llarín  2a y 3a no permitía prever que e l vastago 
20* 15 fuese perpendicular al e je  de la perforación 8a* puesto

que a l pasar hubiese perjudicado considerablemente la 

estanqueidad entre las dos semicoquillas 2 y 3# En cambio* 

su implantación con 45* no merma de ningún modo la  estan­

queidad* n i la maniobra de la  tuerca 4 con miras a aumen- 

2 5* tar eventualmente e l apretado de las dos semicoquillas 2 

y 3 y, por consiguiente* de las juntas 12 y 13 sobre e l 

elemento g iratorio  8 #
Se ve por tanto que gracias, por una parte, a 

la realización del cuerpo de esta válvula con dos oemico— 

30» quillas* y* por otra parte* a la  implantación del vástago 

de su empuñadura de maniobra con 459 respecto del e je de
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la  perforación del elemento g ira torio , es posible obtener 

una válvula cuyos elementos constitutivos pueden realizarse 

de manera sencilla  y especialmente pueden serlo por mol­

deado»
*» *.Además, la  colocación de las juntas de estah—.. 

. . . .  ♦ 
queidad entre e l cuerpo de válvula y su elemento girerttorioj
es decir, de las juntas 12 y 13 entre las senicoquillas 2

y 3 y ©1 elemente g ira torio  8 de la  válvula no presenta
• *♦

ninguna d ificu ltad  ya que su alojamiento Os perfectamente

accesible antes del montaje de lú vilVÚÍa*
Ninguno de sus espaldones de apoyo no debe**ser

constituido por tanto por una pieza insertada. v  í
Por último, hay que señalar que para compensar• •

e l desgaste y la  fluencia de las junta® 12 y 13 a medida 

que se va utilizando esta válvula, basta maniobrar la  tuer~ 

ca 4> Para lo que no es necesario efectuar ningún desmon~ 

ta je  de conducciones y presenta por consiguiente una venta­

ja considerable con respecto a las válvulas actuales#
Como se ha mencionado antes, los elementos de 

esta válvula pueden ser fabricados por moldeado de modo 

que este tipo  de válvula es perfectamente conveniente para 

obtener válvulas insensibles a la  corrosión, es decir, 

cuyos elementos están hechos de policloruro de v in ilo  o 

polipropileno armado con fibras de vidrio*
Esta válvula también permite la  u tilización  

de juntas de elastomero guarnecido con una hoja arrollada 
de tetrafluoretileno#

Como se muestra en la figura 4# en d  caso en 
que las presiones producidas son importantes, para asegurar 

una unión más segura entre e l elemento g ira torio  8 y su 
empuñadura de maniobra 14, que eventualmente puede estar
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provista de una prolongación 14a, e l vastago 15 ele Xa empu~

ñadura 14 está provisto de un alma 15a, por ejemplo de

sección cruciforme, provista en su extreno situado en el

lado del elemento giratorio  8, de un saliente 15b embebido
en dicho elemento giratorio a modo de inserción* • *-«

También es .posible^ en e l caso de presiones , 

altas, prever, además de Id tuerca 4, con e l f in  de ensam­

blar las senilcoquillas 2 y 3j Unos -tirantes 17¿ como £*©
• ••

müestra también en la í?igtir*a 4Í
Por último, como se desprende del examen compa— 

rativo de las figuras 1 y 2, la tuerca 4 puede ser provista 
de muescas periféricas o de muescas de extremo en vistas de 
su arrastre en rotación* \ #:

ss as • «*

N O T A

Descrito el objeto del presente invento se de­
claran como no divulgadas ni practicadas en España las 

siguientes reivindicaciones,

1,— Válvula de macho esférico perfeccionada del 

tipo ciue comprende un elemento giratorio que puede pivotar 90 
en el in terior de un cuerpo de válvula que presenta dos ori­
fic io s  coaxiales, cada uno de los cuales está provisto, en 
su extremo exterior, de medios de conexión con una conduc­
ción y, en su extremo in terior, de una junta anular apre­
tada contra e l elemento esférico, presentando este último 
una perforación radial de igual diámetro que e l de los 
citados o r ific io s  del cuerpo de válvula y estando provisto 

además de una empuñadura de maniobra cuyo vástago q«o atra­
viesa e l cuerpo de válvula está dispuesta radialmente con 
respecto a l elemento giratorio  esférico, caracterizada 

porque, por una parte, e l vástago de la  empuñadura de



lo  -

mariiobra forma, coa e l e je  de los o r if ic io s  del cuerpo de 

váíVula, un ángulo in fe r io r  a 90a y, de preferencia, com­

prendido entre 60 y 45a y, por otra parte, e l cuerpo de 

válvula está conipubsto por dos isemicoquillas ensambladas

5* entre s í con la  interposición dé una junta de están—* * f¿ 4 «
queidad, * * „

* •  *■ #

2 Válvuíh de conformidad con la  reivindica—
‘j «

bión 1¿ caracterizada porque los medios de ensambladura de 

las dos sdrilco quillas están constituidos por una tuéa*cá 

10# centraí cdh dos roseéis de paso ihverso engranada Sobre 

lois bordes fileteados boíl pdso inverso de los extremos 

en forma de collarines aplicados uno contra e l otro .efe las
9 «

dos semicoquillas del cuerpode válvula#

3#- Válvula de conformidad con la  reivindica—

15, ción 1 o la  reivindicación 2, caracterizada porque cada

cera de extremo de un collarín  de tina semicoquilla presenta 

nervaduras y ranuras concéntricas aptas para imbricarse 

con las ranuras y las aervaduras de la otra semicoquilla 

con formación de un alojamiento anular para una junta de
2 0 , estanqueidad ,

4,— Válvula de conformidad con una cualquiera 
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque 

los medios de ensambladura de las dos semicoquillas com­
prenden también unes tirantes,

25» 5,— Válvula de conformidad con una cualquiera

de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque 
sus elementos constitutivos son fabricados con material 

moldeado resistente a la  corrosión, cono con policloruro 

de v in ilo  o polipropileno armado con fibras de v id r io ,

6 ,- Válvula de conformidad con una cualquiera 
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque

30#
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en e l caso de que se u t ilic e  para fluidos a presida elevada, 

los medios de ensambladura do las dos semicoquillas compren­

den también tirantes,
válvula de conformidad con la  reivindicación

5, 5 6 la  reivindicación 6, caracterizada porque e l vástágo* de

la  empuñadura de hüniobra dei elemento g ira torio  esféfúco
• • • •

es metálico y presenta a l menos un saliente embebido en
J

e l demento g ira torio  esférico aw modo de inserción*

8#— Válvula de iaáfeho esférico perfecc±<5ns<j&t 

10* Según se describe y reivindica en la presente

memoria descriptiva que confesa dé l l  pigínaS foliadas «y es­

critas a máquina por una sola cara.

Madrid, a £$  áBR. t8Z9

•*> r» ' 
“  C -  ñ

p,a,
JAIME ISERW CUYÁi» 
P-P.

lm



Hoja 1T¡. JaccjuBS Moísdn 3 hojas

F I  G . 1

Modnc/, e, 21 AtK 1373
jo .O .



Z?. ¿Tacques MdIson 3 hojas floja 2



Z7. Jacques MoÍson 3 hojas -Hoja 3

F í G . 4

-

\ '

^ 8 < X

’V '\Y\T\T'\T


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



