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«

MR/,

PATENTE DE INVENCIODN

EREEmIRSRRES 1

a favor de
D& Elfride KLEINPAUL - de nacionalidad alemana ~ domiciliada
en Via Razza, 2~ MILANO (Italia).
por: |
nIngtalacién para elaborar masas lodosas densas'en suspensién,
éspecialmente para su empleo en la industria cerfmica”,

== Q0 O

Memorpia Descriptiva

Para diversos fines de elaboracidn, especiaglmente
en la industria cerémica, se necesitan masas lodosas en suspen-
sién de gran densidad, que no se pueden obtener con los molinee

corrientes de tambores en himedo empleados pars preparar los
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productos iniciales, como arcillas, caolines, eto. Segin es
notorio, se ha tomado la resolucién de moler en parte las

masas lodosas necesarias y afiadir g la suspensién las arcillas
finas en batidores-disgregadores, y en este cago se necesita
disponer bombas entre los disgregadores para extrger ls masa
previamente suspendida y llevarla al disgregador préximo, a fin
de ordenar los diversos tamafios de grano en la masa ya algo
sugpendida o desleida. Por efecto de este empleo de batidores
gseparados, con bombas de lodo intercaladas y cribas extensas,

la instalacién ocupa mucho sitio y es de diffcil manejo, por

~ 1a necesidad de absorber la masa lodosa de un segregador y lle-

varla sl mecanismo batidor siguiente por medip de bombas. En
esta disposicién conocida de batidores separados surgen dificul~ °
tades, por no ser posible msignar determinados tamafios de grano
a los diversos ingredientes en el orden adecuado en cada caso.
El invento se propone suprimir los citados inconvenie&é
tes al preparar masas lodosas del tipb descrito, disponiéndo %
en sucesién eelectivas los distintos ingredientes de masas que
hayan de mezclarse, en una serie contfnua de conjuntos batido-
res-disgregadores, con mecanismos tamizadores y elimingdores
de hierrc, dotado de msllas de diferente amplitud, correspon-
diente al respectivo tamafio de los mgteriales, a f£fin de mez~
clarlos llevéndolos a los disgregadores sucesivos, sin interpo-
ner bombas como hasta ahora y a través de cribas para distintos
tamafiog de granos, asignadas a los mismos, A la vez, cada dis-~
gregador se dota de un separador magnético corriente, psra eli-~
minar el hierro de las masas. Asf es posible obtener suspensio-
nes muy densas -~ de pesos aproximados a 1800 a 2000 g. por li-
fro'- cribando de manera adecuéda las masas y quiténdolas el
hierro, sin utiligzar ninguna tela filtrante, Al mismo tdempo |

se evita moler los materigles plésticos nobles ~ como hasta
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ghora se hacia con desventaja~, pues es posible disolverlos
con batidores. Cualqulier prdceso de multuracién subsistente,
con tambores en hi¥medo, para tratar productos tniciales grue-
808 y duros, instalando detrds un conjunto batidor-disgregador
segin el in?ento, guedarfa considergblemente aliviado, y en
condiciones de ser mejor aprovechado para otres fines, Lag ci-
tadas masas lodosas suspendidas de gran densidad se pueaen
utilizar principslmente como masas torneables para labores de
rectificacién en la industria cerémica. |

La realizacién préctica del invento puede lograrse dis-
poniendo conjuntos batidores-disgregadores con sus respectivos
tamices y separadorés de hierro unos sobre otros, a modo de
torre vertical, y entre cada dos conjuntos, un espacio de to-
ma, en el que la masa lodosa del dlsgregador precedente se
puede retirar, para mezclarla con u.n ingrediente de tamafio se-
lectivo de grano, con el gue pasa lusego automdticamente a tra-
v8s de una oriba adscrita al siguiente conjunto batidor-disgre-~
gador, despuds de haberse sometido la mezocla a separacién del
hierro. Una vez disuelta adecuadamente esta masa lodosa mez~
clada como se indice, se sangra de nuevo en un espacio interme-
dio; se le aflade otra vez un ingrediente de tamafio de grano dis-
tinto, segfin convenga, y pasa como antes automdticamente al
conjunto batidor-disgregador siguiente, a través de un mecanis-
mo combinado de tamizacidén y separacién magnética de hierro.
Lé disposicién ordenada de tales conjuntos batidores-disgrega-
dores se rige, en cuanto al nimero de disgregadores, por la
mezcla requerida en cada camo de la masa lodosa que ha de pre-
pararse, y esto permite obtener suspensiones de densidad ﬁéxi-
ma, como las que interesan sobre todo para utilizarlas como

masas tornegbles de rectificacidén en la industris cerémica.
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Una variante de realizaciégfde este invento, se puede
conseguir también disponiendo los conjuntos batidores-disgrega-
dores escalonados, de tal modo que los barros disgregados con
ingredientes pasan en cascada por su propio peso, a través de
cribas de distintos tamafios de mallas, y combinaciones siempre
con éliminaciones de hierro, de un disgregador al siguiente,
sin necesidad de espacios intermedios de toma, como en el caso
anterior,
Lo esencial de las disposiciones conforme al invento se
describe a continuascién, mon referencia a los ejemplos prictib-
608 representados en 1los planos adjuntos, en los cuales indi-

can:
La fig. 1, un conjunto batidor-disgregador con estacio-

nes disgregadores verticalmente superpuestas; y

Le fige. 2, una variaente con las estaciones disgregado-
ras acopladas una tras otra en cascada.r

En 1a #igura 1 se representan tres conjuntos batidores—
dngregadores I, II, III, que suspenden por si solos, una masa
lodosa densa segtin persigue el invento, Los disgregadores estén
dispuestos verticelmente unos sobre otros, y, despues de reco-
rrerlos en sucesién, y de recoger un ingrediento de granulacién
adecuada, la masa se mezcla, se duspende y adgquiere una densi-
dad conveniente, por ejemplo, para aplicarla en el torno sgegin
les requisitos de la industria cerémica. Disponiende conjuntos
batidores~disgregadores separados en contfinua sucesién, pueden
afiadirse a1 barro los distintos ingredientes con arreglo a sus
respectivos tamafios de grano segin convenga al producto final,
y es posible también efectuar un nféimero de batidos sucesivos
conforme a las necesidades de cada caso y a las disposiciones
del invento.

BEn la figura 1 se representa una preparacién en la
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cual los productos iniciales se haoen pasar a través de un
mecenismo tamizador y eliminador magnético de hierro 1 (por
ejemplo, segfin DIN 70) el disgregador I, en el que se afiade
un ingrediente de grano fino asignado al mismo, Los imanes
se colocan junto a la criba, dentro del mecanismo combinado,
y separan:el hierro de la masa lodosa, al saslir ésta dépurada
de la oriba. El nidmero 2 designa el motor o impulsor para el
conjunto batidor-disgregador I, gque pusde consistir por ejem-
plo, en hélices montadas en el &rbol de mando o elementos
andlogos, Después de la disolucién suficiente de los componen~
tes de lg masa en el conjunto I, el barroc pasa por una salids
-3pa un recinto-4-que se intercala entre 1os dos oconjuntos dis-
gregadores I y II. Dentro de este espacio intermedio —4- se
halla un tubo de cargs -17-, para un nueve ingrediente de dis-
tinto tamaflo de grano que el agregado antes al disgregador I.
Cuando el material procedente del disgregador I sale del re-
cinto ~4~, pasa autométicamente por un mecenismo de criba y
separacién de hierro -5~ (por ejempla, DIN 60Q) qu& precede al
conjunto batidor-disgregador II, y entrg en el mismo, ¥y por el
tubo de carga ~17—- se introduce también en este disgregador
un ingrediente para disolverse en el barro., La impulsién -6-
corresponde gl disgregador II: Después_del tiempo requerido
para disolver los ingredientes de la masa que ha de mezclarse,
el barro mezclado, més denso ya, se hace salir‘por una valvu-
la propia del disgregador II, hacia un espacio intermédio:=8-
en direccién al desgregador III. En el citado espacio interﬁe—
dio -8~ entra un nuevo ingrediénte, por una abertura =17'-,
y sale luego de aquél juntamente con la masa lodosa, atraviesa
un mecanismo combingdo de criba ¥ eliminacién de hierro «9-
(por ejemplo , DIN 40)y pasa automfticamente al espacic batidor

III, donde se dasarrdilo un nuevo proceso de disolucién de los
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ingredientes de la masag 8 través del batidor impulsado por =10=-

Segin el invento, las distintas estaciones disgregado-
rag y los respectivos espacios intermediosf4- y -8~ se dispo-
nen superpuestos verticsglmente, de modo gue laé masas lodosas
que se extraen de dichas estaciones, después de oribadas y
despojades de hierro en «l-, -5- y -9-, pasan de igual modo
automdticamente & la respectiva estacién disgregadora, en este
ejemplo un batidor III.

La disposicién,segflin el invento, de varias estacio-
nes disgregadoras directamente consecutivas I, II, II1I, con
espacios de toma intermedios ~4- y -8-, permite disponer los
ingredientes por tamafios selectivos de granad, con lo gue los
mecanismos interpuestos de criba y eliminacién de hierro no
pueden scbrecargarse en modo alguno, y las normas de tamiza-
cién se establecen de modo que en la instalacidn & modo de to-
rre, segin la figura 1; se disponen primero los tamices més
finos (por ejemplo, DIN 7&), ¥ més abajo pueden disponerse
tamices de mgllas més anchas (por ejemplo, DIN 60 y DIN 40).
Las normas de tamizacién, por su parte, se rigen naturalmente
por los tamafios de granulacién de los ingredientes respeétivos
de la masa lodosa gue interesa obtener. En las distintas esta-
ciones disgregadoras I,II, III se mezcla as{ un material ocada
vez més fino oon el barro antes elaborado . Como disgrégédo-
res se emplean convenientemente batidores r#pidos de gran po-
der disolvente.

La mezcla terminada se extrae finalmente por aspira-
cién del disgregador III, por ejemplo, mediante una bomba de
barro -~ll-, por un tubo de aspiracién -%2-, desde donde se
traslada a una mezcladora corriente, que puede ser de doble
grbol ~13- o de cilindros, o de Henschel, por un tubo de pre-

3ién -14-; y el barro espesc se puede amassr o plastificai,

s
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para trangsportarlo luego por saggradura,giomo mesa transforma-
ble, a una prensa de vacio -16-, A la mezcladora ~13- se con-
duce del modo corriente una mezela liquids de absorcidn desde
un recipiente de presién ~18- provisto de agitador, por inter-
medio de un tubo rociador -19-, de modo que este gbgorbente

ge inyecta en forma adecuada en lg mezclagdora =-l1%-. Esta masa
pléstica obtenida después de terminado el procesoc de absorcidén
se conflgura luego convenientemente en una prensa de vacio
-16- ingtalada a continuecién, y, por ejemplo, se corta en pe-
llas en un molde de cuerda. '

Puede procederse desde 1uego de manera que cada
masa cerémica compuesta contenga bastante arcilla y también
otros materigles crudos naturalmente finos, que permitan una
preparacifn suficiente por simples suspensiones, sin necesgi-
dad de multuracién, a fin de mezclar luego estos materiales
del modo descrito con los ingredientes necesarios en cada c¢aso, -
0 de disolverlos o disgregarlos en ellos, Por tanto, se puede |
prescindir también dei molino de tambor en hiimedo -15- interca-
lado aifin enla figura 1, que se empleard, como de costumbre,
para el tratamiento previo de productos iniciales demasiado
gruesos o muy duros.

En la figura 2 de reproduce una forma de ejecu-
cién del invento, en la que las diferentes estaciones batido- .
ras-disgregadoras I, II, III se disponen en cascada, con tal
desnivel de un disgregador a otro, gque Eas diversas masas .
lodosas pueden pasar autométicamente al disgregador consecu-—
tivo, para mezclarse g&l1lf, como gqueda descrito, con ingredien-—
tes sucesivamente més finos, Gon los mismos nigeros de refe-
rencla de la figura 1, se representa de nuevo una instakacién
de tamizado y elimingeién magnética de hierro -1-, montada

delante del disgregador I, y a través de la cual se hace

-
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pasar una masa inicial al disgregador I, para mezclarla alli
con los ingredientes respectivos. El barro avanza en este caso
directamente, por una llave de salida-3’- y una instalacién

de oriba y eliminacidédn magnética de hierro -5=-, al disgrege-
dor II, para ser mezclado y disuelto con ingredientes més fi-
nos, Desde gllf pase el barro, por una llave =7’~ y una nueva
instalacidén de criba y imén ~9%-, al d.isgregador'III. La masa
de barro espesa se extrae por -12- mediante la bomba=ll=-, y
por el tubo de presién de la mezcladora -13-, se conduce iguaL-
mente a la plastificacién. Por ¥ltimo, se representa asimismo
un molino de tambor en himedo =~15-, que en caso de necesidad
se pusde interponer, segin sean los productos crudos iniciales
de la instalacién. Las demés partes de la figura 2 llevan los
mismos niémeros de referencia que en la figura 1, y su funcién

se hs descrite ya enteriormente,

mmem= N 0T A (=o==

Se reivindica como objete de esfa patente de invencién;

l.- Instalacién para elaborar masas lodoses densas en
suspensién,'eapecialmente para su empleo en la industria ceré-
mica; caracterizaeda porque los distintos ingredientes se mez-
clan, en una sucesién continua de batidores-disgregadores
(I, II, III) precedidos de mecenismos combingdos de tamizacién -
y’eliminapién magnética de hierro (1, 5, 9); con tamices cada
vez més f£inos en correspondencia con la finurg de los oompo-
nentes, para formar suspensiones de densidad cada vez mayor,
hasta pesos del orden aproximado de 1800 a 2000 g. por litro.

| 2.~ Instalacién segin la reivindicacién 1, caracteri-

zada porgue los distintos batldores-disgregadores se montan

verticalmente superpuestos a modo de torre, con compartimien-
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tos intermediocs de tome ( 4, 8) bara masas prooedentes de los
dlsgregadores anteriores, en los cusles se disuelve un ingre=
diente de tamafio selectivo de granc en la meaa lodosa intro-
ducida antes, para pasar con €sta automfticaiiagfite @ través de
una criba correspondiente al disgregador consebhxivo.

3.~ Instalacién seghn la reivindigmoibn 1, caracte~
rizada porque los distintos batidores-disgregadores (I, II,
III) estén montados en cascads, oon un desnivel conveniente
para que los barros disueltos con ingredientes oomplementarios i
pasen directamente y de mado automftioco, a través de oribas’
de mallas, ocada vez més finag, combinada con eliminsdores
megnéticos de hierro, al disgregador giguiente respectivoa.

4.~ Instelaocién para elaborar masas lodosas densas ani
aquanidn, especialmente para su empleo en la industria oceré- |
micae

Esta memoria conste de nueve pfgines escritas por

una 8ola carae
BARCEILONA, 21 de junio 1958
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