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piitifb be xirv»ircioy_
ft f¿wwr> km te gaated&ad Brwitof Colaotive 

*  m e t í y  Bisroet » ,  sociedad española. domlelliada. «o  Sabadell

® (Baroslona), a s ile  27 <5* Enw®* n*.lB ,

por*

w procedimiento mejorado pesia la  obtención de un te jid o  de do.

tale otra, completamente impermeable **.

4006-

30 « B l g B I l  B B 8 C B I P O T 1

ja  Invención a  que se re lia re  la. presente memoria, 

oonetfiti^re una novedad industrial, oon oaasaoterístisas y ventaba®, que 

3a. merecedora del p r iv ileg io  d® explotación exclusiva que para * -

Ha, se so lic ita , constituyendo esta invención la  novedad de un prooedi 

IB miento mejorado paca la. obtención dto un te jid o  de dótale cara, completa 

mente impermeable, ta l y  «rao se indica en e l  enunciado que la  encabeza.

m  -ftWttaBd perseguida oon «1 invento que se desea 

proteger, es &  obtención da un tejido de doble cara, completamente im­

permeable,. a. basa de una urdimbre da algodón que se entrelaaa oon dos 

ZO traeos, una de algodón y otra, de l«aa  cardada, cual te jid o , por baba»* 

ee impermeabilizado, propor alona una serie de indudables ventajas, las 

ou t̂lee se. irán poniendo de manifiesto en e l orneo ds la  presente mpm*- 

r^a» « 1  tejido conseguido con e l paaoosdimiento objeto de la. patente.
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tiene aplicación, entre otras, peuce. 1& aonfeoaión de abrigos imponnsa- 

25 bles fjae pueden utilizarse Indistirrtsnwnte por ambas cazas, twmpletaraen 

te  lisas.

En e l procedimiento mejorado que se re iv indica, se 

obtiene e l tejido de doble aera, oon e l empleo ds un te la r de cajones, ju 

BÓndbê una. urdimbre ds b ilo  de algodón del núnero SO 2/c. {Ttac. 9*432}

30 <£ue se entrenza oon doe tramas, una. de b ilo de algodón del atinan» SO 

2/o. (Ter. 9 *43211 y otra de h ilo de lana, cardada del número 40 (Tex.-* 

T9*36|, lográndose una densidad de tejido de 46 a. 47 pasada» de trama 

por centímetro ccadrado. ETn e l entrelazado de las pasadas de trama de 

algodón, oon 1 » urdimbre da igual fibra, se emplea, e l ligado da sarga 

55 barbarla para una de la »  cazas del tejido, y para, e l entrelazado de la  

otra, trame, de lañe-, cardada, oon la  citada, urdimbre, de algodón, se emplea 

e l HgsdD de satán para. la. otra cara del te jid o .

Conseguido e l tejido de doble cara, ta l oomo se be. ne 

nlffestado, tiene lugar e l acabado del mismo, basta, dejarlo oompletaman~ 

40 te  impenascdOs, agamuzado por la  rara, satán y aon^letamsnte pittncb&dn. 

Bstxa e llo  se le  somste a. las siguientes opex&olonssi

•4* M. un lavado a feudo, baldando a±rou3ftr a l tejido de 

doble cara, por e l in terior de un bafio de aguas que contiene jabón neutro» 

bl * & un secado, beoáendb oiroular e l tejido de doble oa~ 

46 xa. ya. lomad», por « i  in terior de una. estufe, en lai c te l existe una. clrou- 

T&aién de aire oallente a la. temperatura da 90 a. lOOfi C,

o (. Ai un agamuzado por su cara satán, baoiendo dratdar 

e l tejido ds dible cara per sobre une serie ds rod illoe oon púas que, a l 

tern ftti«m «ite, giran en sentido cxrntrarlo, contra loe óteles qtasdfe apll 

60 aado y Be deslaza e l tejido por su cera satán, dando Tug -̂t» ja rotación 

de loe rodillos con púas, en uno y  otro sentido, a l levantado de lew £U 

bree d» lana cardada que dan a ’ di cha. caza de tejido un <rj*n agamuzado, 

A. un Impermeabilizado del tejido de doble con
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la  satén a^muzada, hadando circular dicho tejido por- «1 in terior

55 da un "baño que aorrtíana sales metálicas, oual tejido, a l salir- del baño 

impermeabilizante , es de nuevo senado a la  estufa.

• ) .  A un planchado, haciendo patoar e l tejido ya imperma«fc- 

bllizado y seoo, por entre un y una superfic ie corva. calentados

- nediaprits vapor de agt», coal tejido cale ya aaai&adb para ser plegedb en 

60 piezas y entregarse en esta forma a l mercado.

Para poder describir con todo detalle posible e l pnxw 

dimiento mejorado pera la obtención de un tejido ds doble cara, completa, 

mente ImpermeaMlinado , toe se reivindica como objeto de esta patente de 

invención, en Xa. figure de la. boje de dibujos adjunte se recesante, es-* 

65 qwmjátioamsnte y a  títu lo  de ejemplo no lim itativo, una forma de realiza. 

e£ón práctica, del procedimiento que nos: o arpa.

fe l  como muestra, le  figura, e l tejido de doble aera, 

obtenido ta l como se 5a. Indicado anteriormente, arrollado formando una. 

bobina «a », a* desarrollado de ella, mediante peres de rodiUoe -K-«l--qua 

W  le  comunican un movimiento de translación longitudinal art e l sentido ds 

la  £ltedba. -a-, para sumergirlo en un baño de agua con Jabón neutro -3-, 

en e l onal  es. lavado a  fondo y mantenido eur»rgldo mediante los rodillos 

-4-*.

Mí sa lir e l tejido -1- disi baño de lavado -5- y, a l oon 

75 tlnuar su desplazamiento en e l sentido da la  flecha -a-, penetra en e l in 

tarior de una estufé -5» en la  cual se desplaza en eig-zag, establecien­

do contaoto con una corriente, de a ire caliente, a  la. temperatura de 90 a. 

IQOfi C., que circula, por e l in terior de la. citada estufe y que da lugar 

a l completo secado del tejido de dobla cere,

®  K1 tejido -1p», a l sa lir cte la  estufe -&* y continuar su

dasplasamianto en e l sentido de. la. flsoha. -a—, toma, apoyo por su cara ds 

satst sobra unos rod illos —6— y «g *» provistos ds ptS&s Bn̂ i'r* su Bt^srfÜ» 

c±s, dispuestos sobre un tambor - ’P-s los rodillos -6- giran en Én —rttT- 

do, « ta r ta »  que. los -6*- dispuestos entre los antes altados, giran en



242644
8t sentido contrario, dando luga* a. que la * fibra® da lena saan levantada* 

para que la. oasa satán dal -tejido da doble oare torna a l aspecto da agft-

oyBSBüa.

El tejido -2 -, con la. aera. satán agamuzada, 

desplazándose «ra a l sentido da Ist flacto. p »r» sunergirsa en e l baño 

90- -6-qus daba InqMrmaahllizarlo, siendo guiado en «a  mmtig per e l

dal baño mediante unos rodillos -8-, existiendo en e l baffe «e l* »  mefcáli- 

os» disuelta®, que la  impermeabilizan por completo ; aonseguldo e l intperfe 

meabi l fzado dal tejido y  oontinuando éste su desplazamiento  ̂ «s  

tirado del citad» baÉfo -S- para. ser saoado da nuevo en una es*üfa -10-,

95 da oamcteríatices aimilare» a. la  dawarit* anteriormente -fE-#

Bsr último, a l tejido - I - ,  ya impermeabillssado y  aaoo, 

*®, objeto da un planobado obliando lo a. droul&r por entre un —

-11- y una. superficie curva. -11*-, calentados mediante vapor de agua; e l 

oitado tejido -1- sale completamente planchadcjáe entre e l n-rM™»™ y p j^  

100 aba. curvada -11-11*-, y en oondiolones para pódense disponer en y

entregas*, en esta, forma, a l mercado.

Despuáe de lo manífestado se comprende que serán sus­

ceptibles de variación aquellos detalles de realización del prooedimlen- 

to que ataba de concretarse que no influyan en su esencialidad, pidiendo 

305 introducirse en é l tedas aquellas modificaciones que la práotioa pudieran 

aconsejar, siempre y cuando que, oon la »  roodifimolones, no se varia, a l- 

tewr o modifique la  esenoialidad del objeto descrito y representado, oon 

oaxaoíter ilustrativo, en 2a. presente mennHa,

- g  O T ÉL

Se declaran, de novedad y propiedad en España, e l oontj» 
asido de las siguientes

B f f i y n p r c d . c  r  o ir b a

1 Jffiocadimiento mejorado para la  obtención de un tejido de

130
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tobl. « a ,  aomplatamnt. l q a a t b ,  qua ..m oialnart. a. oajaoterla» por 

118 abtanare. . 1  tajido madtant. un talar a . oa3on.a, antrataoando una. urdlmbra 

d. hilado da «la ta *, dal minan <0 2/o. (Tai. 3'432] con doa turna», una da 

hitado da Mgadün dal minan m 2/o. (Tai. 9'432) y otm da hita*, da tana 

oa«ada dal «tama, 40 (Tai. 7 9 '» ] .  amptaando para .1 ligado da ta  «rdtabr. 

y «tana da al0uidn ta  aax&> hataaia an una. da ana ansa, y pan «  lis>a, 

n o  da ta hitada, ucdtabr. y ta t M a  da tana, an ta otra. nana, m  aatdn, y «

“  tabla * “  oonoaguido aa ta enmata a  un acabado.

£< ^“ hadtatanto mejorado pata ta  obtanoidn da un t a ji -  

dn da dobla «n a . oomptataasnt. tapaasabilioado, «na «Mnnialnsnt. « a

■ ^ l a a  « t  q«a . 1  taiita oht-iido ta n ^ r t ^ in ^ * ,  l f  M  P. ^

” *  *■ ■* “ ■ ̂  *  fe” to <— » *  P «  .1  ia t ta to  da un M b  da a
<*» jabdn «antro, a m sl baño llaga a! tajidh a i t a n t a »  da un," 

hcbina, ataaattado pon p a .. da ro d illo ., qu. 1.  oomunioan un moataianto 

da tranetaeidn lonsitudinal, y  an qu. una van lavado a 10.40 ,p t^ lS c , . .

. data oblüsdo a  dafctaans* «  * *  .p ^tanteo d. un. .«u fe  d ld .

V »  «tlata una ndxoutaeidn da adra oalianta a ta tanpaxstura da 90 a  loop' c,

s. Ftooedimíento fo ra d o  para la. obtención de un 't e j i-  

do da dobla < s » , oomptatamort. iop.rr.abla, neSa m , r^vindioaotoM . *

7 * . toa aaanolataanta a . oaraotartaa m e a d  t*)ido da dobla orna ta,

^  y ~=o . «•  ta bm» ataoutan pon .obra uno. rodilta. ynvtato da ’pta. 

lee aobn. au oontrs. lo . an ta , quado a p lic ó  . 1  tapido ^

”  m U n -  ° °a ^  « ■  do. .a ria ., gtnodo lo . da una
serie en un sentida y loe 2* i»  , t _ .

' ' '  &  ^  ****  e*ri9 > 90 oontxario, estando
dispuestos los rod illos de foma, ta l oue r i  o »

x 9U® ** «os gira, en un sentido se en-

140 t »  ,A .Í Í ’ lr“ ‘ t0 ^  dando lu^tr 1.

M. dar «. ta oam. aatdn un aapaoto aamm^do .

. ProoM i»1*'>*a majorado para ta  obt.„ci<¡n da „ „  t a jl .

ta tabta « m .  OCTnpletainanta t a p e t a ,  obj.to da ta . rt ívindioM io „ „
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1 »  Sf q.ue esencialmente se oaracterlza en que a l tejido, «̂ amasado por 

145 la. nftfit. satán, se la  sontata a un impermeabilizado h&ülándolo droular,

convenientemente guiado por rod illos, por a l in terior da un baño que oqn 

tiana en disolución sala» metálicas, y ana «1 sa lir del bal» imparmeabi- 

llsante y  a l continuar a i tapido sa desplazamiento an sentido longitudi­

nal, sa la  símete da nuevo a  un segundo sacado, mediante una estufe ei~ 

1GO milar a. la  «npleada. para e l primer secado.

do da dobla cara, completamente impermeab le, objeto do la® reivindioacio, 

ñas 1 a í ,  que esenolalmant* ae caracteriza an q t» a l tejido «tgemusado

155 ¿tolo n-r-pantai» por entre un olindTn y una superficie corva, calentados me 

diaarte vapor de &gt®, ocal tejido completamente planchada puede disponer, 

sa femando piarais y  entregarse, a l mercado, an asta, forma.

por una sóla. oaxfe, y  se Ilustra an la figure, da la  hoja que la. acompaña.

5. Fn3osdimi«xto mejorado pare le  obtención de un ta ji

por la  cara

leo

&, *  Procedimiento mejorado pare la. obtención de un te­

jido de dóble cera, completamente Impermeable * .

Todo e llo  confórme sa describa y reivindica en le  pre 

santa memoria, desoriptim» que aonsta. da sais hojas escrita» a. máquina

Barcelona, 19 de Junio da 1958. 
P-&-



SoaUdad Regular QoleotIV Martí y Megoet,_______________ Hoja &xú&*
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aarQolonü, 19 de junio de 1958.
p.o .
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