vm A * VTMjeZSK COMO PMMZZA OB LA MBMO*!A



10

15

20

-25

30

.- Francisco Aznar Torén - 1 ’ 1.

.0 » o ¢ Xy s s
o Le progrdgiva minfagur
% ‘¥ S - :, s
se * 1 ]

3

[ ] a . 'Y
la aparicidén en el mercado de circuitos

;§g}6n de componen-
tes electf&nicos .
;p;egfados Yy su répido.perfeccionamientof'1a disminueién de
tamaiio de conectores miltiples, etc., han impuesto em los
equipos electrdnicos ia tecnologia del circuito impreso.
Estas placas de circuito impreso pueden
soportar en um Area relativamente pequefia un gran nimero

de circuitos integrados y componentes diversos, sustituyendo

a los antiguos métodos de alambrado manual, cuyo precio re-

" sultaria prohibiitivo utilizando componentes modernos y fa-

bricacidn en serie.

La placa de circuito impreso esti consti-
tuida -por una lamina soporte do’material aislante recubierta
de una delgada capa de cobre depositada sobre una o ambas
caras del soporte. Una vez disefiado el modelo definitivo,

puede grabarse el dibujo en placas de circuito impreso dis-

Ppuestas-para la fabricacién en serie..

Pero durante el periodo de proyecto y di=-

‘sefio de-prototipos es preciso introducir modificaciones su-

cesivas en ol circuito, venciendo dificultades y defectos

de runeionumiento. En esta fase, se utiliza una placa univer-

.sal, econdémica y tambien fabricada en serie, capaz de alojar

¥ alimentar cualquier tipo de componentes electrénicos y cir-

cuitos integrados, con objeto de pasar répidamente de una
variante a otra de un circuito electrénico, hasta lograr un

modelo definitivo. También se usan para fabricacidén dé series

_pequeﬁas..

Estas placas universales se adoptan a la
practica de equipos mAs generalizada en bastidores de Tele-

fonia y Electrénica denominada "Pré&ctica de Equipos de 19
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se utilizan unos terminales ("pinos") que presentan un ensan-
ghamiento en su résién central mediante el que se fijan por
presion a la placa. El procedimiento utilizado hasta ahora
para fijar los terminales a la placa consiste en ejercer una
presidén en sentido vertical sobre el terminal, una vez intro-
ducido en un taladro de la placa, mediante una pequeilia prensa
-manﬁal.

‘El promedio de terminales que se equipan
en una placa universal es de 400 y el tiempo consumido por
un operario en su sujecidn es de 3'12 horas. Por otra parte
el porcentaje de terminaléé inutilizados por doblarse duran-
te la operacidn es bastante elevadeo. .

La descripcidn de nuestro dispositivo se
ilustra con ld figura 1 en la que existe la siguiente corres-
pondencia entre las denominaciones adoptadas y los elementos
que represenf&n: |

As~ Terminal

‘Be= Plantilla=-soporte de fibra u otro materxrial
C.- Taladro en la plantilla

D.- Placa de circuito impre;o

E«~ Terminal en posicidn de fijacidn

F.- Pieza metldlica cilindrica

El dispositivo consta de una plantilla-soporte

B, taladarada de fibra u otro material de espesor suficiente
para alojar a la extremidad inferior del terminal, cuyo némero
y posiciidén de taladros se corresponde exactamente con los

de la placa de circuito impreso a la gque sirve de sopofte D.

Una vez introducido cada terminal en su
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mediante la pieza metilica cilindrica F.*

| Esta pieza metadlica, cilindrica, tiene
dos diametros diferentes, que en su extremo de seccidn menor
presenta dos ranuras paralelas al eje de la pieza y diametral-
mente opuestas Yy un taladro axial.que sirven de guia al ter-~
minal para que queden todos ellqs perfectamente alineados,
ya que se trata de terminales planos de seccidn rectangular.
Una vez introducido el extremo superior del terminal en el
taladro de dicha pieza, la presién de fijacidn puede ejercer-
se mediante un golpe de martillo o ajustando la pieza metdlica
a una pequefia prensa manual,

Con estos Gltiles se completa una placa

de 400 terminales en 45 minutose.
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Seslos puntos de imveficidn propia y nuevos
qué se presentan para que sean objeto de este Modelo de
Utilidad por 20 afios son los siguientes:

l.- Dispositivo para sujecidon de termie
nales a placas de circuito impreso caracterizado esencial-
mente porque la presidn sobre el terminal se efectha median-
te una pieza metdlica cilindrica con didmetros diferentes
en sus extremos.

2.~ Dispositivo seghn reivindicacién 1,
caracterizado esencialmente porque la pieza metdlica cilim-
drica en su extremo de seccidn menor presenta dos ranuras
paralelas al eje de la ﬁieza y diametralmente opuestas y un
taladro axzal en dénde se introduce un extremo del terminal,

3.~ Dispositivo segin reivindicacidn 1
caracterizado esencialmente porque la plantilla que sirve
de soporte a la placa de circuito impreso, esté provista de
taladros,

k.- DispogitiVO segin reivindicacidén 3
caracterizado esencialmente porgue el nitmero de taladros Y
posicidn de los mismos se corresponde exactamente con los
de 1la piaca de circui to impreso. .

5.~ Dispositivo segiin reivindicacidn 3
caracterizado esencialmente porque la plantilla-soporte tiene
un espesor suficiente para que cada taladro pueda alojar |
la extremidad inferior del terminal.

6.- Dispositivo para sujecidn de termina-

les a placas de circuito impreso.
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* *Ta_l y oormp ae ha, dg%c;réﬁqk_en la memoria
qué antecede, re”es”~tado”™M los (jtibios/qug*se acompafan
y a los fines especificados.

E-sta memoria consta de cinco hojas escri-

tas por una sola cara.
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