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La presente P aten te de Invención se contrae, con­

forme in d ica  su. enunciado, a unas mezclas en l a  fab rica ­

ción d e envases m etálicos de c ie r r a  h erm ético *-----■---------

Son conocidos desde. Lace mucho tirad o  lo a  «arrases 

metálicos de cierre, herm ético, consistente, en una tapa 

ancha que. s e  a ju s ta  a presión en e l  brocal d e l envase 

propiamente, dicho,, siendo fa c t ib le  l a  re n t iliz a c ió n  del

mismo* — t-

Dichos envases están con stitu id os por un cuerpo 

c ilin d r ic o  de chapa m etálica cuyos bordes superior e in­

fe r io r  se- pliegan sobre s i  mismos Juntamente con lo s  bor­

des- de. l a  pieza que constitu ye e l  fondo y la  que forma 

e l  brocal*, conocida con e l  nombre de *’sobre"* Con e s te  

plegado se, forman una esp ecie  de a n illo s , que. a l  propio 

tiempo que unen e l  fondo y e l  sobre, dan lugar a un e le­

mento de re s is te n c ia  y de estanqueidad, -pues dado e l  arro­

llad o  que experimentan la s  dos chapas m etá licas sobre, s i  

mismas, hacen muy d i f i c i l  e l  paso de lo s  liqu id os o ga­
ses por dichas, a n illa s *  —-------------- ------- ---------- --------- ---------

Ahora: bien para e l  envasado de productos, sólidos, 
e. incluso liqu idos de gran v iscosid ad , l a  estanqueidad 

de dichos a n illo s  es su fic ie n te *  tanto para e v ita r  e l  

paso de la  humedad como l a  sa lid a  de lo s  liq u id e s , pero 

25* no ocurra, lo  mismo cuando se  t r a ta  de liquidos. flu id os

o de productos, que se expenden en suspensión en liqu idos 

poco v isco so s, lo s  cuales, se  difunden por capilaridad  

a través- de lo s  puntos en donde e l  plegado no ha sido 

absolutamente to t a l  y con e llo  exento de pequeñas huecos*
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Otro tanto ocurre con la s  tap as, la s  cuales, c ié — 

rran a presión ajustándose en e l  "brocal formado por e l  

sobra,, pues, aunque se., le s  da una sobremedida, predeter­

minada por la  e la s tic id a d  del m a teria l, e l  a ju ste , no 

siempre es p erfecto  dándose lu gar a que se presenten 

id é n tica s  fugas que en lo s  a n illo s  de. plegado antes c i—

-  3. -

Por todo e llo  y dado e l  incremente experimentado 

en e l  empleo de enrases m etálicos para gran variedad de 

productos tanto de uso in d u s tr ia l como doméstico, se r ía  

40 . de. in terés , e l  poder emplear dichos envases s in  ninguna

lim ita ció n  de p ro d u c to s .-------- ------ -------------— — —-------------

Para obviar estos inconvenientes, se ha previsto  

e l  interponer entre lo s  bordes del cuerpo c i l in d r ic o , 

y e l  sobre, y fondo, una lámina o arandela de m ateria 

45 . p lá s t ic a  de pequeño espesor, preferentemente, cloruro de, 

p o liv in ilo , procediéndose a continuación a l  plegado de. 

dichos bordes, lográndose unos a n illo s  da plegado s in  que 

presenten ninguna- fu ga, g racias  a l  calafateado que. se 
consigue con dicha p l á s t i c o . -------------------------------- -------------

50* Be acuerdo con la  solución adoptada se. barv desa­

rro llad o  la s  mejoras en la  fab ricació n  de. envases, metá­

l ic o s  a que. se  contrae, la  presente. Patente de Invención, 

la s  cuales esencialmente, se. caracterizan  porque a p a r t ir  

de. la s  formas in ic ia le s  de. la s  tap as, cuerpos c ilin d rico s., 

55» sobres y fondos que, en conjunto,, constituyen lo s  envases, 

se v e r if ic a n  en combinación la s  s igu ien tes operaciones: 

calibrado da lo s  sob resf ap licació n  de p lá s tic o  en lo s 

bordes, superior e. in fe r io r  del cuerpo c il in d r ic o !  unión
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mútua del. cuerpo c ilin d rico , y e l  sobre*, rulinacto,  basta  

60* forma d e fin it iv a , de la  base formada por e l  sobre* unión 
mátua del' cuerpo c ilin d r ic o  y e l  fondo*, rulinado, basta  

forma d efin itiv a ,, de. l a  base, formada por e l  fondo; prue­

ba de. estánqjj.eidad del re c ip ie n te  obtenido; calibrado de 

la  tapa* ap licación  de p lá s tic o  en e l  borde, e x te r io r  de. 

65* c ie r r e ; y, finalm ente, secado de. la  ap licació n  de p lás­

t ic o  últimamente, e fe c tu a d a .----- —------------------------------------

También es. c a ra o te r ís tie o  e l  qjie l a  tapa se ob­

tiene. por embutición y presenta una l ig e r a  sobremedida, 
an tes  y después del ca lib rad o , con respecto a l  diámetro 

70* in te r io r  del. s o b r e * --------------------- _ _ _ _ _ _  _ _ _ _ _

,A
75<

80i

85,

Otra c a r a c te r ís t ic a  es l a  de que e l  p lá s tico  

que se a p lica  a l  borde e x te r io r  del c ie r r e  de la  tap a , 

se emplea en forma de. suspensión a c u o s a *-------- --------- ------

Y, o tra  c a r a c te r ís t ic a  más, aunqjqe. p o testa tiv a  
es; l a  de; qpe la  prueba de estanqueidad s e  lle v a  a cabo 

mediante a i r e  comprimido, cercando e l  envasa con una 

tapa provisional, de oau cbo*----------------------------------------------

Para, f a c i l i t a r  l a  comprensión de la s  id e a s  pre­

cedentes* dando- a  conocer a l  mismo tiempo: diversos, deta­
l l e s  de orden co n stru ctiv o , se  d escrib a  gRgri fTfluicmto im» 

fosaras da re a liz a c ió n  da l a  presente P aten ta  da Invención 

haciendo re fe re n c ia  a lo s  planos que acompañan a  e s ta  
msmor i a ,  lo s  c u a le s , dado su f in  primp-rdipTmtarrha- i lu s ­

tr a t iv o , deberán se r  in terp retad os como desprovistos da 

todo a lcan ce  lim ita tiv o  respecto a l a  amplitud de l a  pro­

tecc ió n  le g a l  que. s a  s o l i c i t a *  En lo s  d ib u ja o s ---------------



Figura X, representa en alzado y parcialm ente 

seccionada «na d isp osición  p ara c a lib r a r  so b res , da acuérd­

ete con la s  mejoras da l a  p resente Patente* —.----------------------

Figura 2,, representa en alzado y parcialm ente 

seccionada una d isp osición  para c a lib r a r  tap as, da, acuer­

do con la s  p resen tes m ejoras*

Figura 3 ,  representa en sección  d iam etral par­

c i a l  l a  unión mutua da un sobre con e l  cuerpos c ilin d r ic o *

Figura 4-, representa en sección  diam etral par­

c i a l  l a  unión por plegado» de lo s  elementos de fig u ra  an­
te r io r *  -------- — —------ —------------- —--------— —------------- — ------_

lig a r a  5 ,  representa en sección  diam etral l a  
b ase  sup erior d e l envase m etálico  con l a  tap a en posi­
ción r e la t iv a *  —----- —------------------------------—-------_ _ _ _ _

Con r e fe re n c ia  a  dichas fig u ras y a  lo a  números. 

<pxe sobre e l la s  indican la s  d iversas p a rte s  y d e ta lle s  

de la s  mejoras: incorporadas en l a  fab ricació n  de envases 

m etá lico s , su descripción: es. como sigu e a continuación*

En fig u ra  1,, se  observa una d isp osición  para 

e l  c a lib rado de. lo s  so b res  (X) ,  compuesta por un punzón 

C2l y  una m atriz ( 3 J * -------------------------------------------------------

En ^ g u ra  2 ,  s e  t ie n e  una d isposición  para 

c a lib r a r  tapas (4-) ,  constituida; por un punzón (5) y una

En fig u ra  3 , se observa un fraguante de un so­

b r a  Clí ,  s e c c ionado: di sin at  r alment e ,  cjue s e  une por l ig e r a
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presión en e l  cuerpo c ilin d r ic o  (.7 ) ,  alendo de haoer no—

te n  que- dicho cuerpo, p resenta unr "borde a b ie r to  (&) ,  sobre

e l  que s e  h a lla  colocada, ana arandela. CSX da materíarT 

p lá s t ic a ,  y e l  sobre (1) dispone de una a le ta  CIO),  que­
pan p o ste r io r  plegado y adopta
de fig u ra  4 ,  envolviendo a l  borde (S) d el cuerpo c i l in ­

drico (X) con in terp o sic ió n  de la  arand ela (2) de mate­

r i a l  p lá s tica ; y dando: lu gar a l  an illo . (11) * ------------— —

En fig u ra  s e  t ie n e  un conjunto formado por 
un sobre (X) unido por plegado y ru linada a  un cuerpo c i ­

lin d r ic o  (X) formando y a  l a  base su p erior de un envase 

y en posición  r e la t iv a  de c ie r r e  una tapa (4 )  ert cuyo 

125* borde e x te r io r  CU) se  l e  ha aplicado una capa (13) de

m ateria  p l á s t i c a * -------------------------------- ----------------------- ------ —

D escritas  convenientemente todas l a s  p artes  y 
d eta lles , da las- f ig u ra s  representadas en l a  lAmint* f e  

d ibu jas ad ju n ta , procede a  continuación dar una idea de 
130* cual es e l  procedimiento seguido para l a  obtención de di­

chos envas e s * -----—----------— ------------- ------ -----------------—------ —

Una vea s e  han obtenido en sus formas in ic ia le s  

la s  sobres y ta p a s , mediante una operación de tmrtrn 

no representada en la s  f ig u r a s , se  procede a ogT-rttwm e l  

135* diámetro d e l b ro ca l (14) da lo s  sobres (1 ) y e l  (Ti
d el borde e x te r io r  (12.) de c ie r r e  da la s  tapas ( 4 ) ,  con 

lo s  punzones y  m atrices de figuras. 1  y 2L, respectivamente *

Por o tra  p arte  se  han preparado lo s  cuerpos c i ­

lin d r ic o s  (X) a  p a r t ir  da una chapa m etá lica  rectangular 

que se  a r r o lla  en c il in d r o , uniendo sus extremos para140,
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formar una g en era triz  por media de un plegada»! soldadura 

o ambos a l a  vez» y cuyos bordes sup erior (8) e in fe r io r  

se abren ligeram ente h acia  a fe a ra - Sobre dichos bordea 

se  coloca una arandela (S i da m a teria l p lá s t ic o , p re fe ­
rentemente' cloruro de p o l iv in i lc .  — ------------------  — ----- —

— 7 ~

Preparados esto s  elementos juntamente con lo s  

fondas», na representados, en lo s  dibujos por u nirse a l  

cuerpo- c ilin d r ic o  (7} da ig u a l forma que lo s  sobres (1)» 

sa  proceda a l  m ontaje da lo s  mismos y p ara  e llo  se colo­

ca sobre e l  borda ab ierto  (8 ) sup erior d e l cuerpo c i l in ­

drico C7) tan sobra Cl) ,  t a l  coma se rep resen te en fig u ra  

3 * y a  continuaoián s a  presiona sobra d icha ""sobre'*, con 
lo  cual e l  borde ab ierto  (8 ) s e  abriré , más b aste  quedar 

adosado a  la  a le ta  (10) con in terp o sic ió n  de l a  graniTaTn 

( 9 ) -  Ona -vez l le u d o  a  e s ta  punto se  dobla la  a le ta  (10) 

abarcando la s  dos caras d e l borde. (8 ) con lo  que por roza­

miento extenderé a  l a  arandela (S) sobre di niwa oaras 

reteniéndo la  en t a l  p o sic ió n . &. continuación se  dobla todo 

e l  conjunto h asta  l le g a r  a l a  posición da fig u ra  4 ,  en 

l a  que ya queda formado e l  a n illo  (11) completamente es­

tan co . Ig u a l pro ceso s e  s ig u e  para l a  colocación  de lo s  

fondos* quedando formado e l  envase propiamente d ic h o - -----

165.

f a  en e s te s  condiciones s e  efectú a una prueba 
de estenqtxeidad. mediante, a i r e  comprimido , para lo  

se  c ie r r a  e l  b ro ca l (14) con un tapón p ro v isio n a l de. 
c a u c h o .------------------------- — — — --------------------------------- ------ 1

Por o tr a  p a rte  la s  tap as (4) una vez calibrad as 

se I e s  ap lica, una cepa de m ateria  p lá s t ic a ,  p referen te­

mente una emulsión acuosa de cloruro de p o liv in ilo »  por

fe»:
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su borda e x te r io r  (12-) Se c ie r r e ,  procediéndose a  con­

tinuación  a  su secado., t í a s  e l  cu a l queda l a  tap a en 
rt-í^pnpfí ftT̂ r» ae  s e r  empleada p ara  e l  c ie r r a  d el envase*

Goteo se comprende con e l emplee da catas jan—

t a s  de m ateria p lá s t ic a  se  consigue una p erfecta  están - 

queidad, que. perm ite e l  empleo de. dichas envases m etáli­

cos. para toda c la se  da productos., cualquiera que. sea. su 

f lu id e z , alcanzando con dichas m ejoras la s  v en ta jas enu­

meradas a l  p rin cip io  de esta  m em oria*-------------------------—

Análogamente con e l  calibrado de. lo s  sobres y 

tap as, dimensionadas en lig e ro  exceso, se consigue un 

a ju s te  perfecto  por p resión , en tre  ambos elementos, au­
mentado por la  e x is te n c ia  de. l a  capa de m ateria l p lá s tico *

Habiendo efectuado la  descripción que precede 

debe hacerse constar que en l a  rea liz a c ió n  de es ta  Pa­

tente. de. Invención por v ein te  años, podrán a p lica rse  todas 

la s  v a ria n te s  de d e ta lle  que la  experiencia y la  p rá c tica  

puedan a co n se ja r en cuanto a dimensiones, número de p ie ­

zas in te g ra n te s , m ateriales- empleados en la  construcción 
da la s  mismas, forma de acoplamiento mutuo jjfc- demás circuns­

ta n cia s  a cce so ria s , siempre... que con e llo  no se d esv irtú e 

su esen eia lid ad , que es la  que s e  resume, y concreta en la  

primera de la s  re iv in d icacion es que siguen, ya sea consi­

derada aisladam ente, ya sea considerada junto con una o 

v a ria s  de la s  re iv in d icacion es resta n tes  en sus combina­
ciones técnicamente- p o s ib le s * ------------------ ---------------------------
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Se declaran de. novedad,, u tilid a d  gr propiedad para, 

todo e l  t e r r i to r io  español y sus colonias la s  s ig u ien tes!

a E I  Y 1 W D I  C A 0 I  O N E S.

200*.. 1*—Mejoras en la  fab ricació n  de envases m etálicos

de c ie rre , herm ético, caracterizad as porque a p a r t ir  de la s  

formas in ic ia le s  de. la s  tapas., cuerpos c i l in d r ic o s , sobres 

y fondos que., en conjunto,  constituyen lo s envases, se ve­

r i f ic a n  en combinación la s  siguientes, operaciones: oallbra-

205*. do de. lo s  sobres; ap licació n  de p lá s tic o  en lo s  bordes su­

p e rio r  e in fe r io r  d e l cuerpo c il in d r ic o ; unión mutua del 
cuerpo c ilin d r ic o  y e l  sobre; «a liñ ad o , hasta forma d efin i­

t iv a ,  de la  b asa  formada, por e l  sobre;: unión mútua del 

cuerpo c ilin d r ic o  y e l  fondo; ru linad o, h asta  forma d efi—

210*. n i t i  va, de la  base formada por e l  fondo; prueba, de están—
queidad d el re c ip ie n te  obtenido; calibrado de la  tapa; 

ap licació n  de p lá s tico  en e l  borde e x te r io r  de c ie r r e ; y , 

finalm ente, secado de la  ap licació n  de p lá s tic o  última­

mente efectuada* — -----— -- ----------------------- ---------- ----------------

215*. 2*— Mejoras en la  fab ricació n  de envases, m etálicos,

de c ie r r e  herm ético, según la  a n te r io r  re iv in d icació n , 

caracterizad as porqjie la  tapa se ob tien e  por embutición 

y presenta una l ig e r a  sobremedida, antes y después del 

ca lib rad o , con respecto a l  diámetro in te r io r  del sobre»

220*. 3*— M ejoras en la  fab ricació n  de envases m etálicos

de c ie r r e  herm ético, según la  re iv in d icación  1 ,  caracte­

rizadas porque, e l  p lá s tic o  que. se  a p lic a  a l  borde ex terio r  

de c ie rre , de la  tapa*, se emplea en forma da suspensión
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acuosa» — — —---------- — "  — — — ~

4 .— Mejoras- en 'la  fa b rica ció n  de envases, metá­

l ic o s  de c ie r r e  herm ético,  según l a  reiv in d icación  1* 

caracterizad as porgue e l  p lá s tic o  empleado es. del tipo 

d el cloruro de p o l iv in i lo » ----------- -----------------_ -  --------- —

5*— Mejoras en la  fab ricació n  de envases- metá— 

2 3 0 » H eos de c ie r r e  herm ético, según la  re iv in d icación  1,,
na-r̂ n±etr.aftpiei porque la  prueba de estanqueidad se lle v a  

a cabo mediante a i r e  comprimido, cerrando e l  envase oon 

una tapa p rov ision al de caucho» — — -------- — — — —

6 . -  "MEJORAS EN LA FABRICACION DE ENVASES META- 

235»- LIOOS DE: CIERRE. HERMETICO”* ------------------ ------------------------------

Todo e llo  conforma s e  describe- y re iv in d ica  en 

la  p resen te memoria- que consta de días, hojas, fo liad as  y 

mecanografiadas- por una so la  de sus caras y de una lámi­

na de d ibu jos qpte l a  i l u s t r a n * -------------------------------------------

** 'r  *

BAECELOSá, 1  ̂M-l95Q

* m*i*.
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