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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios ‘

por "Un perfeccionamiento en la febricacidn de tuboe de po-

lietileno pere irrigaciﬁn"- A I i o

e favor de: PIRELLI FLAST, Bocietd per Azioni, de nacioneli

dad italiana, domiciliada en ne 94, Viele &bruzzi,.MILANO
(Italia)e '

MEMORIA DESCRIPTIVA

La, preséntevinvenciﬁh se fe:iere e los tuboe fie-'
xibles de polietileno‘dsstinados e la irrigacifn de los cam
pos ¥y en particular ampara un procedimiento para haeer tales
$ubos durdblemente aptos para la distribucidn del agua. _

Pera el transporte y la distribucidn del-agua pere
fines .de irrigaci&n de los campos desde algdn tiempo se em~
plean tubos de polietileno del tipo denominado aplastado, ee
to es tubos de paredes delgades, los cusles se febrican de
modo gque presenfen.dOS'pliegubs leterales diametralmentejbyueg
tcs,'de menere que mentengsn uns seceidn eliptica en condicio

nes normsles de uso y pueden ser arrollados sobre si mismos

. en relloa al dejar de ser usados. EL agua conducida por tales

tubos.es distribufda por escgrrimiento sobre el terreno a tra
vée de orificios practiéados eh.ellos¢ Le posicidn més opor-
tune de tales orificios correspbnde a'algunos centimstros‘dq
uno de los pliegués 1aterales del tubo aplastado. .

En 1la mayoria de los cagos sucede que estos tubos

hen de ser colocados sobre terrenos con superficies irregu~

. lares & la vez que pedregosas. En estas condiciones de empleo
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momentdnea de alguno de tales orificios tante para regular el
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los orificids'del +tubo puéden:estar sujetos a desbridémentos

més o menos pronunciados, los cusles, ademés de reducir la r9 °

bustez del tubo alteran tanbién el paso hidrfco calculado para

cada orificio. Ademfs, se hace a vecos necesaria la obturacién

>

: paso del agua a lo largo del tubb, como pera substraer & la irri

gacién determinedos trozos del terreno. La obturecién de loe ori-

-ficios mediznte tapones, afin cuando no se hayan producido desbri
- damentos, no se puede oObtener de manera eficaz si tales orificios

tienen el borde formado dnicmmente por el grueso de la pared del

s

tubo en que estén practicados.
| 'E1l objeto de la patente de invencidn o que se refiere
1a\presente memoriz descrivtiva es uﬁ procediniento para<obtener
los Orificios ¥ los relativos refuerzos en 10s tubos qé polietié
leno destinsdos a la irrigacién, con una sole operaci6n.l

La Qperaci6n de refuérzo de los ofificios ée efectua
seguidamehte-despuég de haber sido practicados 1os.mismos, pre
Seﬂtando didmetros varisbles de 20 a 40 milimetros &ldistancig

dos de dos a tres metros uno del otro, segfin la distancia que

'separe a los surcos preparades sobre el terreno para recibir el

\ N .
agua saliente por dichos orifiecios.:

Pare resolver lz operacibn de aperturas de los orificios
y el establecimiento de su correspondisnte refuerzo es necesario

el siguiente material:

- Ojales met#licos para velas, de dos elementos, de un -didmetro

interno igual al del orificio que ha de guarnecer.

- Arandelag‘de pblietilenb con diémetro interno igual al del ot;
ficio. ‘ R
- Una tablille de madera dura (de'300x150x30\milimétrbs) achafla

nada en sus lados y en sus cantos, gue tenga practicado por lo.
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menoe un orificio pasante del mismo diémetro de los orificios

de 1los ojales preelegidos, situados a 25 miliﬁetros de. distan

oia del canto. Alrededor de este orificio esté establecida ung.

b‘corona moldurada apta para alojar por 1o menos un elemenbdecmal

- Un taladrador o tubo metélico, afilado por una extremided y

del mismo diémetro del orificio del ojale. . '

- Un punzén para’?emacnar el ojel.

. = Un mezo de madera.

AN

- Be descr;be'ahora la maners de ejecutar el proéedi—
niento de perforaoiﬁn y de refuerzo de 1os'orifioi§s obteni-
does f '. | '

| La pieze de tubo que se ha de trabajer, arrollada en
un rodillo més bilen bejo, es llevada & un rodillo nés alto si-
tuado laterslmente e una cierta distantis del primero. \
’,Antéé de arrollar la pieza de tubo~en'el=rodillo‘su-

perior con. el donsiguiente desarrollamiento de la misma dei‘rg

© dillo inferior, se introduce dentro del tubo la tablilla de mg

dera que tiene practicados los orificios pasantes, de modo que
al arrollar dichsa piéza alrededor del rodillo superior\laip:me
pia tablilia resbale dentro del tubo y vaya quedendo sucesiva-
mente en correspondencie con los puntos delimismo que se desee
perforar. Establecido el punt; que 88 ‘he de perfarar, después
de haber situasdo la tablilla en estrecho eontacto con él, se

apoya el taladro sobre 1lg madera ¥y se aprieta el mismo contra

‘dicha tablilla recortando de este modo un disce de la pared

del tubo produciéndose_en ella un orificio. Después de haber

‘separado temporalmente'la téblilla de la pared del tubo, se ha

ce paser. al travds del or;ficio obtenido un elemento de ojal y

une arendelas de polietilenb, los cuales en fal orden quedanlco?f



10

15

20

25

4 - 224'12;8 2!(;
locados sobre la tablilla, despuds de situar, en correspénden
cia con la corons circundante, el orificio pasante.

De egte modo el punto de la pared del tubo sobre 1a
cual se opera, presente un,saliente sobre el gque se pone une
arandele ée”pelietileno y un segundo elemento del ojal,‘centng
dos'réspecto alerificid précticado, asf{ como respecto a la otfé

arandele y al primer elemento de ojal y,(finalmente,.se remachan

'ios dos elementos de ojal por medio de un mazo y un puné&n; de

modo gque quede terminado el ojal revestidos

Dade la sencillez de la ejecucién, el procedimiento
puede_efectugfee4no 8810 en el establecimiento de fabricacién_
de los tubos de poi:l,etileno, sino tambidn sobre el campo que se
haya de irwrigar, lo cual es importanﬁe por ei heéhEvde que des-
pﬁéé de haber ajustado sébre el campo la posicidn de los distin
“tos orificios ya exiétenteg;en'él tubo en relacidn con la posi
cidn de surcos del terreno que SQLhan e irrigar, resulte a ve-
cesg ﬁecesario practicar en el.propio tubb~nuevos orificiﬁs co+_,4
rrespondientes a otros. surcos que quedarfan sin irrigar alﬁno;

coincidir con los orificios préoticados en el tubo antes de lle

varlo al cempo de utilizecién.

NOTA

i
Por la patente de introduccifn & que se refiere la pre
sente memoria descriptiva se REIVINDICA la explotaciﬁn exclueiwa
det . '
1.~ Un perfeccionemiento en la fabricacidn de tubos de

polietileno parsa 1rrigaci§h, del tipo de pered delgade y aplasta

‘dos, que consiste en disponer en lbs mismo orificios aptos pars

la distribucidn del agua,‘con el borde de los mismos reforzado.

mediante ojales metdlicos con arandelag de polietilenoe
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2.~ Un perfeccionamiento en la fabricacidn de tubos

46 polietiieno,paré irrigaéién, tal como el espacificgdo'én;j;

caracterizado por el hecho de gue los orificios son practica~-

dos sobre cada punto del tubo, estando éste»sostenido~intefiog

mente,por/uné teblilla desplazeble proviste dey por‘lo menos,
uﬁ‘orificio pasahte del diémetfb del que ha de'obtenerae; in~
troduciendo luego, previo ale jamiento de le- tableta al través
del orificio asf obtenido, un elemento de ojal metéliee y une

arandela de polietileno de oportunas dimensiones, dispueatos

‘en tal orden en correspondénoia con el orificio pasante,dekla

tableta vuelta a:cplocér_en poeicidn y se dispong,ben'el con

‘ siguiente saliente exterior, producido'por 1a_doord1naqi§n del

elemento ojal y la arandels introducidos, otra arandela de po-
lietileno y otro elemento de.ojai~m§télieo, produciendo facil-
mente el remachado de la guarnicidn‘del orificio del tubo en
tel forma establecida. '

~ 3e= "Dn perfeccionamiento en la fabricaci&n de tubos
de polietileno para irrigaci&n“’

' Conste la presente memoria de cinco hojas foliadas,

escritas por une ‘sola caras .

Barcelona, 14 de Junio de 1958,
P. p. de: PIRELLI PLAST, Societ} per Azioni.
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