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]quanDUCIDOS EN canrucuos PORTADORES ‘o€ fUSIBLLS CAanaAoosﬂ"T?

"oo
.

La presenta memarla descriptiva'

gtiena"omo fin la declata Lon del ohJeto sobro el cual ha de
.Qiocaer el priv;legie de exp otacion 1nduatrzal y comercial ax-

ffclusivo,an o' tarrxtorlo ﬂaCLOﬂdl ‘de’ un ﬁodelo de Utll:dad de',

,_on lavvxgente Lagislacinn aobre Prepledad lndustr;al s

que” domo el anunciado inoica,'aa trata de-f-ranrecc10nan1£nxgs

Como uetdadera evoluc1én de los

“teeee -

imodoloa y. existentes y en.la busqueda de soluciones 8 1os pro-'fi L
blemaa planteados por estos. surge el presante 1nvento que auna ;.ﬁﬁ 

,hn°qsan numero de mejoras tanto en su constxtucxon como on La j

'Facilidad de inatalacion y/o montaje de sus olementos.v~.3

; f‘:;‘5,73i "“'. Lo El dxaposxtxvo preconizadc se-. :

*

3canat§tuya bésxcamenta por una pieza-basa (generalnsnte cerém;-

*e L

i°°)v qiic permite al alojamiento en su 1nterlnr de un’ fusible

ffaalibrado y. de un hllo testigo. quadando estos ultimos envuol-
. tos en arena da cuarzo o slmxlar y estando: unldos con la inata- E
-ﬁlac;on por madio de unos term;nales de conaxion. que dotados de

" sus tapas correspondientes cxarran los dos exttenos del cartu-

Ch°o . ‘

Asi mismo el montaje da todas laa

upiﬁzla del dispositivo se- rlalzza con gran facilidad, destacan-:ﬁ.““ '

do la unian del fusible calxbrado con los termipales de cona -

xion. que se. efactua con anterzor;dad al mnntaje propianente\;

LdiCho. y- tambian la union por recaleado szn necesidad de aolda-'“'““
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.dura entre los termxnales y las platinas auxiliates, lo que sim

 ¢11f1ca axtraord;nariamente tndas estas Operac;ones.‘~f"

‘ laza del znuantn an el nlano adjunto hacamos una. representacién':'
'/oahUematxca de su- utxlxzacién,_no slendo en absoluto limitativ
A %UBCﬁptlble por ello de . las macxfxcacionea accasorias que no

‘.aiteren las caracteristxcas esenc1ales.'
.'A’.l..l

':seccion an alzado del xnvanto en la due se’ puedan observ;r to-

'cxéa interior de estos. - ;f R ;};lﬂﬂ":

‘éqrvér la abertuta interior (9) que comporta.lih”fz“f

*;ta 1ateral dc uno de los ternxnales de conex;én (4), aai como
i.iﬁlos tebajes (10) ‘con gus estan dotados y que perniten la perb

‘ﬁfrecta fiJacion de 1a platina auxxlxar (5) por recalcado.

“aigutentes particolaridadess

Para comprender meJOt la netura-f (i

Spv o

[

lb. .
".’~.a", .
‘e AKY

La figura 1 represunta una

;;dos sua elementos Y partes constltuyentes, ag; como 13 disposii. ;g:

eva .

i . La fzgura 2 tepresenta una mls-;if
‘.Q'v ’

ftonial de la pletina aux;lxar (5) Yy en la que se puado ob—

La figuta 3 re::asenta.una vis-‘é

‘xs

£n todas ellas se anotanflas

'~lfl.- Floza-base. _
L Zim Fusxble calibradc.
T3.- Term1na1 de conaxién‘
 1%.- Terminal de conexi6n

';5 - Fletina auxiliar
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6. - Pletina auxiliar.

7. - Arena.

8. - Hilo testigo.

9. - Abertura interior pletina.

1 O Bebajes terminal.
11. - -Tapa* - . " -
12. - Tapa.

El cartucho perfeccionado porta-
fusiles objeto del presente invento, estan constituidos esen-
ciaimanta por una pieza-base (1) en la que van ubicados un hi-
p*ry?astiQo (8) y un fusible calibrado (2), y por unos termina-
les de conexion (B) y (4 relacionados con dicho fusible (@)

y situados a sus dos extremos.
. n .y

s La pieza-base (1) realizada pre-
ferentemente en naturaleza ceramica y de seccidn circular, és-
ta dotada de laa Ffijaciones necesarias para el hilo testigo
(B) y el fusible (2), completando su interior con arena de
cuarzo (7), que envuelve tanto ai hilo testigo (8) como ai fu-
sible calibrado (2) y quedando todo encerrado por la accién de

las dos tapas (11) y (12) . -Ver figura 1-. . "

por su parte ios terminales de
conexion (3 y (@), van configurados con unos rebajes (10)
que permiten una vez remachados su perfecto acoplamiento en

las aberturas (9) con que van dotadas las pletinas auxiliares

ey 6. ° = -5 \



10

20,

25

El hilo testigo (8) va unido a am-
boa extremos del cartucho y permite por su contacto con el fu-
sibie (@) su fundido ai producirse el da ésta realizandose la
misian para la que esta colocado, al versa desde el exterior y
peRvitlr por uno de sus lados la salida de la arana (7) ehcérre
da *en* la pieza (1).

. N la union de loa terminales deco-
nailon (3 y,(®@) con las pletinas, auxiliaras (6) y (6), se rea-
liza mediante la;introduccion de dichos terminales Q) y (@) en

la abertura (5) con que estan dotadas las pletinas (6) y (6),

ccf;*Jyostérior remachado debido & las dimensiones tanto interior

como exterior de ambas piezas, y que permite el perfecto acopia
mitote entre ambas, una vez Quo las pletinas (6) y (6) alcanzan

lo*™ rebajes (10) originados ai remachas sobre los terminales
A)"? V. - -: - /
- "\

El fusible calibrado) (2) sé une -
por sus dos extremos al bloque formado por las pletinas auxilia
res (6) v (6) y los terminales de conexion Q) vy (4), y tras
realizar asta operacion se introduce todo en el interior de la
piaza-base (). " "."s.; "

Oe"bido a la seccion, alargada de
ios orificios laterales de entrada con ios que va configurada
la pieza-base (1), la introducciéon se realiza colocando la di-
mansion mayor de las pletinas auxiliares (6) y (6) paralelas a

la mayor dimension dé la seccidén, y girando 900 las pletinas

4~

Y



(B) vy (6) una vez que se ha logrado la introduccién de todo el
bloque en el interior del cartucho, con lo que se evita su po-

sible salida.,:-; kel

Se procede entonces a la coloca-
cion.de una de las tapas (1) y al llenado con la arena (7), pr(
cediéndose a cerrar con la otra tapa H2) una vez completado es

te"llériado, con lo que queda el cartucho dispuesto para su uso.
- ="

L] *i* N\ -

Descrita suficientemente la na-
turalaza del presente invento, asi como su realizacion indus”
10 trial, solo cabe afadir que en su conjunta y partes constituti-
vastas posible introducir cambios de forma, materia y disposi-
cion sin salirse del cuadro del invento en cur.nto tales aitera-

ci;en™s no supongan variacion sustancial del mismo.

, ¢l solicitante, al amparo de loa

15 Convenios Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reser-
va el derecho de extender asta demanda a los paises extranjeros

si fuera posible reivindicando la misma prioridad de la presen-

te solicitud. "
T L MOYA " - -

El fodeio de Utilidad qué" ae *
solicita como nuevo en Espafia por veinte afios, de acuerdo con
la vigente Legislacion sobre Propiedad Industrial, debera re- =

NEcaer sobre ~PERFECCION~hILNIOS INTRODUCIDOS EN CARTUCHOS PORTA-
DORES OE FUSIBLES CALIBRAOOS'", en todo A acuerdo con las si? *

guiantes: - -— " n

25
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'que quedan acopladas unas pletinas auxiliares al introducxtse

REIVIN B1¢ AC I ONES:S

1.- parfoccionamientos 1ntroduci. R

dos en cartuchos portadoras da fuszbles Callbrados, catacterize-
do porquo ‘esté’ esencialmen e constituxdo por una pieza-base an

;I‘quo se alojan un hilo testigo y un’ “fusible cal;brado envuol-

tq#uambos en arena y ‘quedando encerrados dentro de dicha piaza - R

mediante dos tapas por las que pasan unas tetminalee de conexion~:;:

reIacionadas con el fusxble calxbrado' de modo que una vaz ine

cartucho y complatando su 1nter10t con’ arena, 8 pracada a su S
ciurkl mediante las tapas a allo destinadas, que al tiewpo que
impidan la salida de la arena parmiten 01 paso ‘a8 través auyo de
loﬁ-'erminalas de conexzon, por. loa cuales queda reiacxonadb al

fu.xbde con la 1nstalac1on axterlot.

o y. ‘-,,-.ﬂ_ -

ff0ducidos el hilo testigo y el fUaibla calxbrado dentro del s 1:;,*“3

2.- farfecczonanientos Lnttuducido4n“5f';

an cartuchoe portadoras de fusiblau calibrados, en ‘todo - da acuer~ fJ{"ﬂ

do” con la primera teivxndicacion y caracterizado porque loa te:- 5,3,w

minales do conexion estdn conformﬂdos con unos rebajes, en los'

dichaa t.rminalea en la abertura en éllas paracticadas' ds modo

que se realiza la flrm.»un;on entre anbas piezas can solo un rtqﬂ.l

calcamxento o) ranachado de estas.

o RS L 3,- "FERFECCIUNAﬂIENTDS xuraooucx- y;-ﬁi
"'oos EN cnnrucuos PORTADORES DE FUSIBLES CALIBRA005" B =

Segun uueda suatancialmenta de:-v57”5
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