
/.

M M M B M  M  WMMUA Y EMM6tA
R*g!ttfo d# )o f̂ ropiedod tnduttria) o

*- ^

MODEM DE UTtUOADConcedido e! Registro da. acuerdó 
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' \'y;'.--"' - * La* presenta memoria descriptiva '
¡tiene cómo fin la daclaraLión.del objeto sobre el cual ha de 
pecaer el privilegio da explotación industrial y comercial ex* 
elusivo en eí territorio nacional de un Hodelo de Utilidad de 
¿cupido con le vigente Legislación sobre Propiedad induétrial 
que'/domo el enunciado indica, ae trata de: "PERPECCiONAniEMIÓS 
INÍ^ÓDUCÍOOS EN CARIUCHOS PORTADORES RE rusiBLCS CAtlBRAOÓS^

. r-
* Como verdadera evolución de los

'Aseme / ;modeloé ye existentes y en la búsqueda de soluciones a los pro** 
blemaa planteados por éstos, surge el presente invento que aúna 
un'^sán número de mejoras tanto en su constitución como en la 
facilidad da instalación y/o montaje de sus elementos.

El dispositivo preconizado áa
conat^tuye bósicamenta por una pieza-basé (generalmente cerámi-
** ** . . . . .  . . ca), que permite ai alojamiento an su interior de un fusible

Calibrado y de un hilo testigo, quedando estos último? ényuel^ 
tos en arena dé cuarzo ó similar y estando unidos con la insta­
lación por medio de unos terminales de conexión, que dotados da 
sus tapas correspondientes cierran los dos extremos del cartu­
cho. .

Así mismo el montaje de todas las 
piezéa del dispositivo se realiza con gran facilidad, destacan­
do la unión del fusible calibrado con ios terminales de cone * 
xión, que se efectúa con anterioridad al montaje propiámente- 
dicho; y también la unión por racaleado sin necesidad de aoida-
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dura entre loa terminales y las pletinas auxiliares, lio que sim 
plifica extraordinariamente todas estas operaciones.

Para comprender mejor la natura­
leza del invento en el piano adjunto hacemos una representación 
estomática de su utilización, no siendo en absoluto limitativa 
y*syscaptible por ello de iaa meoificacioneá accesorias que nó
aítaren las características esenciales, i

I * * - . '  . - -* * * . . .  ' . - <La figura i represante una
sección en alzado déi invento én la cue se pueden observar to­
dos sus elementos y partes constituyentes, así como la disposi- 
ci^e interior de éstos. * . ..

La figura 2 representa una vis-
té*f^ontát de la pletina auxiliar (5) y en la iqüe se puóde bd- 
aigr*v$r la abertura interior (9)' que comporta.  ̂ -

..La figura'3..réprasenta\'una,vis­
ta lateral da uno de ios terminales de conexión (4), así como 
los rebajes (10) con que están dotados y que permiten la per­
fecta fijación de la platina auxiliar (5) por recalcado.''?;;;: ,'r

En todas ellas se anotan láá
siguientes particularidades:

' i ; P i*:a-baee.-,
2. - fusible calibrado.'
3. - Térmi na1 de conexión. 
4;- Terminal de conexión. 
5.- Pletina auxiliar.
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6. - Pletina auxiliar.
7. - Arena.
8. - Hilo testigo.
9. - Abertura interior pletina. 
1 0 Bebajes terminal.
11. - -Tapa* - . ' -
12. - Tapa.

El cartucho perfeccionado porta­
fusiles objeto del presente invento, están constituidos esen- 
ciaimanta por una pieza-base (l) en la que van ubicados un hi- 
^p*y?astiQo (8) y un fusible calibrado (2), y por unos termina- 
les de conexión (3) y (4) relacionados con dicho fusible (2) 
y situados a sus dos extremos. ' . " . '-!* ;
' '  * La pieza-base (1) realizada pre-
ferentemente en naturaleza cerámica y de sección circular, és­
ta dotada de laa fijaciones necesarias para el hilo testigo 
(B) y el fusible (2), completando su interior con arena de 
cuarzo (7), que envuelve tanto ai hilo testigo (8) como ai fu­
sible calibrado (2) y quedando todo encerrado por la acción de 
las dos tapas (11) y (12) . -Ver figura 1-. . '

por su parte ios terminales de 
conexión (3) y (4), van configurados con unos rebajes (10) : 
que permiten una vez remachados su perfecto acoplamiento en 
las aberturas (9) con que van dotadas las pletinas auxiliares
(s) y (6). ' '' -; : \

. . .  \
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! El hilo testigo (8) va unido a am-
boa extremos del cartucho y permite por su contacto con el fu-
sibie (2) su fundido ai producirse el da ésta realizándose la
misián para la que está colocado, al versa desde el exterior y

5 peRvitlr por uno de sus lados la salida de la arana (7) ehcérre
da *en* la pieza (í).

* la unión de loa terminales deco-
. * * * . .  . .  , .

nailon (3) y,(4) con las pletinas, auxiliaras (5) y (6), se rea-
liza mediante la;introducción de dichos terminales (3) y (4) en

10 la abertura (S) con que están dotadas las pletinas (5) y (6),
ccf¿*Jyostérior remachado debido ái las dimensiones tanto interior - . 1 . * '

como exterior de ambas piezas, y que permite el perfecto acopia
mitote entre ambas, una vez Quo las pletinas (5) y (6) alcanzan
lo*̂  rebajes (10) originados ai remachas sobre los terminales
(3)'? (4). . - : ' / :

15 . - ' ' \ .. ' ' ' ' -
El fusible calibrado) (2) sé une -

por sus dos extremos al bloque formado por las pletinas auxilia
res (5) y (6) y los terminales de conexión (3) y (4), y tras ... - * J.'
realizar asta operación se introduce todo en el interior de la
piaza-base (i). ' '.'s.;.'

20, ' ' Oe'bido a la sección, alargada de -I;-.
ios orificios laterales de entrada con ios que va configurada ' 'y
la pieza-base (1), la introducción se realiza colocando la di-
mansión mayor de las pletinas auxiliares (5) y (6) paralelas a
la mayor dimensión dé la sección, y girando 900 las pletinas . ' - /"

25
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(5) y (6) una vez que se ha logrado la introducción de todo el 
bloque en el interior del cartucho, con lo que se evita su po­
sible salida.,:-; . ; ' *

Se procede entonces a la coloca­
ción. de una de las tapas (ll) y al llenado con la arena (7), pr( 
cediéndose a cerrar con la otra tapa H2) una vez completado es
te'llériado, con lo que queda el cartucho dispuesto para su uso.
.. - 7:-:.'..' ' *i *  ̂ 'Descrita suficientemente la na- 
turalaza del presente invento, así como su realización indus^ 
trial, sólo cabe añadir que en su conjunta y partes constituti- 
vastas posible introducir cambios de forma, materia y disposi­
ción sin salirse del cuadro del invento en cur.nto tales aitera- 
ci;cn^s no supongan variación sustancial del mismo.

, ' ¿1 solicitante, al amparo de loa
Convenios Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reser­
va el derecho de extender asta demanda a los países extranjeros 
si fuera posible reivindicando la misma prioridad de la presen­
te solicitud. *̂ ,

. *77-;'* . . M O Y A  . ' ' - ; -

El fodeio de Utilidad qué" ae '*
solicita como nuevo en España por veinte años, de acuerdo con 
la vigente Legislación sobre Propiedad Industrial, deberá re- = 
caer sobre ^PERFECCION^hlLNIOS INTRODUCIDOS EN CARTUCHOS PORTA­
DORES OE FUSIBLES CALIBRA00S", en todo A acuerdo con las sí? * 
guiantes: - - - . ' ^ ^  1
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1.- Perfeccionamientos introduci­
dos en cartuchos portadores de fusibles calibrados, caracteriza­
do porque esté esencialmente constituido por una pieza-báse en 
leí yúy se alojan un hilo testigo y un fusible calibrado envuel- 
toím^mbos en arena y quedando encerrados dentro da dicha pieza
m^dipnté dos tapas por las que pasan unas terminales de conexión 
* *reiacionadee con el fusible calibrado; de modo que una vez zn-' a e 4* o

tródúdidos el hilo teatiqo y el-fusible calrbrado dentro del 
cartucho y completando sú interior con arana, se procedea su 
cíírjre mediante las tapas a alio destinadas, que al tiempo que 
impidan la salida de la arena permiten el paso á través suyo da 
lopjt*arminalás dé conexión, por los cuales queda relacionado ál
fu.s.ib*le con la instalación exterior.
*. * + . . .  *. . - . : . .  *' '

2.- ferfaccionamientos introducidos
en cartuchos portadoras de fusibles calibrados, en todo da aeue 
do con la primera reivindicación y caracterizado porque los tár 
minaiea da conexión están conformados con unos rebajes, en los 
que quedan acopladas unas pletinas auxiliares ai introducirse 
diehaa terminales en la abertura en ¿lias paracticadas; de modo 
que sa realiza la firm^ unión entre ambss piezas con sólo un re­
calcamiento o remachado dé éstaq.

. - 3.- "PERFECC1QMAMIEM70S IWTRODUCI-
DOS EN CARTUCH0S P0RTAD0RE5 OEFtj 316L E SCALIBR A00 5". ,
: * -. - Según oueda süatanciaimeñta dea-
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