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La présente memoria descriptiva
tiene como fin la declaraciéon del objeto sobre él cual ha de
recaBr el privilegio de explotacién industrial y cgmétciai ex-
clusivo en éi territorio nacional de un Modelo ds Utilidad de
acuerdo con la vigente Legislacion sobre Propiedad Industrial

como ai enunciadp indica, se trata de "ELEMENTO CAL18RAD&

*PARA FUSIBLES PERFECCIONADO™.
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\ Con el fin de intentar reducir en

*
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lo polsibie el tiempo necesario para ia fundicién de ios élemen
tos calibrados empleados como fusibles al producirse la sobre*
carga, se introdujeron diferentes mejoras en éstos y entre las

&slaies cabe destacar la formacién de taladros u orificios en ;

su superficie que diaminufan la seccién conductofbi

nN*/ A pesar de esto, todavia, ara iar-
JQCF.él tiempo de fundido, por ser muy alto el punté de fusion
de los elementos empleados, lo que hacia funcidnar ai circuito
con sobrecarga durante el tiempo que iba desde la produccién

de la averia hasta el fundido asi fusible.

Para evitar;este problema el in-
vento preconizado introduce cémo gran mejora, el dotar alfusi -
ble de un rehundimiento en el cual fuera alojada wuna pequefia
cantidad de aleacié6n de alta fusibilidad, que cuando alcanza
la temperatura suficiente se alea con el elemento calibrado”®
cop lo que se consigue reducir considerablemente el tiempo de

~fusion de este ultimo, y por,tanto reduce el tiempo en que ai
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.trasa la 1ntarr4pcion del paso de corriente.; ];”

N

- 1a menor-. socc16a posibla y consaquir por tanto la mejor-y_mis '-

: %rarida fundicion dol fusiole al producitse ka sobtacarga.z

_esquemética de su utilizacion, no siendo en absoluto linitativa.t

Fata corprender mojor la naturala-'y

za dol inventn an el plano adento hacemos .una tepressntacion

y susceptible por ello de lao modificacibnes accesorils qun no

altoren las caracterfsticas eaanc1aleo._¢ﬁa{f3

'La figura 1 raptasenta una vista«

en planta supar;or del invento preconizado en al que se pueden

obseruar todos sus elemantoo as{ como la disposicién db astos.,




La fiqura 2 representa una saccio
del invento en la que se puoden obserar ademas del rehundimien-
to (3 y la aleacidon (2) en éste alojada, las muescas (B) y (6)

practicadas en la superficie del elemento fusible (1).

En ellas se anotan las siQuiantes

particularidades:

1. -, Eleménto -fusible.
ee 2. - Alé;ciégfaifaméafe fusion;ble
3.- Rehundido. - -
4. - Zona de pequefia superficie; de
o - contacto. r
huasca u orificio”® Yy -
5% 6. - "fuasca u ori ficio, /y .". V.-

El eiamentb calibrado para fusi-
blés objeto del presante invento, se constituye basicamente por
un elemento fusible (1)"en el que se han practicado unas mues-
cas (5b) y (6) de forma y situacidén conveniente, asi como por un

rehundido (3) situado preferentemente en su parte central.

Oicho rehundido (3) estad en con-
tacto con las muescas (6) ocupando las zonas de menor superfi-
cie (4) del elemente fusible (1), y permite por au confiQura-

ciénia adicion sobre 6i dei elémento altamente fusionable (2).

Las muescas (6) practicadas en el

elemento fusible (i) ae han configurado de forma que en su zona

de contacto con la,aleacion (2) tengan la seccidn mas pequefia
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o Gel elamerto calibrado (1).

Tfralaza del invento, asi como su realizacidn induatrial solo

'~cabe aﬂadir que en su congunto y partes constitutivas us posi-

(a) .

_ , Se ha praviato tambien que la
medida de las muescas (6) sea la necesaria para qua las supet- . ‘
ficies de pequeﬁa saccion de contacto (4). sean lo suficzsnte-

mente largas para impedir, una vez fundido el fusible en osta -

. ;qna, el cebado dol arco producido al separarse las dos partaa

.... »
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Vo de'sagurldad se realiza cuandn, una vez 1nstalado el fusibla ?f,

00000
0

ao produce el calentam1ento debxdv a una sobrecarga en el cir- ‘

cuxto, POT lo que al matetial altamente Fuslonable (2) ae fun-i

..‘

&m aleandosa con al elomanto calxbrado (l]. que debidn n esto

"baJa su temparatura de fusién ya- ‘que’ todn se produce’ en ‘la- zoqj B

'yhﬂ ﬁo mfnima sup rficie .del’ elemento calxbrado (1),‘consigu16n-.ﬂ“*¥ﬁ£;

‘“dosa ol fundide de_ este ‘Gltimo por ésta zona y- en mucho menos
o‘ O. . .

'tiempo.vevitando:a sobiecargas an la xnstalacxon.;_;fﬁf

Descrita suficlentemente le natu-

~”ble introdurir cambios do forma,.materiq y dlsp031cion"01n sa- ff;_‘

lzrse del cuadro ‘dal invento en cuanto tales alteraciones no

~.‘,-.r .

supongan vatiacion sustancial dal mismo.,i'




ros ai fuera posible reivindicando la misma prioridad de la _:

presenta solicitud. -
"l "NOTA -

El Aodelo de Utilidad qué se so-
licita como nuevo en Espafia por veinte afios, de acuerdo con la
tnigCnte Legislacion sobra Propiedad Industrial, deberd recaer

soblpe "CLEUENTO CALIBRADO raRA FUSIBLES PERFECCIONADO™, en to-

~o*d,e acuerdo con las siguientes: -
g = */ RCILUINOICAC 10 NE S

1.- Elemento calibrado para fusi-
bIS*s parFeecionado, caracterizado porque se constituye poriun
cuerpo monopieze doLudo de varias series de nervios de pequefa
s™opl”™pn y de un rehundimiento situado en la zona de menor
pecJ*ipie conductora y en la que sé ubica una aleacién de alta

* *v - *
fusibilidad; de modo que al producirse una sobrecargaren el cir-
cuito sa eleva la temperatura dél material altamente fusionable
que se funde aleandose con el elemento calibrado, por lo que "
este baja su punto de Ffusidén y consique un mas rapido fundido

dei elemento calibrado al producirse”en la zona de menor super-
ficie." - - R - -
Elemento calibrado para fusir
bles perfeccionado, en todo de acuerdo con la anterior reivin-
dicacioén, caraoteiizado porque las muescas formadoras de los
nervios de pequefia seccién tienen las dimensiones suficientes

para conseguir la longitud adecuada da éstos nervios; de modo
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