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' INVENCION

a favor de Don ALBERTO ORSOLINI WATZL, de nacionalidad
itaeliana, residente en Barcelona, Calle Folgarolas, 15,
2¢, 28, por ”PROCEDIMIENTO PARA EL COBREADO DE UNA SUPER-
FICIE PLATEADA PARTICULARMENTE PARA ESPEJOS Y SIMILARES”.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a un procedimien-
to para el cobreado de la superficie plateada de los espe-
jos y al relativo cobreado asi obtenido.

Es sabido que las superficles plateadas de los es~

~~

5. pejos estén protegidas por una capa de cobreado recubierto

generalmente por una ulterior capa dura de barniz.

La oapa de cobre depositado en la sutil superfi-
¢le de plateado actualmente se obtiene mediante proceso
electrolitico. Por esto el proceso Trequiere una amplia

10. cuba en la que la lamina de vidrio plateado se pone en in-
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mersién en un electrolito formado generalmente per una

- solucidén de sulfato de cobre. En la cuba estd intyrodu~

cida una placa de ocobre gque funciona de anodo.

El proceso electrolitico tiene sus inconvenien-
tes, sobre todo economicos, ya que el deposito galvanico
de cobre requiere ademés‘de la citada cuba de electrolisis,
también una instalacidn de transformacidon y correccién de

gorriente, lo que comporta un gasto de instalacidén de una

cierta importancia.

Otro inconveniente deriva del hecho gue el deposi-
to gelvénico del cobre necesita manipulacién y por lo tan-
to mano de obra no indiferente para poner y sacar las la-
minas de vidrio plateado del bafio.

Existen también procesos de cobreado por pistola
de aire a presion pero es bien sabido que en tales siste-
mas de metaligacidn la mezcla no es nunca suficientemente
homogénea, y el aire a presidn no es jamés puro, ya que
deja indicios de condensacion en los tubos y de impurezas
absorbidas en el compresor. Esto causa ademas el encasgui-
llamiento de la pistola.

El objeto de la presente invencidn es el de eli-
minar los inconvenientes antes mencionados en los procesos
de deposito de cobre, usando un procedimiento para el co-
breado de una superficie plateada, en el cual el depdsito
de cobre se obtiene de modo simple, rapjdo y menos costo-
so desde el punto de vista de la mano de obra.

Otro objeto de la presente invencidén es el de ob-

tener una capa de cobre cuyas caracteristicas de resisten-~
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cia, adesion y dureza no inferiores a las obtenidas con
el proceso electrolitioco.

Estos y otros objetivos gque apareceran con més
claridad en el transcurso de la descripeidon se obtienen
gracias al procedimiento objeto de la invenbién, el ocual
consiste en hacer precipitar sobre una superficie platea-
de el cobre, determinando, poco antes de verterla‘sobre la
superficie plateada, une mezcla con la consiguiente reac-
cidn quimica de substitucidén, entre un metal y una sal de
cobre, en presencia de un estabilizador, siendo todo ello
vertido sobre ls superficie plateada.

la sal de cobre es escogida de entre las sales pro-
cedentes de los &cidos fuertes, el metal se escogera de la
clase atacable facilmente por los acidos fuertes, mientras
el estabilizador a&cido o alcalino depende de la sal de me-
tal usado.

La invencién seréd aclerada e ilustradea a continua-
cion, con relacidén el siguiente ejemplo establecido a titu-
lo meramente indicativo y sin caracter limitativo alguno.
EJEMPLO:- Se tiene una mezcla constituida por une solu-
oidén acuosa saturada de sulfato de cobre, de zinc en polvo
¥ de un estabilizedor formado por acido sulfirico, en can-
tidad adecuada para formar una mezcla homogénea.

Esta mezola viene formada a temperatura ambiente
en inmediate proximidad de la superficie plateada que se
tiene que revestir de cobre, para evitar que los componen-
tes de la misma tengan que guedar por algun largo tiempo

en contacto unos con los otros. Los constituyentes, pri-
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mero som preparados sdlo sobre la superficie de plata o
mejor en su proximidad mediante la oportuna instalacidn
descerita més adelante y tienen la posibilidad de reaccio-
nar entre si. Cuando el polvo de zinc metélico se pone en
contacto con la solucion de sulfato de cobre, entonoes se
obtiene la substitucidéon del cobre, en su sal, por obra del
zinoc y la precipitacion del cobre metalico sobre 1a‘super—
ficie, previamente lavada, segun la reaccién
Guso4 + Znso4 + Cu

El écido sulfirico tiene la facultaed de favorecer
y estabilizar la precipitacion del cobre de la solucion
del sulfato.

La aplicacién de la mezola, segin la invenocidn, a
la superficie plateada se efectua mediante medios de apli-
cacién apropiadoé. Si bien un tal medio podria ser pisto-
la de aire comprimido en la que el chorro de aire forma la
solucidén zinc y estabilizedor en las proximidades del ori-
ficio de la tobera del pulverizador, tal medio no esti en-
tre los preferidos ya gque el aire no es siempre perfecta-
mente puro y puede causar condensacidn en los tubos o en-

casquillamiento de la pistola. Mucho més apto es para tal

operacidén un recipiente de varios compartimientos con verte-

dor mezclador como el protegido por el modelo de utilidad
n? 5%.867 del propio solicitante.

Se ha comprobado que el cobreado de una superficie
plateada con dicho procedimiento de mezclado de una solu-
olén de sulfato de cobre, de polvo de zino y de un estabi-

lizador efectuado con un recipiente de varios oompartimien-
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tos del tipo indicado, ha dado ufé capa de Jgire extraor-
dinariamente compacta y sin soluciones de continuidad. Con
éste procedimiento de cobreado se ha podido aplicar una su-
perficie de espejo compleja, en la cual la deposicion de
una capa analoga por electrolisis era imposible a causa de
las pantallas constituidas por l# misma superficie. Se ha
desorito la mezcla de cobreado, mas el invento es suscep-
tible de numerosas modificaciones y variantes, todas en-
trando en el ambito del concepto inventive. Asi{, por ejem-
plo, el sulfato de cobre pbdré ger substituido por nitra-
to de cobre o por el cloruroc de cobre. Por otra parte el
zine podra ser substituido por el aluminio o el cadmio o
por otro metal facilmente atacable, mientras el estabili-
zador podra variar segin la sal y el metal usados.

Es ewidente gque por superficies plateadas se en-
tiende no sdlo una sﬁperficie simplemente revestida de pla-
ta, sind también una superficie de espejo formada por de-
posito de otros metales.

En la préacticae la dimensidén de los granos de me-
tal y la homogeneidad de la mezcla podréd variar segin las

exigencias.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente

de invenciédn:
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l. Procedimiento para el cobreado de una superfi-
cie plateada particularmente para espejos y similares, que
consiste esencialmente en hacer precipitar sobre una su-
perficie plateada el cobre, determinando poco antes de
verterla sobre ls superficie plateada, una mezocla, con
consiguiente reaocién quimica de substitucién entre un me-
tal y una sal de cobre, en presencia de un estabilizador,
siendo vertido el conjunto sobre ia'superficie plateada.

2., Procedimiénto para el cobreado de una superfi-
ole plateada particularmente para espejos y similares, se-
gin la reivindicacién anterior, caracterizado por el hecho
de que la mezcla estéd constitulda por lo menos un sal de
cobre en solucion acuosa, un metal substituible y un esta-
bilizador.

3. Procedimiento para el cobreado de una superfi-
¢le plateada partioularmente para espejos y similares, se-
gin las reivindicaciodn,2, caracterizade por el hecho de
que la sal de cohre viene elegida de la clase de las sales
procedentes de los acidos fuertes, el metal elegido en la
clase de los metales facilmente atacables por los acidos
fuertes. \

4. Procedimiento para el cobreado de una superfi-
cie plateada particularmente para espejos y similares, se-
gin la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de gque
la mezcla es formada en las proximidades de la superficie
que se tiene que revestir de cobre.

5. Procedimiento para el cobreado de una superfi-

clie plateada particularmente para espejos y similares, se-
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gin la reivindicacidén 2, caracterizado psr el hecho de que
la mezola estéd compuesta por lo menos Por una sal de cobre,
en solucién acuosa, un metel substituible y un estabilize~
dor.

6. Procedimiento para el cobresado de una superfi-
cie plateada particularmente para espejos y gimilares, se-
gan la reivindicacién 4, caracterizado por el hecho de que
la sal cobre es elegida de entre las sales procedentes de
los acidos fuertes y el metal es de la clase de los meta-
les facilmente atacables por los &4cidos fuertes.

T. Procedimiento para el cobreado de una superfi-
cie plateada particulermente para espejos y gimilares, se-
gin las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por el hecho
de que 'la sal de cobrs es el éulfato de cobre.

8. Procedimiento para él cobreado de una superfi-
ocie plateada particularmente para espejos y similares, se-
las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por el hecho de
que el metal facilmente atacable es el zinc;

9. Procedimiento para el cobreado de una superfi-
ole plateada particularmente para espejos y similares, se-
gin las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado por el hecho
de que el estabilizador es acido sulfirico.

10. Procedimiento para el cobreédo de una superfi-
cie plateada particularmente para espejos y similares.

La presente memoria consta de siete hojas folia-
das, escritas a maquina por una sola oara.

Barcelona, a 7 de junio de 1953.

Alberto
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