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PAWMM M I N V E N C I  ON,

MEMORIA DESCRIPTIVA
se acompasa a Fa soFFcî uJ Je

una P A T E N T E  D E  J n m c i O N .. por -?9. años, en España

a âvor Je
... Don CHRISTIAN BOURCIER DE CARBON ^
___ í^ancega........... ...... ... domiciliado en ....NnfILLX .̂SUR .̂S.EINE.....Í.Eranaia),
esHede...Boulevard Maurice-BarrM....... ...............  —  núm....Óá.

por:
PROCEDIMIENTO PARA MEJORAR EL ACA8AM_ S U P n n iC ¡ L g ^ ^ ^ ^

RÍ6 3487

Agente



M E M O  R ) A
descWpRfa...... "PROCEDIMIENTO PARA MEJORAR EL ACABADO SUPER­
... ...... .  FICIAL DE PIEZAS CILINDRICAS"..............

A FAVOR DE:

Don CHRI3TIAN BOURCIER DE CARBON
...... Neuillv-Sur-Seine.........
........... (.Francia)..... .......

Presentada eF/
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- M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

sobre:
"PROCEDIMIENTO PARA MEJORAR EL ACABADO SUPERFICIAL DE

PIEZAS CILINDRICAS".

Solicitante: Don CHRISTIAN BOURCIER DE CARBON,
de nacionalidad francesa, residente en
NEUILLY-SUR-SEINE (Francia),
64, Boulevard Maurice-Barrés.

La presente invención se refiere a un procedimiento 
para mejorar el acabado superficial de piezas cilindricas.

Esta invención es aplicable particularmente al pulido 
de los vastagos de amortiguadores de suspensión telescó- 

5 picos y de la superficie interior de los correspondientes 
cilindros, permitiendo la misma obtener un pulido super­
fino de la superficie de dichas piezas cilindricas por una 
especie de batido del metal y aplanamiento de las asperezas 
microscópicas que resultan del mecanizado.

10 En su esencia se caracteriza el procedimiento de que
se trata porque la superficie de las piezas cilindricas a
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242801
alisar se somete a la acción de bolas en rodamiento bajo 
presión.

En el dibujo adjunto se ilustran, a título de ejemplo 
no limitativo, dos formas de realización de un dispositivo 

5 para llevar a cabo dicho procedimiento, mostrando:
La Fig. 1 un corte longitudinal del dispositivo para 

el alisamiento de vastagos, y
la Fig. 2 un corte longitudinal del dispositivo para 

el alisamiento de la superficie interior de cilindros.
10 Con relación, en primer lugar, a la Fig. 1, el dispo­

sitivo representado comprende una caja 1 provista de una 
rampa cónica 1*. Unas bolas 2, mantenidas en posición por 
una jaula 3, están en contacto con la rampa 1' de la caja 
y con una segunda rampa cónica 4 deslizable longitudinal­

ly mente. Unos dedos $ impiden que la rampa deslizable 4
pueda girar con respecto a la caja 1. Un muelle 6 mantiene 
la rampa deslizable 4 aplicada contra las bolas 2. Un tapón 
fileteado 7, montado a rosca en la caja 1, permite variar 
la presión del muelle 6.

20 El funcionamiento de este dispositivo es como sigue*
Haciendo girar la caja 1 y manteniendo fijo el vástago 3, 
o haciendo girar el vástago 3 y manteniendo fija la caja 1, 
se introduce el vástago 3 por entre las bolas 2. El diáme­
tro inicial entre las bolas, más pequeño que el del vástago, 

25 es llevado a la dimensión de este liltimo por deslizamiento 
de la rampa 4. Las bolas 2 se hallan entonces bajo presión 
sobre el vástago 3 por efecto del muelle 6 y de las rampas 
4, 1' y baten y pulen el metal por rodamiento.
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En la Fig. 2 se designa con 9 el árbol que lleva 

montada la rampa cánica fija 10, solidarizada con 
dicho árbol mediante una tuerca 11 y una chaveta 12. 
Unas bolas 13, mantenidas en posición por una jaula 14,

5 están en contacto con dicha rampa fija 10 y con una
segunda rampa cánica desìizable 15. Unos dedos 16 impi­
den que la rampa desìizable 1$ pueda girar con respecto 
a la rampa fija 10. Un muelle 17 mantiene la rampa des­
ìi zable 15 apoyada contra las bolas 13. Uha tuerca 18 y 

10 una contra-tuerca 19, montadas a rosca sobre el árbol 9, 
permiten variar la presián del muelle 17.

El funcionamiento de este dispositivo es como 
sigue: Haciendo girar el árbol 9 y manteniendo fijo 
el cilindro 20, o haciendo girar el cilindro 20 y man- 

15 teniendo fijo el árbol 9, se introduce el dispositivo 
en el taladro del cilindro 20. El diámetro inicial 
exterior determinado por las bolas 13, mayor que el diá­
metro interior del cilindro 20, es llevado a la dimen- 
sián de este áltimo por deslizamiento de la rampa 15.

20 Las bolas se hallan entonces aplicadas bajo presián
contra la superficie interior del cilindro 20 por efecto 
del muelle 17 y de las rampas 10 y 15 y baten y pulen 
el metal por rodamiento.

Queda bien entendido que tanto en el caso de 
25 la Fig. 1 como tambián en el de la Fig. 2 pueden

disponerse varias coronas sucesivas de bolas manteni­
das bajo presián por el mismo muelle.
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Descrita suficientemente la naturaleza del in­
vento, así como la manera de ponerlo en práctica, se 
hace constar que todo cuanto no altere, cambie o 

5 modifique su principio fundamental puede quedar some­
tido a variaciones de detalle, siendo lo esencial y 
por lo que se solicita Patente de Invención, por 
veinte años, lo que queda resumido en las siguientes 
reivindicaciones:

10 1&.- Procedimiento para mejorar el acabado
superficial de piezas cilindricas, caracterizado 
porque la superficie de las piezas cilindricas a 
alisar se somete a la acción de bolas en rodamiento 
bajo presión.

15 23.- Procedimiento segdn la reivindicación 13,
para el pulido de la superficie exterior de vas­
tagos cilindricos, caracterizado porque dicha super­
ficie se somete a la acción de bolas en rodamiento 
que se hacen actuar con presión sobre la citada super- 

20 ficie.
33.- Procedimiento segón la reivindicación 13, 

para el pulido de la superficie interior de cilindros, 
caracterizado porque dicha superficie se somete a la 
acción de bolas en rodamiento que se hacen actuar con 

25 presión contra la citada superficie en el interior de 
los cilindros.

43.- PROCEDIMIENTO PARA MEJORAR EL ACABADO SUPER­
FICIAL DE PIEZAS CILINDRICAS,
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tal y como queda descrito y reivindicado en la presente 
memoria que consta de cinco hojas mecanografiadas por 
una sola cara y de una lámina de dibujos.

Barcelona, 7 de Junio de 195B.
CHRISTIAN BOURCIER DE CARBON 
P P

* * i  GOMBZ-ACEtO Y HOD6)i qcpaæ-AÇi 
? - f  ------'
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Barcelona, 7 de Junio de 1953. 
CHRISTIAN BOURCIER DE CARBON 
P.P. Y
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