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MEMORTA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidn a nombr: de:
LANGIEY ALIOYS LINITED, de nacionalidad
inglesa, domiciliada en LANGLEY, Station
Road, Cond=do de Buckingham, (Inglaterra)
por: "MEJORAS E¥ LA OBTENCION Dif ALEACIC-
NES DE HIERRO Y ALUMINIO".

LI KR} s o

Il presente invento se refiere a aleacionss de hie-
rro y aluminio y de modo méds parficular 2 las que contienen
manganeso,

Segin el presente invento, las aleaciones, tienen

una composicién dentro de los siguientes limites:

Aluminio - 4% a 20%
Manganeso - 18% a 40%
Cerbono - 0.15% g 2%

y puede llegarse hasta 4% de columbio, hsests 17 de nitrdgeno
y hasta &% de silicio, siendo el resto hierro e impurezas,
LAiemds, la alezcidn puede tembién contener hasta 10%
de uno o més de los elementos siguientes: berilio, cobzlto,
niquel, molibdeno, wolframio, vanadio, cobre, tantalo, titanio,

circonio, hasta B% de cromo y hasta 27 de boro y/o cerio.
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Cuando en la a2leacidn haya mds Gel 5% de niquel, pue-
de hacerse una reduccidn correspondiente y mayor en el contzc-
to del manganeso y en algunos casos puede el niguel estar pre=-
gente haste el 15%.

ILa aleascidn se produce preferentemente por fusidn eléc-
trica en hornos de induccidn de elevada frecuencis y puede CGes-
de luego veciarse en tochos para su siguiente elaborscidn en
caliente. La aleacidn puede también utilizarse como revesti-
miento, ’

Pueden tembién producirse barras por vacizdo conti-
nuo.

En el caso de producirse tochos o barras para el sub-
siguiente trebajo, se ha descubierto también que el procedimien-
to de vaciado o fundicidn "Durville™ d4 excelentes resultados,
aunque también puecen emplearse otros métodos convencionales
de fundicidn. Empleando el procedimiento "Durville" se ha des-
cubierto ser innecesario el trabajo mecdnicamente con lingotes
o tochos rasparlos o pulirlos u otra cuzlcuier preperscidn an-
tes de trabzjarlos en caliente,

Para trabajar esta aleacidn, los lingotes o berras
se calienten hasta una temperatura dentro del campo de 9502C
a 12502 C - siendo una temperatura preferida entre 1100 y 1200¢C,
Después de calentar a la temperatura requerida durante un
periodo suficiente de tiempo, cuc Cepende de las dimensiones
del Jingote o barre, pucde el lingote o barra trabsjarse luego
en calienta por cualquiera de lo: métodos convencionales de
trabajo,por ejemplo mediante lsninado, forga o extrusidn.

Se ha descubierto que se obtiene una combinzcién
muy buena de propiedades mecanicas en este estado forjado o

batido sin recurrir sl tratamiento térmico. Zn efecto, las pro=
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piedades equivalen a las logradas enkceros de elevado coefi-
ciente de traccién que se han sometido a un tratamiento térmico
de dos fases, consistente en enfriamiento desde una tempera-

tura elevada, seguido del temple a una temperatura baja.

Ljemplo 1

Una aleacidn de la siguiente composiciédn:
Aluminio 10,56%
Manganeso 24,0%
Car bono 1,12%
Columbio 0,35%
Hierro e impurezas el resto

Si se vacia en barras de 5'' dia. Y a continuacién
se lamina en caliente dentro del campo de temperatura arriba
indicado, posee las siguientes propiedades en el estado lamina-
do.

1?%5233 1,%3§£%cua_
0,1% ensayo traccién -7/cua.pul,’ 76,0 64,4 |
méximo traccién -T/pul-cua. 84,0 77,0
% elongacidn 28,0 28,0
reduccidn de drea % 40,0 27,0
V.P.N. 440

Coeficimnite impacto izod ~pié/lilr. 45
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Ejemplo IT

Una aleacidn de la siguiente composicidn:

Al - 9,52¢%
¥n - 20,0%
¢ - 0,927%
Si - 0,23
Cv -~ nada
hierro e impurezas - resto

si se lamina en caliente desde una barra de 2" afa, a 1/2"

cuad. posee las siguientes propiedades:

0,1% ensayo traccién - 64,0 T/pul.cuad.
néximo traccidn - 78,4 "
elongacién -  45,0%

reduccidn del édrea - 52%

Ejemplo III

Una aleacidn de la siguiente composicidn

Al . - 10,10%
In ' - 23,10%
c - 1,047
Si - <o,1o-;'s ‘
Cb - 0,64%
Co - 2,10%

hierro e impurezas - resto

si se lamina en caliente desde barra de 2"dia temaiio & una
barra redonda de 1/2" dfa, presenta las siguientes propieda-

des
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0,1% ensayo trsccidn
méximo traccidn
elongacién

reduccidén del drea

Ejemplo IV

Un:z. aleacidn de la siguiente cémposicidn:

Al
Mn
C

Si
Co
Ni

hierro e impurezas

67,2 T/pul.cuad.
9z "
207

287

8,58
9,5
1,125
0,105
nade
5,845

resto

si se lamina en caliente desde una barra de 2" dia a una barra

redondz de 1/2" dfa, presenta las siguientes propiedades:

01,# encayo trzccidn
I d - . &P

maximo traccidn

elongacidn

reduccién del drea

85 T/pul.cu=d.
94 "

19%

247

Se ha comprobado que la ductilidad de las aleaciones

y en particular el coeficiente de impacto Izod puede mejorarse

considerazblemente calentando las aleaciones o un grado de tem-

peratura deniro del recodido o disolucidn a 800 - 12502 C seguido

de enfriamiento en aceite o agua u otro medio adecundo, y aunque

o~

esto d4 por resultado el gue se reduzca algo l= resistencia a la

traccidn, poseyendo les aleaciones resiltantes excelenies com-

binaciones .e propiedades mecdnicas, como se demuestra por los

siguientes ejemplos,



Ejemplo v

Una barra producida como en el ejemplo 1, si se calienta a

10002 C y se enfria en agua, presenta las siguientes propiedades:

125
E,a. 10002 C
0,1% ensayo traccidén =T/pul.cusd 50,4
méximo traccidn -T/pul.cuad. 62,9
% elongucidn 52
120 reduccidn del drea % 60
V.P.N. 32
coeficiente impacto Izod pie/lb. 0
Ljemplo VI
Una barra producida como en el ejemplo II si se enfria en agua
125 despuds Ge haber sido recalentada durante una hora a 10502 C pose€
las siguientes propiedades:
0,1% ensayo trececidn 23,6 T/pul.cuad.
mdximo traccidn 52,6 "
elongacidn - 98%
140 reduccidn del 4rea 65%
Ejemplo VII
Uns barra producida como en el ejemplo III, si se enfria en
agua después de haberse recalentado durante una hora a 1050 eC
presentd leos siguientes propiedades mecénicos:
145 0,1 ensayo traccién 47,6 T/pul,cuad.
méximo traccidn 85,0
elongacidn 55%

. P I3 A
reduccidn del dresg BO%
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Ejemplo VIII

Una barra producida como en el ejemplo IV, si se enfria en agua
despuds de haberse recalentado durante una hora a 1050¢ C,

presenté las siguientes propiedades mecédnicas:

0,1% ensayo traccidn - 55,2 T/pul.cuzd.
méximo traccidn - 60,0 "
elongacidn - 4%

reduccién del drea - 55%

Se ha comprobado también gue puede conseguirse una modifica-
cidn similar en los propiedades mis econdmicas enfriando el
producto laminado o forjado inmecdiatamente después del trabajo

final en caliente.

EZjemplo IX
Una aleacidn le la siguiente composicidn:

"~ Aluminio - 9,95%
Manganeso : - 25,07
Carbono - - 1,047
€olumbio - O,?Op
hierro ebimpurezas - resto

se lamino en caliente desde 1-1/2" dfa a 1/2" cua. La lamino-
cidn se comenzd a 1100¢ C y se acabé a 9002 C préximemente, y
luego la barra se enfrio inmeliatamente en agua. Las propieda-

des (e esta barra fueron:

0,1% ensayo traccidn - 40 toneladas/pul.cua.
méximo traccidn - 68 toneladas/pul.cua.
elongacidn - B4

reduceidn del drea - 60%
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Si se enfrian desie la temperatura de recocido o disolucién
del orden de 800 - 1250¢ C, las diversas alesaciones se tornan
sustancialmente no megnéticas y su =structurs se aproxima muchi.
simo = la de la austenita en cuyo caso parsce cue son aleacio-
nes austeniticas m’s fucrtemente no magnéticas hasta ahora
producidas, ’

Desde su estado trabajado en caliente o enfriado
puzde la aleacidn endurecerse o templarse mds celentandola
dentro del drden de temperatura de 4002 C a 7002 C y eli-
giendo adecuzdamente la combinacidn del tiempo y la tempe-
ratura pueden obtenerse diversas combinaciones de propie-~

dades mecénicas.

Ejemplo X

Una aleacidn de la composicidn seiialada en el ejem—
plo III laminado desis una barquedonda de 2" dia, poseia
las propiedades indicadas en el ejemplo ITI, pero si se
colienta durante 50 horas a 500 2 C, alcanzs un aumento impor-.
tante en coeficiente de traccidn méxima, sin perdida de

consideracidén en la e=longacidn como indican las siguisntes

propizdades:

0,1% ensayo trrccidn - 65,6 T/pul.cuad.
mdximo tfaccidn - 102,4 "
elongacién - 187

reduccion del &rea -  38%

Cualquiera de las aleaciones antes indicadns si se enfria
desde 1z temperatura de recocido o disolucidn del brden de

800 - 12509¢C permite trabajarse en frio y si una barra en
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+ stad lami on Tri . v .
esie e31%ada0 se .lamina i 1ri1o de modo que se reduzca el areg

de la seccidn transversal en 40 _ 50, gu resistencia a la
traccidén se aumenta en mds de 100 T/pul.cuad. como se ilus—

tra por el siguiente ejemplo.

Eiemplo XT

Una aleacidn de la composifidn

Aluminio - 9,48%
Manganeso ' - 25,10%
Carbono - 0,967
Columbio ~_ 0’70%
hierro e impurezes - resto

3

o » * -~ ! A- A "
se larino en caliente = C,&78. cusd, se calentd a 10502 C
v se enfrio en agua sierndo antes 1aninada en frio a 0, 250"

pul.cuad. y luego resulto con las giguientes propiedades:

0,1% ensayo traccidn ~T/pul.cuag, - 92,7
méximo traccidn -T/pul.cuad, - 109,7
elongacidn - 1058
reduccidn del drea - 455

El estado de laminecidn en frio pueden tembién les
aleaciones teﬁpiarse_si se calienten a une temperatura del
crden de 400 - 7CCQ C, Puede, por s=cte medio, sumentarse més
le resistencia = la traccidn y la cCurezz y también le resis-
tenciz a la abrasidn, hsciendo @si & las alesciones mds aptas
pera aplicaciones en que el Cesgeste es notsble.

En este cstado puecde llegarse a ohtener coeficientes

de dvreza hasta de 600 - 700 V.P.H.
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la presencia de proporciones considerables de
aluminio y manganeso dd por resultado una aleacidn de peso
especifico relativamente bajo, esto es aproximadamente de
6.7 g/cm3 en el caso del ejemplo I y teniendo una resis-
tencia tan elevada a la traccidén, posee una relacién de la
resistencia al peso de un Orden verdaderamente elevado y
lo que es mds las propiedades mecdnicas de esta aleacién
se conservan a un grado elevado a temperaturas elevadas y
hasta 6502 C poseen una relacidén de la resistencia a la
traccién respecto al peso superior a otros muchos materia-
les de caracteristicas semejantes, por ejemplo aceros alea-
dos. Como perfectamente satisfactorio, es conocido, para ser-
vicio prolongado a temperaturas hasta 4002 C y para serwicio
durante breve tiempo a temperaturas mds altas, por ejemplo
en cohetes y pfoyectiles dirigidos,

A estas temperaturas las aleaciones son también
muy resistentes a la oxidacién cuando se calientan al aire
y un ensayo a 5002 C durante 113 horas ha demostrado que
el aumento de peso debido a la oxidacidén durante este periodo
de tiempo fué solo de 0,96 mg/pul,cuad.

esto es, 0,0085 mg/pul.cuad./hora

La resistencia a la corrosién de las aleaciones
puede mejorarse consideralklemente produciendo una pelicula
de 6xido solre la superficie. Pueden emplearse varios proce-
dimientos para producir esta pelicula, aunque se ha encon-
trado ser conveniente calentar la aleacidén en oxigeno a una
temperatura adecuada elegida, por ejemplo durante 1 hora a
600¢ C, con lo cual la resistencia a la corrosidn es de dos

a tres veces superior a la de la aleacidén no tratada.
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Iz indicada pelicula de déxido esta constituica
por 6zidos mixtos de los componentes de la aleacidn. Pero
si el aluminio se oxida selectivamente para former una
pelicule completamente pura de Sxido de aluminio, la resisten-
cia a lz corrosidn es mds de cuatro veces superior a la del
materizl no tratado.

Pueden seguirse diversos métodos pare conseguir este
efecto, pero nosotros gemos encontrado convenir colocer la
muestra de cleacidn o del componente de una cémaraz hermétice
al vacio uue pueda calentarse y reducir l= presidn en la
cdmara a un grado inferior, & saber cde 0,005 mm Hg.

Tuego se calienta la cdmera y la aleacidn a una
temperatura adecusda, por ejemplo a 6002 C y a través de
la cdmara se hace passr una corriente de hidrdgeno hiimedo
que puede lograrse preferentemente haciendo borbotar el hidré-

geno a través de agua antes de introducirlo en la cémera,

Ejemplo XIT
Resultsdos de ensayos de inmersidn intermitente

en disolucidn zcuosa al 57 de cloruro sédico, de una aleasidn

segin el ejemplo I.

pérdidas en peso

miligrsmos/decimetro cuzdrado/dia

No tratado : 46,0
Oxidado en oxigeno
como se ha descrito 19,C

Oxidado selectivamente
como se ha descrito 9,91
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Como se ha dicho anteriormente, las aleaciones segﬁnj
el invento en el estsdo de trzbajadas en caliente posee, pro=-
piedades mecénicas, equivalentes a las obtenidas en aceroc

290 aleado después del tratemiento en caliente. Poseen también
prepiedades mecdnicas extraordinariamente buenas a tenmpe-
raturas elevadas y se ha descubierto recientenente que la
aleacidn puede erplearse en el estado como viene de la forja
para la produccibn de troqueles destinados al estampedo o

295 forga en caliente. También se ha descubierto que un troquel
fabricado por forjs cuando se enmplea para producir estampa=-
ciones de bronce y aluminio,posee une vida de 7250 estampa-
ciones que vienen a ser aproximadamente dos weces las nor-

nalmente oblenidas de un crisol de acero tratado en caliente

300 de la siguiente composicidn
Carbeono - 0,505
Niguel | - 1,75/
Cromo . - 0, 60:
Molibdeno - 0,05
305 ~ hierro e impurezas - resto

y cue resulta considersblemente mejor que la mejor produccidn
de cualqiier troguel Ce otros tipos de acero, segin nuestras
experiencias. Fn este caso es también digno de advertiirse
gue el empleo de los troqueles se interrumpio finalmente
310 a causa de que los estanpados resultaben de tamafio mayor,
pero no & cause cde ningin defecto del material, por ejem—
plo 2 grietas o 2 otros defectos superficiales, como frecuen—
temente ocurre con troqueles de acero. |
Algunzs de las aleaciones comprendidas en el pre-
215 serite invento pueden endurecerse hasta coeficientes extraor-

dinarismente elevados y deeste modo resultan altamente ade-



330

335

340

345

-13- 242798

cuadas para componentes que resistan el desgaste y la abrasidn,

Sjemplo XITI.

Una aleacidén de la composicidn seiialsda en el ejemplo
VI, despuds de laminada en caliente se sometid a un tratemiento
térmico, consistente en mantenerlas a 5002 C durante 20 horas,

y duraate este tratamientep lo durezs aumentdé desde 488 o
712 V.P.N.

Las aleaciones parecen adecuadas pars nunerosas aplica—
ciones cue resquieren unc elevade resistencis a la traccidn |
hugta unos 4002 C {o durante periodos cortos a tempersturas
mds altas) y una resistenciz moderads a corrosién, particular-
mente si conviene la reduccidn en peso, -por ejempla 1)1ldming y
discos de compresor 2) todas spliwaciones aeronduticas en que
sctualmente se emplean aceros al carkonoo poéo sleados; 2) las
aplicaciones en que se mentiene un breve tiewpo de servicio a
tenperaturas hasta ce 68502 C en 128 gue el ahiorro de peso es
de importancia suprema, por ejemplo, los componentes estructu-
rales de proyeftiles dirigidos, 4) arlicaciones aeronduticas en
que el shorro ce peso y la pequefia conductividad son conveniene
tes, por ejemplo las cajas de cojinetes §) asegureadorcs pars
tensidn elevada, 6) muelles (laminados en frio o e estado esti-
rzdo ), 7) troqueles para forjado en caliente, 8) aplioaoio—v
nes que exigen resistencis a la abresidn (en esie cszso el
empleo en esiado endurecido o templedo si puede emplearse una
alescidn més fragil).

Ade=ds Ce lo dicho znteriormente, son tzmbién adecucsdas:
las siguientes eplicsciones (a) verillas ce empalme cuendo con-
viene una relacidén elevada de la resistencis al peso (b) engra-
nojes, (¢) inserciones e juegos te vdlvulss, (d) frenos de

Gisco, (e) pernos aisladores partcilermente vara 18 electrifica=
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cién de ferrocarriles n los que se requiere una relacidn ele-

A . o 3 ()
vadlsima de resistencis/peso.
o-.I{IOTA.-o

Se reivincico como nvevo y depropia invencidn:

1l.- Mejoras en 1a obtencidn de aleaciones de hierro
y aluminio, csrzcterizadas ;or una aleacidn de hierro que
tiene una composicidn centro de. los limites: aluminio 4% a 207
manganeso 18% a 40, cirbono C,15¢ a 207, columbic hasta 4, sili
cio hasta 37, y nitrdgeno hzsta 1%, siendo el resto hierro
e impurezas.

2.~ Mejoras segin lo reivindicsdo en el punto 1,
la cuel contiene :=derfs haste 105 de loc elementos berilio, co-
belto, niquel, molibdeno, volframio, vensdio, cdbre, téntalo,
titanio y hasta 5% de cromo.

2.= ilejorss segin lo reivindicedo enel punto 1, la
cuel contiene también huste 27 de boro.

4.- llejores seglin lo reivindicaco en el punto 1,
la cual contiene también hosta 2% de cerio.

5.- Vejoras gegin lo reivindicado en el punto 1, que
se vacia y calienta 2 una temperatura del driden desde 95C¢ C
hasta 12500 C seguida de trabajo en caliente.

6.- lejoras con la composicién: oluminio 10,56/ man-
ganeso 24,04, corbono 1,1Z7, columbio C,35°, hierro e impurezas
el resto, cusndo se funde o vacic y calienta 2 una temperatura
dentro del drden de 11002 C = 1200¢ C, seguica de trabajo en

caliente.
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L Jo
7.- Mejoras con la composioién: zluminio 9,52 menga=

neso 20,0%, carbono C,92%, solicio 0,22i, hierro e impurezas
el resto, cuando se calienta a una temperatura dentro del drden
Ge 1100° C hasta 12002 C seguids de trabajo en caliente,

8.- Hiejoras con la composicién: =luminio 10,10%, mengane
so 22,10%, cerbono 1,04%, silicio 0,10%, columblo 0,847, cobalto
2,10 hierro e impurezss el resto, cuaudo se calienta a una
temperatura centro wucl Srcen de 11002 ¢ o 2002 C, zeguids 32
trahajo en caliente.

9.~ liejoras con la composicidn. aluminio 8,587, mangane
50 9,35, carbono 1,127, silicio 0,107, niquel 5,847, hierro e
impurezas el resto, cusnio se calienta » na temperatura cel
Srden Ge 11002 ¢, a 12002 C seguidede trobajo en caliente.

10.~ e joras segin lo reivindicado en el punto 1, fune

-

didg y sometida a un tratamiento tdrmico de disolucidn a 300¢ C

hasta 12502 C seguido de enfriamiento después de trabajada en ca.

ente,

WY

1.~ lejoras segin lo reivindiczdo en el punto 6 cuen?
se somets despuds del trabajo en caliente a un trataniento térini
de disolucidn a 8002 C hasta 12502 C, seguido de safriamiento.
12.- Hejoras segin lo reivindicado en el nunto 7, cuan
do despufs de trabajads en caliente se somete a un tratamisnto
téraico de disolucidn a R002 C hasta 12509 {, seguido de enfriarn
ento.
13.- Vejoras sezin lo reivindicado en el punto 8,
que despuds de trabajada en caliente sc somete a un tratamiento
téreico de disolucidn a 8002 ¢ hasta 125092 €, seguido de enfri

niento
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14.- ¥ejorzs segin Jo reivindicado en el punto 9,
que después de trabajada cn caliente se sousts a un-tratamiento
tédruico Ge disolucidn a 8002 C hasta 12509 C, seguido de enfriage
miento,

15.~ Mejoras segin lo reivindicado en el punto 1,
que después de frabajada en caliente se somete a unatrata-
miento artificial de bonificacibn en el orden de 4002 ¢ g
700¢ C,

16.- Hejoras segin lo reivindiczdo en el punto 1,
que se enfria despuds de trabajadz en caliente y luego se
somete a una ultsrior deformacién por irabvajo en frio,

17.- Mejoras seglin 1o veivindicedo en el punto 1,
que se enfria desyués de trabajado en caliente y luego se
somete a una bonificacidn ortificial,

18.- liejoras wegdn lo reiviandicado en el punto 1,
que se enfria despuds de trabajad~ en caliente y luego se
somete 2 ulterior deformacidn por trab«jo en frio seguido de
una bonificacidn artificinl.

19.- lejoras con una composicién dentro del érden:

raluminio 4% a 204 , niguel 5% a 15%, manganesc 5" a 187, cor-
tonobono 0,15 a 2%, columbio hesta 4%, silicio hasta 37 y ni%
trégeno hnsta 1%, siendo &l resio hisrro e impurezas.

20.- liejoras segin lo reivindicado en el punto 19, q
que se finde v se calisuta a una temperatura del drden de
9502 € a 12502 C seguido de trabajo en calisnte.

R1.- Mejoras segin lo reivindicado en el punto 19
que se fimde y somete a un tratamiento térmico de disolu-
cidn a 8002 C a 12508 C sezuido de enfriamients después del tre

bajo en caliente,
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282.= Hejoras segin 1o reivindicrdo en el punto 19,
que se somete a un tratamiento de bonificacidn artificial a
1a temperatura de 400% C a 7002 C, después de trabajada en ca=
liente. _

22, Kejoras segin lo reivindicado en el puhto 19,
que después de trabajada en calients se enfria y luego se
somete a ultsrior Geformacidn por trabajo ea frio,

24.~ Fejorss sepin lo reivindicado en sl punto 19,
que despuds de trabajads en calients se enfria y luego 82 S0=-
mete a una bonificacion artificial,

25.= isjoras seslin lo reiviadicudo en el punto 19,
que despuds de trabajada en caliente se enfria y luego se so-
mete a ulterior deformacidn seguido de une bonificacidn arti-
ficial,

26.- Mejoras segin lo reivindicsdo en los puntos
anteriores caracterizadas por la produccidn de aleaciones
de hierro, aluminio, y manganeso conteniendo de 0,15% a 2%
de carbono con propiedades mejoradas y consistente en que
la aleacidn desphués de fundida por induccidn de alta frecuencia
la aleacidn fundida se calienta dentro del orden de tempera=-
tura de 9502 C a 12502 C y despuds la alescidn se trabaja en
caliente.,

27.- lMejoras ssgin lo reivindicado en los puntos an-
teriores caracterizadas por la produccidn de aleaciones de
hierro, sluminio y en las que J-spués de enfriar desde una
teuperatura dentro del Srden de 8002 ¢ a 12502 C, 1la aleacidn
se somete a una ulterior deformacidén por trabajo en Irio.

28.~ Mejoras para la obtencidn ce aleaciones de hierro
aluminio j menganeso seglin lo rsivindicado en el punto 26 en que
la alexcidén despuds del trabajo de daformacidn se somete a un

tratamiento de bonificzcidn artificial.
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29.- Mejoras enla obtencidén de aleaciones de hierro,
aluminio y manganeso seglin 1o reivindicelo en el punto 286,
caracterizados porqué 1o fusidn de la =leacidn se realiza
por el procedimiento "Durville" o rotatorio.’

30.- Mejoras en la obtencidn de aleaciones de
hierro, aluminio y maagancso segln lo reivindicado en el
punto 26, en el que la alencidn se s mete a una oxidacidén
superficial selectiva.

1.~ FEJORAS WT LA OBYRNCION DU A EACTONES DB
ITERRO Y ALUMTNIO. ' |

T:1 como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva que consta de diez y ocho hojas escri-

tzs & maquina por una sola cara,

Yadrid, 1 de Julio de 1938,
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