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PATENTE IE INVENCIO
que Yor veinte afios se solioita a i’avor de Don Julio Tello
Pérez, de nacionalidad espafiola, domiciliado en San Sebas-
tidn (Guipdzcoa), calle Victor Pradera. 83, y que ha de re~
caer sobre ? PROCEDIMIENTO DE PABRICACION IE SUELAS IE FI-
BRA VEGETAL »,
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Hemoria Descriptiva

-

El registro de la Patente de Invencidn que se so~-
licita tiene por bb;jeto gerantizar la explotacidn exclusi-
va en todo el territorio nacional y colonias, de un proce-
dimiento de fabricacién de suelas de fibra vegetsl, confor-
me se describe a continuscidn. ‘

Se sabe que las suelas de fibra vegetal presentan
clertas ventajas, tales como flexibilidad, ligereza, econo-
mia etc/., pero, por otra parte, tienen ciertos moonienien-
tes inhergntes a =1 naturaleza, ya que esp cilalmente son de

poca duracidn, son permeables y se deforman al mojarse.
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Para remediar estos inconvenientes se han ideado pro=-
cedimientos de fabricacidn consistentes especislmente en en-
durecer una de las caras de la: .suela con -un revestimiento
impermeable 0o también recubrir la totalidaed con una envol-
turs iuperneable.

Ninguno de estos procedimientos han tenid resul ta-
dos plenamente satisfactoriom, ya que o bien se ha llegudo
haste la rigidez de la suela, perdiendo su principal venta~
ja, la flexibilidad, o bien se ha originado la disgregacidn
o escotaduras de las guarniciones de proteccidn.

El principal inconveniente se deriva de que sezun
estos procedinmientos de fabricacién lag Tfibras sdn dispuestus
sesun lineas parslel:s entre si. Bstas Pibras asidispuestas,
g0lo unidas por el latex y por cargas de mat@rial vulceni-
zante gue forman un cuerpo nuy débil, tienden & separorse con
el lo esfuerzo del us corriente y la suela se agrieta en
cuanto se intenta curvarla en el sentido de las lineas pare-
lelug. For esta razdn se construyen siempre de forma que diw-
ohas 1fness vayen en el sentido de la lonzitud del pié, pues
de lo contrerio se sbrirfiun con la flexidn del misuo. Esta
orientucidn determina uns disninucidén de la flexibilidad
caracteristica de este tipo de suelus.

El procedimiento a que se refiere lu invencidon que
10z 0cupa élimina log citados inconvenlentes, pernitiendo
ung nayor rapidez en ia.fabricaci6n de lag planchua de fibra
y dotdndolas de una perfecta homogreneidud; las cucles uasi Tu-
bric:.das adeumds de impermeubles y flexiuvles sou perfectaneunte
indesgarrabies. L&lflexibilidad se consrva al wixiwo, devi=-
do a la perfecy)a trabazén entre las fibras, que ofrece unu
resigtencia uniforme cualguieru que sea la‘direaciéh en gue
se efectie el trabajo de flexidne

, - > .
La invencion consiste esencialmente en tejer o entre~
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lazar entre si lus cuerdas o trezas de fibra vegetal, de
maners que fornen un;tejddo a nalla de retfoula cerrada, ba-
flando seguidamente la pieza en latex proﬁisto de una carga
de vulcanizacidn preparada para el vulcanizado en dos tiempose.
5 A continuscidn se describe detulladunmente todo el
proceso de fabricacién:
Jos rollos o plucus de materiz regetal entrelazada
gse cortin en tauailos manejables cada uno de los cuales se 8o~
mete a la impermeabilizaeidn o engomado para lo cusl es im-
10 pregnado con latex, cuidend bien de que ééye pene tre por to-
. dos los intersticios formados por Vel tejido en reticula. El
% | latex va‘provisto de una carge de mloanizaoicfn preparada para
su actuacidn en dos fages, es decir, para que al :efectm rse
el secado de las placas éstas queden solo semivulcanizadas,
15 - con el fin de que la vulcanizaci6n}total se produzca en la ul=-
tima fase de fabricaoidn del calzado,cusndo éste es introdu-
cido en la autoclave o prensa ~pars yuloanizar - la bandele-~
te de goma que bordea la unidén de la suela al corte.. Bn los
procedimientos normales de fabricecidn las placas bafiadas en
20 ~latex son vuloanizadas totalmente y al introduciese luego el
calzado terminado en la prensa de vulcanizacion la suela§, que
hansido hechus con dichas placas ya vuloanizadas anteriormente,
sufren une vulcanizacidn excesiva.
Una vez que las placas estan impregnedas de la materia
a5 impermeabilizante con las citadas carggas de vulcanizacidn pre=
paradas para su actuscidén en ds fases, se procede & su prenw-
A ‘ sado, para esocurrir el exceso de lfquido y doyar a les placas
de un. grosor uniforma‘.‘
Tras el prensado viene el secado por cualquier siste-
30 | ma conocldo. Durante este secado se produce la semivulceniza-
cién antes aludida.

Una vez las placas secms se recorten de dichus placas
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lab suelas, Como ya hemos dicho antériormente el vulecunizu~
do totul de estus suelus tiene luger cuwzido, degpués de ad-
heridas al corte y colocada la bandeleta, el calsado es intro-
ducido en la Pprensa de vulcanigeeidn o en la autooclave paru
la vulcanizacién de la mencionada baundeleta y del adhesivoe

Bl proceso de fabricacidn aduf descrito serévsuscep-
tible de variacidén siempre que ésta no supongs una al teracion
de la esenciulidad del invento. .

Tos términos en que se ha redactudo esta memoria de-

berin ser tomudos siempre en sentido w@aplio, no limitativo.
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‘NOTA DE HEIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva invencidn a favor
de Don Julio Tello Pérez, residente en San Sebastidn (Guipdz-
coa), segin lus siguientes reivindicaciones:

PRIMBRA.~ Procedimiento de fabricscidn de suelas de fibra

vege tal, caracterizado porque los hilos o trenzas de fibra
vegetul'se disponen entrecruzsados entre si, formando un tejido
de malla de reticula cerrada,del cudl se cortan trozos de ta~-
matdo manejable. ,

SEGUNDA.~ Procedimiento de fabriocascién de suelas de fibra
vege tal, segin la reivindicacidn anterior, carscterizado ade-
més porque los trozos de tejido de ret’i'culav a que se reflere
1a reivindicacién enterior son impregnados de latex provisto
de carga vulcanizente preperada para actusr en dos tiempos,

de forma que la primera fase sea un simple prevulcanizado que
s® produce cuzndo las plaocas, u#a vez prensadas (pars escurrir
el 1{quido =mobrante) son sometidas a secado, originéndose la
fase final del vulcenizado del latex cuando la suela y el cor-
te, ya unidos mediante la bandelets, son sometidos & la vulca-

nizacidn a que normalmente ha de someterse el calzadopara la
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unidn de aznbas partes. 2423
TERCERA.- " PHOCEDIIIIENIO IE PABRICACION TE SUELAS TE
FIBRA VBGETAL 7,~ _

Tal y como se deja descrito en lg menmoria preceden-—
te que consta de cinco hojus foliudus y mecuanografiadas por
una sola de sus caras.

iladrid = Cgreintd  de ‘Junie - de mil noveoientos
incuenta y ocho. ‘

Po A. de Don Julio Tello Perez

Victor Gil Vera
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