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PATENTE DE INVENC10
que por veinte años se s o l io i t a  a favor de Don Ju lio  Tello  
Pérez, de nacionalidad española, dom iciliado en San Sebas­
tián (Guipúzcoa), c a lle  V íctor Pradera. 63, y que ha de r e ­
caer sobre " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE SUELAS BE FI­
BRA VEGETAL ".

M e m o r  i a  D e s c r i p t i v a

El reg istro  de l a  Patente de Invenoión que se so­
l i c i t a  tiene por objeto garantizar l a  explotación  ex c lu s i­
va en todo e l te r r ito r io  nacional y oo lon ias, de un proce­
dimiento de fabricación  de suelas de f ib r a  v egeta l, confor­
me se describe a continuación.

Se sabe que la s  suelas de fib r a  vegeta l presentan 
c ie r ta s  ven tajas, ta le s  como f le x ib i l id a d , lig e r e z a , econo­
mía e t e . ,  pero, por otra  parte, tienen c ie r to s  inconvenien­
tes inherentes a su naturaleza, ya que especialmente son de 
poca duración, son permeables y se deforman a l mojarse.
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P a ra  rem ed ia r e s to s  in c o n v e n ie n te s  se han ideado p ro ­
ced im ien to s de f a b r ic a c ió n  c o n s is te n te s  esp ec ia lm en te  en en­
d u recer una de l a s  c a ra s  de la r  s u e la  con un re v e s tim ie n to
impermeable o tam bién r e c u b r i r  l a  to ta l id a d  con una en v o l­
tu ra  impermeable#

Ninguno de e s to s  p ro ced im ien to s  han ten ido  re su lta n ­
dos plenam ente s a t i s f a c t o r i o s ,  ya que o b ien  se ha lle g a d o  
h a s ta  l a  r ig id e z  de l a  s u e la ,  p erd iendo  su p r in c ip a l  v e n ta ­
j a ,  l a  f l e x i b i l i d a d ,  o b ien  se ha o r ig in a d o  l a  d isg re g ac ió n  
o e sc o ta d u ra s  de l a s  g u a rn ic io n e s  de p ro tecc ió n #

E l p r in c ip a l  in co n v en ien te  se d e r iv a  de que según 
e s to s  p ro ced im ien to s  de fa b r ic a c ió n  l a s  f i b r a s  s&n d isp u e s ta s  
según l ín e a s  p a r a le la s  e n tre  s í#  B a ta s  f i b r a s  a s íd is p u e s ta s ,  
so lo  u n id as p o r e l  l á te x  y p o r c a rg a s  de m a te r ia l  v u lc a n i­
zan te  que form an un cuerpo muy d é b i l ,  tien d en  a se p a ra rse  con 
e l  so lo  e s fu e rz o  del uso c o r r ie n te  y l a  s u e la  se a g r ie ta  en 
cuanto se i n t e n t a  c u rv a r la  en e l se n tid o  de l a s  l í n e a s  p a ra ­
l e l a s .  Por e s t a  razó n  se co n stru yen  siem pre de forma que d i ­
chas l ín e a s  vayan en e l  sen tid o  de l a  lo n g itu d  del p i é ,  pues 
de lo  c o n tra r io  se a b r i r í a n  con l a  f le x ió n  d e l mismo. E s ta  
o r ie n ta c ió n  determ ina una d ism inución  de l a  f l e x ib i l i d a d  
c a r a c t e r í s t i c a  de e s te  tip o  de su e las#

E l p ro ced im ien to  a que se r e f i e r e  l a  in v en c ió n  que 
nos ocupa e lim in a  lo s  c i ta d o s  in c o n v e n ie n te s , perm itiendo  
une* mayor ra p id e z  en l a  fa b r ic a c ió n  de l a s  p lan chas de f ib r a  
y d o tán d o las  de una p e r f e c ta  hom ogeneidad; las cu a le s  a s í  f a ­
b r ic a d a s  además de im perm eables y f l e x i b l e s  son p erfec tam en te  
in d e s g a r r a b íe s .  La f l e x ib i l i d a d  se conarva a l  máximo, d e b i­
do a l a  p e r f e c ta  trabazó n  e n tre  l a s  f i b r a s ,  que o fre c e  una 
r e s i s t e n c i a  uniform e c u a lq u ie ra  que se a  l a  d ire c c ió n  en que 
se e fe c tú e  e l  tra b a jo  de f le x ió n #

La in v en c ió n  c o n s is te  e sen c ia lm en te  en t e j e r  o e n t r e -
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l a z a r  e n tre  s í  l a s  cu e rd as o t r e z a s  de f i b r a  v e g e ta l ,  de 
manera que form en un te j id o  a m alla  de r e t í c u l a  c e r ra d a , ba­
sando seguidam ente l a  p ie z a  en l á t e x  p ro v is to  de una carga 
de v u lc a n iz a c ió n  p rep a rad a  p a ra  e l  v u lcan izad o  en dos tiem pos.

A co n tin u a c ió n  se d e sc rib e  d e ta llad a m e n te  todo e l  
proceso de f a b r ic a c ió n :

Los r o l l o s  o p la c a s  de materia! v e g e ta l  e n tre la z a d a  
se c o r ta n  en tamaños m anejab les cada uno de l o s  cuales se so ­
mete a l a  im perm eabil izaoion o engomado para lo  cual es  im­
pregnado oon lá te x , cuidando bien de que és#e penetre por to-  
dos lo s  in te r s t ic io s  formados por e l te jid o  en r e t íc u la . El 
lá tex  va provisto de una carga de vulcanización preparada para 
su actuación en dos fa s e s , es d ec ir , para que al efectuarse  
e l  secado de la s  p lacas e s ta s  queden solo aemivulcanízadas, 
con e l f in  de que l a  vulcanización to ta l se produzca en la  u l­
tima fase de fabricación  del calzado^cuando e ste  es introdu­
cido en l a  autoclave o prensa para v u lc a n iz a r  la  bandele- 
ta de goma que bordea l a  unión de l a  su ela  a l corte#* Bn lo s  
procedimientos normales de fabricación  la s  p lacas bañadas en 
lá tex  son vulcanizadas totalmente y a l in tro lu c irse  luego e l  
calzado terminado en l a  prensa de vulcanización l a  suela?, que 
han sido hecha# oon dichas placas ya vulcanizadas anteriormente, 
sufren una vulcanización excesiva*

Una vez que la s  p lacas están impregnadas de l a  materia 
impermeabilizante con la s  citadas car%gas de vulcanización pre­
paradas para su actuación en dos fa s e s ,  se procede a su pren­
sado, para escu rrir  e l  exceso de líq u id o  y dojrar a la s  placas 
de un.grosor uniforme*

Tras e l  prensado viene e l  secado por cualquier s i s t e ­
ma conocido* Duran te e s te  secado se produce l a  semi vulcaniza­
ción antes aludida*

Una vez la s  placas secas se recortan de dichas placas
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l a s  s u e la s .  Como ya hemos dicho an te r io rm e n te  e l  v u lc a n iz a ­
do to t a l  de e s t a s  su e la s  tie n e  lu g a r  cuando, después de ad­
h e r id a s  a l  c o r te  y co locada l a  bándele tu , e l  oalzado e s  i n t r o ­
ducido en l a  p ren sa  de v u lc a n iz a c ió n  o en l a  au to c lav e  p ara  
l a  v u lc a n iz a c ió n  de l a  mencionada b a n d e le ta  y del ad h esiv o .

E l proceso de fa b r ic a c ió n  a q u í d e s c r i to  sena su scep ­
t ib le  de v a r ia c ió n  siem pre que é s ta  no suponga una a l te r a c ió n  
de l a  e s e n c ia lid a d  del in v e n to .

Los térm inos en que se ha re d a c ta d o  e s ta  memoria de­
berán  s e r  tomados siem pre en se n tid o  am plio , no l im i t a t i v o .

MOTA DE REIVINDICACIONES-:,-2=-=--:íí=
Se r e iv in d ic a  como de p ro p ia  y nueva in v en c ió n  a fa v o r  

de Don J u l io  T e llo  P é re z , r e s id e n te  en San S e b a s tiá n  (G uipúz­
c o a ) , según l a s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :
PRIMERA.-* P roced im ien to  de f a b r ic a c ió n  de s u e la s  de f i b r a  
v e g e ta l ,  c a ra c te r iz a d o  porque l o s  h i l o s  o tre n z a s  de f i b r a  
v e g e ta l se d isponen  en tre c ru z ad o s  e n tr e  s í ,  formando un te j id o  
de m a lla  de r e t í c u l a  c e r ra d a ,d e l  cu a l se  o o rta n  tro z o s  de t a ­
maño m an e jab le .
SEGUNDA.-  P roced im ien to  de f a b r ic a c ió n  de s u e la s  de f i b r a  
v e g e ta l ,  según l a  r e iv in d ic a c ió n  a n t e r i o r ,  c a ra c te r iz a d o  ade­
más porque lo s  tro z o s  de te j id o  de r e t í c u l a  a  que se r e f i e r e  
l a  r e iv in d ic a c ió n  a n t e r i o r  son im pregnados de l á t e x  p ro v is to  
de ca rg a  v u lc a n iz a n te  p rep a rad a  p a ra  a c tu a r  en dos tiem pos, 
de form a que l a  p rim era  fa s e  se a  un sim ple  p rev u lcan izad o  que 
se produce cuando l a s  p la c a s ,  una vez p re n sa d a s  (p a ra  e s c u r r i r  
e l  l íq u id o  s o b ra n te )  son som etidas a secad o , o rig in á n d o se  l a  
f a s e  f i n a l  d e l v u lcan izado  d e l l á t e x  cuando l a  su e la  y e l  c o r­
t e ,  ya  u n id o s m ediante l a  b a n á e le ta , son som etidos a l a  v u lc a ­
n iz a c ió n  a que normad, mente ha de so m eterse  e l  calzado p ara  l a



u n ió n  de atibas p s r t e s .
TERCERA.- " PROCEDB13ENTO IB FABRICACION TE SUELAS BE 
FIBRA VEGETAL

Tal y como se d e ja  d e s c r i to  en l a  memoria p rec ed e n - 
5 te que co n s ta  de cinco h o ja s  f o l i a d a s  y m ecanografiadas por

una so la  de su s  c a r a s .
Madrid ,a t r e i n t a  de Ju n io  * de ^ I  n o v e o ie n to s  ; 

c in c u e n ta  y o cho .
P . A. de Don J u l io  T e llo  P e res

V íc to r G-ii vega
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